ARPAE

Agenzia regionale per la prevenzione, I'ambiente e 1'energia

dell'Emilia - Romagna

Atti amministrativi

Determinazione dirigenziale

Oggetto

Proposta

Struttura adottante

Dirigente adottante

Questo giorno quattro MAGGIO 2016

n. DET-AMB-2016-1297 del 04/05/2016

D.LGS. 152/06 PARTE SECONDA - L.R. 21/04. DITTA
S.P.C. SMALTI PER CERAMICA S.R.L. (S.P.C. S.rl) -
STABILIMENTO ARCO - ATTIVITA' DI FUSIONE DI
FRITTE E FABBRICAZIONE DI OSSIDI METALLICI
(PUNTI 34 E 42 ¢) ALL. VIII, PARTE SECONDA
D.LGS. 152/06), SITO IN VIA CAMPOLONGO N.2, IN
COMUNE DI SASSUOLO (MO). (RIFINT. N
01583310360/99). AUTORIZZAZIONE INTEGRATA
AMBIENTALE ; RIESAME

n. PDET-AMB-2016-1351 del 04/05/2016

Struttura Autorizzazioni € Concessioni di MODENA

GIOVANNI ROMPIANESI

presso la sede di Via Giardini 474/c - 41124 Modena, il

Responsabile della Struttura Autorizzazioni e concessioni di MODENA, GIOVANNI

ROMPIANES]I, determina quanto segue.



drpae

agenzia
prevenzione
ambiente energia
emilia-romagna

OGGETTO: D.LGS. 152/06 PARTE SECONDA - L.R. 21/@TTA S.P.C. SMALTI PER
CERAMICA S.R.L. (S.P.C. S.r.l) - STABILIMENTO ARC O - ATTIVITA' DI FUSIONE DI
FRITTE E FABBRICAZIONE DI OSSIDI METALLICI (PUNTI 34 E 4.2 e) ALL. VIIl, PARTE
SECONDA D.LGS. 152/06), SITO IN VIA CAMPOLONGO N.Z\ COMUNE DI SASSUOLO
(MO). (RIF.INT. N 01583310360/99)

AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE — RIESAME

Richiamato il Decreto Legislativo 3 Aprile 2006, ©52 e successive modifiche (in
particolare il D.Lgs. n. 46 del 04/03/2014);

vista la Legge Regionale n. 21 del 11 ottobre 2€f%e modificata dalla Legge Regionale
n. 13 del 28/07/2015 “Riforma del sistema di goeeragionale e locale e disposizioni su Citta
metropolitana di Bologna, Province, Comuni e lomidhi’ che assegna le funzioni amministrative
in materia di AIA all’Agenzia Regionale per la Peexzione, ’Ambiente e I'Energia (ARPAE);

richiamato il Decreto del Ministero del’Ambientedella Tutela del Territorio e del Mare
24/04/2008 “Modalita, anche contabili, e tariffe dpplicare in relazione alle istruttorie ed ai
controlli previsti dal D.Lgs. 18 febbraio 2005,59”;

richiamate, altresi:

- la D.G.R. n. 152 del 11 febbraio 2008 “Attuaziatedla normativa IPPC — approvazione linee
guida per comunicazione dei dati di monitoraggicoatrollo da parte dei gestori impianti di
produzione di piastrelle di ceramica. Indirizzieaflutorita competenti”;

- la D.G.R. n. 1913 del 17/11/2008 “Prevenzion@azione integrate dell'inquinamento (IPPC) —
recepimento del tariffario nazionale da applicareelazione alle istruttorie ed ai controlli previs
dal D.Lgs. 59/2005";

- la D.G.R. n. 155 del 16/02/2009 “Prevenzionedeizione integrate dell'inquinamento (IPPC) —
Modifiche e integrazioni al tariffario da applicarerelazione alle istruttorie e ai controlli prsiti
dal D.Lgs. 59/2005";

- la V” circolare della Regione Emilia Romagna RIB&187404 del 01/08/2008 “Prevenzione e
riduzione integrate dell’inquinamento (IPPC) — bkadiioni per la gestione delle Autorizzazioni
Integrate Ambientali rilasciate ai sensi del D.L§8/05 e della Legge Regionale n. 21 del 11
ottobre 20047;

- la D.G.R. n. 1113 del 27/07/2011 “Attuazione datlormativa IPPC — indicazioni per i gestori
degli impianti e le amministrazioni provinciali perrinnovi delle autorizzazioni integrate
ambientali (AIA)”;
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- la determinazione della Direzione generale antbien difesa del suolo e della costa n. 5249 del
20/04/2012 “Attuazione della normativa IPPC — imdioni per i gestori degli impianti e gli enti
competenti per la trasmissione delle domande teamservizi del Portale IPPC-AIA e ['utilizzo delle
ulteriori funzionalita attivate”;

- la D.G.R. n. 497 del 23/04/2012 “Indirizzi per rihccordo tra procedimento unico del SUAP e
procedimento AIA (IPPC) e per le modalita di gestidelematica”;

- la D.G.R. n. 1159 del 21/07/2014 “indicazioni geali sulla semplificazione del monitoraggio e
controllo degli impianti soggetti ad autorizzazioinéegrata ambientale (AlA) ed in particolare degli
impianti ceramici”;

premesso che per i settori di attivita oggettoadptiesente esistono:

- per I'attivita rientrante al punto 3.4 la Decis®2012/134/UE di esecuzione della Commissione28lel
febbraio 2012, che stabilisce le conclusioni sailigliori tecniche disponibili (BAT) per la produzie
del vetro ai sensi della direttiva 2010/75/UE dell®mnento europeo e del Consiglio relativa alle
emissioni industriali [notificata con il numero ©@2) 865] (GUUE 8/03/2012);

- per l'attivita rientrante al punto 4.2 e) il BRdf Agosto 2007 “Integrated Pollution Preventiordan
Control Reference Document on Best Available Tegies for the Manufacture of Large Volume
Inorganic Chemicals - Solids and Others industpfesente all'indirizzo internet “eippcb.jrc.es”,
formalmente adottato dalla Commissione Europea.

- il BRef “General principles of Monitoring” adottadalla Commissione Europea nel Luglio 2003;

- allegati | e 1l al DM 31 Gennaio 2005 pubblicatal supplemento ordinario n. 107 alla Gazzetta
Ufficiale — serie generale 135 del 13 giugno 2005:

1. “Linee guida generali per I'individuazione atllizzo delle migliori tecniche per le attivitaisgenti
di cui all’allegato | del D.Lgs. 372/99 (oggi sdstio dal D.Lgs. 152/06-ndr)”;

2. “Linee guida in materia di sistemi di monitogay’;
- BRef “Energy efficiency” di febbraio 2009 preserdll'indirizzo internet “eippcb.jrc.es”, formalmien
adottato dalla Commissione Europea a febbraio 2009;

richiamata laDeterminazione n. 451 del 13/12/201@ Rinnovo dell’Autorizzazione Integrata
Ambientale rilasciata alla Ditta S.P.C. Smalti @&ramica S.r.l. , avente sede legale in Via Catoalet
138/140 Loc. Spezzano, Comune di Fiorano Modend§®,(in qualita di gestore dell'impianto esistente
per la produzione di fritte e ossidi metallici (puB.4 e 4.2 e) All. VIII D.Lgs. 152/06 Parte Sedai)
denominato “S.P.C. S.r.l.” sito in Via Passo séfjai via Campolongo n.2), in Comune di Sassuolo
(MO);

richiamate leDet. n. 174 del 25/10/2018 Det. n. 61 del 05/05/2018i modifica non sostanziale
dell’AlA sopra citata;

vista ladomanda di Riesame dell’AlA presentata dal S.P.C. S.r.l., mediante PortatpoRale
AIA-IPPC in data 09/10/2015 (assunta agli atti @dbrovincia di Modena con prot. n. 89940/9.12.3.99
del 12/10/2016), in base a quanto stabilito all'a&-octies comma 3 a) del D.Lgs. 152/06 Parte i&#0
del D.Lgs. 152/06 e ss.mma seguito della pubblicazione sulla Gazzetta didfie Europea della
“DECISIONE DI ESECUZIONE DELLA COMMISSIONE del 28ebbraio 2012 che stabilisce le
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conclusioni sulle migliori tecniche disponibili (BA per la produzione del vetro ai sensi della tirat
2010/75/UE del Parlamento europeo e del Consigliativa alle emissioni industriali [notificata cdn
numero C(2012) 865]", avvenuta in data 08/03/2@L&cessivamente, tale domanda e stata integrata:

- in data 21/01/2016 mediante integrazioni volaetéassunte agli atti dal SAC — ARPAE di Modena
con prot. n. 974 del 25/01/2016) con cui il gestickiede modifica non sostanziale all'AlA

- in data 30/03/2016 a seguito d’integrazioni ieste in sede di conferenza dei servizi del 23032
(assunte agli atti dal SAC — ARPAE di Modena caot.pn. 5402 del 31/03/2016);

richiamato il parere favorevole con prescrizionfirana del Sindaco del Comune di Sassuolo
rilasciato ai sensi degli artt. 216 e 217 del Rdggereto 27 luglio 1934, n. 1265, come previstd'atal
29-quater comma 7 del D.Lgs. 152/06 Parte Secoocaiaprendente anche il parere favorevole del
Comune di Sassuolo in merito alla compatibilithamistica e ambientale, entrambi assunti aglickiti
SAC ARPAE di modena con prot. n. 2941del 23/02/2016

richiamate le conclusioni della Conferenza dei &erdel 13/04/2016, convocata per la
valutazione della domanda di Riesame AIA ai seesildlLgs. 152/06 Parte Seconda e degli artt. 14 e
segg. della Legge 7 agosto 1990, n. 241, che_heesssp parere favorevole al Riesame dell’Ad8n
prescrizioni. Durante la suddetta Conferenza éosttquisito anche il parere obbligatorio sul
monitoraggio dell’impianto, ai sensi dell’art. 1@mma 4 della L.R. 21/04, espresso dal Servizio
Territoriale ARPA di Modena — Distretto Competertentenente anche il contributo tecnico favorevole
in merito alle modifiche non sostanziali richiestal gestore. Successivamente, in data 03/05/2016 e
pervenuto allo scrivente il relativo contributoriao (assunto agli atti con prot. n.7877);

vista, infine, la comunicazione del gestore prevarl02/05/2016 (assunta agli atti del SAC
ARPAE con prot. n. 7698) con la quale e specificatoerrore di trascrizione di un dato relativo ai
consumi energetici nel report 2013 e con cui dtgee comunica di non aver aosservazioni allo sehem
di Riesame AlA,;

reso noto che:

- il responsabile del sub-procedimento e il Drchaird Ferrari, ufficio Autorizzazioni Integrate
Ambientali di ARPAE - SAC di Modena,;

- il titolare del trattamento dei dati persorfaliniti dall'interessato € il Direttore Generale ARPAE
Emilia-Romagna, con sede in Bologna, via Po d 8 eesponsabile del trattamento dei medesimi dati
e il Dr. Giovanni Rompianesi, Direttore Responsahiklla Struttura Autorizzazioni e Concessioni
(S.A.C.) ARPAE di Modena, con sede in Modena, viar@ni n. 474/C;

- le informazioni che devono essere rese note rai fell’art. 13 del D.Lgs. 196/2003 sono contenute
nell”Informativa per il trattamento dei dati pemali”, consultabile presso la segreteria della.S.A
ARPAE di Modena, con sede in Modena, via Giardindn4/C e visibile sul sito web dellAgenzia

www.arpae.it

per quanto precede,

il Dirigente determina
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- di rilasciarel’ Autorizzazione Integrata Ambientale, a seguito di riesame ai sensi dell’art. 29-octies
comma 3 a) del D.Lgs. 152/06 Parte Seconda e dell’a comma 1 della L.R. 21/04, alla DigaP.C.
Smalti per Ceramica S.r.l. (abbr. S.P.C. S.r.l.), avente sede legale in Viaato 138/140 Loc.
Spezzano, Comune di Fiorano Modenese (MO), in @udli gestore dell’impianto esistente per la
produzione di fritte e ossidi metallici (punti 3e14.2 e) All. VIII D.Lgs. 152/06 Parte Seconda)
denominato “S.P.C. S.r.l.” sito in Via Campolong@,nin Comune di Sassuolo (MO);

- di stabilireche:

1. la presente autorizzazione consente la prosmueizilell’attivita di produzione di fritte e ossidi
metallici (punti 3.4 e 4.2 e) All. VIII alla Partéeconda) per una capacita massima di fusione di
fritte pari a45 t/giorno. Si precisa che lo stabilimento produce anchetsmaigmenti”

2. il presente provvedimentpstituisce integralmentele seguenti autorizzazioni gia di titolarita

della Ditta:
Settore Autorita che ha rilasciato | Numero autorizzazione
ambientale ['autorizzazione o la — NOTE
interessato comunicazione Data di emissione
. . Determinazione n. 451 del .

Tutti Provincia di Modena 13/12/2012 Rinnovo A.lL.A.

Tutti Provincia di Modena Det. n. 174 del 25/10/2013 | 1" modifica non sostanziale AIA

Tutti Provincia di Modena Det. n. 61 del 05/05/2015 | 1™ modifica non sostanziale AlA

3. I'Allegato | alla presente AIA “Condizioni dell’'autorizzazionstegrata ambientale” ne costituisce
parte integrante e sostanziale

4. il presente provvedimento € comunque soggettesame qualora si verifichi una delle condizioni
previste dall’articolo 29-octies comma 4 del D.L§52/06 Parte Seconda;

5. nel caso in cui intervengano variazioni neitalaritd della gestione dell'impianto, il vecchio
gestore e il nuovo gestore ne danno comunicaziotre 80 giorni allARPAE - SAC di Modena
anche nelle forme dell’autocertificazione;

6. ARPAE effettua quanto di competenza previstd’'aida 29-decies del D.Lgs. 152/06 Parte
Seconda.

7. ARPAE puo effettuare il controllo programmataontemporanea agli autocontrolli del gestore. A
tal fine, solo quando appositamente richiesto,edtgre deve comunicare tramite PEC o fax ad
ARPAE (sezione territorialmente competente e “Umpitalievi delle emissioni” presso la sede di
Via Fontanelli, Modena) con sufficiente anticipo kdate previste per gli autocontrolli
(campionamenti) riguardo le emissioni idriche enessioni sonore.

8. i costi che ARPAE di Modena sostiene esclusarm nelladempimento delle attivita obbligatorie
e previste nel Piano di Controllo sono posti actadel gestore dell’installazione, secondo quanto
previsto dal D.M. 24/04/2008 in combinato con |&OR. n. 1913 del 17/11/2008 e con la D.G.R. n.
155 del 16/02/2009, richiamati in premessa;
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9. sono fatte salve le norme, i regolamenti coriiute autorizzazioni in materia di urbanistica,
prevenzione incendi, sicurezza e tutte le altreadizioni di pertinenza, anche non espressamente
indicate nel presente atto e previste dalle nokeatigenti;

10. sono fatte salve tutte le vigenti disposizidinegge in materia ambientale;

11. la presente autorizzazioneva&lida a decorrere dal 09/05/2016atto salvo quanto ulteriormente
disposto in materia di riesame dall'art. 29-octied D.Lgs. 152/06, deve essere sottoposta a
riesame ai fini del rinnoventro il 08/05/2026 A tale scopo, il gestore dovra presentare sei mes
prima del termine sopra indicatadeguata documentazione contenente l'aggiornameelie
informazioni di cui all'art. 29-ter comma 1 del @4. 152/06 Parte Seconda;

12. ai sensi dell'art. 29-decies comma 1, prima di darattuazione a quanto previsto dalla
presente Autorizzazione Integrata Ambientale, il gstore e tenuto a darne comunicazione
al’ARPAE - SAC di Modena.

Determina inoltre
- che

a) il gestore deve rispettare i limiti, le pregwni, le condizioni e gli obblighi indicati nelezione D
dell’Allegato I (“Condizioni dell’autorizzazione tagrata ambientale”) dell'AlA;

b) la presente autorizzazione deve essere rinn@/at@antenuta valida sino al completamento delle
procedure previste al punto D2.11 “sospensioneitdtte gestione del fine vita dell'impianto”
dell’'Allegato | alla presente;

- di inviare copia della presente autorizzazione alla dittaCS.Bmalti per Ceramica S.r.l. ed al Comune
di Sassuolo, per il tramite del SUAP del DistréZ@eramico;

- di stabilireche il presente atto sara pubblicato per estratt@ollettino Ufficiale Regionale (BUR), a
cura dello Sportello Unico per le Attivita Produdtidel Distretto Ceramico, con le modalita stadilit
dalla Regione Emilia Romagna;

- di_informare che contro il presente provvedimento pud esseeseptato ricorso giurisdizionale al
Tribunale Amministrativo Regionale entro 60 giomgnché, ricorso straordinario al Capo dello Stato
entro 120 giorni; entrambi i termini decorrentil@alvenuta pubblicazione sul BUR.

La presente autorizzazione € costituita complessvde da n. ... pagine e da n.1 allegato.

Allegato I: CONDIZIONI DELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

IL DIRIGENTE DELLA
STRUTTURA AUTORIZZAZIONI E CONCESSIQI
ARPAE DI MODENA

Dr. Giovanni Rompianesi

Originale firmato elettronicamente secondo le nougenti.
da sottoscrivere in caso di stampa

La presente copia, composta di n. ........ fogtipgforme all’'originale firmato digitalmente.
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ALLEGATO | — RIESAME AIA

CONDIZIONI DELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE
DITTA S.P.C. SMALTI PER CERAMICA S.R.L.

= Rif.int. N. 01583310360/99

= Sede legale Via Canaletto 138/140, Loc. Spezzaridiadano Modenese (MO) e stabilimento produttivo in
Via Campolongo n.2 a Sassuolo (MO)

= attivita di fusione di fritte e fabbricazione disidi metallici (punti 3.4 e 4.2 e) All. VIl Parteeconda D.Lgs.
152/06).

A SEZIONE INFORMATIVA

Al DEFINIZIONI

AlA

Autorizzazione Integrata Ambientale, necessaria'esdtcizio delle attivita definite
nell’Allegato | della Direttiva 2008/1/CE e D.Lgsl52/06 Parte Seconda (la presente
autorizzaziong

Autorita competente

L’Amministrazione che effettua la procedura relatadl’Autorizzazione Integrata Ambientale
ai sensi delle vigenti disposizioni normative (Agen Regionale per la Prevenzione,
’Ambiente e 'Energia di Modena —ARPAE di Modgna

Gestore

Qualsiasi persona fisica o giuridica che detiengestisce, nella sua totalita o in parte,
linstallazione o l'impianto, oppure, che disponé wuh potere economico determinante
sull’esercizio tecnico dei medesimi (S.P.C. St ceramica S.r)l.

Installazione

Unita tecnica permanente in cui sono svolte unauoagivita elencate all’allegato VIII del
D.Lgs. 152/06 Parte Seconda e qualsiasi altratat@ecessoria, che sia tecnicamente connessa
con le attivita svolte nel luogo suddetto e possaire sulle emissioni e sullinquinamento. E
considerata accessoria l'attivita tecnicamente essa&, anche quando condotta da diverso
gestore.

Le rimanenti definizioni della terminologia utiliata nella stesura della presente autorizzazione
sono le medesime di cui all’art. 5 comma 1 del B.1.152/06 Parte Seconda.

A2 INFORMAZIONI SULL'IMPIANTO

L'impianto di fusione di fritte e produzione di adisdi S.P.C. S.r.l. — STABILIMENTO
ARCO, sito in Via Campolongo n. 2 a Sassuolo (MEpre una superficie totale di circa
25.000 m, di cui circa 20.000 mcoperti e 5000 mscoperti impermeabilizzati. La superficie
precedentemente occupata dal sito era di 63.090anriduzione della stessa & avvenuta a
seguito di restituzione della gestione di alcurpart a GranitiFiandre S.p.A. a seguito di
ristrutturazione impiantistica autorizzata nel 2012

La capacita di fusione massima di fritte si attsstavalori superiori rispetto alla soglia di 20 t/d
di riferimento (punto 3.4, All. VIII Parte SecondalLgs. 152/06); inoltre, si precisa che lo

stabilimento produce anche pigmenti (punto 4.2 k&)\AIl Parte Seconda D.Lgs. 152/06), e

smalti. La produzione di silicato di zirconio miaipzato e stata ceduta a Granitifiandre nel
2012, la stessa era gia stata fermata da alcuni ann

Lo stabilimento confina a nord e ad ovest con uabikmento ceramico, ad est e a sud con
attivita artigianali e un deposito.
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La lavorazione avviene per n. 7 giorni alla sett@neiclo continuo su piu turni, per circa 320
giorni/anno.

L’A.lLA. é stata rinnovata dalla Provincia di Modercon Determinazione n. 451 del
13/12/2012per la prosecuzione dell’attivita di produzionefritie e ossidi metallici (punti 3.4
e 4.2 e) All. VIII alla Parte Seconda) per una cé#pamassima di fusione di fritteari a45
t/giorno, considerando un’operativita di riferimento di 3@§fanno. Lo stabilimento produce
anche pigmenti e smalti macinati e atomizzati;deepzialita massima di produzione di Smalti
e di 60 t/giorno (19.200 t/anno) e quella dei Cahdre di 15 t/giorno (4.800 t/anno).

Successivamente, la Provincia di Modena ha rilascla Determinazione n. 174 del
25/10/2013di prima modifica non sostanziale AlA con cui gpr@so atto del nuovo indirizzo
attribuito all’azienda (via Campolongo n.2) ed gt della quale sono state autorizzate le
seguenti modifiche:

- linstallazione presso il reparto Fritte “2” dinunuovo forno sinterizzatore muffolato
sperimentale per smalti, in sostituzione di ForRiudli del Reparto Ossidi — Coloranti;

- la demolizione di n. 2 sili di stoccaggio fritteramiche presso il Reparto Fritte “2” (sili
fino ad oggi identificati in planimetria con i numé3 e 54);

- I'ammodernamento di alcuni impianti di aspiragoe trattamento delle emissioni in
atmosfera e la riorganizzare il lay-out della rdieaspirazione sui vari reparti, al fine di
migliorare l'efficienza di abbattimento degli impia stessi e razionalizzare i consumi
energetici. In particolare, sono stati modificatiuami impianti di aspirazione con emissione
in atmosfera (E2, E12, E15, E33, E42, E43, E64drmo sstati realizzati nuovi punti di
emissione (E70, E71, E72, E73, E74, E75).

Inoltre, conDeterminazione n. 61 del 05/05/2015 la provincia Modena ha rilasciato al 2
modifica non sostanziale AlA con la quale:

- € stata autorizzata la sostituziodé alcuni impianti d’abbattimento (E42, E74), la
realizzazione di n. 2 nuovi punti di emissione (E&® E77) con relativi impianti di
aspirazione e trattamento degli inquinanti e ldizeazione di alcuni accorgimenti al fine
di eliminare i sistemi di ‘by-pass’ relativi ai ptiai emissione E6 ed E75;

- si e preso atto che a far data dal 01/04/20esdione dell'impianto di depurazione reflui
produttivi associato alla ditta Granitifiandre ésgata in carico ad S.p.C. S.r.l.. A tale
impianto confluiscono solamente i reflui provenies& S.p.C. S.r.l.; pertanto, sono state
aggiornate anche le voci del Piano di Monitoragggeociate a tele impianto.

A seguito delle modifiche suddette, & stato aggitwrranche il quadro delle quote patrimonio
in possesso dell’azienda.

In data 09/10/2015 S.p.C. S.r.l. in base a quaatalgo all’art. 29-octies comma 3 del D.Lgs.
152/06 Parte Seconda del D.Lgs. 152/06 e ss.mseguito della pubblicazione sulla Gazzetta
Ufficiale Europea della “DECISIONE DI ESECUZIONE DEA COMMISSIONE del 28
febbraio 2012 che stabilisce le conclusioni sulligliori tecniche disponibili (BAT) per la
produzione del vetro ai sensi della direttiva 20B50JE del Parlamento europeo e del
Consiglio relativa alle emissioni industriali [Matata con il numero C(2012) 865]” avvenuta
in data 08/03/2012, ha presentato domanda di Riesdei’AlA (assunta agli atti della
Provincia di Modena con prot. n. 89940/9.12.3.9D1#410/2016) in cui e stato riportato il
confronto con quanto riportato nel documento sudddh data 21/01/2016 il gestore ha
presentato integrazioni volontarie alla domandaietiame AIA (assunte agli atti dal SAC —
ARPAE di Modena con prot. n. 974 del 25/01/201@&hiedendo alcune modifiche. In
dettaglio:

- lattivazione di un nuovo reparto ove avvienepl@duzione di inchiostri per ceramica.

Detta attivita, svolta all'interno di un’area dedlia nello stabilimento non prevede la
realizzazione di impianti con emissioni in atmoaferé scarichi idrici;

- la dismissione di n. 2 essiccatori a nastro (ENREN3) e dei corrispondenti punti di
emissione in atmosfera (E41 ed E53);
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- linstallazione di n. 2 nuovi mulini a secco (MS5 MS6), completi di impianti di
trattamento degli inquinanti, costituiti da idoniiri a tessuto, che daranno origine
rispettivamente a n. 2 e n. 1 nuovi punti di enoissi(E78, E79 ed E80);

- la sostituzione delle ventole a servizio dei pwhitemissione E72 ed E56 con relativa
richiesta di aumento di portata.

In data 30/03/2016 sono pervenute le integrazioesgntate a seguito della conferenza dei
servizi del 23/02/2016.

A3 ITER ISTRUTTORIO

PRESENTAZIONE DELLA DOMANDA 09/10/2015
AVVIO DEL PROCEDIMENTO 10/11/2015
INTEGRAZIONI VOLONTARIE CONDOMANDA DI MODIFICA NON SOSTANZIALE 25/01/2016
PRIMA CONFERENZA DEISERVIZI 23/02/2016
RICHIESTA INTEGRAZIONI E SOSPENSIONE DEL PROCEDIMENTO 25/02/2016
PRESENTAZIONE INTEGRAZIONI 30/03/2016
SECONDA CONFERENZA DESERVIZI 13/04/2016
SCHEMA DI AIA 13/04/2016

B SEZIONE FINANZIARIA

B1 CALCOLO TARIFFE ISTRUTTORIE
E stato verificato il pagamento della tariffa istouia effettuato il 02/10/2015.

| C SEZIONE DI VALUTAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

C1l INQUADRAMENTO AMBIENTALE E TERRITORIALE E DESCRI ZIONE DEL
PROCESSO PRODUTTIVO E DELL’ATTUALE ASSETTO IMPIANTI STICO

C1.1 INQUADRAMENTO AMBIENTALE E TERRITORIALE
Di seguito si riportano le principali sensibilitaeticita del territorio di insediamento.

Inguadramento territoriale

L’area occupata dall'insediamento é situata in rgdandustriale a ridosso dell’abitato in un
contesto in cui sono presenti sia attivita indasited artigianali, sia abitazioni ad uso civile.
Secondo il PSC del Comune di Sassuolo I'area sinsisite I'insediamento si inserisce in una
zona APS.i (area con prevalenza di attivita indal$fr Parte del piazzale antistante lo
stabilimento ricade in un’area che é classificatme “AR.1a”, cioé di riqualificazione diffusa
— recupero urbano, che non prevede, tuttavia, prest o limitazioni contrastanti con
I'utilizzo attuale dell’area stessa.

| caratteri ambientali sono contraddistinti da Uoae urbanizzazione sia produttiva, che
residenziale in cui la vegetazione spontanea, @giu infestante, &€ relegata agli ambiti dei
corsi d’acqua.

Non sono presenti nell'area circostante la diteeaottoposte a progetti di tutela, recupero o
valorizzazione, non sono inoltre presenti vincolijgo idrogeologico e storico-architettonico.

Inqguadramento meteo-climatico dell'area

Il territorio provinciale puo essere diviso in quatcomparti geografici principali, differenziati
tra loro sia sotto il profilo puramente topografiia per i caratteri climatici. Si individua infatt
una zona di pianura interna, una zona pedecollinara zona collinare e valliva e la zona
montana.

Il territorio dell'area in esame e situato nellsd@ pedecollinare, in cui sono presenti la
pianura e i primi rilievi appenninici.

Dal punto di vista climatico, le caratteristichd teritorio rispetto al resto della pianura sono:

- una maggiore ventosita, soprattutto nei mesviesti
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- una maggiore nuvolosita, anche questa prevalartenmei mesi estivi;

- una maggiore abbondanza di precipitazioni;

- Innalzamenti termici invernali e primaverili pegnti da SO provenienti dall’Appennino;
- la presenza di un regime di brezze monte-valle

L’insieme di questi fattori comporta, dal puntowdsta dell'inquinamento atmosferico, una
capacita dispersiva maggiore rispetto a quellagmtesnella Pianura, poco piu a Nord.
Dall’elaborazione dei dati anemometrici misuratilanestazione meteorologica di Vignola,
unica stazione dotata di un anemometro presentareal pedecollinare (altezza anemometro
10 metri), la percentuale di calme di vento (inindel vento < 1 m/s) & dell'ordine del 25%
(circa il 30% in autunno/inverno e il 15% in prinesis/estate); la direzione prevalente di
provenienza € collocata lungo la direttrice SS@Zba di monte). Dal dato di vento misurato
dalla stazione meteorologica urbana, il cui anemmne posizionato a 37 metri, Si ricava un
30% di calme (dato scalato a 10 metri), a confedinaondizioni di maggior ventilazione
nell'area pedecollinare.

Nel periodo 2001-2014 le precipitazioni registrat¥ignola evidenziano il 2006 come I'anno
piu secco, mentre il 2010 come quello piu piovds@bl mm di pioggia). Nel 2014 gli eventi
piovosi piu significativi si sono verificati nei reiedi gennaio, marzo, luglio e novembre
(precipitazione mensile superiore a 90 mm); i npasisecchi sono risultati giugno ed ottobre.
La precipitazione media climatologica (intervalemporale 1991-2008) elaborata da ARPA-
SIM, per il Comune di Sassuolo, risulta di 814 naamtro i 743 mm del Comune di Modena, a
conferma della maggiore abbondanza di precipit@ziail’'area pedecollinare.

La temperatura media annuale nel 2014 (dato essathpre dalla stazione meteo ubicata nel
Comune di Vignola) é risultata di 14.2°C, controuatore di 13.7°C riferito al periodo 2001-
2014 e ad una media climatologica (intervallo teraf@1991-2008) elaborata da ARPA-SIM,
per il Comune di Sassuolo, di 13.9°C. Nel 2014taéasregistrata una temperatura massima di
35.4°C e una minima di -4.8°C.

Inqguadramento dello stato della qualita dell’ariachle

I PMyo € un inquinante critico su tutto il territorio prociale, soprattutto per quanto riguarda
il rispetto del numero massimo di superamenti @érne limite giornaliero (50 pg/fn

Il 2014 e stato un anno particolare dal punto ditavimeteorologico, infatti le condizioni
perturbate dei primi mesi dell'anno e calde e ps&/dell’autunno hanno favorito la riduzione
dei livelli di PMyo. Si segnala pero che il calo rilevato nel 201gai® al 2013, si e verificato
a fronte di un leggero decremento delle precipmaizrelative ai mesi critici per le polveri,
pertanto il trend positivo di riduzione dei supeestn di PM, si conferma al di la della
variabilita meteorologica.

Per quanto riguarda i superamenti del valore ligitenaliero di 50 g/ solo due stazioni
hanno sforato il limite massimo dei 35 giorni, @iar (Modena) con 36 superamenti e Carpi
con 38; le altre si attestano su livelli inferioRarco Ferrari (Modena) 29, Mirandola 29,
Fiorano Modenese 31 e Sassuolo 22. Se si confronsuperamenti dell’anno 2014 con quelli
dell'anno precedente si puo notare un calo medi@@%.

Anche le medie annuali hanno risentito, seppur inommisura, di questo anno favorevole,
infatti risultano tutte inferiori al limite impostdalla normativa di 40 pgfincon un calo medio
del 10% rispetto all’'anno 2013.

Per guanto riguarda il biossido di azoto, per ialgu a partire dal 2006, si evidenzia una
situazione in lieve miglioramento relativamenteigpetto del valore limite riferito alla media
annuale (40 pg/fy, le concentrazioni medie annuali, nel 2014, sisdtate superiori al limite
normativo nelle stazioni della Rete Regionale dial@a dell’Aria classificate da traffico:
Giardini (42 pg/m) nel Comune di Modena e San Francesco (51 D gftuata nel Comune di
Fiorano Modenese.

Le criticita relative alla qualita dell'aria presienel Comune sono state evidenziate dalle
cartografie tematiche riportate nei fogli “annex faom” degli allegati 1 e 2 della DGR
344/2011 (Direttiva 2008/50/CE relativa alla qualita dell'aai ambiente e per un’aria piu
pulita in Europa, attuata con DLGS 13 agosto 2010155. Richiesta di proroga del termine
per il conseguimento e deroga all'obbligo di apphie determinati valori limite per il biossido
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di azoto e per il PMy’) che classificano il comune di Sassuolo come diesuperamento sia
per 'NO, che per i PMb.

Mentre polveri fini e biossido di azoto presentaglevate concentrazioni in inverno, nel
periodo estivo le criticita sulla qualita dell’asano invece legate all'inquinamento da ozono,
con numerosi superamenti del Valore Obiettivo ei@ldella Soglia di Informazione fissati
dalla normativa per la salute umana (DL 155 13/0822. | trend delle concentrazioni, non
indicano, al momento, un avvicinamento ai valariite. Poiché questo tipo di inquinamento si
diffonde con facilita a grande distanza, elevataceotrazioni di ozono si possono rilevare
anche molto lontano dai punti di emissione dei rsari, quindi in luoghi dove non sono
presenti sorgenti di inquinamento, come ad eseneparee verdi urbane ed extraurbane e in
montagna.

Idrografia di superficie

I Comune di Sassuolo si colloca in area pedea#in appartenente al bacino del fiume
Secchia, che ne costituisce il confine naturaleasbt, mentre il torrente Fossa di Spezzano ne
limita il confine a nord. Il territorio comunaleagtraversato da una fitta rete di canali, residui
dei fossi e delle scoline di campagna oramai scosepa causa della forte antropizzazione, fra
cui il principale e il Canale Maestro detto anchan@le di Modena, che scorre ad ovest
dell’area dello stabilimento. Il suddetto canalienakura promiscua, costituisce un elemento di
particolare valore sia sul piano storico-archit@tto, che per la funzione irrigua e scolante,
rappresentando un collegamento naturale tra ilraestbrico della citta e I'area industriale
posta piu a nord, in cui € sita 'azienda.

Ad est di questa si trova la Fossetta Piazza, eaarath’esso ad uso promiscuo, che sfocia nel
Torrente Fossa di Spezzano che scorre a Nord staldimento.

| due corsi d'acqua principali (flume Secchia ediote Fossa di Spezzano), non interferiscono
con l'area dello stabilimento, sia per le carastézhe dei loro alvei, che per la distanza e la
differenza di quota rispetto alla stessa aziendéortente Fossa di Spezzano attraversa gli
abitati di Spezzano e Magreta per confluire nemBuSecchia, in localita Colombarone.
L'alveo del Fossa di Spezzano € mediamente in@asiaR-3 metri rispetto al piano di
campagna e presenta una larghezza di circa 4 metri.

Dal punto di vista della criticita idraulica, sedanquanto stabilito nella Tavola 2.3 del PTCP
“Rischio idraulico: carta della pericolosita e deltiticita idraulica”, il sito in oggetto risulta
ubicato in un’area non soggetta a rischi idraulcnostante poco piu a nord sia presente un
nodo di criticita idraulica sul Canale Modena a&ltafluenza col Torrente Fossa di Spezzano.

Il fiume Secchia si sviluppa in direzione SN nglte ovest e devia bruscamente all'altezza di
Rubiera. Il tratto da Sassuolo a Rubiera si presiiso in una depressione di circa 4-5 m dal
livello della pianura circostante, all'interno delguale scorre in un alveo di magra con
andamento sinuoso. Il corso d’acqua risulta in raldwatti in fase di approfondimento,
arrivando ad incidere il substrato argilloso préseal di sotto dei substrati alluvionali attuali;
in altri tratti dove la morfologia appare piu sisag si rilevano in prossimita delle curve
significative erosioni spondali.

Il fiume Secchia presenta una significativa mineeazione delle acque superficiali con valori
di conducibilita di 1.400-2.100 iS/cm nel tratto mtemo - collinare e mediamente e di 1.100
1S/cm alla foce. L’andamento contrario a quantoeggimente si riscontra nella maggior parte
dei corpi idrici superficiali, e attribuibile all&orgenti salate del Mulino di Poiano, che
manifestano il loro contributo in maniera piu o0 meteterminante in relazione al regime
idrologico delle altre fonti di alimentazione deurhe Secchia. L'effetto di diluizione del
contenuto salino & dato principalmente dal contaluelle acque dei torrenti Dolo e Rossenna
che presentano una matrice minerale pressochépondente a quella che si rileva nelle
acque di alimentazione del fiume Panaro, coereniameon I'omogeneita delle facies
litologiche dell’alto Appennino da cui si originano

Il fiume Secchia, alla stazione ubicata in corrizggenza del ponte Pedemontana, presenta una
classe ecologico-ambientale buona, mentre il tteréossa di Spezzano, essendo recettore di
gran parte degli scarichi civili e industriali dioFano e Sassuolo, presenta una qualita scarsa
(valori medi di Escherichia coli superiori a 10.000G.C.).
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Idrografia profonda e vulnerabilita dell’acquifero

| terreni presenti nell'area in cui insiste l'azian appartengono alla serie dei depositi
continentali tipici delle spianate alluvionali dehrgine appenninico modenese, con prevalenza
di limi, limi argillosi, sabbie in superficie e mwiti bancate di ghiaia in profondita. Si
rinvengono infatti i prodotti della sedimentaziodei corsi d'acqua aventi il loro bacino di
alimentazione nei rilievi posti a Sud, con sovrappioni ed interdigitazioni di conoidi di
diversa estensione depositatesi in epoche suceessiv

Al di sotto di una copertura superficiale, prevéemente limo - sabbiosa, compaiono infatti
alternanze di ghiaie e sabbie limose di notevoésspre.

Da un punto di vista idrogeologico I'area si codoall’interno dell’unita idrogeologica della
conoide del fiume Secchia, in prossimita della pade apicale. Attualmente il corso d’acqua
incide le proprie alluvioni ed il suo corso risufpostato verso Ovest rispetto all’antico corso,
a seguito dei recenti movimenti tettonici del Quadgio.

La zona risulta particolarmente produttiva per d&lé, essendo caratterizzata da depositi a
granulometria prevalentemente grossolana gia aolgicprofondita; si rinvengono pertanto
acquiferi all'interno degli strati ghiaioso — sab&ii per spessori superiori a 80 metri.
L’acquifero si caratterizza, quindi, per la preserndi una falda libera piu superficiale,
alimentata dalle precipitazioni meteoriche e daibae infiltrante del Secchia, ormai
fortemente impoverita ed utilizzata solo da pozai pso privato. Al di sotto di questo primo
acquifero e separato da questo da livelli scarstamgermeabili costituiti da limi e argille di
spessore ed estensione variabili, si rinviene worg#o acquifero caratterizzato da falde semi
confinate separate da setti argillosi talvolta @dhdiscreto spessore ed estensione notevole.
L’acquifero che caratterizza I'area in esame, pres®alori di permeabilita e di trasmissivita
elevati, tali da favorire un’alta velocita di diffione di eventuali inquinanti, con conseguente
estremamente elevata ed elevata vulnerabilita edogica, soprattutto nelle zone di
affioramento di ghiaia e sabbia. Inoltre, secondango stabilito nella Tavola 3.2 del PTCP
“Rischio inquinamento acque: zone di protezioneledelcque superficiali e sotterranee
destinate al consumo umano”, il sito in oggettoyandosi in destra idrografica, risulta ubicato
in un’area di ricarica diretta della falda (settdreicarica di tipo A, Art.12A).

Per quanto attiene il dato quantitativo della faddguifera, il livello piezometrico dell'area
risulta tra 60 e 70 m s.l.m., con valori di soggia@a superiori ai 30 m dal piano campagna.

La qualita delle acque sotterranee risulta chiardenenfluenzata dal flume Secchia a causa
dalla permeazione delle acque salso-solfate dinBpigpresentando un valori elevati di
Conducibilitache oscillano tra i 1100 e 1200uS/cm. Anche laeBzasi attesta mediamente
su valori elevati (45-50°F).

Solfati e Cloruri direttamente correlati all’alimentazione e allddhimica fluviale, presentano
anch’essi valori elevati: 210 mg/l per i Solfati80 mg/l per i Cloruri. Nonostante l'effetto
diluente del fiume, che nell'areale in esame msalimentare la falda,_i Nitrasi rinvengono in
discrete concentrazioni (30-50 mg/l), mentre I'Anmazg grazie alle condizioni ossido-
riduttive dell’acquifero, risulta assente. Feerdlanganessi trovano in concentrazioni minime
o prossime al limite di rilevabilita strumentaleO(Rg/l), mentre le concentrazioni di Boro
oscillano mediamente tra 600 e 700 pg/l. Nell’areasame, come peraltro in tutto il territorio
pedecollinare ad elevata permeabilita e con intgoregenza di insediamenti industriali e
artigianali, si segnala la presenza di composta@ogalogenatin concentrazioni trai 6 e gli 8

pall.
Rumore

il Comune di Sassuolo ha adottato un nuovo Piamtedsificazione acustica con Delibera n.47
del 07/07/2015. Lo stabilimento aziendale S.p.€l.% le aree circostanti rientrano in Classe
V — “Aree prevalentemente industriali” a cui conmped i seguenti limiti assoluti di
immissione: limite diurno di 70 dBA e limite notho di 60 dBA; fa eccezione la zona posta
oltre il confine sud-ovest collocata in classe IV‘Aree di intensa attivitd umana” a cui
competono i seguenti limiti assoluti di immissiohetite diurno di 65 dBA e limite notturno di
55 dBA. Inoltre, sono validi anche i limiti di imssione differenziale, rispettivamente 5 dBA
nel periodo diurno e 3 dBA nel periodo notturno.
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C1.2 DESCRIZIONE DEL PROCESSO PRODUTTIVO E DELL'ATT UALE ASSETTO
IMPIANTISTICO

La Ditta S.P.C. S.r.Iproduce fritte e diverse tipologie di smalti e caltti per I'industria
ceramica; la struttura impiantistica € complessaaeitolata per le diverse lavorazioni
effettuate.

A seguito della presentazione della Domanda didRmesnon vi sara variazione della capacita
massima di fusione autorizzata e delle quantitdsmees dichiarate di produzione di Smalti e
Coloranti. Le fasi associate a tali attivita nonriea@nno ed il ciclo produttivo sara
implementato con [lattivazione di un nuovo repager la produzione di inchiostri per
ceramica.

L'assetto impiantistico complessivo di riferimento € quello descritto nelle relazioni
tecniche e rappresentato nelle planimetrie allegatalla documentazione di Riesame
dell’AlA e successive integrazioni agli atti

Si tratta di un tipico ciclo per la fusione di fef per la calcinazione di ossidi, macinazione,
miscelazione ed atomizzazione di smalti, le cui $as0 descritte nel Bref e/o Linee guida di
riferimento (“Linee Guida per I'applicazione deliirettiva IPPC all’industria del vetro e alla

produzione di fritte” e “Bref Speciality Inorgani@hemicals”).

Nelle figure sotto riportate € schematizzato ileidi fabbricazione relativo ad ogni Reparto
presente nel sito in oggetto comprensivo anche gethduzione di inchiostri per ceramica e
sono dettagliate le fasi delle diverse produzioni.

Reparto FRITTE

‘ Ricevimento e stoccaggio materie prime |

X
| Dosaggio e miscelazione Materie Prime |

h
| Fusione |

X
| Raffreddamento ‘

Raffreddamento rapido

h » Fritte per vendita
Insilaggio

Y

Prodotto intermedio per Reparto Smalti

Prodotti x vendita

Frantumaziohe

¥

Setacciatura > Graniglia

¥

h 4

Colorazione » Setacciatura > Graniglia
colorata
» Macinazione a Umido » Fritte Macinate Liquide
¥
Essiccazione »| Fritte Macinate Secche

» Miscelazione a secco Fritte Miscelate

Y
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Ingresso, stoccaqggio ed immissione in produziomeaterie prime

hY

La prima fase del processo produttivo e rappreterdall’arrivo e dallo stoccaggio delle
materie prime, costituite da diverse miscele didptb minerali (argille, caolini, feldspati,
allumine, borati, ecc.). Queste ultime vengonocdte in batteria di silos dedicati di capacita
variabile dai quali vengono successivamente prédepar il dosaggio che avviene in maniera
automatica, finalizzato alla preparazione di uncogdio chimicamente e fisicamente uniforme.
L’approvvigionamento dei vari silos di stoccaggielld materie prime avviene tramite
autocisterna, big-bags o sacchi.

Le varie materie prime vengono prelevate in modoraatico, a mezzo di coclee, dai rispettivi
silos di stoccaggio, quindi, sono scaricate in tiamoggia dosatrice fino all’ottenimento della
specifica formulazione desiderata. Le materie pricosi dosate vengono successivamente
trasferite in un miscelatore che ha il compito elndere omogenea la miscela. Questa viene
trasferita automaticamente tramite n.2 propulsareymatici nei silos di alimentazione
collocati sopra ad ogni forno fusorio. Ogni silosl@ato di un gruppo di alimentazione, una
tramoggia ed un alimentatore che introduce la nasdentro la camera di combustione del
forno.

All'interno dello stabilimento sono presenti n. 8%s di stoccaggio materie prime per i fusori
e una zona di pesatura e miscelazione.

Fusione

Il materiale viene introdotto tramite un alimentata vite fino a formare una pila all'inizio del
forno. | bruciatori, alloggiati ai lati, permettorb mantenere temperature di lavoro costanti e
una appropriata stabilitd per il processo termiccogssicombustione, che avviene ad alte
temperature (da 900 a 1500°C). Durante la fusiorfersia uno strato di materia allo stato
fluido che fuoriesce dalla parte opposta a quetlacdricamento, verso la bocca di colata del
forno, dalla quale cade in appositi recipienti emeinti dell’acqua dove avviene un repentino
raffreddamento e il fuso assume la forma di grametifosi irregolari in forma granulare pronti
per essere insilati. L’acqua viene costantementexiata.

All'interno dello stabilimento sono presenti n.drfi fusori a bacino.
Stoccaggio prodotto finito e confezionamento

Il prodotto raffreddato viene prelevato dall’'usaikai forni e trasferito ai silos di stoccaggio per
le successive lavorazioni interne per smalti e lpedistribuzione tal quale ai committenti
esterni. La fritta ceramica in seguito viene coreata in sacchi o sacconi (big-bags), previa
pesatura per il controllo dei dosaggi.

All'interno dello stabilimento sono presenti n. @bs di stoccaggio fritte.

Al ciclo di ricezione, fusione e confezionamento gedotti minerali seguono delle ulteriori
lavorazioni che si possono cosi descrivere:

Frantumazione e colorazione

La produzione di graniglie avviene mediante frardaione delle fritte grossolane con appositi
rulli dentati in acciaio per ottenere una granultrmaevariabile da 60 a 500 micron, successiva
setacciatura con setacci rotativi (graniglia neutdhuna fase di colorazione con pigmenti nella
quale in un cilindro continuo orizzontale vieneettata sulla fritta una miscela in soluzione
acquosa di colorante misto a colla. Successivamentgene una fase di essiccamento per
evaporare I'acqua in eccesso prima del confeziontorfaale (graniglia colorata).

All'interno dello stabilimento sono presenti n. &rftumatori/granulatori, n. 7 sistemi di
setacciatura, n. 1 coloratore e n. 1 essiccatoneticmo rotativo (a servizio del coloratore).

Macinazione

Le fritte possono anche essere macinate; con glaesteazione la granulometria risulta essere
inferiore a 45 micron. Il procedimento & svoltontile una macinazione a umido, mediante
mulini discontinui (tamburlani) e successiva esszogne con essiccatori a nastro o a spruzzo,
oppure, con una macinazione a secco tramite miseontinui.
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Dedicati alla macinazione delle fritte e degli sthdper i quali seguira descrizione piu
dettagliata), all'interno dello stabilimento sonogsenti n. 1 mulino discontinuo a secco, n. 14
mulini discontinui ad umido, n.lessiccatoio a nagirizzontale, n. 1 essiccatore “spray dry”
e n. 2 miscelatori.

Reparto PIGMENTI

| pigmenti conferiscono varie colorazioni allo stmalo all'impasto ceramico (grés
porcellanato) e sono classificabili in pigmentiurati (reperibili in natura quali, ad esempio, la
cromite, i silicati di ferro e di zirconio, gli asls di ferro e di cromo, ecc) e in pigmenti sinteti
che sono caratterizzati da un processo di cal@nazielle materie prime.

Matearie prime

: |

| Macinazione a Umido | | Miscelazione a secco

Y

Prodotto finito liquido
v (destinato alla vendita)

| Essiccazione ‘

Calcinazione

. . :

Macinazione a Umido | | Macinazione a secco ‘ ‘ Miscelazione a secco

| Miscelazione ‘

Y

Y N
Prodotto finito solido ‘ | Prodotto intermedio per Reparti

Y

Prodotto finito liquido
(destinato alla vendita)

¥

Essiccazione
—p{ Prodotto intermedio per Reparti

‘ Raffinazionhe e Insaccaggio }—

—»{ Prodotto finito solido (destinate alla vendita)

Ingresso, stoccaggio ed immissione in produziomaaterie prime

Le materie prime, i pigmenti e le fritte sono sttcen appositi silos di differente capacita e
collocati vicino al Reparto Fritte. Sono i medesutlizzati per il Reparto Smalti.

Macinazione e miscelazione

| materiali a inizio processo possono subire unse fdi miscelazione a secco mediante
miscelatori “planetari”, oppure, una fase di mazioae a umido con mulini discontinui.

Gia dalla fase di macinazione a umido si ottengprmgmenti liquidi, commercializzati in
cisternette, che presentano caratteristiche di @mgazione omogenee e qualitativamente
equivalenti ai pigmenti in polvere, con il vantaggili essere immediatamente utilizzabili
dall'industria ceramica del grés porcellanato ndHlae di colorazione della barbottina. A
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seguito della macinazione ad umido il materialeisiédbuna fase di essiccazione (tramite gli
impianti gia descritti ed utilizzati nel Repartatte).

All'interno dello stabilimento sono presenti n. mdilini discontinui ad umido.

Calcinazione, macinazione e miscelazione

| pigmenti provenienti dalle precedenti lavorazigangono calcinati ad alte temperature (800-
1300°). Si utilizzano delle macchine rotative cong, queste sono costituite da una tramoggia
dosatrice di carico e un cilindro della lunghezaauda decina di metri. La camera di
combustione e a diretto contatto con il materiaéadorare. In questo procedimento si elimina
'acqua di cristallizzazione e si fa assumere anm@nto la costituzione cristallografica
desiderata. Il materiale, a causa del movimentocii@ldro, rotola fino alla bocca di uscita
dalla quale tramite sistemi automatici di estragionene convogliato verso il sistema di
distribuzione. Successivamente, si effettua unariole macinazione, a umido o a secco,
oppure, una miscelazione a secco (medesimi mulmiseelatori della fase precedente) e |l
prodotto & pronto per il confezionamento.

I macinati possono essere commercializzati alldosliguido o in polvere, previa fase di
essiccazione (utilizzando i medesimi essiccatoidgiscritti nel Reparto Fritte) e raffinazione.
Tutti prodotti delle fasi intermedie e finale poseoessere confezionati per l'utilizzo nei
reparti, oppure, per committenti esterni.

All'interno dello stabilimento, dedicati alla prodione di pigmenti, sono presenti n. 3 forni

rotativi per la calcinazione, n. 5 mulini continai secco e n. 1 macchina di raffinazione e
insaccaggio.

Reparto SMALTI

Il reparto produce 5 tipologie di smalto:
- smalto compostohe deriva semplicemente dal dosaggio dei varenadit componenti;

- smalto composto miscelatottenuto attraverso I'omogeneizzazione tramite eleégone
del composto

- smalto macinato liquidderivante dalla macinazione a umido del composto
- smalto in polvere atomizzatdtenuto da successiva essiccazione dello smgliab.

- graniglia di smalti che, nell'industria ceramica, viene applicata aceeper ottenere
puntinature o macchie colorate sulla superfici¢adabhstrella.

Lo schema di flusso del processo tecnologico eresggmtato dalla figura che segue.

materie prime ‘ ‘ Pigmenti ‘ Fritte

o

Dosaggio > smalto in composto
(destinato alla vendita)
Prodotto finito miscelato
Macinazione a Umido Miscelazione a secco —» (destinato alla vendita)

"—‘i Prodotto finito liquido- smalto macinato (destinato alla vendita)
\J

Essiccazione

v

Prodotto finito secco ATM (destinato alla vendita)

> Raffinazione a > Prodotto finito secco
Sinterizzazione secco/macinazione (destinato alla vendita)

|

Frantumazione

A4

Graniglia di smalti (destinato alla vendita)
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Ingresso, stoccagqgio ed immissione in produziomeaterie prime (dosagqgio)

Le materie prime, i pigmenti, le fritte e lo zirdonsono stoccati in appositi silos di differente
capacita e collocati vicino al Reparto Fritte. Isdggi avvengono in modalita automatica,
oppure, manuale a seconda delle lavorazioni ritdies

All'interno del reparto confezionamento smalti e@resenti n. 64 silos di stoccaggio per tutti
| reparti.

Macinazione ad umido

Il materiale in una prima fase viene macinato ttandiei mulini discontinui (i medesimi gia
descritti per il Reparto Fritte), per conferire fonmita al prodotto. Successivamente, si
procede all’'essiccazione tramite atomizzatore (&pato) o con essiccatoi (i medesimi gia
descritti per il Reparto Fritte).

Produzione di graniglie di smalti

Lo smalto essiccato viene sottoposto a sinteripn&ziramite forno rotativo a camera chiusa. I
processo riscaldante si verifica per irraggiameimoguanto la camera di combustione é
separata dal cilindro dove viene immesso il materiaa lavorazione per ottenere la graniglia
di smalto si conclude con una fase di frantumazioediante rulli dentati e setacciatura (rulli e
setacci gia descritti e utilizzati nel Reparto tejit Il prodotto finito viene confezionato per i

committenti esterni o per ulteriori operazioni.

All'interno dello stabilimento sono presenti n. tbiizzatore e n. 2 forni sinterizzatori.

Miscelazione a secco

La lavorazione di miscelazione viene svolta a sdawite I'utilizzo di molteplici macchinari
quali betoniere, miscelatori, frantumatori, essioca granulatori.

All'interno dello stabilimento, oltre agli impiantgia menzionati nel reparto fritte, sono
presenti n. 4 betoniere, n. 4 miscelatori plane@gandi, n. 1 miscelatore piccolo a V, n. 2
miscelatori rotativi (gia indicati nel reparto lavazione Fritte), vasche di miscelazione, n.1
essiccatoio a nastro orizzontale (gia indicato regarto lavorazione Fritte), n. 1 granulatore,
n. 1 frantumatori, n. 7 setacci (gia indicati netparto lavorazione Fritte), n. 5 rulli
frantumatori, n. 1 deferizzatore a piastre e nndaccatrici.

Reparto INCHIOSTRI

Pigmenti

v

Dosaggio, Miscelazione e
Macinazione Materie Prime

v

Stoccaggio nelle Vasche

v

Preparazione dell’inchiostro finito
nel reattore con il giusto dosaggio
di concentrato ed additivi

v

Confezionamento/lmbottigliamento

v

Prodotti per la vendita
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La preparazione degli inchiostri prevede due stadcipali:

1. preparazione del “concentrato” con composizioco@enente una elevata concentrazione di
pigmento e miscela di liquidi opportuna;

2. preparazione della formula finita dell'inchiastdestinato alla vendita attraverso I'esatto
dosaggio dell'inchiostro concentrato e dei reagiopidi.

La preparazione del concentrato avviene in mulipiositi dove vengono caricati direttamente
i liquidi ed il pigmento. Questa miscela e sottdpoa macinazione sino al raggiungimento
della granulometria richiesta per I'inchiostro tmi

Il concentrato viene poi stoccato in opportune kiasa tenuta e mantenuto costantemente in
ricircolo per evitare fenomeni di deposizione eatdazione del particolato.

La preparazione della formula definitiva dell'inobiro destinato alla vendita avviene
allinterno di un reattore dotato di sistema congpaizato automatico che consente di
richiamare e dosare i componenti. All'interno dehttore, oltre alla composizione definitiva
della formula, si completa la preparazione delhilmstro con opportuna miscelazione e
affinazione.

Il prodotto & pronto per I'imbottigliamento e il mi@zionamento.

Sono, inoltre, presenti nel sito e rilevanti, avggo delle attivita di cui sopra:

- unreparto sala preparazione composto per alemente fusoricon n. 6 siletti per miscele,
n. 1 miscelatrice e dosatura;

- un_atomizzatore di prov@ollocato presso il reparto pigmenti generantaissione n. E26;

- un laboratoricavente il compito di accertare costantemente &itqudi tutta la produzione
effettuata nello stabilimento (fritte e compostraraici) con l'ausilio di strumentazioni di
laboratorio di uso comune per questo settore ptiwdutn. 10 cabine di applicazione a
spruzzo, n. 1 piccolo forno a rulli, n. 2 piccolefimle, n. 1 forno muffolato rotativo;

- filtri per I'abbattimento delle polverQuesti sono posizionati in zone esterne e intagtie
stabili dove sono collocati i reparti produttivicani a bordo macchina, oppure, sul corpo
macchina stesso. La totalita dei sistemi di comtenito delle emissioni in atmosfera
installati presso lo stabilimento produttivo in etfg rientra nella tipologia dei filtri a
tessuto. | filtri a tessuto hanno un funzionameb&sato sul principio della filtrazione
dell’effluente gassoso attraverso tessuti spectdle possono variare in funzione delle
temperature e delle caratteristiche chimico-fisidbEflusso da trattare;

- unfiltro a tessuto in serie con un abbattitateienidoper la depurazione dei fumi dei forni
fusori. Nell'abbattitore ad umido l'effluente gassoviene depurato tramite I'azione
chimico-fisica dei corpi di riempimento e del ligoi di lavaggio iniettato in testa ai letti
filtranti (il liquido di abbattimento bagna le supei dei corpi di riempimento e questi
inducono a dei movimenti vorticosi e turbolentiliisso gassoso che li attraversa);

- una_torre evaporativa utilizzagh fine di abbassare la temperatura dell’acquazdita per
il raffreddamento delle fritte. Le acque utilizzatano riciclate per il medesimo utilizzo;

- un_ depuratore acquhimico-fisico che riceve I'acqua sporca derivasaevari reparti.

Tutti gli impianti elencati sono dettagliati nelegenda della planimetria “Emissioni e impianti
— Dicembre 2015" presentata in allegato alle irdemmi alla domanda di Riesame AIA
assunta agli atti il 25/01/2016, integrata conlémimetria Marzo 2016.
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C2 VALUTAZIONE DEL GESTORE: IMPATTI, CRITICITA INDI VIDUATE,
OPZIONI CONSIDERATE. PROPOSTA DEL GESTORE

C2.1 IMPATTI, CRITICITA INDIVIDUATE, OPZIONI CONSID ERATE

C2.1.1 EMISSIONI IN ATMOSFERA

L’'immissione di sostanze inquinanti nell’atmosfezaassociato, per l'impianto in esame,
sostanzialmente allemissioni convogliatepresenti in tutte le operazioni produttive. Le
emissioni gassose dei vari reparti sono dotategianti di abbattimento delle polveri costituiti
da filtri a tessuto. Su tutti gli impianti di fiklzione sono presenti adeguati sistemi di controllo
relativi al funzionamento degli stessi, costituliea misuratori istantanei di pressione
differenziale. Sono presenti anche sistemi di aone elettronici sugli impianti n°E15, E56,
E64, E66. Il filtro a servizio dei forni di cotturéE42) e costituito da due sistemi di
abbattimento in serie il primo a tessuto il secoadoumido. Il primo recapita in apposito
saccone (big-bags) chiuso, il secondo recapita dgue nel circuito dell'impianto di
depurazione dedicato. | filtri a servizio deglimiazatori (n"°E6 ed E26) recuperano le polveri
nel circuito di lavorazione scaricando in appob#@ne di raccolta. Gli impianti E4, E16, E17,
E18 recuperano le polveri in apposita benna copertaparto, mentre gli impianti E2, E33,
E43 recuperano le polveri in contenitori scopesampre in reparto. Il filtro E63 invia le
polveri a dei silos dedicati e serviti da impiagitidepurazione tramite propulsore. | filtri E12,
E15, E47, E48, E49, E64, E67 inviano le polversatconi chiusi e collocati nei rispettivi
reparti. Il filtro E56 recupera tutto nel procegsmduttivo, in quanto fa corpo unico con la
macchina di lavorazione. Le movimentazioni avvermgati’interno dei reparti e nelle zone
cortilive con tutti i contenitori chiusi.

| forni fusori presenti nello stabilimento sonotiudi tipo continuo a bacino, con bruciatori
posti esternamente alle pareti e con sistema dbuostione aria/metano. | bruciatori possono
essere in numero variabile in funzione delle din@msdel forno medesimo (di solito tra 1 e
4). L'operativita dei forni e caratterizzata da ueggera depressione, con relativa immissione
di aria falsa nel sistema, in modo da evitare ressioni di fumi di combustione e fusione
nell’ambiente di lavoro. A valle del forno qualsteima di emergenzapresente un sistema per
ridurre la temperatura del flusso gassoso in usti@nite I'immissione di aria ambiente In
modo da salvaguardare I'impianto di abbattimenttittgto da un filtro a tessuto e successivo
filtro ad umido.

Con modifica Det. 61 del 05/05/2015 per il puntoediissioneE42 a servizio dei tre forni
fusori € stata autorizzata la dismissione dell'iampo di abbattimento ad umido a doppia
colonna ripristinando al suo posto l'impianto adidona una sola colonna (ex ES55). In
particolare, e stato sostituito I'ultimo stadio ldelpianto di aspirazione ed abbattimento del
sistema; infatti, ora e utilizzato I'abbattitore aohido a 2 stadi (prima a servizio del punto di
emissione E55). L'acqua di trattamento fumi e cghiata ed inviata ad apposito impianto di
trattamento acque. Sono stati fatti adeguamemtitabazioni ed e stato sostituito I'impianto di
aspirazione con una nuova ventola con portata B0@7Nmc. In parallelo a questa verra
installata una seconda ventola (di sicurezza) datlasa portata, da azionare unicamente in
caso di guasto della primb’aspirazione dei forni &€ rimasta collegata #rdi a maniche a 6
celle gia in uso ed il sistema di abbattimentossu& e stato mantenuto in tutte le sue parti e
caratteristiche, cosi come il sistema automatiamdirollo della temperatura (costituito da una
serranda d’aria falsa installata sul condotto diuaibne in corrispondenza di una sezione
immediatamente a monte del filtro asservita ad yraeato elettrico di controllo e comando)
che consente di proteggere i tessuti filtranti daidentali variazioni che possono verificarsi in
corrispondenza di valori di temperatura superidruaa prefissata soglia (tipicamente 240°C).
La nuova disposizione degli impianti garantisced@nza di persistenti temperature superiori a
detta soglia d’intervento. Infine, si & intervenstdla modalita di registrazione della mandata
della pompa a servizio dell’abbattitore ad umiddirm¢ di ampliare il segnale ripristinando la
corretta funzionalita del sistema.

Inoltre, sono stati eliminati anche i sistemiloly-pass’ presenti rispettivamente sugli impianti
a servizio dell’atomizzatore smalti ceramiEi( - sistema presente tra atomizzatore e filtro) ed
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a servizio del forno rotativo di calcinazione FREYS5 - sistema presente tra forno e filtro).
Anche in questi impianti la protezione dei tesdiltranti da accidentali innalzamenti di
temperatura superiori ad una prefissata sogliar@ngjta attraverso una serranda d’aria falsa
installata sul condotto di adduzione in corrisparadedi una sezione immediatamente a monte
del filtro, asservita da un apparato elettrico dnteollo e comando. Lo strumento di
registrazione delle temperature dell’atomizzatorsta#o adeguato in modo da specificare il
fondo scala.

I due forni sinterizzatori muffolati sperimentaloreo stati collegati ad un impianto di
abbattimento polveri (E73).

Le operazioni di carico e scarico degli impiantioviimentazioni e stoccaggio sono
opportunamente depurate ed aspirate.

Esistono inoltre emissioni diffuse non quantificabili, di natura polverulenta, asate
principalmente sia allo stoccaggio delle materienpr che alla loro movimentazione. Tali
emissioni sono comungue limitate in quanto i mefiztrasporto sono costituiti da camion
cisterna e lo scarico delle materie prime avvieamite trasporti pneumatici che non generano
diffusione di polveri all'esterno, le restanti m@eprime vengono consegnate in confezioni
chiuse. Viene effettuata la pulizia programmatapii@zzali almeno due o tre volte la settimana
e secondo le necessita.

Non vi soncemissioni fuggitive

Gli_inquinanti principali generati dall’attivita d5.P.C. Smalti S.r.I. sono polveri, fluoro,
piombo, Metalli, HCI, NOx (espressi come NOSOx (espressi come $O

Le quote patrimonio accantonate da S.p.C. S.nb $® seguenti:

NUMERO
INQUINANTE QUOTE
(Kg/g9)

DATA

FORMAZIONE MODALITA FORMAZIONE SCADENZA

Trasformazione delle quote in uso a
3,86 31/07/2013 seguito di Innovazione illimitata
Miglioramento (art. 5, lettera d)
Trasformazione delle quote in uso a
7,33 31/07/2013 seguito di Innovazione illimitata
Miglioramento (art. 5, lettera d)
Trasformazione delle quote in uso a
Fluoro 0,50 31/07/2013 seguito di Innovazione illimitata
Miglioramento (art. 5, lettera d)
Trasformazione delle quote in uso a
Piombo 0,44 31/07/2013 seguito di Innovazione illimitata
Miglioramento (art. 5, lettera d)

Materiale particellare
(polveri calde - cottura)

Materiale particellare
(polveri fredde)

Nelle integrazioni volontarie alla domanda di rireeaAlIA (assunte agli atti dal SAC —
ARPAE di Modena con prot. n. 974 del 25/01/2016)csnchieste alcune modifiche al quadro
delle emissioni autorizzate; in dettaglio:

- I'eliminazione dei punti di emissione in atmosfét41 ed E53 a causa della dismissione
dei n. 2 essicatori a nastro corrispondenti;

- linstallazione di n. 2 nuovi mulini a secco (MS5 MS6), completi di impianti di
trattamento degli inquinanti, che daranno origispettivamente a n. 2 e n. 1 nuovi punti di
emissione (E78, E79 ed E80). Per i punti di emissig78 ed E79 é richiesta una portata di
2.000 Nmc/h, mentre per E80 una portata di 3.50@/Nra tutti e tre i punti di emissione
avranno altrezza di 10 m, durata di 8 h/gg e lipge I'inquinante “materiale particellare”
di 10 mg/Nmc. Tutti saranno dotati di filtri a tess per i quali sono state presentate le
relative schede filtro ed & proposto un autocoltrsgmestrale per portata e polveri;

- la sostituzione delle ventole a servizio dei puhitemissione E56 ed E72 con relativa
richiesta di aumento di portata rispettivamente 5903 Nmc/h e 1500 Nmc/h senza
variazione degli altri parametri e dei filtri assdc

by

Per le modifiche suddette e intenzione del gestailezzare parte delle quote patrimonio
associate alle polveri fredde che, pertanto, saraidiotte da 7,33 Kg/gg a 6,63 Kg/gg.

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, 'amb  iente e I'energia del’Emilia-Romagna
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) diMOD  ENA



Pagina 15 di 60

L’attivazione del un nuovo reparto ove avviene tadoizione di inchiostri per ceramica non
prevede la realizzazione di impianti con emissinratmosfera.

Inoltre, successivamente alle modifiche sopra désce stato richiesto il trasferimento di
quote patrimonio relative allinquinante “materigarticellare - polveri fredde” in possesso
dello stabilimento SPC ARCO S.r.l. di Sassuolop atabilimento SPC S.r.l. di Fiorano
Modenesepari a 0,13 Kg/gg mediante presentazione di apposita domanda diificen
dellAUA di Fiorano ed aggiornamento dell’AlA di Ssuolo al SUAP dell'Unione del
Distretto Ceramico.

C2.1.2 PRELIEVI E SCARICHI IDRICI

S.P.C. S.rl. — STABILIMENTO ARCO utilizza acqueefgvate da pozzi in concessione alla
Ditta GranitiFiandre S.p.A. alla quale la Regionmika Romagna — Servizio Tecnico dei
bacini degli affluenti del Po ha rilasciato con &etinazione n. 9972 del 14/09/2010 la
Concessione in sanatoria per la derivazione di aqgoubblica sotterranea in Comune di
Sassuolo (MO) per un quantitativo massimo preldeatari a 80.000 ffanno, con validita
sino al 31/12/2015.

Gli input dell’'acqua, intesi come acqua prelevagdzzo, per quanto riguarda la produzione,
sono presenti nelle seguenti fasi: macinazione alardelle materie prime, raffreddamento
della colata di fusione per la produzione di frierose, lavaggio ed abbattimento fumi con
impianti a umido.

L’acqua necessaria per il raffreddamento delldefritiene fornita da un circuito a riciclo
composto da vasche di contenimento, pompe di rdamc da una batteria di torri di
raffreddamento che mantengono l'acqua ad una textyraridonea (30-35°C). L’aliquota di
acqua evaporata dalle torri viene automaticamegitgegrata nel circuito con acqua prelevata
da pozzo. Il processo di raffreddamento genera stedguantita di fanghi che vengono
conferiti a terzi.

Il ciclo di lavorazione € caratterizzato dal totatgrcolo delle acque tecnologiche che vengono
riutilizzate internamente per lavaggi nei repaper il raffreddamento, abbattimento fumi,
previo trattamento chimico-fisico di depurazionea perdita idrica € in gran parte dovuta
all’evaporazione; altre perdite di acqua avvengoaopo la vendita di prodotti finiti allo stato
liquido. Le acque reflue eccedenti la capacitaicraolo interno vengono cedute a soggetti
autorizzati come fanghi liquidi. Pertanto, noréwalcuno scarico di acque reflue di processo.
Lo stabilimento S.P.C. S.r.l. - STABILIMENTO ARCGQ@sasica i propri reflui domestici (dopo
raccolta in fosse imhoff) misti a quelli delle aegmeteoriche, nella rete fognaria di altri
stabilimenti vicini (GranitiFiandre S.p.A. di Via H@arola Nuova e Technokolla), i quali
risultano titolari di autorizzazione allo scarigo pubblica fognatura rilasciata dal Comune di
Sassuolo.

La situazione attuale degli scarichi idrici € qaethppresentata nella planimetria fornita a
corredo della domanda di rinnovo AlA in cui sonadewziati i punti di raccolta e scarico dei
reflui domestici e delle acque bianche e meteoriohfagnatura interna. Nella domanda di
Riesame e successive integrazioni non vi sono mcbdifalla rete idrica aziendale.

Le acque reflue industriali vengono convogliateuadmpianto di depurazione chimico-fisico
dove, per decantazione, si ha la separazione thdla solida (fanghi) dalla fase liquida. |
fanghi vengono conferiti a ditta autorizzata persuecessivo recupero, la fase liquida rientra
in circolo per i lavaggi.

L’impianto precedentemente di titolarita di GraRidindre S.p.A., a far data dal 01/04/2015 e
passato in gestione alla dita S.P.C. Serdutte le acque in entrata ed in uscita al déprga
provengono dal solo stabilimento ARCO di S.P.CI.S.r

In stabilimento sono presenti: due contatori gdnh@ex la misura dell’acqua prelevata dai 2
pozzi, un contatore generale per I'acqua da depurararrivo al depuratore, un contatore
generale per le acque depurate in uscita dal deparad un contatore per le acque depurate
destinate al reintegro dell'impianto di raffreddarteedei forni fusori.

L’esteso ricorso al riciclo delle acque reflue @hullamento degli scarichi idrici rappresenta
un duplice vantaggio dal punto di vista ambientideriduzione dell’emissione di inquinanti
nellambiente e la salvaguardia delle riserve ftikicdell'area di insediamento (il riciclo
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permette di fare fronte ad una cospicua parte atdbisogno idrico, che sarebbe altrimenti da
coprire mediante ulteriore prelievo dal pozzo).

Descrizione Depuratore

Le acque di scarto che si originano dalle varie fiadavorazione prima del trattamento di
depurazione, tramite sistema di tubazioni, sonoiaiev e stoccate in due decantatori
dellimpianto di depurazione esterno, dove avvigna prima sedimentazione dei materiali piu
grossolani. | fanghi si raccolgono nel fondo deliseentatori e tramite una pompa sono inviati
nella vasca di stoccaggio adiacente a questo irtgpian

L’acqua chiarificata da questa prima sedimentazioeee scaricata da una tubazione a caduta
in due vasche interrate comunicanti fra loro. Uompa, azionata da sonde di livello minimo e
massimo, porta 'acqua da depurare nella vascdodcaggio dellimpianto di depurazione,
avente una capacita di circa 900 mc. Questa pontpéegata al gruppo elettrogeno, in modo
da garantire il funzionamento anche in mancanzmeigia elettrica . Inoltre, la vasca dotata di
una seconda pompa di scorta, nel caso di rottumarmmutenzione della precedente. Per evitare
la tracimazione delle vasche di stoccaggio e ilseguente sversamento nell’adiacente rete
fognaria, vi e installata una sonda di livello miagsche aziona un sistema di allarme acustico
e Visivo.

Le acque contenenti le particelle piu fini o solulri essa disciolte vengono stoccate in una
vasca di omogenizzazione e tenute in sospensiondiame insufflaggio di aria.
Successivamente, si ha il passaggio di tali acella nasca di reazione dove avvengono le
reazioni di precipitazione e rimozione chimiche matk aggiunta di flocculanti, polielettroliti

e reagente alcalino (idrossido di calce).

Segue la fase di chiariflocculazione dalla qualgeserano fanghi che vanno alla vasca di
stoccaggio insieme a quelli provenienti dalla fadie pre-sedimentazione. | fanghi di
depurazione estratti dal depuratore e dai sedirtgntono stoccati in apposite vasche da 60
mc insieme a reflui provenienti da pulizie, cabalepozzetti, vasche, ecc. | fanghi sono
conferiti a ditta autorizzata per il loro recupet@ acque cosi depurate vengono stoccate in
apposita vasca ed utilizzate da S.P.C. S.r.l.

C2.1.3 RIFIUTI

Le tipologie di rifiuti prodotte sono tipiche dellmoduzione di fritte e pigmenti.

Le polveri trattenute dagli impianti di depuraziodelle emissioni in atmosfera, nonché, le
frazioni di materiali di scarto, vengono utilizzateproduzione.

Relativamente ai rifiuti pericolosi presenti in @ztla questi possono essere ricondotti agli
imballaggi contenenti o contaminati da sostanzecpise (CER 150110) derivanti dalla
preparazione delle miscele pronte all’'uso cerar(sotalti).

La calce esausta (CER 101209) proveniente dablmnattto dei fumi convogliati al punto
dismissione n.42 non viene piu prodotta, stantBrfassione impiantistica dello stesso.

| rifiuti prodotti vengono gestiti in regime di “@esito temporaneo” ai sensi dell'art. 183
comma 1 lettera bb) del D.Lgs. 152/06 e ss.mni&.aree adibite allo stoccaggio dei rifiuti
prodotti dall’Azienda sono identificate con targhdicanti la tipologia del rifiuto stoccato ed il
corrispondente codice CER d’identificazione.

L’azienda é iscritta al registro delle imprese dfiiettuano operazioni di recupero di rifiuti
provenienti da terzi ai sensi dell'art.216 del DsL1p2/06 con codice identificativo SAS021/B,
per poter introdurre nel proprio ciclo produttiviuti di origine ceramica. Dal 2004 ad oggi
I'attivita di recupero non e stata effettuata eseguito di domanda di rinnovo AlA il gestore ha
rinunciato all'iscrizione SAS021/B

C2.1.4 EMISSIONI SONORE

Lo stabilimento aziendale S.p.C. S.r.l. e le areeostanti rientrano in Classe V — “Aree
prevalentemente industriali” a cui competono i sdulimiti assoluti di immissione: limite
diurno di 70 dBA e limite notturno di 60 dBA,; faazione la zona posta oltre il confine sud-
ovest collocata in classe IV — “Aree di intenséavét umana” a cui competono i seguenti limiti
assoluti di immissione: limite diurno di 65 dBAimite notturno di 55 dBA.
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L'ultima valutazione d’impatto acustico effettuadadi Febbraio 2011, come da Piano di
Monitoraggio.

All'interno del sito produttivo tutti gli impiantimeccanici presenti sono fonte di emissioni
sonore che influenzano sia I'ambiente interno dstglbilimenti, sia 'ambiente esterno al sito
stesso. L'ambiente esterno €, inoltre, influenzitite emissioni sonore dovute al transito degl
autocarri per il trasporto di materie prime e pitbadinito e dagli automezzi adibiti alla
movimentazione interna dei diversi materiali preiseel sito e dal traffico veicolare.

L’attivita aziendale da circa due anni funzionaegime ridotto, pertanto, le sorgenti non
funzionano a pieno regime ed alcune, sono stateedise a seguito di smantellamento di alcuni
impianti produttivi. Al momento dei rilievi riportanella valutazione d’'impatto acustico 2011
la situazione operativa era la seguente:

- Reparto zirconio: fermo

- Reparto fusori: n.1 forno funzionante (rispetto.® esistenti)

- Emissioni ferme: E3, E42, E54

- Emissioni attive: E6, E47, E48, E49, E52, E559 H560

- Reparto pigmenti e relativo filtro: attivo in iete ridotto

- Reparto coloranti: fermo (funzionante in mod@miato con il reparto pigmenti)

L’attivita lavorativa viene svolta su due turni lda#4:00 alle 20:00, mentre il forno rimane
attivo 24 ore.

Sono stati individuati nell'intorno dell’azienda2nrecettori sensibili:

- R1 palazzina residenziale posta a ovest;

- R2 altra attivita aziendale (dotata di propriegenti aziendali) con presenza di ufficio,
destinato alla permanenza di personale solamenétdue ore diurne, posto a sud-ovest.

Sono state effettuate sia misure in continuo (G2, CC3) che misure di breve durata (P1-

P7 dalle 4,30 alle 6,00 e P1-P2 dalle 15,30 alld3)6di circa 15 minuti per caratterizzare

quanto segue:

- P1:rilievo del livello ambientale diurno e natto in corrispondenza del recettore R1;

- P2: rilievo del livello residuo diurno e notturmo posizione analoga dellambientale del
recettore R1,

- P3:rilievo del livello ambientale in prossimidal recettore R2

- P4: rilievo del livello residuo diurno nelle vi@nze del recettore R2, ma in posizione
schermata rispetto alle sorgenti sonore;

- daP5 aP7:rilievo del livello ambientale nattuiin corrispondenza del confine aziendale.

| risultati ottenuti dalle misurazioni sono di seéguiportati
Verifica limiti assoluti di zona — periodo diurno

Descrizione Livello Ar_nbientale medio Lim._ immissione
diurno dBA diurno dBA
Confine sud-ovest (da CC1) 57,7
Confine ovest (da CC2) 62,5 70
Confine est (da CC3) 64,8
Ricettore R1 — giorno (da P1) 55,5 65
Ricettore R2 (da P3) 56,3

Verifica limiti assoluti di zona — periodo notturno

Confine sud-ovest (da CC1) 48,5
Confine ovest (da CC2) 52,5
Confine est (da CC3) 59,5 60
Confine nord (da P5) 55,9
Confine est (da P6) 59,4
Confine ovest (da P7) 49,6
Ricettore R1 — notte (da P1) 51,8 55
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Verifica del differenziale ai recettori

Ricettore R1 — verifica diurna

Ambientale da P1 Residuo da P2 | Livello differenziale | Limite di legge

55,5 54,7 0,8 5
Ricettore R1 — verifica notturna

Ambientale da P1 Residuo da P2 | Livello differenziale | Limite di legge

51,8 49,4 2,4 3
Ricettore R2 — verifica diurna

Ambientale da P3 Residuo da P4 | Livello differenziale | Limite di legge

56,3 53,5 2,8 5

Dai risultati ottenuti il tecnico afferma che somgpettati sia i limiti di immissione assoluta a
confine per la classe V e per la classe IV, chaspetto dei limiti differenziali presso i
recettori sensibili individuati. Inoltre, viene dgato che I'esecuzione delle misure € avvenuta
nel pieno rispetto di quanto disposto dal D.P.Q)#/03/91, dal D.P.C.M. 14/11/97 e dal D.M.
16/03/98. Il rilevamento e avvenuto con cielo seresd in assenza di precipitazioni
atmosferiche e velocita del vento inferiore a 5.rsltre, non e stata rilevata la presenza di
componenti tonali o impulsive.

C2.1.5 PROTEZIONE DEL SUOLO E DELLE ACQUE SOTTERREHN

Non risultano bonifiche ad oggi effettuate, né &y

Le materie prime utilizzate nel processo produttgiongono presso lo stabilimento come
solidi in polvere all'interno di big bags o sac¢hiin qualche caso in fusti) e, in questo caso,
sono stoccati mantenendoli negli stessi contenimppure, possono essere trasportati con
autosilos, quindi, una volta giunti in azienda, geno trasferiti all'interno di silos aziendali.
Quando questi sono contenuti all'interno di bigdagngono scaricati mantenendoli su pallets
in legno, che vengono poi riposti a terra, su pavitazione impermeabile, in apposita area
dedicata al loro stoccaggio, opportunamente ideatd e segnalata all'interno dello
stabilimento.

| prodotti che giungono presso il sito all'interdoautosilos, invece, vengono scaricati nei silos
aziendali trasferendoli mediante l'utilizzo di poendi sollevamento. | silos sono tutti fuori
terra.

Le stesse sostanze possono essere confezionatmanadita differenti (o confezionate in
alcuni casi e non confezionate in altri).

In ogni caso queste sostanze durante il loro stmgoao movimentazione interna allo
stabilimento non possono generare contaminaziosualio/sottosuolo o di acque superficiali o
sotterranee. Infatti, se ci fosse una dispersiac&lantale di materiale sulla pavimentazione, il
personale avrebbe tempo e modo di raccoglierloleanodalita opportune senza che questo
provochi danni per le persone o per 'ambienteositante. Anche nel caso peggiore, in cui
questo materiale venga disperso nei pressi di etla daditoia per le acque di scolo presenti
nello stabilimento e che parte di questo finisdatefamente all’interno della caditoia stessa,
ci0 non comporterebbe alcun rischio di contamim@jan quanto il sistema di raccolta e
convogliamento delle acque presente nello stabiiiovéa confluire le stesse ad un impianto di
trattamento che in seguito alla loro depurazionddecia e le reimmette nuovamente nel ciclo
produttivo. Non vi &, quindi, in questo caso unargm in acque superficiali o in pubblica
fognatura.

Nello stabilimento non sono impiegati nel procepsaduttivo materie prime o preparati allo
stato liquido, per cui il rischio di sversamenticigentali in fase di movimentazione e
stoccaggio e praticamente assente.

Solamente durante il loro impiego alcuni prodottispono richiedere la miscelazione con
acqua, ma questa avviene all’interno di appositchmari a tenuta stagna e il ciclo dellacqua
e chiuso. Infatti, le acque reflue risultanti vengofatte confluire presso un impianto di
trattamento che in seguito alla loro depurazionddeacia e le reimmette nuovamente nel ciclo
produlttivo.
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Durante la produzione e poi possibile rilevare ¢waln perdite praticamente in tempo reale ed
e effettuato un monitoraggio pressoché costantdi @dalgletti alla produzione durante la
lavorazione.

Per quanto riguarda I'attivita di laboratorio, veng anche qui perlopiu impiegate le sostanze
utilizzate in produzione, quindi reagenti allo etagolido, mentre sono utilizzati reagenti
pericolosi allo stato liquido in misura molto mieorinoltre, in laboratorio i quantitativi
utilizzati sono molto inferiori rispetto a quellii gproduzione ed eventuali sversamenti
accidentali possono essere facilmente individw@tgoscritti e risolti senza alcun rischio di
contaminazioni di suolo e sottosuolo, né tanto ndiracque superficiali o sotterranee.

Infine, per quanto riguarda lattivitd di esercizomanutenzioni degli impianti e dei mezzi
d’opera, vengono impiegati oli ed idrocarburi, maadj utilizzati nel sito risultano tutti non
pericolosi, per cui l'unica sostanza pericolosdiazata in questo processo € il gasolio che
viene impiegato come carburante per il funzionamel#l generatore elettrico di emergenza
presente nello stabilimento.

Il gasolio viene conferito all'impianto mediante tacisterne e scaricato con sistema di
pompaggio, dotato di apposita manichetta erogatrnieeserbatoio interrato presente nel sito,
dotato di dispositivo anti-traboccamento.

Il serbatoio ha una capacita di 15.000 litri, man mene mai riempita completamente e le
forniture infatti sono solitamente di 2.000 litritadi quantitativi possono durare fino a due anni
o anche oltre. Dato che il serbatoio non é dotatodappia camera, viene effettuata
periodicamente (ogni due anni) una prova di tenuéaprove effettuate fino ad oggi hanno
dimostrato la perfetta tenuta della cisterna, pérmon vi € motivo di ipotizzare possibili
contaminazioni del suolo o sottosuolo e delle acpiterranee.

Per quanto riguarda i prodotti finiti sono semgie stato solido e possono essere confezionati
0 in big-bags (in prevalenza) o in sacchi.

Pertanto l'unica possibilita di contaminazione desi che presente nel sito potrebbe
potenzialmente essere generata da uno sversameitierdale durante la movimentazione
delle materie prime o dei prodotti finiti, nei pseslelle caditoie presenti all’esterno dello
stabilimento per la raccolta delle acque meteoricie fa confluire tali acque in pubblica
fognatura. Tuttavia, per evitare questo rischidagdosprevisto che la movimentazione di tali
prodotti avvenga sempre al coperto e in aree ripala eventi meteorici.

| rifiuti sono stoccati in apposite aree copertsceperte come gia descritto nel precedente
capitolo C2.1.3.

C2.1.6 CONSUMI
Consumi e bilancio idrico.

Nella tabella sottostante sono riportati i datiatei ai prelievi idrici da pozzo per uso ed
industriale, nonché, quelli associati al bilandaddo dal 2012 al 2014.

2012 2013 2014
Acque prelevate da pozzo / Utilizzo produttivo - m® 18.913 | 14.765 15.478
Consumo di acqua per produrre pigmenti - m° 4.743 4.652 1.274
Reintegro circuito di raffreddamento colate - m® 1.702 1.650 1.920
Acque in ingresso dallo stabilimento IRIS - m® 6.013 5.616 12.620
Acque inviate allo stabilimento IRIS 4.523 4.387 11.102
Acque reflue scaricate - - -
Acque depurate riciclate internamente 8.379 9.669 12.620

Dai dati riportati in tabella si evince un andaneeabbastanza costante dei consumi idrici negli
anni presi a riferimento ed un aumento delle acgueolate. | consumi riportati nella tabella
sopra rispecchiano anche I'andamento della prodezioostante ed in crescita negli anni e
sono legati anche ai miglioramenti impiantistide&tuati dall’azienda negli ultimi anni.

Consumi energetici

I maggiori consumi di energia elettrica sono atfiib alle fasi di macinazione, di
movimentazione dei materiali ed al funzionamentglid@npianti di abbattimento delle
emissioni in atmosfera; in misura minore per illnagione ed altre utenze generali.
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| consumi di energia termica sono conseguenti acgssi termici di fusione, cottura e
calcinazione ed alle fasi di essiccazione dei natescarsamente rilevanti sono i consumi
attribuibili al riscaldamento di locali.

| consumi generali sono rilevati mediante lettureehtatori centralizzati e corrispondono ai
quantitativi fatturati dai fornitori/erogatori; lelevazione dei consumi di reparto deriva da
letture di alcuni sottocontatori e da stime attbiidi

Si riportano nella seguente tabella i consumi estegigrelativi agli ultimi anni come indicati
nei report annuali:

Parametro 2012 2013 2014
Cor;sumo totale di energia termica (gas naturale) 944 374 813.428 1.462.959
Sm’/anno
Consumo totale di energia elettrica kWh/anno 4.478.417 | 3.718.643 3.855.080
Cor;sumo di gas metano per fusione di fritte 368.000 515000 921.600
Sm*/anno
C_onsum_o d|_ gas rr31etan0 per la produzione di 160.000 150.000 395 787
pigmenti calcinati Sm*/anno
Consumo di gas metano per la produzione di silicati ) ) )
di zirconio Sm®anno
Consumo di Ossigeno 931.127 279.880 2.494.774

| dati relativi ai consumi energetici seguono uentt in linea con i dati di produttivita e
aumentano dal 2012 al 2014. Non compaiono piu s@omn relativi alla produzione di zirconio
in quanto tale produzione e stata dimessa.

I Forni Sinterizzatori Muffolati Sperimentali iralati rispettivamente nel 2012 e tra il 2013 e
il 2014, rispetto ai consumi precedenti al 2010ategqd impiantistica differente, hanno
permesso di contenere i consumi energetici sidrieletche di metano grazie al concetto
costruttivo altamente innovativo.

La linea guida del settore riporta come indicatbdato di consumo specifico di metano per kg
di fritta prodotta con valore di riferimento pard£-0,3 SriYkg: i dati dell’Azienda si attestano
su valori in linea con la BAT, come di seguitoarifato.

2012 2013 2014
&orzgymo di metano per produzione di fritte 368.000 | 515.000 | 921.600
Fritte prodotte (t) 2003 2282 4608
Nm® metano/kg di fritta 0,184 0,23 0,2

All'interno del sito sono presenti n.3 impianti rr@ci civili e la potenza termica nominale
complessiva non supera i 3SMW (1181,6 K).
Inoltre, sono presenti diversi impianti termici @so tecnologico alimentati da gas metano, in
particolare:

- bruciatori a servizio degli essiccatoi;

- bruciatori a servizio degli atomizzatori;

La potenza termica nominale complessiva degli impi#@rmici tecnologici supera i 3 MW e
gli stessi sono gia autorizzati.

Materie prime

Le materie prime utilizzate per gli smalti o vatdramici sono costituiti in genere da ossidi e
loro composti, sono di natura inorganica e con dase® non nulle, caratteristiche di
idrosolubilita. | pigmenti sono distinti in naturatostituiti da quelle materie prime reperibili in
natura tal quali (ad esempio la cromite, i silidgditiferro e di zirconio, gli ossidi di ferro, di
zinco e di cobalto, ecc.) che subiscono lavorazinaccaniche (setacciature, ecc.) e sintetici
caratterizzati da un processo di calcinazione edjudi trasformazione delle materie prime
stesse.

Sono presenti fritte con piombo, contenenti gemegake altri elementi quali borosilicati,
cadmio, ecc. Le fritte sono sostanzialmente deiilagorati le cui materie prime sono
costituite essenzialmente da materiale in formalaairanulare e sono fornite in sacchi, big-
bag o sfusi mediante scarico pneumatico in appe$its di stoccaggio. Le materie prime per
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produzione pigmenti, coloranti sono in forma granelsolida con aggiunta di prodotti liquidi
guali additivi per le formulazioni liquide.

Le materie prime utilizzate nel sito sono di seguiassificate in base alle principali funzioni
di caratterizzazione che conferiscono ai prodotti:

- Argille/Caolini: conferiscono plasticita al prattio rendendolo lavorabile

- Quarzi/Feldespati. sono prevalentemente formadlta struttura vetrosa dello smalto

- Carbonati e Sali: conferiscono fusibilita e imglcono sul coefficiente dilatazione degli smalti

- Borati :concorrono alla stabilizzazione chimied greparato e ne migliorano la fusibilita

- Ossidi: contribuiscono alla colorazione dei pregia

- Sabbie zirconifere: conferiscono al prodottodéocazione bianca

Sono, inoltre, utilizzati Reagenti di laboratonieagenti per la depurazione aria e acque ed oli e
carburante per I'esercizio e la manutenzione diiami e mezzi d'opera (come sostanza

pericolosa tra quelle riportate nell’Allegato 1 d&M. 272/2014 va annoverato solamente il
gasolio, mentre gli oli utilizzati presso lo staiénto sono risultati essere non pericolosi).

Le materie prime sono opportunamente stoccate @rtm o su aree impermeabilizzate in
sacchi, sacconi, big-bags, silos fusti e cisteenett

C2.1.7 SICUREZZA E PREVENZIONE DEGLI INCIDENTI

S.P.C. S.r.l. ha predisposto un Piano delle Emeg@mbientali che comprende una serie di
procedure e documenti in parte integranti il Sistedn Gestione Ambientale e, in parte,
integranti documenti previsti per la Sicurezza ldepratori. In particolare, sono predisposte
procedure operative da attuare inerenti:

- sversamenti accidentali di prodotti e materiemgyi ovvero, fuoriuscite dal serbatoio
interrato;

- malfunzionamenti o anomalie degli impianti conigsioni in atmosfera,

- incendio, terremoto ed altre emergenze che posswmere, tra le altre, implicazioni
ambientali.

C2.1.8 CONFRONTO CON LE MIGLIORI TECNICHE DISPONIBI

S.P.C. S.r.l. rientra in AlA per n. 2 attivita: kouse di Sostanze Minerali - punto 3.4 All. VIII —
Parte Seconda del D.Lgs. 152/06 e ss.mm. e peatari€azione di Ossidi Metallici (punto 4.2
e) VIl — Parte Seconda del D.Lgs. 152/06 e ss.mm.

In particolare, il riferimento ufficiale relativamee all'individuazione delle Migliori Tecniche

Disponibili (di seguito MTD) e/o BAT:

- per il punto 3.4 é costituito dalla Decisione 2AB4/UE di esecuzione della Commissione,
del 28 febbraio 2012, che stabilisce le conclussaie migliori tecniche disponibili (BAT)
per la produzione del vetro ai sensi della dirattd010/75/UE del Parlamento europeo e
del Consiglio relativa alle emissioni industriahiotificata con il numero C(2012) 865]
(GUUE 8/03/2012);

- per il punto 4.2 e) e costituito dal BRef di Agm2007 “Integrated Pollution Prevention
and Control Reference Document on Best Availablehfigues for the Manufacture of
Large Volume Inorganic Chemicals - Solids and Gthiedustry”, presente all'indirizzo
internet “eippcb.jrc.es”, formalmente adottato d&llommissione Europea.

In merito alla posizione dell’azienda rispetto atiggliori tecniche disponibili sopra elencate si

riportano unicamente valutazioni relative:

- allattivita di fusione di fritte (di cui al punt3.4 all. VIII, parte seconda DIgs 152/06) in
guanto sono state pubblicate le conclusioni suli@;B

- le valutazioni in merito alla posizione dell'aa@a rispetto alle migliori tecniche disponibili
previste dal BRef trasversale sull’efficienza eregigp approvato a febbraio 2009.
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Relativamente all'attivita di fabbricazione di atismetallici (di cui al punto 4.2e all. VIII,
parte seconda DIgs 152/06) si riporta il confrogito attuato nell’atto di rinnovo AIA del 2012
in quanto non sono intervenute modifiche impiardis o gestionali, né e stato aggiornato il
documento di riferimento, ovvero, il BREF del 083 Z0°BEST AVAILABLE TECHNIQUES

FOR THE PRODUCTION OF SPECIALITY INORGANIC CHEMICAR”.
Di seguito e riportato il confronto effettuato dgstore per le due attivita:

BAT per il punto 3.4

BAT PUNTO 3.4

Argomento BAT - breve descrizione Situazione aziendale Grado di adesione/Impegni
Attuazione e rispetto di un sistema di Presso lo stabilimento € stato implementato
gestione  ambientale  (SGA) che un nuovo SGA non certificato, inteso nelle
comprenda tutte le seguenti sue componenti standard.
caratteristiche: E' stata elaborata e redatta tutta la
i impegno della direzione; documentazione necessaria a gestire |l
ii.  definizione di una politica ambientale; | Sistema e si sta procedendo con la relativa
111 iii. ianificazione e definizione delle | attuazione e la opportuna formazione al v L
Sistemi di Srocedure, degli obbiettivi e dei | personale al fine pgi rendere efficace |l La|2|enda € m&plegnata ne:}la
gestione traguardi necessari; sistema stesso. reale attuagl_one e .SGA.’ anche
p . - » . \ . . | se non certificato al fine di dotarlo
ambientale iv.  attuazione delle procedure; L'implementazione del SGA é ad oggi ormai delle procedure di registrazione e
(conclusioni v.  controllo delle prestazioni e adozione | completa. La formazione del personale sara P re di registraz
generali sulle di misure correttive; conclusa nel mese di giugno 2016 ed il pieno auto_cont'rollo indispensabili per la
. ; , L ) - - ETra— ~ | applicazione corretta della norma
BAT per la vi. riesame da parte dell'alta dirigenza; utilizzo dei documenti di sistema sara IPPC ma anche per correlare
fabbricazione vii. seguire gli sviluppi delle tecnologie | prevista al termine degli eventi di formazione Peffici bientale ai H di
del vetro - piu pulite; programmati. € éClenza amt |e3 ale a costi di
Decisione viii. tenere in considerazione, durante la | |l _riesame della direzione sard concluso Eergleu?c?sr:gn?b'lig ere verso una
2012/134/UE) fase di progettazione delle unita | entro il mese di giugno 2016. forl
tecniche nuove e nel corso della sua | Si sta lavorando verso una presa di
vita operativa, gli impatti ambientali | coscienza della direzione e una miglior
derivanti da un’eventuale | formazione del management in merito alla
dismissione; formalizzazione e al completamento del
ix. applicazione periodica di analisi | SGA in funzione del possibile miglioramento
comparative settoriali. anche dell’efficienza di impresa.
L'azienda € allineata alle migliori tecniche
disponibili di settore, in particolare:
i.processi vengono ottimizzati in
considerazione del monitoraggio dei
Riduzione del consumo energetico paramentri operativi;
specifico mediante I'utilizzo di una delle ii.viene eseguita regolare manutenzione dei
seguenti tecniche o di una loro forni );
combinazione: v.viene utilizzato rottame di vetro attraverso
i. ottimizzazione di processo mediante il recupero interno del vetro di fritte (teste e
controllo dei parametri operativi; code di produzione)
ii. manutenzione regolare del forno | Non si ritengono utili né economicamente
112 fusorio; sostenibili i punti vi. e vii.
Efficienza iii. ottimizzazione della progettazione del . . . . .
: . .| Con linstallazione dei nuovi forni
energetica forno e della scelta della tecnica di sinterizzatori muffolati sperimentali si sono
(conclusioni fusione; inoltre  ulteriormente ridotti i consumi Nessun adeguamento
generali sulle iv. applicazione di tecniche di regolazione tici ifici necessario, opportunita di
BAT per la nei processi di combustione; energetici spect ulteriore miglioramento in fase di
fabbricazione v. utilizzo di livelli piu elevati di rottame di | Nel mese di dicembre 2015 é stata inoltre valutazione
del vetro - vetro, laddove disponibili e qualora | completata la DIAGNOSI ENERGETICA
Decisione fattibile dal punto di vista economico e | dellimpianto e delle attivita in ottemperanza
2012/134/UE) tecnico; del Dlgs. 102/2014. Da tale analisi sono
vi. uso di una caldaia con recupero di | scaturite osservazioni e opportunita  di
calore per il recupero energetico, se | Miglioramento che sono ora oggetto di
fattibile dal punto di vista economico e | valutazione al fine di definire priorita di
tecnico; intervento.
vii. preriscaldamento di miscele vetrificabili | Tra gli interventi di efficientamento

e rottame di vetro, se fattibile dal punto
di vista economico e tecnico.

energetico considerati vi sono:

- ottimizzazione del sistema aria compressa
- installazione di motori elettrici ad alta
efficienza;

- efficientamento  del
illuminazione

impianto  di

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, I'amb
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) di MOD

iente e I'energia dell’Emilia-Romagna
ENA




Pagina 23 di 60

BAT PUNTO 3.4
Argomento BAT - breve descrizione Situazione aziendale Grado di adesione/Impegni
Prevenzione o riduzione delle emissioni
di polveri diffuse mediante I'utilizzo di
una delle seguenti tecniche o di una
loro combinazione:
1. Stoccaggio di materie prime:
i. stoccaggio del materiale polverulente
sfuso in silos chiusi dotati di un s o S .
sistema di abbattimento delle polveri L'azienda e allineata con le migliori tecniche
(per esempio i filtri a maniche); disponibili di settore e vengono utilizzate | Nessun adeguamento necessario
i, stoccaggio delle materie ’fini in tutte le tecniche indicate ai punti i, ii, iii e iv
container chiusi o contenitori sigillati;
iii. stoccaggio in un luogo riparato delle
scorte di materie prime polverulente;
iv. utilizzo di veicoli per la pulizia delle
strade e di tecniche di abbattimento ad
acqua
2. Movimentazione di materie prime Ljazien_dfa_ é_ aIIineatz_a alle _migliori tecniche
- per o maerie vasporae o er, | PG S noacose
utilizzare trasportatori  chiusi per | - pe ) portate ’
evitare perdita di materiale; utilizzati trasportatori chiusi
. ) . N ii. in caso di trasporto pneumatico i sistemi
i. se viene utilizzato il trasporto | 54 5ono a tenuta stagna ma chiusi e dotati
{Jneutmatltco, apdp“tciredgn S'ﬁtema & | i filtro per pulire l'aria di trasporto prima
enuta stagna dotato di un filtro per del rilascio
pulire Taria di trasporto prima del | jj |e operazioni di umidificazione delle
rilascio; miscele vetrificabili sono applicate ove
iii. umidificazione della miscela | tecnicamente possibile
vetrificabile; iv. non & tecnicamente possibile applicare | \.ccun adequamento necessario
iv. applicazione di una leggera depressione all'interno del forno 9
depressione all'interno del forno; v. le _ materie prir_nq utiliz_zatg non
v. utiizzo di materie prime che non | détérminano fenomeni di decrepitazione
113 causano fenomeni di decrepitazione; vi. sl utlllzz_at di udr_l;c_lliplrazmne che sfiata
stoccaggio e S . L ) verso un sistema di filtrazione
movimentazion | V- Utilizzo di ‘un'aspirazione che sfiata | ;" onoong  tilizzati - unicamente
] L verso un sistema di filtrazione : : :
e dei materiali nellambito di processi in cui & alimentatori a coclea chiusa.
(conclusioni .
. probabile che vengano prodotte
generali sulle .
polveri;
BAT per la L . . .
fabbricazione vii. utilizzo di alimentatori a coclea chiusa;
del vetro - viii. chiusura delle sedi di alimentazione
Decisione Prevenzione o riduzione delle emissioni L'azienda € allineata con le migliori tecniche
2012/134/UE) gassose diffuse mediante I'utilizzo di disponibili di settore ed in particolare si attua

una delle seguenti tecniche o di una
loro combinazione:

Vi.

Vii.

viii.

utilizzo di una vernice a basso
assorbimento solare per i serbatoi in
caso di stoccaggio alla rinfusa
soggetto a cambiamenti di
temperatura a causa del
riscaldamento solare;

controllo della temperatura nello
stoccaggio di materie prime volatili;
isolamento  dei serbatoi nello
stoccaggio di materie prime volatili;

gestione dell'inventario;

utilizzo di serbatoi a tetto flottante per
lo stoccaggio di grandi quantita di
prodotti petroliferi volatili;

utilizzo di sistemi di trasferimento del
ritorno  di  vapore  durante il
trasferimento di fluidi volatili;

utilizzo di serbatoi a membrana per lo
stoccaggio di materie prime liquide;

utilizzo di valvole di pressione per
vuoto in serbatoi progettati per
sopportare fluttuazioni di pressione;
applicazione di un trattamento in caso
di rilascio per lo stoccaggio di materie
pericolose;

applicazione del riempimento del
substrato nello stoccaggio di liquidi
con tendenza a produrre schiuma

guanto segue:

i. utilizzo di una vernice a basso
assorbimento solare per i silos

ii.non e ritenuto necessario il controllo della
temperatura nello stoccaggio di materie
prime volatili in quanto non esposte a
variazioni di temperatura;

iii.non & ritenuto necessario lisolamento dei
serbatoi nello stoccaggio di materie prime
volatil in quanto non esposti a variazioni di
temperatura,;

iv.si tiene gestione continua dell'inventario;

v.non applicato in quanto non sono stoccate
grandi quantita di prodotti petroliferi volatili;

vi.non applicato in quanto non sono stoccate
e movimentati fluidi volatili;

vii.utilizzo di serbatoi a membrana per lo
stoccaggio di materie prime liquide;

viii. & presente una valvola di pressione per
vuoto in serbatoi progettati per sopportare
fluttuazioni di pressione (per il serbatoio
del gasolio);

ix.esistono precise procedure di emergenza
per I'applicazione di un trattamento in caso
di rilascio di materie pericolose;

x.non applicabile in quanto non sono
presenti stoccaggi di liquidi con tendenza a
produrre schiuma

Nessun adeguamento necessario
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BAT PUNTO 3.4

Argomento

BAT - breve descrizione

Situazione aziendale

Grado di adesione/Impegni

1.1.4
Tecniche
primarie
generali
(conclusioni
generali sulle
BAT per la
fabbricazione
del vetro -
Decisione
2012/134/UE)

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, I'amb

Riduzione del consumo energetico e

delle emissioni in aria attraverso un
monitoraggio costante dei parametri

operativi e una manutenzione

programmata del forno fusorio

La tecnica consiste in una serie
operazioni di monitoraggio

manutenzione che possono essere
utilizzate da sole o adeguatamente
combinate a seconda del tipo di forno, allo

scopo di ridurre al minimo gli effetti che
determinano l'invecchiamento, come

sigillatura del forno e dei blocchi del
bruciatore, il mantenimento del massimo
isolamento, il controllo delle condizioni
stabilizzate di fiamma, il controllo del

rapporto aria/combustibile, ecc

di
e

ne
la

L'azienda & allineata con le migliori tecniche
disponibili di settore ed in particolare:

viene eseguito il monitoraggio programmato
di tutti i parametri operativi (come previsto
dall’AlA vigente) e vengono eseguite attivita
di manutenzione programmate ed al bisogno
al fine del mantenimento del massimo
isolamento, del controllo delle condizioni
stabilizzate di fiamma e del controllo del
rapporto aria/combustibile.

Nessun adeguamento necessario

Previsione di una selezione e di un

controllo accurati di tutte le sostanze e
delle materie prime introdotte nel forno
fusorio, allo scopo di ridurre o
prevenire eventuali emissioni in aria,
mediante I'utilizzo di una delle seguenti

tecniche o di una loro combinazione:

utilizzo di materie prime e rottame di
vetro esterno con bassi livelli di
impurita;

utilizzo di materie prime alternative;

utilizzo di combustibili con impurita
metalliche ridotte.

Applicato nel rispetto dei vincoli imposti dal
tipo di prodotto che si deve ottenere e dalla
disponibilita di materie prime

Nessun adeguamento necessario

Monitoraggio periodico di emissioni e/o
altri parametri di processo pertinenti,
compreso quanto di seguito indicato:

iv. misurazioni periodiche continue o
regolari delle emissioni di NHs,
quando si applicano tecniche di
riduzione catalitica selettiva (SCR) o
di riduzione non catalitica selettiva
(SNCR);

V. misurazioni periodiche continue o
regolari delle emissioni di CO quando
si applicano tecniche primarie o di
riduzione chimica mediante
combustibile per le riduzioni delle
emissioni di NOx o nella combustione
parziale;

vi. esecuzione di misurazioni periodiche

monitoraggio continuo dei parametri
critici di processo al fine di garantire la
stabilita dello stesso, per esempio
temperatura, alimentazione di
combustibile e flusso d’aria;

monitoraggio periodico di parametri di
processo al fine di prevenire/ridurre
'inquinamento, per esempio il tenore
di CO, dei gas di combustione per
controllare il rapporto
combustibile/aria;

misurazioni continue delle polveri,
delle emissioni di NOx e di SO; o
misurazioni discontinue almeno due
volte I'anno, associate al controllo di
parametri alternativi al fine di garantire
il corretto funzionamento del sistema
di trattamento fra una misurazione e
I'altra;

regolari delle emissioni di HCI, HF,
CO e di metalli, in particolare quando
si utilizzano materie prime contenenti
tali sostanze o nell'eventualita che si
verifichi una combustione parziale;

L'azienda esegue il monitoraggio periodico
programmato delle emissioni per i parametri
di processo pertinenti e previsti dallAlA
vigente, in particolare:

i. il monitoraggio dei parametri critici di
processo al fine di garantire la stabilita
dello stesso, per esempio temperatura,
alimentazione di combustibile e flusso
d’aria avviente periodicamente e non in
continuo;

i. il monitoraggio periodico di parametri di
processo al fine di prevenire/ridurre
I'inquinamento avviene con periodicita
programmata. Non viene effettuato |l
monitoraggio del parametro CO2

iii. vengono effefttuati i monitoraggi
discontinui di polveri, NOx e SOx
secondo le prescrizioni dell’AlA vigente,
non si ritiene pertinente il monitoraggio in
continuo di tali parametri;

iv. non si ritiene pertinente il controllo delle
emissioni di NH3

V. non si eseguono misurazioni delle
emissioni di CO.

vi. L'azienda non ha provveduto, in quanto

non prescritto, al monitoraggio

dell’emissione di HC, CO e metalll,
esegue invece misurazioni periodiche
regolari di HF ove previsto e pertinente

Appllicato il monitoraggio di parametri

alternativi ove pertinente (E42)

Vii.

L'azienda provvedera al
monitoraggio dell’emissione di
HCI e dei metalli negli impianti di
pertinenza.

Si prevede, inoltre, una verifica
puntuale del parametro del tenore
di CO2dei gas di combustione per
controllare il rapporto
combustibile/aria.

Si prevede, inoltre, una verifica
puntuale delle emissioni di CO
per valutare la necessita di
interventi
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BAT PUNTO 3.4

Argomento

BAT - breve descrizione

Situazione aziendale

Grado di adesione/Impegni

Vii.

monitoraggio continuo di parametri
alternativi per garantire il corretto
funzionamento  del sistema  di
trattamento dei gas di scarico e il
mantenimento  dei  livelli  delle
emissioni tra una  misurazione
discontinua e laltra. Il monitoraggio
dei parametri alternativi include:
alimentazione dei reagenti,
temperatura, alimentazione
dellacqua, tensione, rimozione delle

polveri, velocita delle ventole ecc

1.1.4
Tecniche
primarie
generali
(conclusioni
generali sulle
BAT per la
fabbricazione
del vetro -
Decisione

2012/134/UE)

garantire il funzionamento dei sistemi
di trattamento dei gas di scarico nelle
normali condizioni di esercizio e in
condizioni ottimali di funzionamento e
di impiego allo scopo di prevenire o
ridurre le emissioni

L'azienda & allineata con le migliori tecniche

disponibili di settore ed

in particolare

vengono monitorati gli impianti di trattamento
dei gas di scarico al fine di garantirne il

corretto funzionamento.

Nessun adeguamento necessario

Limitare le emissioni di monossido di
carbonio (CO) provenienti dal forno
fusorio quando si applicano tecniche
primarie o di riduzione chimica
mediante combustibile per la riduzione
delle emissioni di NOXx.

Le tecniche primarie per la riduzione delle
emissioni di NOx si basano su modifiche
della combustione (per esempio riduzione

del rapporto aria/combustibile, bruciatori

a

bassa emissione di NOx (low-NOx burners

a combustione in piu fasi, ecc.).

La

riduzione chimica mediante combustibile

consiste nell'aggiunta di combustibile

a

base di idrocarburi alla corrente del gas di
scarico al fine di ridurre i NOx formatisi nel

forno.

BAT-AEL Monossido di carbonio (CO):
< 100 mg/Nm?®

non si eseguono misurazioni delle emissioni
di CO, si applicano tuttavia tecniche primarie

quali il controllo del rapporto

aria

combustibile per la riduzione delle emissioni

di NOx

Si prevede una verifica puntuale
delle emissioni di CO per valutare
la necessita di interventi.

Limitazione delle emissioni di
ammoniaca (NH3), quando si applicano
tecniche di riduzione catalitica selettiva
(SCR) o di riduzione non catalitica
selettiva (SNCR) per una riduzione a
elevata efficienza delle emissioni di
NOX.

La tecnica consiste

mantenere condizioni di
idonee dei sistemi

nell’adottare

e

funzionamento
SCR o SNCR di

trattamento dei gas di scarico, allo scopo
di limitare le emissioni del’'ammoniaca che

non ha reagito.

BAT-AEL Ammoniaca (NH3): < 5 - 30
mg/Nm?>,

Non applicabile in quanto non si utilizzano

composti ammoniacali.

Altre materie prime contenenti Nitrati sono

utilizzate marginalmelmente (il

Nitrato di

potassio € stato sostituito nella maggior
parte delle formulazioni con Carbonato di

Potassio e feldspato potassico).

Nessun adeguamento necessario

Riduzione delle emissioni di boro
provenienti dal forno fusorio, quando
nella formulazione di miscele
vetrificabili si utilizzano composti di
boro, avvalendosi di una delle seguenti
tecniche o una loro combinazione:

funzionamento di un sistema di
filtrazione a una temperatura idonea
per migliorare la separazione dei
composti del boro allo stato solido,
tenendo in considerazione che alcune
specie di acido borico a temperature
inferiori a 200 °C, ma anche a 60 °C,
possono essere presenti nel flusso
gassoso in forma di composti gassosi;

utilizzo del lavaggio a secco o
semisecco in combinazione con un
sistema di filtrazione;

utilizzo del lavaggio a umido

Per la riduzione delle emissioni di inquinanti
provenienti dal forno fusorio si utilizza un
sistemadi lavaggio ad umido (punto iii) in

combinazione ad un sistema di filtrazione

Nessun adeguamento necessario
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BAT PUNTO 3.4

Argomento

BAT - breve descrizione

Situazione aziendale

Grado di adesione/Impegni

1.15
Emissioni in
acqua
(conclusioni
generali sulle
BAT per la
fabbricazione
del vetro -
Decisione
2012/134/UE)

Riduzione del consumo di acqua
mediante I'utilizzo di una delle seguenti

tecniche o di una loro combinazione:

i. riduzione al minimo delle perdite e delle

fuoriuscite;

ii. reimpiego dell'acqua di raffreddamento
e di pulizia dopo lo spurgo;

. utilizzo di un sistema idrico a circuito
semichiuso nei limiti della fattibilita
tecnica ed economica.

L'azienda é allineata con le migliori tecniche
disponibili di settore ed si applicano le
tecniche di cui ai punti ii ed iii.

Nella fattispecie si utilizza un sistema idrico
a circuito chiuso.

Nessun adeguamento necessario

Riduzione del carico di emissioni di
inquinanti negli scarichi delle acque
reflue mediante I'utilizzo di uno dei
seguenti sistemi di trattamento delle
acque reflue o di una loro
combinazione:

i. tecniche di controllo dell'inquinamento
standard, quali assestamento,
vagliatura, scrematura,
neutralizzazione, filtrazione, aerazione,
precipitazione, coagulazione,
flocculazione e simili.  Tecniche
standard di buone pratiche per il
controllo delle emissioni prodotte dallo
stoccaggio di materie prime liquide e
sostanze intermedie, quali
contenimento,
ispezione/sperimentazione dei
serbatoi, protezione di troppopieno
ecc.;

ii. sistemi di trattamento biologico, quali
fanghi attivi, biofiltrazione;

iii. scarico nei sistemi comunali di
trattamento delle acque reflue;

iv. reimpiego esterno delle acque reflue.

Non applicabile: L'azienda non ha attivita da
cui derivano scarichi idrici industriali

Nessun adeguamento necessario

1.1.6.
Materiali di
scarto
(conclusioni
generali sulle
BAT per la
fabbricazione
del vetro -
Decisione
2012/134/UE)

Riduzione della produzione di materiali
solidi di scarto da smaltire mediante
I'utilizzo di una delle seguenti tecniche
o di una loro combinazione:

i. riciclaggio di materiali della miscela
vetrificabile di scarto, laddove i
requisiti qualitativi lo consentano;

ii. riduzione al minimo delle perdite
durante lo stoccaggio e la
movimentazione di materie prime;

ii. riciclaggio del vetro di scarto interno
derivante da produzione di scarto;

iv. riciclaggio delle polveri nella
formulazione della miscela vetrificabile
laddove i requisiti qualitativi lo
consentano;

v. valorizzazione di scarti solidi e/o
fanghi attraverso un utilizzo interno
appropriato o in altre industrie;

vi. valorizzazione di materie refrattarie di
fine ciclo di vita utile per possibili usi in
altre industrie;

vii. applicazione di bricchettatura di rifiuti
di legata con cemento per il riciclaggio
all'interno di cubilotti a vento caldo,
laddove i requisiti qualitativi lo
consentano

L’azienda € allineata con le migliori tecniche
disponibili di settore, in particolare, vengono
utilizzate le tecniche di cui ai punti i, ii, iii, iv e
Vi.

In merito al punto v. il riutilizzo interno degli
scarti e o /fanghi non & piu realizzabile,
tuttavia gli stessi vengono perlo piu inviati ad
aziende terze per la loro valorizzazione

Il metodo di cui al punto vii non & applicabile.

Nessun adeguamento necessario

1.1.7. Rumore
(conclusioni
sulle BAT per la
fabbricazione
delle fritte -
Decisione
2012/134/UE)

Riduzione delle emissioni di rumore
mediante I'utilizzo di una delle seguenti
tecniche o di una loro combinazione:

i. effettuare una valutazione del rumore
ambientale ed elaborare un piano di
gestione del rumore adeguato
allambiente locale;

ii. racchiudere apparecchiature
/meccanismi  rumorosi  in una
struttura/unita separata;

iii. utilizzare terrapieni per separare la
fonte di rumore;

iv. eseguire attivita rumorose in ambiente

L'azienda & allineata con le migliori tecniche
disponibili di settore.

Si precisa che le valutazioni del rumore (di
cui al punto i.) hanno sempre dimostrato il
rispetto dei limiti imposti dalla zonizzazione
acustica vigente.

e in corso la nuova valutazione che
considerera le variazioni impiantistiche e il
rumore alla luce della nuova classificazione
acustica del territorio del Comune di
Sassuolo.

Si precisa, inoltre, che gli impianti rumorosi
sono collocati allinterno del capannone
industriale oppure sono racchiusi in apposite

Nessun adeguamento necessario
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BAT PUNTO 3.4

Argomento

BAT - breve descrizione

Situazione aziendale

Grado di adesione/Impegni

esterno durante il giorno;

v. utilizzare pareti di protezione acustica
o barriere naturali (alberi, siepi) fra gli
impianti e I'area protetta, in base alle
condizioni locali.

struttore che permettono anche la protezione
acustica (punto V.)

1.9.1. Emissioni
di polveri
provenienti da
forni fusori
(conclusioni
sulle BAT per la
fabbricazione

Riduzione delle polveri derivanti dai gas di
scarico del forno fusorio mediante
I'applicazione di un sistema basato su un
precipitatore elettrostatico o su un filtro a
manica.

BAT-AEL Polveri:

L’azienda € allineata con le migliori tecniche
disponibili di settore:

La ditta utilizza un filtro a maniche in serie ad
un filtro ad umido.

I limiti imposti sono entro il range indicato

Nessun adeguamento necessario

delle fritte - <10-20 mg/Nm3
Decisione :
< - .
2012/134/UE) 0,05 - 0,15 kg/tonnellata di vetro fuso
L'azienda al fine di ridurre le emissioni di
NOx utilizza le seguenti tecniche previste
dalle migliori tecniche disponibili di settore:
Riduzione delle emissioni di NOx i. riduzione al minimo dell'utilizzo di nitrati
provenienti dal forno fusorio mediante nella  formulazione della  miscela
I'utilizzo di una delle seguenti tecniche vetrificabile; L'utilizzo dei nitrati & stato
o di una loro combinazione: ridotto sostituendoli con carbonato di
i. riduzione al minimo dellutiizzo di | PO@ssio e Feldspato potassico nella
nitrati nella formulazione della miscela maggior parte delle formulazioni.
vetrificabile; ii. riduzione dell'aria parassita che entra nel
ii. riduzione dell'aria parassita che entra fqrno . '”T“t*".‘”d"“e ||ngrqsso 'all'e sole
nel forno: situazioni di emergenza in cui si rende
oo . necessario abbassare rapidamente la
iii. modifiche della combustione: temperatura dei fumi in ingresso al
a. riduzione del rapporto sistema di filtrazione a tessuto.
aria/combustibile; E presente, infatti un sistema di
b. riduzione della temperatura dell’aria | raffreddamento di emergenza che si attiva in
1.9.2. Ossidi di di combustione; automatico (asservito da un apparato

azoto (NOx)
provenienti da
forni fusori
(conclusioni
sulle BAT per la
fabbricazione

c. combustione in piu fasi;
d. ricircolazione del flusso gassoso;

e. bruciatori
NOX;

f. scelta del combustibile;

a bassa emissione di

elettrico di controllo e comando), realizzato a
valle del forno fusorio ed a monte del filtro a
tessuto, costituto da una apertura a ‘collare’
che permette I'ingresso di aria tecnologica di
raffreddamento: questo sistema €& attivato
unicamente in caso di superamento di
determinate soglie di temperatura

Nessun adeguamento necessario

dglle fritte - iv. fusione a ossicombustione. (tipicamente 240°C).
ecisione ) . . . .
2012/134/UE) BAT-AEL NOx espressi come NO »: iﬁfégzgmzhtgmltirne’ ggscljlte(r;ir € esrlrsuteergmeizcg
- ossicombustione senza nitrati: < 2,5 — | costituito da una serranda daria falsa
5 kg/tonnellata di vetro fuso; installata sul condotto di adduzione in
- ossicombustione con utilizzo di nitrati: | corrispondenza di una sezione
5 — 10 kg/tonnellata di vetro fuso; immediatamente a monte del_ f_iltro _che
- combustione ad aria/ combustibile, con%enttelpll proteggere | tessutt| filtranti d;.‘
combustione ad aria arricchita in ?;;' :;:J:'a variazioni estreme !
ossigeno/combustibile, senza nitrati: Nonp en on'o anplicate tecniche di modifica
500 — 1000 mg/Nm® e 2,5 — 7,5 dol v gb i pp'f. i t' | '.d m
kg/tonnellata di vetro fuso: ngﬁ Ncgr)r(] ustione finalizzate alla riduzione
- combustione ad aria/ combustibile, | sj precisa, infine, che le analisi effettuate
combustione ad aria arricchita in | fino ad ora hanno sempre dimostrato il
ossigeno/combustibile, co? utilizzo di | rispetto dei nuovi limiti :
nitrati: < 1600 mg/Nm” e < 12 | combustone ad aria/  combustibile,
kg/tonnellata di vetro fuso. combustione ad aria arricchita in
ossigeno/combustibile, senza nitrati: 500 —
1000 mg/Nms e 2,5 — 7,5 kg/tonnellata di
vetro fuso
Controllo delle emissioni di SOx
provenienti dal forno fusorio mediante
1.9.3 Ossidi di I'utilizzo di una delle seguenti tecniche Nel ciclo produttivo non sono utilizzati solfuri
olfo (SOx) o di una loro combinazione: e vengono utilizzati combustibili a contenuto
provenienti da i. scelta di materie prime per la | tenore dizolfo.
forni fusori formulazione della miscela vetrificabile _ _ o _
(conclusioni a basso tenore di zolfo; L'azienda & allineata con le migliori tecniche

sulle BAT per la
fabbricazione
delle fritte -
Decisione
2012/134/UE)

ii. lavaggio a secco 0 semisecco
associato a un sistema di filtrazione;

iii. utilizzo di combustibili a basso tenore
di zolfo.

BAT-AEL SOx espressi come SO ;:
<50 - 200 mg/Nm® e < 025 — 15
kg/tonnellata di vetro fuso.

disponibili di settore, si precisa infatti che le
analisi effettuate fino ad ora hanno
dimostrato il rispetto dei nuovi limiti :

SOx espressi come SO2:

<50 - 200 mg/Nms e < 025 - 1,5
kg/tonnellata di vetro fuso.

Nessun adeguamento necessario
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BAT PUNTO 3.4
Argomento BAT - breve descrizione Situazione aziendale Grado di adesione/Impegni
Riduzione delle emissioni di HCI e HF
provenienti dal forno fusorio mediante
I'utilizzo di una delle seguenti tecniche
o di una loro combinazione:
i. scelta di materie prime per la
1.9.4. Acido formulazione della miscela o )
cloridrico (HCI) vetrificabile a basso tenore di cloro e | !l parametro HCl non ¢ fino ad oggi stato
e acido fluoro; stato monitorato e ritenuto non significativo

fluoridrico (HF)
provenienti da
forni fusori
(conclusioni
sulle BAT per la
fabbricazione

riduzione al minimo dei composti del
fluoro nella formulazione della miscela
vetrificabile quando utilizzati per
garantire la qualita del prodotto finale;

lavaggio a secco o0 semisecco
associato ad un sistema di filtrazione.

in quanto non sono utilizzate materie prime
contenenti cloro all'interno dei forni fusori.

Il parametro HF & monitorato, i limiti sono
rispettati

Per gli impianti assoggettati & previsto un

Si prevedera il monitoraggio del
parametro HCI nelle emissioni
derivanti dai forni fusori

delle fritte - L ) .
s o s, %0
2012/134/UE) Acido cloridrico (HCI): '
<10 mg/Nm® e < 0,05 kg/tonnellata di vetro
fuso.
Acido fluoridrico (HF):
<5 mg/Nm® e < 0,03 kg/tonnellata di vetro
fuso.
Riduzione delle emissioni di metalli
provenienti dal forno fusorio mediante
I'utilizzo di una delle seguenti tecniche
0 di una loro combinazione: Il parametro Pb & monitorato, i limiti sono
i. scelta di materie prime per la | rispettati.
formulazione della miscela vetrificabile Gli altri parametri non sono stati fino ad oqai
a basso tenore di metalli; >Il allrt parametri no I 9¢!
L o , | ritenuti significativi in quanto non vengono
1.9.5. Metalli ii. riduzione al minimo delluso di | lizzati detti metalli nelle materie prime del
provenienti da composti metallici nella formulazione | ¢iclo produttivo. Possono tuttavia essere
forni fusori della miscela vetrificabile, laddove sia presenti come impurita.
(conclusioni prevista la colorazione o alla fritta siano Si prevedera il monitoraggio dei

sulle BAT per la
fabbricazione

conferite altre caratteristiche specifiche
lavaggio a secco 0 semisecco

i. la tecnica e applicata nel rispetto dei vincoli
imposti dal tipo di fritta prodotta e dalla
disponibilita di materie prime

metalli indicati nelle emissioni
derivanti dai forni fusori

delle fritte - associato a un sistema di filtrazione.
Decisione ii. la tecnica & applicata nel rispetto dei
2012/134/UE) BAT_AEL vincoli imposti dal tipo di fritta prodotta e
Z (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI): dalla disponibilita di materie prime
<1 mg/Nm® e < 7,5 x 10-3 kg/tonnellata di | jii. per gli impianti assoggettati & previsto un
vetro fuso. impianto di post trattamento ad umido
% (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI, Sb, Pb, Crlll, mediante torri in controcorrente.
Cu, Mn, V, Sn):
<5 mg/Nm® e < 37 x 10-3 kg/tonnellata di
vetro fuso.
Per i processi che producono polveri
condotti a valle della catena produttiva,
riduzione delle emissioni mediante
I'utilizzo di una delle seguenti tecniche
o di una loro combinazione:
1.9.6 Emissioni | i. applicazione di tecniche di macinatura | | oo powveri & monitorato, i limiti
derivanti da umidz; sorrljo rispettati ‘
processiavalle | ji. condurre operazioni di macinatura a | gji aitri paramétri non sono stati fino ad oggi
ds::ijﬁﬁttisga zgggg ﬁ] l:]nba!?s%glrgadzli er??:ztit(l)ng ritenuti significativi in quanto non vengono
- o ; utilizzati detti metalli nelle materie prime del :
(conclusioni efficiente associato a un tessuto ciclo produttivo. Possono tuttavief) essere Nessun adeguamento necessario
sulle BAT per la filtrante; presenti come irﬁpurita. ’ ’
fz?jbtilnc?_ztlone iii. applicazione di un sistema di | ji. La tecnica & applicata
elie Irte - filtrazione. iii. La tecnica & applicata
Decisione
2012/134/UE) BAT_AEL

Polveri <5-10 mg/Nm?®,

£ (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI): <1 mg/Nm®,

X (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI, Sb, Pb, Crlll,
Cu, Mn, V, Sn): <5 mg/Nm?®,
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BAT PUNTO 4.2.E)

Argomento

BAT - breve descrizione

Situazione aziendale

Grado di adesione/Impegni

Preparazione,
manipolazione,
stoccaggio e
approvvigionament
o di materie prime e
materie ausiliarie

Ridurre la quantita di materiale di
imballaggio prevedendo:

-il ritiro dei contenitori vuoti da parte dei
fornitori delle sostanze chimiche e degli
additivi, per fare in modo che loro li
riciclino o li riutilizzino;

-per i materiali di piccole dimensioni e
“soft” che non possono essere puliti per
il riutilizzo (ad es. plastica, legno e
carta), prevedere di appaltare il servizio
di riciclo (recupero) all’'esterno.

L'azienda € allineata con le migliori
tecniche disponibili di settore.

Nessun adeguamento necessario

Sintesi / reazione /
calcinazione

Ridurre l'entita delle emissioni e la
quantita di residui generati, utilizzando
una delle seguenti misure:
« utilizzo di composti altamente puri
in alimentazione;
« migliorare I'efficienza del reattore;
« migliorare il sistema catalizzato.

Non applicabile

Nessun adeguamento necessario

Ottimizzare la resa e minimizzare le
emissioni mediante I'addizione
controllata di reagenti

la tecnica e applicata nel rispetto
dei vincoli imposti dal tipo di fritta
prodotta e dalla disponibilita di
materie prime

Nessun adeguamento necessario

Minimizzare le operazioni di lavaggio
mediante [|'ottimizzazione dell’aggiunta
sequenziale di materie prime e materiali
ausiliari

Non applicabile

Nessun adeguamento necessario

Stoccaggio e
manipolazione dei

Ridurre I'ammontare dei residui generati

L'azienda € allineata con le migliori
tecniche disponibili di settore.

Nessun adeguamento necessario

prodotti
Minimizzare le emissioni di polveri e
composti metallici nei gas di uscita
mediante la  combinazione delle
seguenti tecniche:
« cicloni,
« filtri a tessuto o ceramici,
Abbattimento » scrubber a umido per polveri, L'azienda & allineata con le migliori '
emissioni gassose - precipitatori elettropstat?ci. tecniche disponibili di settore. Nessun adeguamento necessario
I materiale particolato

recuperato/rimosso €& riciclato  nel
processo, quando ci0o € possibile, e
discorso analogo & valido per il fluido
ausiliario (ad es. acqua per lo scrubber

a umido)

Ridurre le emissioni di acido cianidrico
fino a raggiungere un valore anche
inferiore a 1 mg/m® mediante scrubbing
con soluzione alcalina. Il fluido ausiliario
e riciclato quando possibile.

Non applicabile

Nessun adeguamento necessario

Ridurre le emissioni di ammoniaca fino
a raggiungere un valore anche inferiore
a 1,2 mg/m® mediante scrubbing con
soluzione alcalina. Il fluido ausiliario &
riciclato quando possibile.

Non applicabile

Nessun adeguamento necessario

Gestione degli
scarichi idrici e
abbattimento delle
emissioni idriche

Una delle seguenti strategie per i

trattamenti degli scarichi idrici nel
settore  SIC  (Speciality = Organic
Chemicals):

* pretrattamenti all'interno dello

stabilimento SIC e trattamenti finali in
un impianto di trattamento acque
ubicato  all’esterno, in un’area
dedicata

pretrattamento e/o trattamento finale
in un impianto di trattamento acque
allinterno dello stabilimento SIC;
pretrattamento all'interno dello
stabilimento SIC e trattamenti finali in
un impianto di trattamento acque
municipale.

Non sono presenti scarichi di acque
di processo

Nessun adeguamento necessario

Suddividere le acque di scarico in base
al carico e alla tipologia di inquinante.
Le acque di scarico inorganiche con
basso contenuto  organico  sono
separate dalle acque organiche e
condotte a impianti di trattamento
speciali

Non sono presenti scarichi di acque
di processo

Nessun adeguamento necessario
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BAT PUNTO 4.2.E)

Argomento

BAT - breve descrizione

Situazione aziendale

Grado di adesione/lImpegni

Condurre I'acqua piovana incontaminata
direttamente al corpo recettore, by-
passando il sistema di scarico

Non sono presenti scarichi di acque
di processo — le acque meteoriche
hanno rete indipendente

Nessun adeguamento necessario

Infrastrutture

Utilizzare un sistema computerizzato di
gestione dellimpianto, al fine di
garantire il monitoraggio di determinati
parametri e il controllo delle condizioni
di processo (aggiustamento automatico
delle deviazioni), in particolare quelle
rivolte alla sicurezza e all’ambiente
(impianti nuovi)

Applicato sui nuovi impianti e ove
tecnologicamente possibile sulle
condizioni di processo

Nessun adeguamento necessario

Utilizzare un sistema chiuso di ricircolo
delle acque provenienti dalla pulizia e
dal lavaggio degli impianti in cui
composti  solidi  pericolosi possono
accumularsi  nelle  tubature, nelle
macchine e nei serbatoi

L'azienda € allineata con le migliori
tecniche disponibili di settore.

Nessun adeguamento necessario

Energia

Ridurre il consumo di energia attraverso
I'ottimizzazione del consumo delle
utilita, ad esempio utilizzando il pinch
technology

Applicato ove possibile

L'azienda si sta allineando con le
migliori tecniche disponibili di settore:
infatti le modifiche impiantistiche in via
di realizzazione (sostituzioni dei forni a
rulli con forni sperimentali) sono
essenzialmente finalizzate alla
riduzione dei consumi energetici.

Tecniche
trasversali

Progettare,  costruire, operare e
mantenere in efficienza gli impianti, al
cui interno si prevede la manipolazione
di sostanze (generalmente liquide) che
rappresentano un potenziale rischio di
contaminazione del suolo e delle acque
sotterranee, in modo tale che siano
minimizzati i rilasci accidentali di
materiale.  Per garantire ci0 €&
necessario:

- garantire che gli impianti siano dotati
di tutte le opportune tenute, siano
stabili e sufficientemente resistenti
contro le possibili  sollecitazioni
meccaniche, termiche e chimiche;
provvedere un bacino di contenimento
sufficiente a contenere le perdite di
materiale da sottoporre poi a
trattamento o smaltimento;

provvedere a garantire la presenza di
un contenimento di volume sufficiente
per le acque utilizzate dai VVF e le
canalette superficiali contaminate;
eseguire il carico e lo scarico solo in
aree dedicate, che garantiscono la
protezione (per I'ambiente) dalle
perdite;

stoccare e convogliare i materiali
indirizzati allo smaltimento solo in
aree dedicate, che garantiscano la
protezione (per I'ambiente) dalle
perdite;

dotare i pozzetti neri e le vasche di
trattamento presenti in impianto che
potrebbero subire uno sversamento di
liquido di allarmi di alto livello, oppure
garantire l'ispezione periodica dei
pozzetti da parte del personale;

- implementare un programma che
ispezioni e testi i serbatoi e le
tubazioni che non sono situati in area
confinata;

ispezionare la presenza di perdite su
flange, valvole delle tubazioni usate
per il trasporto di materiale a parte
'acqua (ad es. ispezione visiva e/o
pestaggio;

- provvedere ad installare contenimenti
supplementari e materiali assorbenti
disponibili;

testaggio delle strutture confinate.

Tutti gli impianti sono progettati e
realizzati nell'ottica di minimizzare i
rilasci accidentali di materiale e
mantenuti in efficienza attraverso
controlli e manutenzioni al fine di
ridurre il potenziale rischi di
contaminazione

In ottemperanza al Sistema di
Gestione Ambiantale implementato
sono inoltre state predisposte
specifiche procedure di emergenza
che prevedono specifici interventi in
caso disversamneti e rilasci
accidentali.

L'azienda € allineata con le migliori
tecniche disponibili di settore.

Nessun adeguamento necessario
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BAT PUNTO 4.2.E)

Argomento BAT - breve descrizione Situazione aziendale Grado di adesione/Impegni

Garantire  un  elevato livello  di
educazione ambientale e di formazione
continua del personale. Per garantire cio
€ necessario:
* avere personale in possesso di una
solida educazione di base in merito

alle  tematiche  dellingegneria
chimica e alle operazioni che
vengono svolte;

» formazione continua del personale
che lavora sull'impianto in merito
alle tematiche che riguardano il loro

L'azienda € allineata con le migliori
tecniche disponibili di settore.

In particolare, I'implementazione di
un Sistema di Gestione Ambientale

) 8 . Nessun adeguamento necessario
lavoro; ha permesso [I'approfondimento

* valutazione periodica delle | dell’educazione ambientale e della
performance del personale e | formazione della direzione e del
registrazione degli esiti; personale aziendale.

» formazione periodica del personale
in merito al corretto comportamento
da tenere in condizioni di
emergenza, sulla salute e la
sicurezza all'interno dell’ambiente
di lavoro e sulle procedure che
regolano il trasporto sicuro e la
manipolazione dei prodotti.

L’adozione e implementazione convinta
di un SGA, con lintroduzione anche di
benchmarks (valori di riferimento e
standard) “interni”, autodefiniti e non
subiti, consente alla direzione di
verificare tempestivamente I'esito delle
proprie decisioni ed aggiornare di
conseguenza obiettivi e pratiche
gestionali.

L'implementazione del SGA é ad oggi
ormai completa.

La formazione del personale sara
conclusa nel mese di giugno 2016 ed il
pieno utilizzo dei documenti di sistema
sara prevista al termine degli eventi di
formazione programmati;

il riesame della direzione sara concluso
entro il mese di giugno 2016.

Gli unici valori di riferimento e
standard formalizzati di cui I'azienda
dispone sono “esterni” in quanto
stabiliti dall’Autorita Competente in

Applicare, quando esiste, i principi del
Codice Industriale. Per garantire cio €
necessario: seno all’AlA in essere.

» applicare standard veramente alti | Ad essi 'azienda cerca di attenersi,
per garantire gli aspetti riguardanti | con risultati sostanzialmente
la sicurezza, I'ambiente e la qualita | positivi, alla luce del monitoraggio e
nella produzione di sostanze SIC; degli autocontrolli condotti.

« eseguire attivita quali esecuzione di | L'azienda dispone di una direzione
audit, ottenimento di certificazioni e | dinamica ed innovativa, che
formazione del personale in | persegue costantemente obiettivi di
impianto. miglioramento ed efficienza anche

sotto il profilo della gestione
ambientale

Implementare e aderire al Sistema di

Gestione Ambientale che racchiuda,

situazione per situazione, le seguenti

caratteristiche

» definizione da parte della direzione
generale di una politica ambientale
per [limpianto (I'impegno della
direzione generale & considerato una
condizione base per garantire il
successo dell’applicabilita di altre
caratteristiche del SGA);

» pianificare e stabilire le necessarie
procedure;

* implementazione delle procedure e
fare particolarmente attenzione a:

- struttura e responsabilita,

- formazione, consapevolezza e
competenza,

- comunicazione,

- coinvolgimento dei dipendenti,

- documentazione,

L'implementazione del SGA é ad
oggi ormai completa e racchiude le
caratteristiche di cui alle BAT di
riferimento

nessun adeguamento necessario

- controllo dell’efficienza del processo,

- programmi di mantenimento,

- preparazione e risposte per le
condizioni di emergenza,

- salvaguardare l'acquiscienza con la
legislazione ambientale;

* analizzare le performance e agire con
azioni correttive,portando particolare
attenzione:

- monitoraggio e misurazioni

- azioni correttive e preventive,

- mantenimento di registrazioni,

- procedere con audit interni
indipendenti al fine di determinare se
il sistema di gestione ambientale &
conforme 0 meno a quanto pianificato
e se e stato totalmente implementato

L'implementazione del SGA é ad

! ; nessun adeguamento necessario
0ggi ormai completa.
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BAT PUNTO 4.2.E)

Argomento

BAT - breve descrizione

Situazione aziendale

Grado di adesione/Impegni

e mantenuto;
» ottenere la revisione approvata dal
direttore generale.

Riduzione delle
emissioni fuggitive
di polveri

Sistemi di cattura delle polveri dotati di
abbattimento per le aree di lavoro;
inoltre, le polveri catturate devono
essere riciclate in produzione.

L'azienda € allineata con le migliori
tecniche disponibili di settore.

Nessun adeguamento necessario

Mettere in  depressione
regolarmente le aree di lavoro.

(aspirare)

L'azienda € allineata con le migliori
tecniche disponibili di settore.

Nessun adeguamento necessario

Eseguire regolarmente le pulizie delle
aree

L'azienda € allineata con le migliori
tecniche disponibili di settore.

Nessun adeguamento necessario

Minimizzazione
delle emissioni in
aria di fluoro e
acido fluoridrico

Minimizzare I'emissione di gas acidi (ad
es. SO, SO0z HCI, HF) utilizzando
tecniche di assorbimento mediante
iniezione (ad es. calce, bicarbonato di
sodio e soda)

L'azienda € allineata con le migliori
tecniche disponibili di settore.

Nessun adeguamento necessario

Minimizzazione
delle emissioni in
aria di polveri e
metalli pesanti

Minimizzare I'emissione di polveri e
metalli pesanti provenienti da
miscelazione, essiccamento, sintesi /
reazione /calcinazione e macinatura,
attraverso la  combinazione delle
seguenti tecniche di abbattimento:

« cicloni

« filtri a tessuto

* scrubber a umido (la corrente acquosa
di scarto generata dallo scrubber viene
riutilizzata come fluido ausiliario nello
scrubber oppure riciclata),

eprecipitatore elettrostatico

L'azienda € allineata con le migliori
tecniche disponibili di settore.

| sistemi di abbattimento
provenientei da macinazione,
calcinazione, miscelazione sono

realizzati attraverso filtri a tessuto

Nessun adeguamento necessario

Sistemi di
trattamento per le
correnti gassose

Al fine di ridurre il consumo di acqua,
utilizzare trattamenti a secco per le
correnti  provenienti dal forno di
calcinazione, ad eccezione dei casi in
cui sono presenti altri inquinanti da
abbattere, a parte polveri e metalli

Non applicabile

Nessun adeguamento necessario

pesanti.
Al fine di garantire una elevata
efficienza di  abbattimento  degli

inquinanti, trattare le correnti provenienti
dagli essiccatoi utilizzando precipitatori
elettrostatici in presenza di umidita e
filtri a manica in presenza di bassa
umidita

L'azienda ¢ allineata con le migliori
tecniche disponibili di settore.

Nessun adeguamento necessario

Sistemi di
trattamento per gli
scarichi idrici

In presenza di un elevato carico

inquinante nelle acque di scarico,
pretrattare la  corrente  mediante . -
S . Non sono presenti scarichi di acque R .
precipitazione e flocculazione. Il : Nessun adeguamento € necessario
; : . di processo
materiale  rimosso nella fase di
pretrattamento  viene riciclato  in
produzione.

Nella produzione di pigmenti di ossidi di
cromo, pretrattare gli scarichi idrici con
un elevato carico di cromo (Cr totale
>10 mg/l) prima di mandare I'effluente al
trattamento, mediante:

. riduzione del cromo VI,

. precipitazione,

* flocculazione,

. chiarificatore

Non sono presenti scarichi di acque
di processo

Nessun adeguamento € necessario

Nella produzione di pigmenti di ossidi di
ferro con il metodo Laux, utilizzare |l
trattamento biologico per abbattere le
tracce inorganiche nella corrente
acquosa.

Non sono presenti scarichi di acque
di processo

Nessun adeguamento & necessario

Nella produzione di bismuto di vanadio
e pigmenti di cromo, utilizzare un
trattamento  di  denitrificazione  per
I'abbattimento dei nitrati

Non sono presenti scarichi di acque
di processo

Nessun adeguamento & necessario

Riciclaggio dei
residui della
precipitazione
contenenti i
pigmenti

Nella produzione di pigmenti di cadmio,
litoponi, solfato di bario precipitato,
pigmenti di ossido di cromo e di ossido
di ferro, riciclare in produzione i residui
della filtrazione provenienti dalla fase di
precipitazione della corrente liquida da
trattare.

Non applicabile

Nessun adeguamento € necessario
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L’azienda, inoltre, ha effettuato il confronto cguanto richiesto ndref “Enerqy efficiency”
di febbraio 2009, formalmente adottato dalla Consioise Europea. In particolare, di seguito
riportato il confronto rispetto ai punti riportatel Capitolo 4, attinenti all'attivita in esame.

BAT EFFICIENZA ENERGETICA
Argomento BAT - breve descrizione Situazione attuale azienda Grado di adesione/Impegni
Attuazione e adesione ad un
sistema di gestione dell’efficienza
energetica
Cio implica lo svolgimento delle
seguenti attivita:
- impegno della dirigenza;
- definizione, da parte dalla
dirigenza, di una politica in
materia di efficienza energetica
per l'impianto;
- pianificazione e definizioni di
obiettivi e traguardi intermedi;
- applicazione e funzionamento
delle procedure, con particolare
riferimento a struttura e
responsabilita del  personale;
formazione, sensibilizzazione,
competenza; comunicazione;
coinvolgimento del personale;
dopqmentaz[one, N controllq Presso lo stabilimento &  stato
efficiente dei processi; programmi | . . . >
di manutenzione; preparazione |mplgmentato un S|$t'ema Q| gestione
ale  emergenze e  risposte; ambientale, non certificato, |n_teso nelle
; ) S ' | sue componenti standard che tiene conto
garanzia di conformitd alla - e . , . . -
_ legislazione e agli accordi in anche _ della gestione dell'efficienza | In seg_wto all auqn Q|__eff|0|enza_
4.2.1 gestione materia di efficienza energetica energetica. energetica sono stati definiti eventuali
dell'efficienza . . L'azienda ha effettuato un audit di | interventi da realizzare in azienda
- (ove esistano); - . ; . )
energetica - valutazioni comparative efficienza energetica _(al sensydel Dlgs teqd_ere verso un efficace
(benchmarking) 0_4/07_/2014 n. 102 in attuazmn_e_ alla | efficientamento energetico.
. direttiva 2012/27/ue sull'efficienza
- controllo delle prestazioni e - ;
adozione di azioni correttive con _engr_getlca) ch_e” h?.l . _permesso .d'
particolare riferimento |nd|v_|duare POSSIbIII miglioramenti di tipo
‘ . ) ) - .| tecnico gestionale.
a:monitoraggio e misure; azioni
preventive e correttive;
mantenimento  archivi; audit
interno indipendente (se possibile)
per determinare se il sistema di
gestione corrisponde alle
disposizioni previste e se é stato
messo in atto e soggetto a
manutenzione correttamente;
- riesame del sistema di gestione
da parte della dirigenza e verifica
della sua costante idoneita,
adeguatezza ed efficacia;
- considerazione dell'impatto
ambientale derivante dalla
dismissione di una nuova unita;
- sviluppo di tecnologie  per
I'efficienza energetica e
aggiornamento sugli sviluppi delle
tecniche nel settore.
Ridurre costantemente al minimo | Tutte le decisioni inerenti la pianificazione
limpatto ambientale di un impianto | e gli investimenti prendono in esame
' _4.2.2.1 _p|an|f|_candq _ gli interventi e gli | anche _ Iob|ett|vq_ di _rldurre La direzione & impegnata nella
miglioramento investimenti in maniera integrata e | complessivamente Iimpatto ambientale : : ] :
. A ) h AT eleborazione di un piano di
ambientale articolandoli sul medio e lungo | delle attivita. midlioramento costante
costante termine, tenendo conto del rapporto | Il sistema di gestione ambientale 9
costi benefici e degli effetti incrociati | implementato si pone inoltre I'obiettivo del
miglioramento continuo
4222
individuazione L'azienda analizza gli aspetti connessi
degli aspetti individuare attraverso un audit gli | all'efficienza  energetica  prima  di
connessi aspetti di un impianto che incidono | programmare ammodernamenti 0 nuove
all’efficienza sull'efficienza energetica. E | costruzioni. In particolare, si analizzano il Nessun adeguamento necessario
energetica di un importante che I'audit sia | consumo e il tipo di energia utilizzata negli 9
impianto e compatibile con I'approccio | impianti e le possibilita di ridurre al minimo
possibilita di sistemico. i consumi, di utilizzare fonti alternative e di
risparmio garantire un uso piu efficiente dell’energia
energetico
4.2.2.3 Possibilita di ottimizzare l'efficienza | Per i processi con rilevanti consumi | L'azienda sta gia applicando ove
approccio energetica con un approccio | energetici sono applicate le BAT | possibile una politica di efficienza
sistemico alla sistemico alla gestione dell'energia | energetiche di settore specifiche. In | energetica in tutto lo stabilimento che
gestione dell'impianto. Tra i sistemi che € | particolare si precisa che sui processi di | risponde come consumi alle BAT
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BAT EFFICIENZA ENERGETICA

Argomento BAT - breve descrizione Situazione attuale azienda Grado di adesione/Impegni
dell’energia possibile prendere in considerazione | atomizzazione, essicazione, cottura e | specifiche di settore. Ma intende
ai fini dell'ottimizzazione in generale | nelle centrali termiche la tecnologia | implementarla con una politica di
figurano i seguenti: utilizzata & quella dei bruciatori a gas | ottimizzazione del sistema aria
- unita di processo (si vedano i | metano, inoltre & attuta una logica di | compressa, acquisti di motori elettrici
BREF settoriali), funzionamento dei bruciatori atta a | ad alta efficienza, impianti e
- sistemi di riscaldamento quali: garantire il minor consumo possibile. apparecchi illuminanti per ottenere
= vapore, In merito al riscaldamento degli ambienti | una maggiore efficienza energetica.
*  acquacalda, I'azienda sta valute_mdc_) se pos_sibile_ Sta inoltre v_alut_ando la poss_ibilité di
- sistemi di raffreddamento e vuoto rendgre gli gmb|¢n_t| piu |sole}t| installare un impianto fotovoltaico.
(si veda il BREF sui sistemi di termlcar_nente_al _flr_le di r!durre lo _scamblo
raffreddamento industriali), energetico qu_|nd| ndurrc_a i consumi.
- sistemi a motore quali: Per i motqn presgnn in _az’|en_da (e_s.
= aria compressa compressori e motori eI_ettr|C|) I'azienda, in
’ possesso di motori standard, sta
* pompe, valutando politiche di acquisto in caso di
- sistemi di illuminazione, ] sostituzione con motori ad alta efficienza
- sistemi di essiccazione, | per [illuminazione & attiva una politica di
separazione e concentrazione acquisto in caso di sostituzione con corpi
illuminanti ad alta efficienza
Significa  istituire  indicatori  di
efficienza energetica procedendo a:
- individuare indicatori adeguati di
efficienza energetica per un dato
impianto e, se necessario, per i
4.2.2.4 singoli processi, sistemi e/o unita,
istituzione e e misurarne le variazioni nel | L'azienda effettua un monitoraggio dei
riesame degli tempo o dopo I'applicazione di | consumi energetici sui processi in corso
obiettivi e degli misure a favore dell'efficienza | attraverso un monitoraggio costante dei | Nessun adeguamento necessario
indicatori di energetica,; parametri operativi € una manutenzione
efficienza - individuare e registrare i limiti | programmata degli impianti.
energetica opportuni associati agli indicatori;
- individuare e registrare i fattori
che possono far  variare
I'efficienza energetica dei
corrispondenti  processi, sistemi
e/o unita
| principali valori di riferimento e standard
4225 effettuare sistematicamente delle | formalizzati di cui I'azienda dispone sono
valutazione comparazioni _penqdlqhe con i | quell stab|l|§| dall’Autorita Competente in
. parametri di riferimento (o | seno all’AlA in essere. .
comparativa - benchmarks) settoriali, nazionali o | Ad essi l'azienda cerca di attenersi, con Nessun adeguamento necessario
benchmarking enchm: ! S| ; . e '
regionali, ove esistano dati | risultati sostanzialmente positivi, alla luce
convalidati. del monitoraggio e degli autocontrolli
condotti.
Ottimizzare I'efficienza energetica al
momento della progettazione di un
nuovo impianto, sistema o unita o
prima di procedere ad un
ammodernamento importante; a tal
fine:
- @& necessario avviare la
progettazione ai fini dell'efficienza
energetica fin dalle prime fasi
della progettazione concettuale/di
base, anche se non sono stati | L'azienda sta gia applicando ove possibile
completamente definiti gli | una politica di efficienza energetica in tutto
investimenti previsti; inoltre, tale | lo stabilimento che risponde come
progettazione deve essere | consumi alle BAT specifiche di settore.
integrata anche nelle procedure di | In seguito alla elaborazione della
4.2.3. appalto; DIAGNOSI ENERGETICA in
progettazione ai |- occorre sviluppare e/o scegliere le | ottemperanza del Dlgs 102/2014 si
delr fl'nl' tecnolog|e. per I'efficienza |nt_er_1de considerare dl\_/erse opportunita di Nessun adeguamento necessario
ell'efficienza energetica; miglioramento. essenzialmente finalizzate
energetica - puo essere necessario raccogliere | alla ottimizzazione e riduzione dei
(EED) altri dati nell'ambito del lavoro di | consumi energetici

progettazione, oppure
separatamente per integrare i dati
esistenti o colmare le lacune in
termini di conoscenze;

- lattivita di progettazione ai fini

dell'efficienza  energetica deve
essere svolta da un esperto in
campo energetico;

- la mappatura iniziale del consumo

energetico dovrebbe tener conto
anche delle parti all'interno delle
organizzazioni che partecipano al
progetto che incideranno sul
futuro consumo energetico e si
dovra ottimizzare l'attivita EED

La pianificazione di tutti gli interventi e
investimenti nasce dalla volonta di
ottimizzare I'efficienza energetica alla luce
del rapporto costi-benefici e degli effetti
incrociati
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BAT EFFICIENZA ENERGETICA

Argomento BAT - breve descrizione Situazione attuale azienda Grado di adesione/Impegni

con loro (le parti in questione
possono essere, ad esempio, Il
personale dellimpianto esistente
incaricato  di  specificare i
parametri operativi).

4.2.4. maggiore | tentare di ottimizzare l'impiego di
integrazioni dei energia tra vari processi o sistemi
processi all'interno di un impianto o con terzi

Non applicabile per la natura e

N JoomE Nessun adeguamento necessario
complessita degli impianti.

Mantenere lo slancio del programma
a favore dell'efficienza energetica
con varie tecniche, quali:
la messa in atto di un sistema
specmco di gestione dell'energia;

- una contabilita dell'energia basata L’adozione e implementazione di un
4.2.5. su valori reali (cioé misurati), che Sistema di gestione dell’'energia,
mantenere lo imponga l'onore e l'onere . oo . . permette alla direzione a verificare

L'azienda, attraverso il sistema di gestione

slancio delle dell'efficienza energetica A S A tempestivamente l'esito delle proprie
iniziative sull'utente/chi paga la bolletta; amb|ent.a|e' e Iaud_|t sullefficienza decisioni ed aggiornare di
. ) - S ) energetica in corso, sta implementando un LS .
finalizzate - la creazione di centri di profitto sistema specifico di gestione dell'eneraia conseguenza obiettivi e pratiche
all'efficienza nell'ambito dell'efficienza P 9 gia. gestionali con creazione di centri di
energetica energetica; profitto  nellambito  dell'efficienza
- la valutazione comparativa; energetica

- una nuova visione dei sistemi di
gestione esistenti;

- lutilizzo di tecniche per la
gestione dei cambiamenti
organizzativi.

Mantenere le competenze in materia
di efficienza energetica e di sistemi
che utilizzano l'energia con tecniche
quali:

- assunzione di personale
qualificato e/o formazione del
personale. La formazione puo
essere impartita da personale
interno, da esperti esterni,
attraverso corsi ufficiali o con

L'azienda effettua periodicamente
formazione e informazione del personale
anche in materia di gestione dell’energia,

4.2.6. attivita di | . ' ; ) .
mantenimento autoapprendimento/svilupoo: inoltre, si avvale di consulenti esterni con
pp lento/sviluppo; competenze specifiche anche in materia Nessun adeguamento necessario
delle - esercizi periodici in  cui di efficienza energetica, in particolare, per
competenze personale  viene messo a g 1N P P

la pianificazione degli interventi e la
progettazione delle modifiche
impiantistiche.

disposizione per svolgere controlli
programmati o specifici (negli
impianti in cui abitualmente opera
0 in altri);

- messa a disposizione delle risorse
interne disponibili tra vari siti;

- ricorso a consulenti competenti
per controlli programmati;

- esternalizzazione di sistemi e/o
funzioni specializzati.

Garantire la realizzazione di controlli
efficaci dei processi procedendo a: L'azienda ha implementato un sistema di
mettere in atto sistemi che | controlli che garantisce il monitoraggio
garantlscono che le procedure | costante ed efficace degli indicatori di

siano  conosciute, capite e | processo come prescritto
4.2.7 controllo . ; ; . . ) : .
officace dei rispettate; dall’Autorizzazione integrata ambientale in
rocessi - garantire che vengano individuati i | essere. Tutti i monitoraggi sono nessun adeguamento necessario
P principali parametri di prestazione, | periodicamente registrati, documentati e
che vengano ottimizzati ai fini | valutati al fine di individuare eventuali
dell'efficienza energetica e che | anomalie o studiare gli andamenti delle
vengano monitorati; prestazioni ambientali anche ai fini
- documentare o registrare tali | dell’efficienza energetica.
parametri.
Effettuare la manutenzione degli
impianti al fine di ottimizzarne
I'efficienza energetica applicando
tutte le tecniche descritte di seguito: R . -
- ) . 9ulto: | Tytte le attivita di manutenzione ordinaria
- conferire chiaramente i compiti di . S
S . sono programmate nei periodi di chiusura
pianificazione ed esecuzione della LR A
manutenzione: degli |r_np|e_1nt|, mentre_ Ie_ manutenzm_)nl
- ' straordinarie e le riparazioni sono eseguite
4.2.8 - definire un programma strutturato . .
; ) - tempestivamente tenendo conto anche Nessun adeguamento necessario
Manutenzione di manutenzione basato sulle

della necessita di mantenere la qualita del
prodotto e la stabilita del processo e degli
aspetti legati all'ambiente, alla salute e
alla sicurezza.

descrizioni tecniche delle
apparecchiature, norme ecc. e
sugli  eventuali guasti delle
apparecchiature e le relative
conseguenze. Puo essere
opportuno programmare alcune
operazioni di manutenzione nei

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, 'amb  iente e I'energia del’Emilia-Romagna
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) diMOD  ENA



Pagina 36 di 60

BAT EFFICIENZA ENERGETICA

Argomento BAT - breve descrizione Situazione attuale azienda Grado di adesione/Impegni

periodi di chiusura dell'impianto;

- integrare il programma di
manutenzione  con  opportuni
sistemi di registrazione e prove
diagnostiche;

- individuare, nel corso della
manutenzione ordinaria o0 in
occasione di guasti e/o anomalie,
eventuali perdite di efficienza
energetica o punti in cui sia
possibile ottenere dei
miglioramenti;

- individuare perdite, guasti, usure
e altro che possano avere
ripercussioni o limitare Il'uso
dell'energia e provvedere a porvi
rimedio al piu presto.

Istituire e mantenere procedure

documentate volte a monitorare e . _— N . .
Sono presenti procedure volte a | L'azienda procedera alla registrazione

4.2.9 misurare periodicamente i principali : . o ) ) :
. . ; . monitorare e misurare periodicamente i | e documentazione di tutte le
monitoraggio e elementi che caratterizzano le - p ; . . . i
. I A parametri che possono essere relazionati | procedure volte alla misurazione e ai
misura operazioni e le attivita che possono

S -~ | all'efficienza energetica degli impianti. monitoraggi.
presentare notevoli ripercussioni

sull'efficienza energetica

Nella tabella seguente sono riportati i dati dichiadal gestore nei report annuali (anni dal
2012 al 2014) in merito al posizionamento dell'iario in oggetto rispetto agli indicatori di
performance individuati nell’AlA.

Parametro MTD 2012 2013 2014 Adeguamento

Fattore di riutilizzo dei rifiuti generati

dal processo (%) - 99.9 99 98,4 i
Con.sumo .|dr|co §peC|flco .pers B 14 2.0 0.4 i
produzione pigmenti calcinati (m*/t)
Fattore riutilizzo (interno/esterno) _ 158.6 655 815 )
acque reflue (%)
Rapporto goqsumo/fabblsogno _ 60.7 56.6 516 )
idrico (%)
Fabbisogno idrico specifico(malt) - 2142 160,6 175,6 -
Evaporazione specifica per 0,6-0,7m?/
produzione fritte (m%/t) ton fritta 0 0.7 0,4 Adeguato
. L 3
Consumo specifico medio digas | 0,2 - 0,3 Sm°/kg 0.184 023 0.2 Adeguato

naturale per fritte prodotte (Sm“/kg) di vetro fuso

Consumo specifico medio di energia
termica per pigmenti calcinati - 1,59 2,18 3,53 -
prodotti (Gj/t)

<0,05-0,15
kg/tonnellata di 95,42 36,64 38,07 Adeguato
vetro fuso

Fattore di emissione di materiale
particellare (g/t)

<37 x 10°
Fattore di emissione di piombo (g/t) | kg/tonnellata di 0,021 0,02 0,16 Adeguato
vetro fuso
<0,03
Fattore di emissione di fluoro (g/t) | kg/tonnellata di 3,18 0,94 3,21 Adeguato
vetro fuso

e25-75

Fattore di emissione NOx (g/t) kg/tonnellata di 1,07 385 146,22 Adeguato
vetro fuso

<0,25-1,5
Fattore di emissione SOx (g/t) kg/tonnellata di 0,23 1,31 0,98 Adeguato
vetro fuso

Per I'analisi dei dati sopra riportati si premethe:
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- asegquito del rilascio dell’atto di rinnovo deteimbre 2012 sono stati modificati alcuni
parametri e le modalita di calcolo associate, péota valori di alcune voci relative ai
dati del 2012 differiscono dalle successive retatigli anni 2013 e 2014;

- i dati del 2012 riferiti ai fattori di emissiorgegli SOx ed NOx sono inferiori rispetto
agli anni successivi in quanto I'autocontrollo pali parametri nel 2012 era richiesto
solo per il punto di emissione E33, mentre peaghi successivi I'analisi & stata estesa
a piu punti di emissione, comportando un aumentovaleri associati ai parametri in
esame;

- la quantita di prodotti, la quantita di frittetaéi prodotte (sia per utilizzo interno, che
per la vendita) ed i giorni lavorati sono aumentdél 2012 al 2014; pertanto,
I'andamento degli indicatori e correlato a tali an.

A commento generale dei dati forniti nei vari repanuali si precisa quanto segue:

- la produzione di rifiuti destinati al recuperdeémo/esterno negli anni dal 2012 al 2014 e
stato mediamente del 99%. L'invio a smaltiments@wesivamente riservato a una minima
percentuale di rifiuti per cui non e disponibileauiliera di recupero;

- il rendimento degli impianti di abbattimento handstrato nei diversi anni un valore
costante ed affidabile rientrando nei limiti impasin tutti gli inquinanti ricercati. Infatti,
le MTD calcolano i fattori utilizzando come unitardisura il kg/tonnellata di vetro fuso,
quindi, i valori riscontrati riportati come gr/ toellata di vetro fuso rispettano ampiamente
I'intervallo di riferimento specificato nelle MTD;

- € continuato con ottimi risultati il riciclo dellacque reflue depurate per operazioni di
raffreddamento e pulizia ed é stato raggiunto wsgwché completo recupero delle acque
reflue. Cio ha consentito di limitare il consumanpario di acqua emunta dai pozzi al solo
rabbocco delle perdite per evaporazione, assorliorercontenuto nei prodotti finiti (es.
coloranti). Tale andamento e riscontrabile anchdlirdficatore del “Rapporto
Consumo/Fabbisogno che si attesta su valori pross$if0%o;

- i consumi specifici di energia dal 2012 al 20bfh@ in aumento a causa della diminuita
produttivita che ha portato a frequenti fermate lidempianti e a una difficile
ottimizzazione delle attivita. In ogni caso, il smmo specifico di gas metano per Kg di
fritta prodotta si & attestato negli anni dal 2@12014 su un valore medio di 0,2 %k,
in linea con le BAT previste;

- dallesame dei dati di monitoraggio degli annil2e2014, facenti parte integrante dei
relativi report annuali inoltrati, si evince la oeita conduzione dello stabilimento rispetto
al piano di monitoraggio adottato ed il posizionatoedella stessa all'interno dei limiti ivi
indicati.

Le prestazioni dello stabilimento siano in linea ¢d®@ MTD vigenti e previste dalla Decisione

2012/134/UE, in particolare, si osserva:

- il pressoché completo recupero dei rifiuti praglot

- il consumo specifico medio di gas per la prodoeidli fritte e in linea con I'indicatore di
riferimento;

- il fattore di emissione per le polveri rispettaalore indicato nelle MTD.

C2.2 PROPOSTA DEL GESTORE

Il Gestore dell'impianto a seguito della valutazat inquadramento ambientale e territoriale e

degli impatti esaminati conferma la situazione iampistica attualelichiarando che:

- Iimpianto in esame e in linea con i livelli drgstazione ambientale associati alle BAT, e
specificati nelle Linee Guida Nazionali di settore;

- la gestione dell'impianto e fortemente orientagxso il contenimento dei consumi di
risorse ed il riciclo/riutilizzo delle acque reflue
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- per quanto riguarda il confronto con le BAT sefficienza energetica, I'’Azienda risulta
nella sostanza in linea con le tecniche indicate.

Rispetto alla situazione precedentemente autodztzgestore con domanda di Riesame AlA,
oltre alle modifiche non sostanziali richiesteatat nelle precedenti sezioni, dichiara che sta
gia applicando, ove possibile, una politica di@éinza energetica in tutto lo stabilimento che
risponde come consumi alle BAT specifiche di setténtende, pero, implementarla con una
politica di ottimizzazione del sistema aria compegsacquisti di motori elettrici ad alta
efficienza, impianti e apparecchi illuminanti pdtemere una maggiore efficienza energetica.
Infine, sta valutando la possibilita di installame impianto fotovoltaico.

C3 VALUTAZIONE DELLE OPZIONI E DELL'ASSETTO IMPIANT ISTICO
PROPOSTI DAL GESTORE CON IDENTIFICAZIONE DELL'ASSET TO
IMPIANTISTICO RISPONDENTE Al REQUISITI IPPC

L’assetto impiantistico proposto dal Gestore utdiper la produzione di fritte, smalti, ossidi e
inchiostri uno schema produttivo assodato che erapb si & ottimizzato anche dal punto di
vista ambientale, sia per effetti indiretti di tipoonomico (risparmio nella gestione) che diretti
(intervento delle Autorita locali con disposizidegislative e accordi di settore).

% Adequamento alle MTD

Dal confronto con le MTD riportato al capitolo CB1si evidenzia ilsostanziale rispetto
degli indici prestazionali proposti nelle MTD di sétore. Questo aspetto assicura a priori
I'utilizzo di tecniche cosiddette “MTD”.

Si prende atto degli interventi gia attuati al fide implementare e migliorare in modo
completo il SGA e degli interventi messi in camplofiae di migliorare le prestazioni
energetiche tra i quali la valutazione in meritda gbossibilita d’installare un impianto
fotovoltaico.

% Materie prime e rifiuti

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore momiato nelle precedenti sezioni C2.1.6
“Consumo materie prime” e C2.1.3 “Rifiuti”, nonrdevano necessita di interventi da parte del
gestore e si ritiene accettabile I'assetto impstic) e gestionale proposto.

% Bilancio idrico

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore montato nella precedente sezione C2.1.2
“Prelievi e scarichi idrici”, non si rilevano nes#® di interventi da parte del gestore e si
ritiene accettabile I'assetto impiantistico e gasdile proposto.

Si precisa, comunque, chepitelievo di acquala pozzo costituisce un fattore che deve essere
sempre tenuto in considerazione dal gestore, & dinincentivare tutti i sistemi che ne
garantiscano un minor utilizzo o comungue un usmate.

Si prende atto che non sono presenti scarichi diichesmeteorici direttamente in fognatura
pubblica e si ribadisce che non devono essere igsimedie reti fognarie private scarichi di
acque reflue industriali

% Consumi energetici

Visto quanto dichiarato dal gestore e riportatolan@recedente sezione C2.1.6 “Consumi
energetici”, nonché, nella sezione C2.1.8 “Confooocdn le migliori tecniche disponibili”, si
ritiene che le prestazioni correlate ai consumrgeici siano allineate con le MTD di settore e
con quanto previsto dal BRef “Energy efficiencytatd in premessa. Cio, anche alla luce dei
vari adeguamenti impiantistici effettuati dal gestoel corso degli ultimi anni ed in relazione
ai miglioramenti impiantistici futuri previsti adnplementazione della politica di efficienza
energetica aziendale.

+ Emissioni in atmosfera

Le emissioni convogliate sono trattate da impidnabbattimento che, se correttamente gestiti,
permettono un ampio rispetto dei limiti ad oggieng.
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Occorre comunque sottolineare che gli aspetti iegjkgt emissioni di inquinanti in atmosfera
necessitano di una particolare attenzione da pkstt@lestoreal fine di evitare di contribuire
all'ulteriore degrado della qualita dell’aria detriitorio di insediamento, gia abbastanza
compromessa.

In considerazione di quanto previsto dalla nornaatiwgente in materia di emissioni in
atmosfera, in accordo con quanto previsto per mt@u3.4 nel documento: “Decisione
2012/134/UE di esecuzione della Commissione, delfét$raio 2012, che stabilisce le
conclusioni sulle migliori tecniche disponibili (BA per la produzione del vetro ai sensi della
direttiva 2010/75/UE del Parlamento europeo e aeldigjlio relativa alle emissioni industriali
[notificata con il numero C(2012) 865] (GUUE 8/0312)", si ritiene necessario, sulla base
anche del confronto effettuato dal gestore comtaruti del documento suddetto, apportare al
punto di emissione E42 “forni fusori” le sequenti modifiche

- il limite per il parametr@olveri & confermato a 18,2 mg/Nmc ed il flusso di massaado
sempre essere < 0,15 kg/tonnellata di vetro fuso;

- il limite per il parametroHF € confermato a 2,9 mg/Nmc ed il flusso di massaralov
sempre essere < 0,03 kg/tonnellata di vetro fuso;

- € aggiunto il parametrdCl con limite che dovra sempre essere <10 mg/Nmc #dsgo
di massa dovra sempre essere < 0,05 kg/tonnellatrd fuso;

- € aggiunto il parametrd (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI)con limite che dovra sempre essere
<1 mg/Nmc ed il flusso di massa dovra sempre esstgore a 7,5 x 18 kg/tonnellata di
vetro fuso;

- aggiungere il parametid (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI, Sb, Pb, Crlll, Cu, Mn,V, Sn)con
limite che dovra sempre essere <5 mg?Ned il flusso di massa dovra sempre essere
inferiore a 37 x 18 kg/tonnellata di vetro fuso.

- ridurre il limite relativo agliNOx da 1000 a 500 mg/Nmc in quanto sulla base del PAIR
I'Azienda é collocata in zona di criticita per dfinnante in oggetto. Si rileva comunque che
dalle analisi relative agli autocontrolli effettuatal gestore negli ultimi anni i valori
riscontrati si mantengono ampiamente sotto al éndit 500 mg/Nmc. Pertanto, il limite
per il parametro NOx dovra sempre essere <500 mg/Edil flusso di massa dovra
sempre essere < 2,5 kg/tonnellata di vetro fusmaRe |la specifica sui limiti prevista dalle
BAT nel caso in cui siano utilizzati nitrati

- ridurre il limite relativo agliSOxda 500 a 200 mg/Nmc, limite massimo previsto dade
ael. Pertanto, il limite per il parametro SOx dogempre essere <200 mg/Nmc ed il flusso
di massa dovra sempre essere < 1,5 kg/tonnellatetidi fuso.

Inoltre, sono confermati i limiti per la silice 8ba cristallina e per il Piombo.

Alla luce delle modifiche suddette ppunto di emissione E42l gestore dovra inviare le
analisi (complete con i parametri modificati) relatal primo autocontrollo previsto dal Piano
di Monitoraggio

Relativamente gpunti di emissione E74, E75 ed E7@&ssociati ai Forni rotativi per cottura
pigmenti, essendo servito ognuno da un proprimfét non essendo piu collegati all’emissione
a servizio anche dei forni fusori (E42), si ritiep& corretto associare agli stessi i limiti
previsti per I'attivita di calcinazione pigmentpadrtati nella DGDR 1159/2014; pertanto, sono
fissati i sequenti limiti: materiale particellar® Ing/Nmc; silice libera cristallina 5 mg/Nmc,
SOx 500 mg/Nmc, NOx, 500 mg/Nmc e Pb 3 mg/Nmc.tieplal momento, alla luce dei
risultati delle analisi di autocontrollo effettuatial gestore, si ritiene necessario confermare
anche il limite e I'autocontrollo per il parametftuoro.

Si aggiungono al quadro delle emissioni autorizzgtenti di emissionee78, E79 ed E8)
essendo nuoviil gestore dovra comunicare la data di messa imcese ed a regime ed
effettuare un’analisi in triplo per portata ed imganti.
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Relativamente ai punti di emissioB®6 ed E72 per i quali varia la portatd, gestore dovra
comunicare la data di messa in esercizio ed a eeguneffettuare un’analisi alla data di messa
a regime per portata ed inquinanti.

| filtro a servizio del punto di emissione E72 suttato conforme ai criteri CRIAER, i filtri
associati ai punti di emissione per E56, E78, EE8I) hanno velocita al limite della velocita
indicata dagli standards regionali, ma che non ecompttono la buona funzionalita del filtro,
pertanto, sono autorizzati in deroga ai criteri SRR.

Inoltre, sono eliminati dal quadro delle emissiantorizzate i punti di emissione in atmosfera
E41 ed E53a causa della dismissione dei n. 2 essiccatasara corrispondenti.

Si rammenta che deve essere posta particolarenellearaccolta di polveri disperse durante le
fasi di scarico materie prime.

Si accoglie il trasferimento di quote relative ialljuinante “materiale particellare - polveri
fredde” dallo stabilimento di Sassuolo allo stabénto di Fiorano, sempre in gestione ad SPC
S.r.l;; pertanto, le quote patrimonio dello stabénto di Sassuolo associate al parametro
suddetto, anche a seguito delle modifiche richieditsiterno del procedimento di Riesame
dell’AlA saranno ridotte d&,33 a 6,5 Kg/gg

In merito alla temperatura dei forni lo stato akudell'impianto non permette la stampa
cartacea ma, la sola archiviazione elettronicauiantp il sistema é di vecchia generazione, al
momento in cui la ditta effettuera una modifica cleenporti un rinnovo dell’apparato la ditta
dovra attrezzare il sistema di registrazione pstdanpa.

% Protezione del suolo

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore montato nella precedente sezione C2.1.5
“Protezione del suolo e delle acque sotterranea?i,si rilevano necessita di interventi da parte
dell’Azienda e si ritiene accettabile I'assetto iargistico e gestionale proposto.

Si raccomanda, comunque, allAzienda I'attento ramaggio dei livelli delle vasche interrate
e non presenti nello stabilimento e delle relattubazioni, cid a completamento della
protezione del suolo e delle acque sotterranee.

« Impatto acustico

Si prende atto che il gestore dichiara che le nduf richieste non incideranno in modo
significativo sul clima acustico aziendale prestntaella valutazione d’'impatto acustico di
Febbraio 2011. Si rimanda la verifica di quantoh@icato dal gestore alla valutazione
d’'impatto acustico prevista dal Piano di Monitoraggel corso dell’lanno 2016. Si rammenta
al gestore d’integrare i punti presso cui effewuarrilievi (specificati alla Sezione D2.7

dell’Allegato | dell’AlA) con nuovo/i punto/i assai al depuratore chimico-fisico (nuova
sorgente di rumole Infine, si segnala che il Comune di Sassuoladh@itato un nuovo Piano

di classificazione acustica con Delibera n.47 d@00/2015, pertanto, la valutazione d’'impatto
acustico dovra essere eseguita tenendo a riferintalet atto.

% Piano di Monitoraggio

Al Piano di Monitoraggio vigente sono apportategguenti modifiche:

- al Capitolo Monitoraggio e Controllo materie prime e proddtte aggiunto il
monitoraggio della voce “Inchiostri destinati allandita”;

- al Capitolo Monitoraggio e Controllo Emissioni in atmosférsono apportate le seguenti
modifiche:

a. € aggiunto un autocontrollo semestrale per f@odapolveri per i punti di emissione
E78, E76edES8C;

b. per il punto di emissionE42 sono aggiunti_gli autocontrolli trimestrale per HE le
due serie di metalli;
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c. per punti di emissione74, E75 ed E7@&ssociati ai Forni rotativi per cottura pigmenti,
in base a quanto riportato nella DGDR 1159/201dtdeontrollo per il Pb e portato ad
annuale ed é confermato I'autocontrollo per il FFuo

Cio premesso, si precisa che durante [l'istruttovi@ sono emerse né criticita elevate, né
particolari effetti cross-media che richiedano de® di configurazioni impiantistiche
alternative a quella proposta dal gestore o di aaegnti.

Dunque la situazione impiantistica presentata esidenata accettabile nell'adempimento di
quanto stabilito dalle prescrizioni specifiche di alla successiva sezione D.

> Vista la documentazione presentata, il contributodcnico del Servizio territoriale ARPAE
di Modena ed i risultati dell'istruttoria dello scrivente SAC ARPAE di Modena, si
conclude che [lassetto impiantistico proposto (di w alle planimetrie e alla
documentazione depositate agli atti presso questanfninistrazione) risulta accettabile,
rispondente ai requisiti IPPC e compatibile con iterritorio d’insediamento, nel rispetto
di quanto specificamente prescritto nella successisezione D.

D SEZIONE DI ADEGUAMENTO E GESTIONE DELLIMPIANTO - LIMITI,
PRESCRIZIONI, CONDIZIONI DI ESERCIZIO.

D1 PIANO DI ADEGUAMENTO DELLIMPIANTO E SUA CRONOLO GIA -
CONDIZIONI, LIMITI E PRESCRIZIONI DA RISPETTARE FIN O ALLA DATA DI
COMUNICAZIONE DI FINE LAVORI DI ADEGUAMENTO

L’assetto tecnico dell'impianto non richiede adegeati, pertanto,_tutte le seguenti
prescrizioni, limiti e condizioni d’esercizio devoressere rispettate dalla data di efficacia del

presente atto.
D2 CONDIZIONI GENERALI PER L’ESERCIZIO DELL'IMPIANT O

D2.1 finalita

1. Laditta S.P.C. S.r.l. — STABILIMENTO ARCO éntda a rispettare i limiti, le condizioni,
le prescrizioni e gli obblighi della presente seridD. E fatto divieto contravvenire a
qguanto disposto dal presente atto e modificare piamto senza preventivo assenso
dellARPAE di Modena (fatti salvi i casi previstatifart. 29-nonies comma 1 del D.Lgs.
152/06 Parte Seconda).

D2.2 comunicazioni e requisiti di notifica

1. Il gestore dellimpianto e tenuto a presentalleARPAE di Modena e Comune di
Sassuolo_annualmente entro il 30/04ina relazione relativa all'anno solare precedente,
che contenga almeno:

- i dati relativi al piano di monitoraggio;

- un riassunto delle variazioni impiantistiche #fiate rispetto alla situazione dell’anno
precedente;

- un commento ai dati presentati in modo da evideazle prestazioni ambientali
dell'impresa nel tempo, valutando tra l'altro il ggmonamento rispetto alle MTD (in
modo sintetico, se non necessario altrimenti), hénda conformita alle condizioni
dell'autorizzazione;

- documentazione attestante il mantenimento delenteiale certificazione ambientale
UNI EN ISO 14001 e registrazione EMAS.

Per tali comunicazioni deve essere utilizzato torsento tecnico reso disponibile dal SAC
ARPAE di Modena in accordo con la Regione Emilafagna.

Si ricorda che a questo proposito si applicdeosanzioni previste dall’art. 29-
guatuordecies comma 8 del D.Lgs. 152/06 Parte Sedan
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2. Il gestore deve comunicare preventivamente ldificbe progettate all’installazione (come
definite dall’articolo 5, comma 1, lettera ) dellgs. 152/06 Parte Seconda) allARPAE di
Modena ed al Comune di Sassuolo (MO). Tali moddigaranno valutate dall’autorita
competente Provincia di Modena ai sensi dell’a@:n2nies del D.Lgs. 152/06 Parte
Seconda. L’autorita competente, ove lo ritenga $&ar@0, aggiorna l'autorizzazione
integrata ambientale o le relative condizioni, oeyese rileva che le modifiche progettate
sono sostanziali ai sensi dell’articolo 5, commdettera I-bis) del D.Lgs. 152/06 Parte
Seconda, ne da notizia al gestore entro sessanta dal ricevimento della comunicazione
ai fini degli adempimenti di cui al comma 2.

Decorso tale termine, il gestore pud procedere adalizzazione delle modifiche
comunicate. Nel caso in cui le modifiche progettateavviso del gestore o a seguito della
comunicazione di cui sopra, risultino sostanzidligestore deve inviare all’autorita
competente una nuova domanda di autorizzazione.

3. |l gestore, esclusi i casi di cui al precedgmiato 2, informa 'ARPAE di Modena in
merito ad ogni nuova istanza presentata per lllagiane ai sensi della normativa in
materia di prevenzione dai rischi di incidente véate ai sensi dellmormativa in materia
di valutazione di impatto ambientateai sensi dellmormativa in materia urbanisticd_a
comunicazione, da effettuare prima di realizzaré igkerventi, dovra contenere
l'indicazione degli elementi in base ai quali ilsggre ritiene che gli interventi previsti non
comportino né effetti sull'ambiente, né contrastm de prescrizioni esplicitamente gia
fissate nell’AlA.

4. Ai sensi dell’art. 29-decies, il gestore € tenadl informaréemmediatamente’ARPAE di
Modena ed il Comune interessato in caso di violazielle condizioni di autorizzazione,
adottando nel contempo le misure necessarie atiiare nel piu breve tempo possibile la
conformita.

5. Ai sensi dell'art. 29-undecies, in caso di imritl 0 eventi imprevisti che incidano in modo
significativo sul’ambiente, il gestore € tenutoiatbrmareimmediatamente’ARPAE di
Modena; inoltre, & tenuto ad adottamamediatamente le misure per limitare le
conseguenze ambientali e prevenire ulteriori ewantincidenti o eventi imprevisti,
informandone 'ARPAE di Modena;

6. in merito alla temperatura dei forni, lo stattuale dellimpianto non permette la stampa
cartacea ma, la sola archiviazione elettronicguianto il sistema € di vecchia generazione;
quindi, il gestore nel momento in cui effettueraaumodifica che comporti un rinnovo
dell'apparato in esame, dovra attrezzare il sistelineegistrazione per la stampa. Tale
adeguamento dovra essere comunicato a ProvincidMatiena ed ARPA Distretto
Competente.

7. il gestore, in occasione della prossima valot@id’ impatto acustico prevista dal Piano di
Monitoraggio (2016), deve integrare i punti presso effettuare i rilievi (specificati alla
Sezione D2.7 dell’'Allegato | dell’AlA) con nuovasunto/i associati al depuratore chimico-
fisico (nuova sorgente di rumgre

D2.3 raccolta dati ed informazioni

1. 1l Gestore deve provvedere a raccogliere i damne richiesto nel Piano di Monitoraggio
riportato nella relativa sezione.

D2.4 emissioni in atmosfera

1. Il quadro complessivo delle emissioni autoriezatdei limiti da rispettare € riportato di
seguito.
| valori limite di emissione si applicano ai periall normale funzionamento dell'impianto,
intesi come i periodi in cui I'impianto e in funzie, con esclusione dei periodi di
avviamento e di arresto e dei periodi in cui siifiano anomalie o guasti tali da non
permettere il rispetto dei valori stessi. Il gest@& comunque tenuto ad adottare tutte le
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precauzioni opportune per ridurre al minimo le exioisi durante le fasi di avviamento e di

arresto.
. PUNTO DI PUNTO DI
Caratteristiche delle : EMISSIONE | EMISSIONE PUNTO DI FEINIO) D]
emissioni e del sistema di Metodo di N. 2 N. 4 EMISSIONE N. 6 EMISSIONE
LTIV EIATEED Dosa{ io Silos rﬁaterie Atomizzatore. N. 12
Concentrazione massima analisi Smgl% i T Macinazione smalti e
ammessa di inquinanti - P . fritte (#)
Automatico secondarie
Messa a regime - A regime A regime A regime A regime
Portata massima (Nmc/h) UNI 10169 13.000 1.500 9.000 5.700
Altezza minima (m) - 16 10 20 10
Durata (h/g) - 8 8 24 24
Materiale Particellare
UNI EN 13284-1 10 10 10 9
(mg/Nmc)
Silice libera cristallina
(Mg/Nm3) () UNI 10568 5 5 5 5
ISTISAN 98/2 (DM
25/08/00 all.1)
UNI 10393
UNI EN 14791 ) ) " )
SOyx (come SOz)(mg/Nmc) Analizzatori 35 (**)
automatici (celle
elettrochimiche,
UV, IR, FTIR)
ISTISAN 98/2 (DM
25/08/00 all.1)
UNI 10878
UNI EN 14792
NOyx (come NO2)(mg/Nmc) Analizzatori - - 350 -

automatici (celle
elettrochimiche,
UV, IR, FTIR)

Impianto di depurazione

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Frequenza autocontrolli

portata e
polveri

Semestrale per

portata e
polveri

Semestrale per

Trimestrale per
portata, polveri
Annuale per NOX,

Semes

trale per portata
e polveri

(#) tamburlani, 3 essicc. a nastro, 1 essicc. spry dry, 1 ATM orizz. Tecoma, 1 insacc. automatica

(*) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia 2 25 g/h

(**) limite di emissione da ritenersi automaticamente rispettato poiché il generatore di calore € alimentato a gas

metano.
Caratteristiche delle PUNTO DI PUNTO DI PUNTO DI
emissioni e del sistema Metodo di EMISSIONE PEINTO) (o] EMISSIONE | EMISSIONE PETTO) 2]
. . . EMISSIONE EMISSIONE
di depurazione campionam N. 15 N. 17 N. 18
. . . N. 16 ; ; N.19
Concentrazione ento e Laboratorio (cabina Silos Silos . .
. . . . Pesatura . . . Silos materie
massima ammessa di analisi spruzzatura smalti) . . materie alimentazione .
e i . miscelazione - . prime
inquinanti + composti a mano prime fusori
Messa a regime - A regime A regime A regime A regime A regime
Portata massima (Nmc/h) | UNI 10169 10.000 1.500 1.500 1.500 1.000
Altezza minima (m) - 12 8 8 8 20
Durata (h/g) - 8 16 saltuaria 24 saltuaria
Materiale Particellare UNI EN
(mg/Nm®) 13284-1 10 10 10 10 10
Silice libera cristallina
(mg/Nm®) (%) UNI 10568 - 5 5 5 5
Impianto di depurazione - Filtro a tessuto Filtro a Filtro a Filtro a tessuto [Filtro a tessuto
tessuto tessuto
Semestrale | Semestrale |Semestrale per
. Semestrale per
Frequenza autocontrolli - . per portata e | per portata e portata e -
portata e polveri - - :
polveri polveri polveri

(*) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia 2 25 g/h
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Caratteristiche delle PUNTO DI | PUNTO DI | PUNTO DI | PUNTO DI | PUNTO DI | PUNTO DI
emissioni e del sistema Metodo di EMISSIONE | EMISSIONE | EMISSIONE |EMISSIONE | EMISSIONE | EMISSIONE
di depurazione campionamen | N. 20 - Silos [N. 21 - Silos |N. 22 - Silos [N. 23 - Silos | N. 24 - Silos |N. 25 - Silos
Concentrazione massima to e analisi materie materie materie materie materie materie
ammessa di inquinanti prime prime prime prime prime prime
Messa a regime - A regime A regime A regime A regime A regime A regime
Portata massima (Nmc/h) | UNI 10169 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000 1.000
Altezza minima (m) - 20 20 20 20 20 20
Durata (h/g) - saltuaria saltuaria saltuaria saltuaria saltuaria saltuaria
Materiale Partslcellare UNI EN 13284- 10 10 10 10 10 10
(mg/Nm~) 1
Silice libera cristallina
(Mg/Nm®) (*) UNI 10568 5 5 5 5 5
Impianto di depurazione i Filtro a Filtro a Filtro a Filtro a Filtro a Filtro a
tessuto tessuto tessuto tessuto tessuto tessuto
Frequenza autocontrolli - - - - - -

(*) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia 2 25 g/h

Caratteristiche delle
emissioni e del sistema A LICAS] PUNTO DI PO (B PUNTO DI
. . . EMISSIONE EMISSIONE
di depurazione Metodo di EMISSIONE : EMISSIONE
Concentrazione campionamento e analisi N'26 N. 33 - Reparto M, el - Brucatore N. 42 - Fumin. 3
massima ammessa di (o réni liatura (#) etllizesTeeialD & .forni fusori .
Lo C - di prova granig nastro per smalti  (8)
inquinanti
Messa a regime - A regime A regime A regime *)
Portata massima UNI 10169 1.000 11.500 84 27.000
(Nmc/h)
Altezza minima (m) - 12 10 10 15
Durata (h/g) - 8 24 8 24
Materiale Particell 18,2 mg/Nm’®
ateriale Particellare UNI EN 13284-1 10 5 - < 0,15 kg/tonnellata di
(mg/Nm®) 19 Kg
vetro fuso
Silice libera cristallina
(mg/Nm®) () UNI 10568 5 - - 5
ISTISAN 98/2 (DM 25/08/00 3
all.1) - UNI 10393 - UNI EN <200 mg/Nm
SOx (come SOy) 14791 - Anali i 35 (*** f
(mg/Nm?®) - Analizzatori ) - - < 1,5 kg/tonnellata di
automatici (celle vetro fuso
elettrochimiche, UV, IR, FTIR)
ISTISAN 98/2 (DM 25/08/00 3 s
all.1) - UNI 10878 - UNI EN <500 mg/Nm?™ (****)
NOx (come NOy) 92 i . 350 '
(Mg/Nm®) 14792 - Analizzatori S - - < 2,5 kg/tonnellata di
automatici (celle vetro fuso
elettrochimiche, UV, IR, FTIR)
. 3 UNI EN 14385 - STISAN
Piombo (mg/Nm") 88/19 - UNICHIM 723 - - - 3.3
Acido Fluoridrico, ISTISAN 98/2 (DM 2,9 mg/Nm®
espresso corg]e HF 25/08/00 all.2) - - - < 0,03 kg/tonnellata di
(mg/Nm~) UNI 10787 vetro fuso
. . ISTISAN 98/2 (DM <10 mg/Nm’
Acido Cloridrico, )
espresso come HCL | 22/08/00:all.2) - UNIEN - - - < 0,05 kg/tonnellata di
1911 vetro fuso
, <1 mg/Nm®
% (As, Co, Ni, Cd, Se, | UNIEN 14385 - ISTISAN ) ) ) 3
crv) 88/19 - UNICHIM 723 7,5 x 10" kgltonnellata
di vetro fuso
_ <5 mg/Nm®
z (As, Co, Ni, Cd. S, |\ EN 14385 - ISTISAN <37x10°
CrVI, Sb, Pb, Crlll, Cu, - - - )
Mn, V, Sn) 88/19 - UNICHIM 723 kg/tonnellata di vetro
fuso
Impianto di depurazione - Filtro a Filtro a tessuto - fiItro.a tessuto *
tessuto Abbattitore ad umido
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Trimestrale Trimestrale per
perportata, | o o oer portata, polveri, Pb, F,
Frequenza autocontrolli - polveri per - HCI, 2 Metalli
portata e polveri
Annuale per Annuale per NOx ,
NOx SOx

(#) 3 misc. a betoniera, 2 essicc. tubolari, 1 tamburlano, 2 imp. Macinaz. e setacc., 1 insaccatrice

(8) non si rende necessario prevedere limiti e/o prescrizioni rispetto a quanto gia autorizzato, poiché ricade nell’esclusione di cui
al punto 1 della Parte Il dell’'Allegato | alla Parte Quinta del D.Lgs.152/06

(*) vedi rif. prescrizione n. 6

(**) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento, rilevato a monte
degli eventuali impianti di abbattimento, sia 2 25 g/h

(***) limite di emissione da ritenersi automaticamente rispettato poiché il generatore di calore € alimentato a gas metano.

(****) limite fissato in riferimento ai criteri regionali e alla decisione della Commissione Europea del 28/02/2012 che stabilisce le
conclusioni sulle migliori tecniche disponibili per la produzione di vetro ai sensi della Direttiva 2010/75/UE del Parlamento
Europeo e del Consiglio relativa alle emissioni industriali. Si precisa solamente qualora I'alimentazione dei forni preveda tra le
materie prime l'uso di nitrati, il limite da rispettare & fissato in 1600 mg/Nmc. In tal caso, il gestore deve compilare
preliminarmente all’avvio di tale produzione un registro indicante data, nome del composto / composti contenenti nitrati, durata
della produzione.

Caratteristiche delle PUNTO DI PUNTO DI PUNTO DI PUNTO DI
emissioni e del sistema Metodo di EMISSIONE EMISSIONE | EMISSIONE EMISSIONE
di depurazione campionamen N. 43 N.44 N. 45 N. 47
Concentrazione massima | to e analisi linea insaccaggio Sfiati silos Sfiati silos Miscelazione e
ammessa di inquinanti manuale materie prime [materie prime insaccaggio
Messa a regime - A regime A regime A regime A regime
Portata massima (Nmc/h) | UNI 10169 15.000 1.000 1.000 9.500
Altezza minima (m) - 15 20 20 10
Durata (h/g) - 24 saltuaria saltuaria 15
Materiale Particellare UNI EN
(Mg/Nm®) 13284-1 9 10 10 10
Silice libera cristallina
(Mg/Nm®) (¥) UNI 10568 5 5 5 5
Impianto di depurazione - Filtro a tessuto  |Filtro a tessuto|Filtro a tessuto|  Filtro a tessuto
. Semestrale per Semestrale per
Frequenza autocontrolli - . - - .
portata e polveri portata e polveri

(*) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia 2 25 g/h

Caratteristiche delle
emissioni e del sistema di Metodo di FEINIO) D] PLINIO) (B PUNTO DI
; . . EMISSIONE EMISSIONE
depurazione Concentrazione |campionament N. 48 N. 49 - Impianto EMISSIONE N. 56
massima ammessa di o e analisi . : . - 49 - Impilanto. Turbo essiccatore
L . Carico tamburlani [pneumatico di pulizia
inquinanti
Messa a regime - A regime A regime *)
Portata massima (Nmc/h) UNI 10169 4.000 1.500 3.500
Altezza minima (m) - 10 10 10
Durata (h/g) - 24 saltuaria 8
Materiale Partslcellare UNI EN 13284-1 10 10 5
(mg/Nm~)
Silice libera cristallina
(Mg/Nm?®) (+%) UNI 10568 5 5 -
Impianto di depurazione - Filtro a tessuto Filtro a tessuto Filtro a tessuto
. Semestrale per |Semestrale per portata|  Trimestrale per
Frequenza autocontrolli - . . .
portata e polveri e polveri portata e polveri

(*) rif. Prescrizionin. 3, 4,5
(**) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia 2 25 g/h

(8) non si rende necessario prevedere limiti e/o prescrizioni rispetto a quanto gia autorizzato, poiché ricade
nell’esclusione di cui al punto 1 della Parte 11l dell’Allegato | alla Parte Quinta del D.Lgs.152/06
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(mg/Nm®) (*)

Caratteristiche delle PUNTO DI PUNTO DI PUNTO DI PUNTO DI
emissioni e d el sistema di Metodo di EMISSIONE EMISSIONE EMISSIONE EMISSIONE
depurazione campionamento N. 57 - 58 N. 61 - 62 N. 63 - Aspirazione N. 64
Concentrazione massima e analisi Sfiati silos Sfiati silos mulino macinazione Filtro reparto
ammessa di inquinanti materie prime | materie prime a secco coloranti
Messa a regime - A regime A regime A regime A regime
Portata massima (Nmc/h) UNI 10169 1.000 1.000 5.000 7.700
Altezza minima (m) - 20 cad 20 cad Oltre il colmo del tetto Oltre |Ité:t(:(I)mo del
Durata (h/g) - saltuaria saltuaria 24 24
Materiale Particellare |\ e 13284-1| 10 cad 10 cad 10 9
(mg/Nm~)
Silice libera cristallina UNI 10568 5 5 5 5

Impianto di depurazione

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Frequenza autocontrolli

Semestrale per
portata e polveri

Semestrale per
portata e polveri

(*) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia 2 25 g/h

Caratteristiche delle PUNTO DI PUNTO DI PUNTO DI PUNTO DI
emissioni e del sistema di Metodo di EMISSIONE EMISSIONE EMISSIONE EMISSIONE
depurazione campionamento | N. 65 - Mulino N. 66 - Mulino N. 67 - Mulino N. 68
Concentrazione massima e analisi micronizzatore a micronizzatore a  |[macinazione a secco Sfiato silos
ammessa di inquinanti martelli controgetti di aria continuo materie prime
Messa a regime - A regime A regime A regime A regime
Portata massima (Nmc/h) UNI 10169 1.500 600 2800 1.000
Altezza minima (m) - Oltre il colmo del | - Oitre il colmo del Oltre il colmo del tetto 20
tetto tetto
Durata (h/g) - 8 8 8 saltuaria
Materiale Partalcellare UNI EN 13284-1 10 10 10 10
(mg/Nm~)
Silice libera cristallina
(Mg/Nm®) (¥) UNI 10568 5 5 5 5
Impianto di depurazione - Filtro a tessuto Filtro a tessuto Filtro a tessuto Filtro a tessuto
. Semestrale per Semestrale per Semestrale per
Frequenza autocontrolli - . . . -
portata e polveri portata e polveri portata e polveri

(*) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia 2 25 g/h

PUNTO DI PUNTO DI PUNTO DI PUNTO DI
Caratteristiche delle PUNTO DI EMISSIONE | EMISSIONE EMISSIONE EMISSIONE
emissioni e del sistema Metodo di EMISSIONE N.70 N. 71 N 72 N. 73
di depurazione campionamento N. 69 Aspirazione Aspirazione Aspi - Area forni
. . L ) ; . . spirazione M .
Concentrazione massima e analisi Sfiato silos ambientale ambientale ambientale + sinterizzatori
ammessa di inquinanti materie prime zona Silos zona . . muffolati
S - miscelatori ; :
materie prime | atomizzatore sperimentali
Messa a regime - A regime A regime A regime *) A regime
Portata massima (Nmc/h) UNI 10169 1.000 4.000 2.450 1.500 2.850
Altezza minima (m) - 20 10 6 10 15
Durata (h/g) - saltuaria saltuaria 24 8 8
Materiale Particellare |\ g 13284-1 10 10 10 10 10
(mg/Nm~)
Silice libera cristallina
(Mg/Nm®) (+4) UNI 10568 5 5 5 5 5
Impianto di depurazione - Filtro a tessuto | Filtro a tessuto |Filtro a cartucce| Filtro a tessuto |Filtro a cartucce
) Semestrale per|Semestrale per| Semestrale per
Frequenza autocontrolli - - - J ) .
portata e polveriportata e polveriportata e polveri
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(*) rif. Prescrizionin. 3, 4, 5

(**) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia 2 25 g/h

. PUNTI DI PUNTO DI
CaEiiiEElie 26l EMISSIONE | EMISSIONE | | UNTODI PUNTO DI
emissioni e del sistema EMISSIONE
. . 3 N. 74 Forno N. 75 EMISSIONE
di depurazione Metodo di . . N. 76
. . - rotativo per |Forno rotativ o . N. 77
Concentrazione campionamento e analisi Forno rotativo
. . cottura per cottura Separatore per
massima ammessa di pigmenti pigmenti [P G graniglie
inquinanti (FRC6) FRC5 pigmenti FRC4
Messa a regime - A regime A regime A regime A regime
Portata massima (Nmc/h) UNI 10169 1.200 3.200 1.100 4.200
Altezza minima (m) - 16 15 16 16
Durata (h/g) - 24 24 24 24
Materiale Partcellare UNI EN 13284-1 10 10 10 10
(mg/Nm~)
Silice libera cristallina
(Mg/Nm®) (%) UNI 10568 5 5 5 5
ISTISAN 98/2 (DM
25/08/00 all.1) UNI 10393
SOx (come SOy) UNI EN 14791 - i
(mg/Nm®) Analizzatori automatici 500 500 500
(celle elettrochimiche, UV, IR,
FTIR)
ISTISAN 98/2 (DM
25/08/00 all.1) UNI 10878
NOx (come NO2) | EN 14792 Analizzatori 500 500 500 -
(mg/Nm~) L
automatici (celle
elettrochimiche, UV, IR, FTIR)
. 3 UNI EN 14385 ISTISAN
Piombo (mg/Nm®) 88/19 - UNICHIM 723 3,0 3,0 3,0 -
3 ISTISAN 98/2 (DM
Fluoro (mg/Nm’) 25/08/00 all.2) UNI 10787 2.9 2.9 2.9 -
Impianto di depurazione - Filtro a tessuto| Filtro a tessuto | Filtro a tessuto | Filtro a tessuto
Trimestrale [Trimestrale per| Trimestrale per
per portata, |portata, polveri,| portata, polveri, | Semestrale per
Frequenza autocontrolli - polveri, F F F portata e
Annuale per | Annuale per |Annuale per Pb, polveri
Pb, NOx , SOx| Pb, NOx, SOx NOx, SOx

(*) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia 2 25 g/h

Caratteristiche delle emissioni e

Metodo di PUNTO DI PUNTO DI PUNTO DI
del sistema di depurazione cambionamento EMISSIONE N. 78 -| EMISSIONE N. 79 -| EMISSIONE N. 80 -
Concentrazione massima P " MULINO A SECCO| SEPARATORE MULINO A SECCO
A . e analisi )
ammessa di inquinanti Entech Entech Eurofilter
Messa a regime - *) *) *)
Portata massima (Nmc/h) UNI 10169 2.000 2.000 3.500
Altezza minima (m) - 10 10 10
Durata (h/g) - 8 8 8
Materiale Particellare (mg/Nm3) UNI EN 13284-1 10 10 10
Silice libera cristallina (mg/NmS) *) UNI 10568 5 5 5

Impianto di depurazione

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Frequenza autocontrolli

Semestrale per
portata e polveri

Semestrale per
portata e polveri

Semestrale per
portata e polveri

(*) rif. Prescrizionin. 3, 4,5

(**) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia 2 25 g/h
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RIEPILOGO DELLE_QUOTE PATRIMONIO ACCANTONATE

Reso noto che il carico inquinante derivante daipliremissione in atmosfera autorizzati per
un funzionamento saltuar@da intendersi pari a zeroJe quote patrimonio accantonate sono
le seguenti:

NUMERO DATA i
INQUINANTE QUOTE FORMAZIONE MODALITA FORMAZIONE SCADENZA
(Kgigg) | FORMAZIO

Trasformazione delle quote in uso a
3,86 31/07/2013 seguito di Innovazione illimitata
Miglioramento (art. 5, lettera d)
Trasformazione delle quote in uso a
6,50 31/07/2013 seguito di Innovazione ilimitata
Miglioramento (art. 5, lettera d)
Trasformazione delle quote in uso a
Fluoro 0,50 31/07/2013 seguito di Innovazione illimitata
Miglioramento (art. 5, lettera d)
Trasformazione delle quote in uso a
Piombo 0,44 31/07/2013 seguito di Innovazione illimitata
Miglioramento (art. 5, lettera d)

Materiale particellare
(polveri calde - cottura)

Materiale particellare
(polveri fredde)

PRESCRIZIONI RELATIVE Al METODI DI PRELIEVO ED ANAILSI

2. Il Gestore dellimpianto & tenuto ad attrezzargendere accessibili e campionabili le
emissioni oggetto della autorizzazione, per le iggaho fissati limiti di inquinanti e
autocontrolli periodigisulla base delle normative tecniche e delle nobwmavigenti sulla
sicurezza ed igiene del lavoro. In particolare,aevessere soddisfatti i requisiti di seguito
riportati:

- Punto di prelievo: attrezzatura e collocazionefihento metodi UNI 10169 — UNI EN
13284-1)

Ogni_emissione _elencata in_Autorizzazione deve essenumerata ed identificata
univocamente con scritta indelebile in prossimita @l punto di emissione

| punti di misura/campionamento devono essere collocati in tratti rettilinei dncotto

a sezione regolare (circolare o rettangolare) gpitgfmente verticali, lontano da ostacoli,
curve o qualsiasi discontinuita che possa influem#damoto dell’effluente. Per garantire
la condizione di stazionarieta e uniformita neceasall’esecuzione delle misure e
campionamenti, la collocazione del punto di praliedeve rispettare le condizioni
imposte dalle norme tecniche di riferimento UNI @91le UNI EN 13284-1; le citate
norme tecniche prevedono che le condizioni di eteiieta e uniformita siano comunque
garantite quando il punto di prelievo é collocabmeno 5 diametri idraulici a valle ed
almeno 2 diametri_idraulici_ a monte di gualsiasi_dscontinuita; nel caso di sfogo
diretto in atmosfera dopo il punto di prelievo, iltratto rettilineo finale deve essere di
almeno 5 diametri idraulici.

Il rispetto dei requisiti di stazionarieta e unifota, necessari all’esecuzione delle misure
e campionamenti, puo essere ottenuto anche ricworefle soluzioni previste dalla
norma UNI 10169 (ad esempio: piastre forate, deflietcorrettori di flusso, ecc). E
facolta dell’Autoritd Competente richiedere evetituaodifiche del punto di prelievo
scelto qualora in fase di misura se ne riscontratieguatezza.

In funzione delle dimensioni del condotto devongees previsti uno o piu punti di
prelievo come stabilito nella tabella seguente:

Condotti circolari Condotti rettangolari
Diametro (metri) n° punti prelievo Lato minore (metri) N° punti prelievo
finoalm 1 finoa0,5m 1 al centro del lato
dalma2m 2 (posizionati a 90°) da05maim 2 | alcentro dei segmenti
- — - - uguali in cui e suddiviso
superiorea2m 3 (posizionati a 60°) superiorealm 3 il lato
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Ogni punto di prelievo deve essere attrezzato lmocchettone di_diametro_interno
almeno da 3 pollici filettato internamentepasso gas e deve sporgere per circa 50 mm
dalla parete. | punti di prelievo devono esserécati preferibilmente ad almeno 1 m di
altezza rispetto al piano di calpestio della pastazdi lavoro.

- Accessibilita dei punti di prelievo

| sistemi di accesso degli operatori ai punti di pelievo e misura devono garantire il
rispetto delle norme previste in materia di sicureza ed igiene del lavorai sensi del
D.Lgs. 81/08 e successive modifiche. L'azienda ddarnire tutte le informazioni sui
pericoli e rischi specifici esistenti nellambierite cui operera il personale incaricato di
eseguire prelievi e misure alle emissioni. L'aziendeve garantire I'adeguatezza di
coperture, postazioni e piattaforme di lavoro ei gitani di transito sopraelevati, in
relazione al carico massimo sopportalile.scale di accesso e la relativa postazione di
lavoro devono consentire il trasporto e la manovralella strumentazione di prelievo

e misura

Il percorso di accesso alle postazioni di lavoreedessere definito ed identificato nonché
privo di buche, sporgenze pericolose o di matedaé ostacolino la circolazione. | lati
aperti di piani di transito sopraelevati (tettirézzi, passerelle, ecc) devono essere dotati
di parapetti normali secondo definizioni di legge.zone non calpestabili devono essere
interdette al transito o rese sicure mediante ¢opep passerelle adeguate.

| punti di prelievo collocati in quota devono ess@ccessibili mediante scale fisse a
gradini oppure scale fisse a pioli: non sono carsitd idonee scale portatilie_scale
fisse verticali a pioli devono _essere dotate di gbla di protezione con maglie di
dimensioni adeguate ad impedire la caduta verstefro. Nel caso di scale molto alte, il
percorso deve essere suddiviso, mediante ripiaainredi, in varie tratte di altezza non
superiore a 8-9 metri circa. Qualora si renda rearésil sollevamento di attrezzature al
punto di prelievo, per i punti collocati in quotaraggiungibili mediante scale fisse
verticali a pioli, la ditta deve mettere a dispamie degli operatori le seguenti strutture:

sistema manuale di sollevamento delle apparecchiature utilizzate per i controlli
(es: carrucola con fune idonea) provvisto di idoneo sistema di blocco

sistema di sollevamento elettrico (argano o verricello) provvisto di sistema
frenante

Quota superiore a 5 m

Quota superiore a 15 m

La postazione di_lavoro deve avere dimensioni, catteristiche di resistenza e

protezione verso il vuoto tali da garantire il normale movimento delle persone in

condizioni di sicurezza In particolare le piattaforme di lavoro devonsezge dotate di:

parapetto normale su tutti i lati, piano di calpestrizzontale ed antisdrucciolo e
possibilmente protezione contro gli agenti atmasierle prese elettriche per il
funzionamento degli strumenti di campionamento devoessere collocate nelle
immediate vicinanze del punto di campionamento. Renti di prelievo collocati ad

altezze non superiori a 5 m, possono essere w@tiliponti a torre su ruote dotati di
parapetto normale su tutti i lati o altri idonespisitivi di sollevamento rispondenti ai
requisiti previsti dalle normative in materia diepenzione dagli infortuni e igiene del
lavoro. | punti di prelievo devono comunque essaggiungibili mediante sistemi e/o
attrezzature che garantiscano equivalenti condiziosicurezza.

- Limiti di emissione ed incertezza delle misurazioni

| valori limite di emissione espressi in concenivag sono stabiliti con riferimento al
funzionamento dellimpianto nelle condizioni di eseio piu gravose e si intendono
stabiliti come media oraridPer la verifica di conformita ai limiti di emissie si dovra
quindi far riferimento a misurazioni o campionameella durata pari ad un periodo
temporale di un’ora di funzionamento dell’impianpsoduttivo nelle condizioni di
esercizio piu gravose.

Ai fini del rispetto dei valori limite autorizzati,i risultati analitici dei
controlli/autocontrolli eseguiti devono riportaredicazione del metodo utilizzato e
dell'incertezza della misurazione al 95% di prob&hi cosi come descritta e
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documentata nel metodo stesso. Qualora nel metblizzato non sia esplicitamente
documentata I'entita dell'incertezza di misura,aepa0 essere valutata sperimentalmente
in prossimita del valore limite di emissione e rid@ve essere generalmente superiore al
valore indicato nelle norme tecniche (Manuale Umrcm. 158/1988 "Strategie di
campionamento e criteri di valutazione delle erisdie Rapporto ISTISAN 91/41
“Criteri generali per il controllo delle emissiohi"che indicano per metodi di
campionamento e analisi di tipo manuale un’incedepgari al 30% del risultato e per
metodi automatici un’incertezza pari al 10% delltsto. Sono fatte salve valutazioni su
metodi di campionamento ed analisi caratterizzati incertezze di entita maggiore
preventivamente esposte/discusse con l'autoritawtirollo.

Il risultato di un controllo € da considerare sugrer al valore limite autorizzato quando
'estremo inferiore dell'intervallo di confidenzaekh misura (cioe [lintervallo
corrispondente a “Risultato Misurazione * Incertezli Misura”) risulta superiore al
valore limite autorizzato.

- Metodi di campionamento e misura

Per la verifica dei valori limite di emissione coretodi di misura manuali devono essere
utilizzati:

- metodi UNI EN / UNI/ UNICHIM,

- metodi normati e/o ufficiali,

- altri metodi solo se preventivamente concordatilodutorita Competente.

| metodi ritenuti idonei alla determinazione delportate degli effluenti e delle
concentrazioni degli inquinanti per i quali sonabsliti limiti di emissione sono riportati
nel Quadro Riassuntivo delle Emissioni; altri meétpdssono essere ammessi solo se
preventivamente concordati con ARPAE di Modenalttepper gli inquinanti riportati
potranno essere utilizzati gli ulteriori metodi icati dall’ente di normazione come
sostitutivi dei metodi riportati in tabella, noncha&tri metodi emessi da UNI
specificatamente per le misure in emissione daeswedfissa dello stesso inquinante.

3. La Ditta deve comunicare la data di messa incese degli impianti nuovi o modificati
(E56, E72, E78, E79, E§Galmeno 15 giorni prima a mezzo di PEC o lettactomandata
alr allARPAE di Modena ed al Comune di Sassuol@ [B data di messa in esercizio e
guella di messa a regime non possono intercoriarei O giorni

4. la Ditta deve comunicare a mezzo di PEC o kttaccomandata a/r o fax allARPAE di
Modena ed al Comune di Sassu@otro i 30 giorni successivi alla data di messa a
regime degli impianti nuovi o modificati,i risultati delle analisi sui parametri
caratteristici effettuate nelle condizioni di eserizio piu gravose in particolare:

- relativamente ai punti di emissiol&8, E79 ed E8Q0su tre prelievi per la Portata ed
inquinanti, eseguiti nei primi 10 giorni a partidalla data di messa a regime degli
impianti (uno il primo giorno, uno l'ultimo giorned uno in un giorno intermedio scelto
dall’azienda);

- relativamente ai punti di emissioE®6 ed E72una analisi alla data di messa a regime
per portata ed inquinanti;

5. nel caso non risultasse possibile procederenadlssa in esercizio degli impiaemtro due
anni dalla data di autorizzazione degli stessla Ditta dovra comunicare preventivamente
al’ARPAE di Modena ed al Comune di Sassuolo laaaigdel ritardo, indicando i tempi
previsti per la loro attivazione;

6. relativamente gdunto di emissione E42l gestore dovra inviare a mezzo di PEC o lettera
raccomandata a/r o fax allARPAE di Modena ed ahmDoe di Sassuolagntro 60 gg
dall'avvenuta effettuazione le analisi (complete con i parametri modificat)ative al
primo autocontrollo previsto dal Piano di Monitogam
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PRESCRIZIONI RELATIVE AGLI IMPIANTI DI ABBATTIMENTO

7. Ogni interruzione del normale funzionamento diegpianti d’abbattimento (manutenzione
ordinaria o straordinaria, guasti, malfunzionamentterruzione del funzionamento
dell'impianto produttivo) deve essere annotata owdalita documentabili, riportanti le
informazioni di cui in appendice all’Allegato VI lig Parte Quinta del D.Lgs. 152/06 e
devono essere conservate presso lo stabilimemtispasizione dell’Autorita di Controllo,
per almeno per 5 anni Nel caso in cui gli impianti di abbattimento svadhotati di sistemi
di controllo del loro funzionamento con registram@oin continuo, tale registrazione puo
essere sostituita (completa di tutte le informaizpraviste) da:

- annotazioni effettuate sul tracciato di registragian caso di registratore grafico (rullino
cartaceo);
- stampa della registrazione, in caso di registragtattronico (sistema informatizzato);

8. | filtri a tessuto, a maniche, a tasche, a caduo a pannelli devono essere provvisti di
misuratore istantaneo di pressione differenzialer Bli impianti funzionanti a ciclo
continuo (forni), i suddetti sistemi di controlloexbno essere dotati di registratore
grafico/elettronico in continuo. Le registraziosiy supporto cartaceo o digitale, devono
funzionare anche durate le fermate degli impiaadi, esclusione dei periodi di ferie, e
garantire la lettura istantanea e la registrazaominua dei parametri, con rigoroso rispetto
degli orari, nonché, indicazione della data defmio In caso di registrazione cartacea deve
essere indicata anche la data d'inizio e finemalli
Tali registrazioni devono essere tenute a dispasgper almeno per 5 anni

9. gli abbattitori ad umido devono essere dotatndiuratore istantaneo della portata (o del
volume) del liquido di lavaggio, ovvero, misuratostantaneo di stato di funzionamento
ON-OFF della pompa di ricircolo del liquido di laygio, ovvero, indicatore di livello del
liquido di lavaggio;

PRESCRIZIONI RELATIVE A GUASTI E ANOMALIE

10. Qualunque anomalia di funzionamento, guastdesruzione di esercizio degli impianti tali
da non garantire il rispetto dei valori limite dnissione fissati deve comportare una delle
seguenti azioni:

- l'attivazione di un eventuale depuratore di nsgrqualora 'anomalia di funzionamento,
il guasto o l'interruzione di esercizio sia relatiad un depuratore;

- la riduzione delle attivita svolte dall'impiantzer il tempo necessario alla rimessa in
efficienza dell'impianto stesso (fermo restandobbbgo del gestore di procedere al
ripristino funzionale dell'impianto nel piu brevempo possibile) in modo comunque da
consentire il rispetto dei valori limite di emiss& verificato attraverso controllo
analitico da effettuarsi nel piu breve tempo padbsid da conservare a disposizione degl
organi di controllo. Gli autocontrolli devono camiiare con periodicita almeno
settimanale, fino al ripristino delle condizionimbrmale funzionamento dell'impianto o
fino alla riattivazione dei sistemi di depurazione;

- la sospensione dell’esercizio dell'impianto, éaffalve ragioni tecniche oggettivamente
riscontrabili che ne impediscano la fermata immiagian tal caso il gestore dovra
comunque fermare I'impiantentro le 12 ore successival malfunzionamento.

Il gestore deve comungqusospendere immediatamente |'esercizio dell'impiantcse
lanomalia o il guasto puo determinare il superatmedi valori limite di sostanze
cancerogene, tossiche per la riproduzione o mueagendi sostanze di tossicita e
cumulabilitd particolarmente elevate, come indiadudalla Parte Il dell’Allegato | alla
Parte Quinta del D.Lgs. 152/06, nonché, in tuttiasi in cui si possa determinare un
pericolo per la salute umana.

11. Le anomalie di funzionamento o interruzione ediercizio degli impianti (anche di
depurazione) che possono determinare il mancapettes dei valori limite di emissione
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fissati devono essere comunicate (via PEC o vipdh®ARPAE di Modenaentro le 8 ore
successive al verificarsi dell’evento stessmdicando:
- il tipo di azione intrapresa;
- lattivita collegata;
- data e ora presunta di ripristino del normalefonamento.
A questo proposito, si precisa che:

a) per tutte le emissioni fredde, é escluso I'aibldi comunicazione, in considerazione
del fatto che, qualora si verifichi un arresto dehzionamento degli impianti di
captazione ed abbattimento, non e realisticamentsilple che venga proseguita
l'attivita dell'impianto produttivo a monte. Rimam®munque valido I'obbligo di
registrare il verificarsi dell'evento su apposiemistro entro il termine di una settimana,

b) in caso di anomalie di impianti associati adssiaini calde di durata superiore a 1 ora,
e escluso I'obbligo di comunicazione nei segueasi:.c
I. sisia verificato che non c’e stato superamelaiovalori limite fissati;

[I. il malfunzionamento non riguarda dispositivparti dell'impianto da cui dipende il
processo di depurazione dei fumi (ad es. & limiatmceppamento/esaurimento
della carta del rullino di registrazione o a esaento dell'inchiostro del pennino di
registrazione);

lll. date le circostanze in cui si verifica I'anomalg, apparecchi coinvolti e gli
interventi effettuati, il gestore é in grado di distrare che si puo ragionevolmente
escludere il superamento dei limiti.

I gestore deve mantenere presso l'impianto l'origiale delle comunicazioni
riguardanti le fermate, a disposizione dell’Autorita di controllo per almeno per 5 anni.

PRESCRIZIONI RELATIVE AGLI AUTOCONTROLLI

12. In via sperimentaje&uale alternativa al registro cartaceo (“Regidegli autocontrolli”), in
analogia con quanto previsto nella D.G.R. 152/206ftiva al settore Ceramico, e
ammessa la tenuta e I'archiviazione in forma alatta delle informazioni relative agli
autocontrolli effettuati sulle emissioni in atmasfele quali dovranno essere riportate nel
Modulo 6 “Emissioni in Atmosfera” del modello di perting annuale fornito dalla
Provincia di Modena. | medesimi devono essere clatnpn ogni loro parte. | medesimi
dati devono essere inviati annualmente allARPABVididena, utilizzando le modalita di
autenticazione previste dalla firma digitale, imcomitanza con l'invio del report annuale
(30 aprile). In alternativa, potranno essere fadtivenire in forma cartacea corredata da
firma del Legale Rappresentante della Ditta.

13. 1 certificati analitici relativi agli autocomiti e la documentazione relativa ad ogni
interruzione del funzionamento degli impianti dibablimento devono essere mantenuti
presso I'’Azienda a disposizione dell’Autorita dnéwllo per almeno per 5 anni

14. La periodicita degli autocontrolli individuateel quadro riassuntivo delle emissioni e nel
Piano di Monitoraggio € da intendersi riferita alleta di messa a regime dell'impianto, +/-
30 giorni.

15. Le difformita tra i valori misurati e i valofimite prescritti, accertate nei controlli di
competenza del gestore, devono essere da costiiicg@ente comunicate ad ARPAE di
Modenaentro 24 ore dall'accertamento | risultati di tali controlli non possono essere
utilizzati ai fini della contestazione del reatoeyisto dall’art. 279 comma 2 per |l
superamento dei valori limite di emissione.

16.1 sistemi di raffreddamento devono essere tgesti modo da causare il minimo
trascinamento possibile degli inquinanti tipici gebcesso di cottura.

17. 1 forni devono essere dotati di sistemi di colfd con registrazione del funzionamento
degli stessi. Tali registrazioni dovranno essefettefate su supporto cartaceo con durata
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almeno mensile, garantendo la lettura istantankearegistrazione continua dei parametri
con rigoroso rispetto degli orari, riportando g@mente la firma della direzione di
stabilimento (o dell'incaricato delegato allo scppda data del giorno oltre, ovviamente, a
guelle di inizio e fine rullino.

In alternativa, le registrazioni relative al funzionamento dei forni potranno essere
effettuate su_supporto digitale a condizione che il manuale tecnico del forno redto

dal costruttore garantisca che i dati non sono inlaun modo manipolabili a posteriori

da parte dell’Azienda e che son@rontamente disponibili in caso di richiestada parte
dell’Autorita di Controllo. In riferimento a quantprescritto al punto D2.2.6, una volta
installato un diverso sistema di registrazionetdigidei dati, il gestore e tenuto ad attivare
una procedura che garantisca la stampa su supporto cateo delle registrazioni
relative al funzionamento dei forni (riportando su ciascuna stampa la firma della
direzione di stabilimento o dell'incaricato delematlo scopo) in caso di:

- fermata del filtro di depurazione per manutenzioneo guasti accidentalj qualora si
deduca che la fermata possaperare la durata di 12 ore attivando la stampa
simultaneamente alla fermata del filtro ed intenpemdola al ripristino delle condizioni
di esercizio autorizzate. Se la fermata comporthato_spegnimento del forra stampa
puo avvenire limitatamente alla fase di arrestiaevio del medesimo;

- fermate del filtro per ferie e/o altri eventi di caattere produttivo (ad es. cassa
integrazione) limitatamente o simultaneamente ai tempi della faseli arresto e di
riavvio del forno.

Le registrazioni e le relative eventuali stampe aiev essere tenute a disposizione per

almeno per 5 anni

18. Il gestore dell'impianto deve utilizzare motkligestionali delle materie prime che
permettano di minimizzare le emissioni diffuse goliente. | mezzi che trasportano
materiali polverulenti devono circolare nell'arestegna di pertinenza dello stabilimento
(anche dopo lo scarico) con il vano di carico chiasoperto.

19. L’Azienda é tenuta adffettuare pulizie periodiche dei piazzalial fine di garantire una
limitata diffusione delle polveri.

D2.5 emissioni in acqua e prelievo idrico

1. Il gestore o deve mantenere in perfetta efficegli impianti di depurazione delle acque e
relative vasche;

2. Tutti i contatori volumetrici devono essere neamiti sempre funzionanti ed efficienti;
eventuali avarie devono essere comunicate immedgtte in modo scritto alla Provincia
di Modena ed allARPAE di Modena.

3. | pozzetti di controllo devono essere semprénfente individuabili, nonché, accessibili al
fine di effettuare verifiche o prelievi di campioni

4. |l prelievo di acqua da pozzo deve avvenire sdoauanto regolato dalla concessione di
derivazione di acqua pubblica (competenza del Serviecnico di Bacino della Regione
Emilia Romagna).

5. La presente AIA non autorizza nessun tipo drisgadi acque reflue provenienti dalle
attivita produttive (quindi,é vietato qualsiasi scarico di acque industriali no
previamente autorizzatg.

D2.6 emissioni nel suolo

1. 1l gestore nell'ambito dei propri controlli prattivi, deve monitorare quotidianamente lo
stato di conservazione e di efficienza di tuttestutture e sistemi di contenimento di
qualsiasi deposito (materie prime, serbatoio iatetrrifiuti, vasche varie, depuratore, ecc),
onde evitare contaminazioni del suolo e mantenenepse vuoti gli eventuali bacini di
contenimento.
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D2.7 emissioni sonore

Il gestore deve:

1. intervenire prontamente qualora il deterioramemtla rottura di impianti o parti di essi
provochino un evidente inquinamento acustico;

2. provvedere ad effettuare una nuova previsiohg@azone di impatto acustico nel caso di
modifiche allimpianto che modifichino le emissiagonore dello stabilimento;

3. rispettare i seguenti limiti ai confini di propréeé presso i ricettori individuati:

Limite di zona Limite differenziale
Diurno (dBA) | Notturno (dBA) Diurno (dBA) Notturno (dBA)
(6.00-22.00) (22.00-6.00) (6.00-22.00) (22.00-6.00)
Classe IV 65 dB(A) 55 dB(A) c 3
Classe V 70 dB(A) 60 dB(A)

4. utilizzare i seguenti punti di misura per effeteigli autocontrolli delle proprie emissioni
rumorose (rif. valutazione d’'impatto acustico dsdlhraio 2011 e relativa planimetria):

Punto di misura (*) Descrizione
CC1 Confine Sud - Ovest dello stabilimento nei pressi via Campolongo
CC2 Confine Ovest dello stabilimento nei pressi di via Sella
CC3 Confine Est dello stabilimento
5 Confine Nord dello stabilimento
6 Confine Sud - Est dello stabilimento
7 Confine Ovest dello stabilimento

(*) i punti di misura potranno essere integrati o modificati, in caso di variazioni alle sorgenti sonore o
dell'intorno aziendale.

ed i seguenti recettori sensibili per la verifioai dmiti del differenziale sia diurno, che
notturno (per R2 solo diurno):

Direzione Recettori Sensibili (*)
Ovest R1 Palazzina residenziale posta a circa 120 m dal confine aziendale
Sud - Ovest R2 Uffici attivita aziendale posta a circa 40 m dal confine aziendale

(*) i recettori sensibili potranno essere integrati o modificati, in caso di variazione delle condizioni abitative
presenti nell'intorno dell'impianto

5. nel caso in cui, nel corso di validita dellagamte autorizzazione, venisse modificata la
zonizzazione acustica comunale, si dovranno applica nuovi limiti vigenti.
L’adeguamento ai nuovi limiti dovra avvenire ai settella Legge n°447/1995.

D2.8 gestione dei rifiuti

1. E consentito lo stoccaggio di rifiuti prodottirdnte il ciclo di fabbricazione sia all'interno
dei locali dello stabilimento che all’esterno (aceatiliva), purché, collocati negli appositi
contenitori e gestiti con le adeguate modalita.phrticolare, dovranno essere evitati
sversamenti di rifiuti e percolamenti al di fuoreidcontenitori. Sono ammesse aree di
deposito non pavimentate solo per i rifiuti che ndanno luogo a percolazione e
dilavamenti.

2. | rifiuti liquidi (compresi quelli a matrice adsa) devono essere contenuti nelle apposite
vasche a tenuta o qualora stoccati in cisterne teara o fusti, deve essere previsto un
bacino di contenimento adeguatamente dimensionato.

3. Allo scopo di rendere nota durante il depostimporaneo la natura e la pericolosita dei
rifiuti, i recipienti, fissi o mobili, devono esseropportunamente identificati con
descrizione del rifiuto e/o relativo codice CER’&véntuale caratteristica di pericolosita
(es. irritante, corrosivo, cancerogeno, ecc).

4. Non e in nessun caso consentito lo smaltimeintiiuti tramite interramento.

D2.9 energia

1. 1l Gestore, attraverso gli strumenti gestionalisuo possesso, deve utilizzare in modo
ottimale I'energia, anche in riferimento ai ran¢ggditi nelle MTD.
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D2.10 preparazione all’emergenza

1. In caso di emergenza ambientale devono essguéesée modalita e le procedure operative
definite nel “Piano di Emergenza” interno dell’azika;

2. In caso di emergenza ambientale, il gestore dewaediatamente provvedere agli
interventi di primo contenimento del danno informdandell’accaduto quanto prima
ARPAE di Modena telefonicamente e mezzo fax. Sweamsente, il gestore deve
effettuare gli opportuni interventi di bonifica.

D2.11 sospensione attivita e gestione del finedéfiimpianto

1. Qualora il gestore ritenessesgispendere la propria attivita produttivdovra comunicarlo
con congruo anticiperamite PEC o raccomandata a/o o fax allARPABVididena ed al
Comune di Sassuolo. Dalla data di tale comunic&zipotranno essere sospesi dli
autocontrolli prescritti al’Azienda, ma il gestalevra comunque assicurare che l'impianto
rispetti le condizioni minime di tutela ambientalARPAE provvedera comunque ad
effettuare la propria visita ispettiva programmatm la cadenza prevista dal Piano di
Monitoraggio e Controllo in essere, al fine dellerifica dello stato dei luoghi, dello
stoccaggio di materie prime e rifiuti, ecc;

2. qualora il gestore decida dessare I'attivita deve preventivamente comunicare tramite
PEC o raccomandata a/r o fax allARPAE di ModenaabE€omune di Sassuolo la data
prevista di termine dell'attivita e un cronoprogram di dismissione approfondjto
relazionando sugli interventi previsti;

3. all'atto della cessazione dell’attivita, il s#a cui insiste I'impianto deve essere ripristinato
ai sensi della normativa vigente in materia di Biohe e ripristino ambientale, tenendo
conto delle potenziali fonti permanenti di inquiremto del terreno e degli eventi
accidentali che si siano manifestati durante l'eige;

4. in ogni caso il gestore dovra provvedere a:
- lasciare il sito in sicurezza;

- svuotare vasche, serbatoi, contenitori, reti dicoia acque (canalette, fognature),
provvedendo ad un corretto recupero o smaltimeelteahtenuto;

- rimuovere tutti i rifiuti provvedendo ad un corgetecupero o smaltimento;

5. I'esecuzione del programma di dismissione ealato anulla osta scritto del’lARPAE —
SAC di Modena, che provvedera a disporre un sajmadl inizialee, al termine dei lavori,
un sopralluogo finaleper verificarne la corretta esecuzione.

D3 MONITORAGGIO E CONTROLLO DELL'IMPIANTO

1. Il gestore deve attuare il presente Piano di Matoraggio e Controllo quale parte
fondamentale della presente autorizzazione, rispethdo frequenza, tipologia e
modalita dei diversi parametri da controllare.

2. |l gestore e tenuto a mantenere in efficienzasistemi di misura relativi al presente
Piano di Monitoraggio e Controllo, provvedendo permdicamente alla loro
manutenzione e alla loro riparazione nel piu brevéempo possibile.

D3.1 Attivita di monitoraggio e controllo
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FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore ARPAE o
(trasmissione)
Consumo di materie prime per procedura . . Elettronica o
. - mensile biennale Annuale
fritte interna Cartacea
Consumo di materie prime per procedura . . Elettronica o
- . - mensile biennale Annuale
pigmenti interna Cartacea
. Consgmo di materie prpcedura mensile biennale Elettronica o Annuale
prime/semilavorati per smalti interna Cartacea
Consumo di additivi pljocedura mensile biennale Elettronica o annuale
interna Cartacea
Corésumo reagenti per impianti pr_ocedura Mensile biennale Elettronica o Annuale
epurazione aria e acqua interna Cartacea
Fritte destinate alla vendita pljocedura Mensile biennale Elettronica o Annuale
interna Cartacea
Pigmenti destinati alla vendita pr_ocedura Mensile biennale Elettronica o Annuale
interna Cartacea
Smalti destinati alla vendita pr_ocedura Mensile biennale Elettronica o Annuale
interna Cartacea
Atomizzato prodotto destinato alla procedura . . Elettronica o
. ; Mensile biennale Annuale
vendita interna Cartacea
Inchiostri destinati alla vendita prpcedura Mensile biennale Elettronica o Annuale
interna Cartacea
D3.1.2. Monitoraggio e Controllo risorse idriche
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore | ARPAE ot
(trasmissione)
Prelievo di acque da pozzi | contatore volumetrico o altro . . Elettronica o
. . : S mensile | Biennale annuale
per uso industriale sistema di misura del volume Cartacea
Reintegro circuito di c_ontatore_vo!umetrlco o altro mensile | Biennale Elettronica o annuale
raffreddamento colate sistema di misura del volume Cartacea
Consumo di acqua per c_ontatore_vo!umetrlco o altro mensile | Biennale Elettronica o annuale
produrre pigmenti sistema di misura del volume Cartacea
Acque depurate rimandate | contatore volumetrico o altro . . Elettronica o
- ; : S mensile | Biennale annuale
nel ciclo produttivo sistema di misura del volume Cartacea
Acque evaporate per fritte c_ontatore_vo!umetnco o altro mensile | Biennale Elettronica o annuale
sistema di misura del volume Cartacea
D3.1.3. Monitoraggio e Controllo energia e combudiili
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore | ARPAE oo
(trasmissione)
Consumo totale di energia elettrica Contatore mensile |biennale elettronica efo Annuale
cartacea
Consumo totale di energia termica Contatore mensile |biennale elettronica efo Annuale
cartacea
Consumo.dl gas metano per la Flussometri (calcolo) | mensile |biennale Elettronica o Annuale
fusione delle fritte Cartacea
Consumo di gas metano per la . . . Elettronica o
. . . o Flussometri (calcolo) | mensile |biennale Annuale
produzione di pigmenti calcinati Cartacea
. . Bolle di acquisto . . Elettronica o
Consumo di ossigeno mensile | biennale Annuale
(peso/ volume) Cartacea
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D3.1.4 Monitoraggio e Controllo Emissioni in atmosra

FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore ARPAE s
(trasmissione)
1. Trimestrale
per le
emissioni n° 6, 26, 56
portata, polveri
per 42 portata, polveri, F,
HCI, Pb,Metalli
74, 75, 76 portata, polveri e Biennale
fluoro
- uno sui forni |Rapporti di prova ed
Portata autocontrollo 2. Semestrale X .
del'emissione e effettuato da per le emissioni n°® 2, 4 fusor 5nun0 > mEclztljlrg?'g:;o?tuo annuale
ggnri:ier?tﬁilrﬁ::t? Iag;)trgr?cr)lo 12, 15, 16, 17, 18, 33, 43, | atomizzatore |cartacea su Registro
ghing 47, 48, 49, 63, 64, 65, 66, degli Autocontrolli
67,71,72,73,77,78, 79, 80| -uno a scelta
portata, polveri tra le rimanenti
3. Annuale
per le emissioni n°6 e 26
NOx
per n° 42 NOx, SOx
per le emissioni n°® 74, 75, 76
Pb, NOx, SOx
Sistema di controllo visivo
controllo ( AP) di
- attraverso . . .
funzionamento lettura dello giornaliera Biennale - -
degli impianti di strumento
abbattimento
Sistema di
controllo ( AP) di | Controllo visivo
Jggﬁ'%‘ggﬁ?t& Isttttlz?;/?jresl(l)o giornaliera Biennale cartacea su rullini annuale
abbattimento dei strumento
forni e atomizzatori
Temperatura di controllo visivo Cartacea su rullini o
mp . attraverso . . . elettronica mediante
funzionamento dei | dell giornaliera Biennale it -
forni di cottura (**) ettura dello software e §tampa
strumento dei periodi di fermatal
Temperatura
dell'emissione
monte/valle e pH | Controllo visivo
dellimpianto di attraverso . . . -
abbattimento dei lettura dello giornaliera Biennale Cartacea su rullini -
forni (E42 - strumento
abbattimento ad
umido)
controllo visivo
delle parti in
Funzionamento n?jz\inlrir\]/znit(()jie
scarico delle riempimento dei giornaliera Biennale - -
polveri dai filtri big bag di
contenimento
polveri
Stato
funzionamento
on/off dei
destjsrggiscgtr:\g g:egli controllo visivo Giornaliero Biennale - -
impianti di
abbattimento ad
umido

(**) rif. Prescrizione n.6 Capitolo D2.2
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D3.1.5 Monitoraggio e Controllo Emissioni in acqua

L’Azienda non ha scarichi industriali, inoltre, ngastisce direttamente lo scarico terminale dei
reflui domestici e delle acque meteoriche in pudzbfognatura.

D3.1.6 Monitoraggio e Controllo Sistemi di depurazne acque

Nell'impianto & presente un impianto chimico-fisidbdepurazione delle acque che ritornano
nel ciclo produttivo. Il gestore deve curarne ifretto funzionamento. Inoltre, & presente una
torre di raffreddamento a ciclo chiuso, la qualeedessere mantenuta in efficienza.

FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore ARPAE o
(trasmissione)
controllo visivo giornaliero annotazione su supporto annuale
Funzionamento carlti?ncii:taer/:eilteett;ﬁglco
impianto di verifica della anomalie/
trattamento funzionalita degli semestrale Biennale malfunzionamenti con annuale
elementi essenziali specifici interventi
D3.1.7 Monitoraggio e Controllo Emissioni sonore
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore ARPAE (trasmissione)
annotazione su supporto
Gestione e qualora il deterioramento cartaceo e/o elettronico

manutenzione delle
sorgenti fisse
rumorose

o la rottura di impianti o
parti di essi provochino

Biennale

limitatamente alle
anomalie/
malfunzionamenti con

Annuale

inquinamento acustico
specifici interventi

Quinquennale o nel caso

. - - . e
Valutazione impatto misure . Q| m.od.|f|che _ relaz!one tecnica ( ).dl .
acustico fonometriche impiantistiche che Quinquennale| tecnico competente in | Quinquennale
*) causino significative acustica

variazioni acustiche

(*) utilizzare i punti di misura prescritti al punto 4 della Sezione D2.7 integrati con punto/i rel _ ativo/i alla
nuova sorgente costituita dal depuratore chimico-fi sico
(**) Da inviare all’Autorita Competente, ARPAE di Modena e Comune di Sassuolo
D3.1.8 Monitoraggio e Controllo Rifiuti
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA Gestore ARPAE REGISTRAZIONE Gegtqre
(trasmissione)
Quantita di rifiuti prodotti inviati a antita come previsto dalla biennale|coMe previsto dalla annuale
recupero o a smaltimento q norma di settore norma di settore
Quantita di rifiuti prodotti Lantita come previsto dalla biennale|coMe previsto dalla )
conservati in deposito temporaneo q norma di settore norma di settore

Stato di conservazione dei
contenitori, dei bacini di

- . controllo visivo uotidiano biennale - -
contenimento e delle aree di q
deposito temporaneo
. T Marcatura dei . :
Corretta separazione dei rifiuti contenitori e In corrispondenza di
prodotti per tipi omogenei nelle ogni messa in Biennale - -

controllo visivo

. deposito
della separazione

rispettive aree\contenitori

iente e I'energia dell’Emilia-Romagna
ENA
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D3.1.9 Monitoraggio e Controllo Suolo e Acque sotteanee

FREQUENZA REPORT

PARAMETRO MISURA Gestore |ARPAE REGISTRAZIONE Ge_sto_re
(trasmissione)

elettronica e/o cartacea

Verifica di integrita di vasche . .
limitatamente alle anomalie/

Controllo

interrate e non e serbatoi fuori - mensile |biennale . . annuale
visivo malfunzionamenti che
terra I . . i
richiedono interventi specifici
Prova di tenuta di serbatoi Prove di . . cartacea su registro degli
; . *) biennale . . annuale
interrati tenuta interventi

(*) - ogni 5 anni per serbatoi a parete semplice (monocamera) con meno di 25 anni
- ogni 2 anni per serbatoi con eta compresa tra i 25 e 30 anni
- per serbatoi con eta superiore ai 30: risanamento al trentesimo anno (o entro 1 anno) con la prima prova di
tenuta dopo 5 anni, la successiva dopo due anni
- secondo procedura interna per serbatoi interrati a doppia camera dotati di misuratore della pressione
dell'intercapedine

D3.1.10 Monitoraggio e Controllo degli indicatori d performance

REPORT
PARAMETRO MISURA Modalita di calcolo REGISTRAZIONE Gestore
(trasmissione)
Fattore di riciclo dei rifiuti/residui o Cartacea ed
0
generati dal processo % Riferimento LL.GG. IPPC Elettronica su server Annuale
Consumi idrici specifici - produzione 3 . Cartacea ed
pigmenti calcinati m/t Riferimento LL.GG. IPPC Elettronica su server Annuale
Fattore di riutilizzo (interno o esterno) 0 o Cartacea ed
delle acque reflue % Riferimento LL.GG. IPPC Elettronica su server Annuale
Fabbisogno idrico specifico m*/t Riferimento LL.GG, IPPC Car_tacea ed Annuale
Elettronica su server
Rapporto consumo / fabbisogno % Riferimento LL.GG. IPPC Car.tacea ed Annuale
Elettronica su server
Quantita di acqua evaporata per m3t Riferimento LL.GG. IPPC Cartacea ed Annuale
tonnellata di fritta prodotta fritte ceramiche Elettronica su server
. . . Nm®
Consumo specifico di energia termica o Cartacea ed
per fritte versate a magazzino Cfmt”;g Riferimento LL.GG. IPPC Elettronica su server Annuale
Consumo specifico di energia termica
! . S : . Cartacea ed
per pigmenti calcinati versati a GJit Riferimento LL.GG. IPPC El . Annuale
) ettronica su server
magazzino
Fattore di emissione dei singoli o Cartacea ed
inquinanti emissioni in atmosfera 9/t Riferimento LL.GG. IPPC Elettronica su server Annuale

D3.2 Criteri generali per il monitoraggio

1. Il gestore dellimpianto deve fornire all’orgamb controllo I'assistenza necessaria per lo
svolgimento delle ispezioni, il prelievo di campiola raccolta di informazioni e qualsiasi
altra operazione inerente al controllo del rispdtle prescrizioni imposte.

2. Il gestore € in ogni caso obbligato a realizzati le opere che consentano I'esecuzione di
ispezioni e campionamenti degli effluenti gassobgeidi, nonché prelievi di materiali vari
da magazzini, depositi e stoccaggi rifiuti, mantetee liberi ed agevolando gli accessi ai
punti di prelievo.

E RACCOMANDAZIONI DI GESTIONE

Al fine di ottimizzare la gestione dell'impiantd,raccomanda al gestore quanto segue

1. Il gestore deve comunicare insieme al reportualendi cui al precedente punto D2.2.1
eventuali informazioni che ritenga utili per la ita interpretazione dei dati provenienti dal
monitoraggio dell'impianto.

2. Qualora il risultato delle misure di alcuni paetri in sede di autocontrollo risultasse
inferiore alla soglia di rilevabilita individuataalla specifica metodica analitica, nei fogli di
calcolo presenti nei report di cui al precedentetpiD2.2.1, i relativi valori dovranno essere
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riportati indicando la meta del limite di rilevalkdl stesso, dando evidenza di tale valore
approssimato colorando in verde lo sfondo dellatined cella.

3. L'impianto deve essere condotto con modalitaezantecnici atti ad evitare pericoli per
'ambiente e il personale addetto.

4. Nelle eventuali modifiche dell'impianto il gestodeve preferire le scelte impiantistiche che
permettano di:
- ottimizzare I'utilizzo delle risorse ambientaldell’energia;
- ridurre la produzione di rifiuti, soprattutto pelosi;
- ottimizzare i recuperi comunque intesi;
- diminuire le emissioni in atmosfera.

5. Dovra essere mantenuta presso I'Azienda tut@otaimentazione comprovante I'avvenuta
esecuzione delle manutenzioni ordinarie e straargireseguite sull'impianto.

6. Le fermate per manutenzione degli impianti diutazione devono essere programmate ed
eseguite in periodi di sospensione produttiva; ate tcaso non si ritiene necessaria
'annotazione di cui al precedente punto D2.4.7

7. Per essere facilmente individuabili, i pozzditcontrollo degli scarichi idrici devono essere
evidenziati con apposito cartello o specifica séamane;

8. deve essere posta particolare cura nella racdololveri disperse durante le fasi di scarico
materie prime.

9. Il gestore deve mantenere chiusi i portoni deliabilimento durante le lavorazioni, fatte
salve le normali esigenze produttive.

10. Il gestore deve verificare periodicamente &icstli usura delle guarnizioni e/o dei supporti
antivibranti dei ventilatori degli impianti di abit@anento fumi, provvedendo alla sostituzione
guando necessario.

11. 1 materiali di scarto prodotti dallo stabilintendevono essere preferibilmente recuperati
direttamente nel ciclo produttivo; qualora cid nimsse possibile, i corrispondenti rifiuti
dovranno essere consegnati a Ditte autorizzatel p@io recupero o, in subordine, il loro
smaltimento.

12. Il gestore e tenuto a verificare che il soggettcui consegna i rifiuti sia in possesso delle
necessarie autorizzazioni.

13. Il gestore e tenuto a verificare lo stato disyvazione delle coperture in cemento amianto
dei fabbricati, secondo i criteri tecnici espostllel linee Guida della Regione Emilia
Romagna sulla materia specifica (Piano Regionapeatezione dall’amianto).

14. Qualsiasi revisione/modifica delle proceduregdstione delle emergenze ambientali deve
essere comunicata al SAC ARPAE di Modena entradessivi 30 giorni.

IL DIRIGENTE DELLA
STRUTTURA AUTORIZZAZIONI E CONCESSIONI
ARPAE DI MODENA
Dr. Giovanni Rompianesi

Originale firmato elettronicamente secondo le nowgenti.
da sottoscrivere in caso di stampa

La presente copia, composta di n. 60 fogli, € conéoall’originale firmato digitalmente.

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, 'amb  iente e I'energia del’Emilia-Romagna
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) diMOD  ENA



SI ATTESTA CHE IL PRESENTE DOCUMENTO E COPIA CONFORME DELL’ATTO ORIGINALE FIRMATO DIGITALMENTE.



