ARPAE
Agenzia regionale per la prevenzione, I'ambiente e 1'energia

dell'Emilia - Romagna

Atti amministrativi

Determinazione dirigenziale n. DET-AMB-2016-1359 del 09/05/2016

Oggetto D.LGS. 152/06 L.R. 21/04. DITTA COLOROBBIA
ITALIA S.PA. INSTALLAZIONE PER PER
L'ATTIVITA DI FUSIONE DI SOSTANZE MINERALI
SITO IN VIA CAMEAZZO 45, FIORANO MODENESE

(MO) (RIF.INT. N. 84/00435210489)
AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE
RIESAME

Proposta n. PDET-AMB-2016-1408 del 09/05/2016

Struttura adottante Struttura Autorizzazioni € Concessioni di MODENA

Dirigente adottante RICHARD FERRARI

Questo giorno nove MAGGIO 2016 presso la sede di Via Giardini 474/c - 41124 Modena, il
Responsabile della Struttura Autorizzazioni e concessioni di MODENA, RICHARD FERRARI,
determina quanto segue.
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OGGETTO: D.LGS. 152/06 — L.R. 21/04. DITTA COLORORBRBITALIA S.P.A.
INSTALLAZIONE PER PER L'ATTIVITA DI FUSIONE DI SOSANZE MINERALI SITO IN
VIA CAMEAZZO 45, FIORANO MODENESE (MO)

(RIF.INT. N. 84/00435210489)

AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

Richiamato il Decreto Legislativo 3 Aprile 2006, ©52 e successive modifiche (in
particolare il D.Lgs. n. 46 del 04/03/2014);

vista la Legge Regionale n. 21 del 11 ottobre 268%e modificata dalla Legge Regionale
n. 13 del 28/07/2015 “Riforma del sistema di goeeragionale e locale e disposizioni su Citta
metropolitana di Bologna, Province, Comuni e lomudhi” che assegna le funzioni amministrative
in materia di AIA all’Agenzia Regionale per la Peexzione, 'Ambiente e 'Energia (ARPAE);

richiamato il Decreto del Ministero del’Ambientedella Tutela del Territorio e del Mare
24/04/2008 “Modalita, anche contabili, e tariffe dpplicare in relazione alle istruttorie ed ai
controlli previsti dal D.Lgs. 18 febbraio 2005,59”;

richiamate, altresi:

- la D.G.R. n. 152 del 11 febbraio 2008 “Attuaziahla normativa IPPC — approvazione linee
guida per comunicazione dei dati di monitoraggicoatrollo da parte dei gestori impianti di
produzione di piastrelle di ceramica. Indirizzieaflutorita competenti”;

- la D.G.R. n. 1913 del 17/11/2008 “Prevenzion&azione integrate dell'inquinamento (IPPC) —
recepimento del tariffario nazionale da applicareelazione alle istruttorie ed ai controlli previs
dal D.Lgs. 59/2005";

- la D.G.R. n. 155 del 16/02/2009 “Prevenzionedeizione integrate dell'inquinamento (IPPC) —
Modifiche e integrazioni al tariffario da applicarerelazione alle istruttorie e ai controlli prsitri
dal D.Lgs. 59/2005;

- la V” circolare della Regione Emilia Romagna RIB&187404 del 01/08/2008 “Prevenzione e
riduzione integrate dell'inquinamento (IPPC) — kadtioni per la gestione delle Autorizzazioni
Integrate Ambientali rilasciate ai sensi del D.L§8/05 e della Legge Regionale n. 21 del 11
ottobre 2004”;

- la D.G.R. n. 1113 del 27/07/2011 “Attuazione datlormativa IPPC — indicazioni per i gestori
degli impianti e le amministrazioni provinciali perrinnovi delle autorizzazioni integrate
ambientali (AIA)”;
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- la determinazione della Direzione generale antbien difesa del suolo e della costa n. 5249 del
20/04/2012 “Attuazione della normativa IPPC — imdioni per i gestori degli impianti e gli enti
competenti per la trasmissione delle domande teainservizi del Portale IPPC-AIA e ['utilizzo delle
ulteriori funzionalita attivate”;

- la D.G.R. n. 497 del 23/04/2012 “Indirizzi per rihccordo tra procedimento unico del SUAP e
procedimento AlA (IPPC) e per le modalita di gastidelematica”;

- la D.G.R. n. 1159 del 21/07/2014 “indicazioni geali sulla semplificazione del monitoraggio e
controllo degli impianti soggetti ad autorizzazionéegrata ambientale (AlIA) ed in particolare degli
impianti ceramici”;

premesso che per i settori di attivita oggettoadptesente esistono:

- per l'attivita rientrante al punto 3.4 la Decis®2012/134/UE di esecuzione della Commissione28lel
febbraio 2012, che stabilisce le conclusioni sailigliori tecniche disponibili (BAT) per la produzie
del vetro ai sensi della direttiva 2010/75/UE dell®@nento europeo e del Consiglio relativa alle
emissioni industriali [notificata con il numero ©@2) 865] (GUUE 8/03/2012);

- per l'attivita rientrante al punto 4.2 e) il BRdf Agosto 2007 “Integrated Pollution Preventiordan
Control Reference Document on Best Available Tegies for the Manufacture of Large Volume
Inorganic Chemicals - Solids and Others industpfesente all'indirizzo internet “eippcb.jrc.es”,
formalmente adottato dalla Commissione Europea.

- il BRef “General principles of Monitoring” adottadalla Commissione Europea nel Luglio 2003;

- allegati | e 1l al DM 31 Gennaio 2005 pubblicatal supplemento ordinario n. 107 alla Gazzetta
Ufficiale — serie generale 135 del 13 giugno 2005:

1. “Linee guida generali per I'individuazione etllizzo delle migliori tecniche per le attivitaistenti
di cui all’allegato | del D.Lgs. 372/99 (oggi sdstio dal D.Lgs. 152/06-ndr)”;

2. “Linee guida in materia di sistemi di monitogay';

- BRef “Energy efficiency” di febbraio 2009 preserdll'indirizzo internet “eippcb.jrc.es”, formalmien
adottato dalla Commissione Europea a febbraio 2009;

richiamata laDeterminazione n. 189 del 18/05/201@ Rinnovo dell’Autorizzazione Integrata
Ambientale rilasciata alla ditta Colorobbia Itasign.a. con sede legale a Sovigliana (Vinci, FirgnZe
Pietramarina 123, in qualita di gestore dell'insizibne per la fusione di sostanze minerali, sitwia
Cameazzo n° 45 a Fiorano Modenese (MO);

richiamate leDet. n. 325 del 27/08/201Det. n. 93 del 27/06/201Pet. n. 63 del 11/05/2015,
Det. n. 121 del 06/08/2018i modifica non sostanziale dell’AlA sopra citata;

vista ladomanda di Riesame dell’AlA presentata dal gestore mediante il Portale Relgiona
“Osservatorio AIA” in data 08/10/2015 (assunta aatti della Provincia di Modena con prot. n.
89522/9.12.3.84 del 09/10/2015), in base a quatatbilso all’'art. 29-octies comma 3 a) del D.Lgs.
152/06 Parte Seconda del D.Lgs. 152/06 e ss.mreeguito della pubblicazione sulla Gazzettadiie
Europea della “DECISIONE DI ESECUZIONE DELLA COMMBBONE del 28 febbraio 2012 che
stabilisce le conclusioni sulle migliori tecnichesmgbnibili (BAT) per la produzione del vetro ai sén
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della direttiva 2010/75/UE del Parlamento europedek Consiglio relativa alle emissioni industriali
[notificata con il numero C(2012) 865]", avvenutadata 08/03/2012.

richiamato il parere favorevole con prescrizionfirana del Sindaco del Comune di Fiorano
Modenese rilasciato ai sensi degli artt. 216 e @&[fRegio Decreto 27 luglio 1934, n. 1265, come
previsto dall'art. 29-quater comma 7 del D.Lgs. /0B2Parte Seconda, comprendente anche il parere
favorevole del Comune di Fiorano Modenese in meaila compatibilita urbanistica e ambientale,
espresso ai sensi della L.R. 21/04, entrambi aisaghtatti di ARPAE di Modena con prot. n. 4004 de
08/03/2016;

richiamate le conclusioni della Conferenza dei &erdel 09/03/2016, convocata per la
valutazione della domanda di Riesame AIA ai seesililLgs. 152/06 Parte Seconda e degli artt. 14 e
segg. della Legge 7 agosto 1990, n. 241, che_hasssp parere favorevole al Riesame dell’Ad8n
prescrizioni.

Viste le osservazioni allo schema di AlA inviatd dastore in data 05/05/2016 che sono state
accolte;

reso noto che:

- il responsabile del sub-procedimento e il Dr. Hid Ferrari, ufficio Autorizzazioni Integrate
Ambientali di ARPAE - SAC di Modena,;

- il titolare del trattamento dei dati personaliribi dall'interessato € il Direttore Generale dRRAE
Emilia-Romagna, con sede in Bologna, via Po n. 8 egsponsabile del trattamento dei medesimi dati
e il Dr. Giovanni Rompianesi, Direttore Responsahiklla Struttura Autorizzazioni e Concessioni
(S.A.C.) ARPAE di Modena, con sede in Modena, viar@ni n. 474/C;

- le informazioni che devono essere rese note rai kell’'art. 13 del D.Lgs. 196/2003 sono contenute
nellInformativa per il trattamento dei dati pensdi”, consultabile presso la segreteria della S.A.
ARPAE di Modena, con sede in Modena, via Giardindn4/C e visibile sul sito web dellAgenzia

www.arpae.it
per quanto precede,

il Dirigente determina

- di rilasciarel’ Autorizzazione Integrata Ambientale a seguito di Riesama sensi dell’art. 29-octies
comma 3 a) del D.Lgs. 152/06 Parte Seconda e dellA comma 1 della L.R. 21/04, alla Ditta
Colorobbia Italia s.p.a. con sede legale a Sovigli@¢vinci, Firenze), Via Pietramarina 123, in qtaadli
gestore dell'installazione per la fusione di sosgaminerali, sito in via Cameazzo n° 45 a Fiorano
Modenese (MO);

- di stabilireche:

1. la presente autorizzazione consente la proseweiziell’attivita di fusione di sostanze minerali,
con una capacita di fusione di oltre 20 tonnel&dtgiorno (punto 3.4 All. VIII — D.Lgs. 152/06)
per una capacita massima di produzione pari a 12§idno di prodotto cotto (indicativamente
39.700 t/anno considerando una operativita diinfento di 322 giorni/anno);
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2. il presente provvedimengwostituisce integralmentde seguenti autorizzazioni gia di titolarita della

Ditta:
Autorita che ha : .
Settore ilasciato Numero autorizzazione
ambientale | ; ; - NOTE
. l'autorizzazione o la . ..
Interessato . . Data di emissione
comunicazione
. o Determinazione n. 189 del .
Tutti Provincia di Modena 18/05/2012 Rinnovo A.l.A.
Tutti Provincia di Modena Det. n. 325 del 27/08/2012 modifica non sostanziale AlIA
Tutti Provincia di Modena Det. n. 93 del 27/06/2013 modifica non sostanziale AIA
Tutti Provincia di Modena Det. n. 63 del 11/05/2015, modifica non sostanziale AIA
Tutti Provincia di Modena Det. n. 121 del 06/08/2015 modifica non sostanziale AIA

3. I'Allegato | alla presente AIA “Condizioni dell’autorizzazionategrata ambientale” ne costituisce
parte integrante e sostanziale

4. il presente provvedimento € comunque soggetiesame qualora si verifichi una delle condizioni
previste dall’articolo 29-octies comma 4 del D.L#52/06 Parte Seconda;

5. nel caso in cui intervengano variazioni neitalarita della gestione dell'impianto, il vecchio
gestore e il nuovo gestore ne danno comunicaziatre 80 giorni allARPAE di Modena anche
nelle forme dell'autocertificazione;

6. ARPAE effettua quanto di competenza previstt’'ada 29-decies del D.Lgs. 152/06 Parte
Seconda.

7. ARPAE puo effettuare il controllo programmataontemporanea agli autocontrolli del gestore. A
tal fine, solo quando appositamente richiesto,estgre deve comunicare tramite PEC o fax ad
ARPAE (sezione territorialmente competente e “Umpitélievi delle emissioni” presso la sede di
Via Fontanelli, Modena) con sufficiente anticipo Ilgate previste per gli autocontrolli
(campionamenti) riguardo le emissioni idriche erngssioni sonore.

8. i costi che ARPAE di Modena sostiene esclusesaten nell’adempimento delle attivita obbligatorie
e previste nel Piano di Controllo sono posti acmadel gestore dell’installazione, secondo quanto
previsto dal D.M. 24/04/2008 in combinato con |&R. n. 1913 del 17/11/2008 e con la D.G.R. n.
155 del 16/02/2009, richiamati in premessa,;

9. sono fatte salve le norme, i regolamenti coriute autorizzazioni in materia di urbanistica,
prevenzione incendi, sicurezza e tutte le altreadizioni di pertinenza, anche non espressamente
indicate nel presente atto e previste dalle noreatigenti;

10. sono fatte salve tutte le vigenti disposizidinegge in materia ambientale;

11. la presente autorizzazionevalida dalla data del rilascio e, fatto salvo quanto ulteriormente
disposto in materia di riesame dall’'art. 29-octaed D.Lgs. 152/06, deve essere sottoposta a
riesame ai fini del rinnoventro il 30/05/2016 A tale scopo, il gestore dovra presentare sei mes

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, 'amb  iente e I'energia del’Emilia-Romagna
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) diMOD  ENA



Arpae

agenzia
prevenzione
ambiente energia
emilia-romagna

prima del termine sopra indicatadeguata documentazione contenente I'aggiornameelie
informazioni di cui all'art. 29-ter comma 1 del 4. 152/06 Parte Seconda;

12. ai sensi dell'art. 29-decies comma 1, prima di darattuazione a quanto previsto dalla
presente Autorizzazione Integrata Ambientale, il gstore € tenuto a darne comunicazione
allARPAE di Modena.

Determinainoltre

- che

a) il gestore deve rispettare i limiti, le pregwni, le condizioni e gli obblighi indicati nel@ezione D
dell’Allegato | (“Condizioni dell’autorizzazione fagrata ambientale”) dell'AlA;

b) la presente autorizzazione deve essere rinn@vam@antenuta valida sino al completamento delle
procedure previste al punto D2.11 “sospensioneitdtte gestione del fine vita dell'impianto”
dell’Allegato | alla presente;

- di inviare copia della presente autorizzazione alla dittaofodibia Italia S.p.a. tramite il SUAP del
Comune di Fiorano Modenese, al Comune di Fiorandéviese e allARPA di Modena;

- di stabilireche il presente atto sara pubblicato per estmttd@ollettino Ufficiale Regionale (BUR), a
cura dello Sportello Unico per le Attivita Produdtidel Comune di Fiorano Modenese, con le modalita
stabilite dalla Regione Emilia Romagna;

- di_informare che contro il presente provvedimento pud esseeseptato ricorso giurisdizionale al
Tribunale Amministrativo Regionale entro 60 giomgnché, ricorso straordinario al Capo dello Stato
entro 120 giorni; entrambi i termini decorrentil@dalvenuta pubblicazione sul BUR.

La presente autorizzazione € costituita complessvde da n. ... pagine e da n.1 allegato.

Allegato I: CONDIZIONI DELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

IL FUNZIONARIO RESPONSABILE
UFFICIO AIA
ARPAE DI MODENA
Dr. Richard Ferrari

Originale firmato elettronicamente secondo le nowgenti.

da sottoscrivere in caso di stampa

La presente copia, composta di n. ........ fogtipgforme all’'originale firmato digitalmente.
Data .......cccvennnnn. FIrma . e
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ALLEGATO | - Determinazione n. del

CONDIZIONI DELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

DITTA COLOROBBIA ITALIA S.P.A.
STABILIMENTO DI FIORANO MODENESE

= Rifint. N. 84/00435210489
= sede legale in Comune di Vinci (Sovigliana) ViatRimarina, 53- (Firenze).
=  sede impianto in Comune di Fiorano Modenese (Mox&fia Cameazzo, 45.

= attivita di fusione di sostanze minerali compreseltj destinati alla produzione di fibre mineradipn una
capacita di fusione di oltre 20 tonnellate al go(punto 3.4 All. VIl — D.Lgs. 152/06)

A SEZIONE INFORMATIVA

Al DEFINIZIONI

AlA

Autorizzazione Integrata Ambientale, necessaria’esalcizio delle attivita definite
nell’Allegato | della Direttiva 2008/1/CE e D.Lgsl52/06 Parte Seconda (la presente
autorizzaziong

Autorita competente

L’Amministrazione che effettua la procedura relatal’Autorizzazione Integrata Ambientale
ai sensi delle vigenti disposizioni normative (ARPAI Modena

Gestore

Qualsiasi persona fisica o giuridica che detiengestisce, nella sua totalita o in parte,
I'installazione o limpianto, oppure, che disponé wh potere economico determinante
sull’esercizio tecnico dei medesimi (Colorobbidi#a&.p.A).

Installazione

Unita tecnica permanente in cui sono svolte unauoagiivita elencate all’allegato VIII del
D.Lgs. 152/06 Parte Seconda e qualsiasi altratatticcessoria, che sia tecnicamente connessa
con le attivita svolte nel luogo suddetto e pos$aire sulle emissioni e sull'inquinamento. E
considerata accessoria lattivita tecnicamente ess&, anche quando condotta da diverso
gestore.

Le rimanenti definizioni della terminologia utiliaia nella stesura della presente autorizzazione
sono le medesime di cui all’art. 5 comma 1 del B.L15H2/06 Parte Seconda.

A2 INFORMAZIONI SULL’IMPIANTO

L'impianto destinato alla fusione di sostanze matieColorobbia Italia S.p.A. sito in Via
Cameazzo n°45 a Fiorano Modenese e entrato in doeznel 1987 e lintero sito di
insediamento copre una superficie totale di cird@0D mq, di cui 8800 mq scoperti (quasi
completamente impermeabilizzati).

La capacita di fusione massima di fritte si attsstaalori superiori rispetto alla soglia di 20 t/d
di riferimento (punto 3.4, All. VIII Parte Secon@alLgs. 152/06).

Lo stabilimento confina a nord e ad ovest con uabismento ceramico, ad est e a sud con
attivita artigianali e un deposito. Lo stabilimemonfina: a nord con terreno agricolo, a sud
con Via Cameazzo, ad ovest con la Ditta CeramiakenCS.p.A., ad est con terreno agricolo.

In data 01/12/2011, il gestore ha presentidmanda di rinnovo dellAlA, confermando la
configurazione impiantistica esistente.
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L'A.lLA. é stata rinnovata dalla Provincia di Modercon Determinazione n. 189 del
18/05/2012per una_capacita massima di fusione di frggi a120,3 t/giorno di prodotto
cotto considerando una operativita di riferimento ndicativa di 330 giorni/anno.

Successivamente, la Provincia di Modena ha rile&scguattro modifiche non sostanziali
dell'AlA riguardanti:

- inserimento impianto per la realizzazione di gghe;

- modifica impianti reparto graniglie;

- trasferimento allo stabilimento di Soviglianapdirte dellimpianto graniglie, tra cui il forno
discontinuo;

- eliminazione delle fasi manuali nel ciclo di lasmione dei composti e contestuale
introduzione di un nuovo impianto automatizzato;

- riorganizzazione del layout degli impianti di asgione, separando i punti raccolti nelle
emissioni E1 ed E2, al fine di un’ottimizzazionenZionale e di una riduzione dei consumi
energetici;

- sostituzione del forno n°2 con un analogo foungofio di nuova generazione;

- completamento del rinnovo del reparto composti kmmmodernamento / rifacimento di una
linea di compostaggio.

In data 08/10/2015 la ditta ha presentato domanddiegsame dell’AlA in base a quanto
stabilito all’art. 29-octies comma 3 del D.Lgs. B2 Parte Seconda del D.Lgs. 152/06 e
ss.mm. a sequito della pubblicazione sulla GazZdftmiale Europea della “Decisione Di
Esecuzione Della Commissione del 28 febbraio 206€ stabilisce le conclusioni sulle
migliori tecniche disponibili (BAT) per la produzie del vetro ai sensi della direttiva
2010/75/UE del Parlamento europeo e del Consighativa alle emissioni industriali
[notificata con il numero C(2012) 865]".

‘ B SEZIONE FINANZIARIA

Bl CALCOLO TARIFFE ISTRUTTORIE
E stato verificato il pagamento della tariffa istouia effettuato il 06/10/2015.
\ C SEZIONE DI VALUTAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

C1l INQUADRAMENTO AMBIENTALE E TERRITORIALE E DESCRI ZIONE DEL
PROCESSO PRODUTTIVO E DELL’ATTUALE ASSETTO IMPIANTI STICO

C1.1 INQUADRAMENTO AMBIENTALE E TERRITORIALE
Di seguito si riportano le principali sensibilit&eticita del territorio di insediamento.

Inquadramento territoriale

Lo stabilimento Colorobbia Italia S.p.A si troval msiddetto comprensorio ceramico di
Sassuolo, zona pedemontana situata tra le prodind®dena e Reggio Emilia (vi fanno parte
tra gli altri i comuni di Sassuolo, Maranello, $olano, Scandiano, Casalgrande, Rubiera e
Castellarano).

Il sito di insediamento insiste su un area classifi dal PSC come Ambito specializzato per
attivita produttive sovra comunali di tipo induatd, al di fuori dell’area interessata da
interventi unitari convenzionati.

A seguito tuttavia dell’espansione dell'urbanizzatbin particolare degli ambiti specializzati
per attivita produttive, il sito si trova oggi aefto contatto con I'edificato, di cui rappresenta
margini verdi.

In un intorno significativo, risultano assenti ageparticolare vocazione agricola o ambientale
oggetto di forme di tutele e valorizzazione. Nomaanoltre presenti aree classificate come
SIC ZPS.
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Inquadramento meteo-climatico

Il territorio provinciale puo essere diviso in quatcomparti geografici principali, differenziati
tra loro sia sotto il profilo puramente topografisea per i caratteri climatici; infatti, si
individuano una zona di pianura interna, una zadepollinare, una zona collinare e valliva e
la zona montana.

Il territorio dell'area in esame e situato nellsd@ pedecollinare, in cui sono presenti la
pianura e i primi rilievi appenninici.

Dal punto di vista climatico, le caratteristiche tritorio rispetto al resto della pianura sono:
- una maggiore ventosita, soprattutto nei mesviesti

- una maggiore nuvolosita, anche questa prevalartenmei mesi estivi;

- una maggiore abbondanza di precipitazioni;

- innalzamenti termici invernali e primaverili pgenti da SO provenienti dall’ Appennino;

- la presenza di un regime di brezze monte-valle.

L’insieme di questi fattori comporta, dal puntowsta dell’inquinamento atmosferico, una
capacita dispersiva maggiore rispetto a quellagmtesnella Pianura, poco piu a nord.

Dall’elaborazione dei dati anemometrici misuratilanestazione meteorologica di Vignola,
unica stazione dotata di un anemometro presentareal pedecollinare (altezza anemometro
10 m), la percentuale di calme di vento (intendigh vento < 1 m/s) e dell'ordine del 25%
(circa il 30% in autunno/inverno e il 15% in prines&/estate); la direzione prevalente di
provenienza € collocata lungo la direttrice SS@Zba di monte). Dal dato di vento misurato
dalla stazione meteorologica urbana, il cui anemmreeposizionato a 37 m, si ricava un 30%
di calme (dato scalato a 10 m), a conferma di codi di maggior ventilazione nell'area
pedecollinare. Nel periodo 2001-2014 le precipdazregistrate a Vignola evidenziano il 2006
come I'anno piu secco e il 2010 come quello pitvpsm (1.051 mm di pioggia). Nel 2014 gli
eventi piovosi piu significativi si sono verificaiei mesi di gennaio, marzo, luglio e novembre
(precipitazione mensile superiore a 90 mm); i npasisecchi sono risultati giugno ed ottobre.
La precipitazione media climatologica (intervalemporale 1991-2008) elaborata da ARPA-
SIM per il comune di Fiorano risulta di 806 mm, toni 743 mm del comune di Modena, a
conferma della maggiore abbondanza di precipit&ziwll'area pedecollinare. La temperatura
media annuale nel 2014 (dato estratto sempre dtl@ione meteo ubicata nel comune di
Vignola) e risultata di 14,2 °C, contro un valoii€l8,7 °C riferito al periodo 2001-2014 e ad
una media climatologica (intervallo temporale 129D8) elaborata da ARPA-SIM per il
comune di Fiorano di 14,0 °C. Nel 2014 e statastegfia una temperatura massima di 35,4 °C
e una minima di -4,8 °C.

Inqguadramento dello stato della qualita dell’ariachle

I PM10 e un inquinante critico su tutto il termi provinciale, soprattutto per quanto riguarda
il rispetto del numero massimo di superamenti déne limite giornaliero (50 pg/m3).

I 2014 é stato un anno particolare dal punto dtavimeteorologico: infatti, le condizioni
perturbate dei primi mesi dell’anno e calde e psavdell’autunno hanno favorito la riduzione
dei livelli di PM10; si segnala pero che il caleviato nel 2014 rispetto al 2013 si e verificato a
fronte di un leggero decremento delle precipitazi@ative ai mesi critici per le polveri,
pertanto il trend positivo di riduzione dei supeemth di PM10 si conferma, al di la della
variabilitd meteorologica. Per quanto riguardagesamenti del valore limite giornaliero di 50
png/m3, solo due stazioni hanno sforato il limitessiao dei 35 giorni: Giardini (Modena) con
36 superamenti e Carpi con 38; le altre si attestanlivelli inferiori: Parco Ferrari (Modena)
29, Mirandola 29, Fiorano Modenese 31 e SassuoloS22si confrontano i superamenti
dell'anno 2014 con quelli dell'anno precedentews) potare un calo medio del 29%.

Anche le medie annuali hanno risentito, seppur iInommisura, di questo anno favorevole:
infatti risultano tutte inferiori al limite impostalla normativa di 40 ug/m3, con un calo medio
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del 10% rispetto allanno 2013. Per quanto riguakdeossido di azoto, per il quale a partire
dal 2006 si evidenzia una situazione in lieve riglmento relativamente al rispetto del valore
limite riferito alla media annuale (40 pg/m3), kencentrazioni medie annuali nel 2014 sono
risultate superiori al limite normativo nelle st@zi della Rete Regionale di Qualita dell’Aria
classificate da traffico: Giardini (42 nug/m3) neneune di Modena e San Francesco (51
png/m3) situata nel comune di Fiorano Modenese.

Queste criticita sono state evidenziate dalle gaafte tematiche riportate nei fogli “annex to
form” degli allegati 1 e 2 della DGR 344/2011, atlassificano il comune di Fiorano come
area di superamento sia per il biossido di azoeopsr i PM10. Mentre polveri fini e biossido
di azoto presentano elevate concentrazioni in myenel periodo estivo le criticita sulla
qualita dell'aria sono invece legate all'inquinaneeda ozono, con numerosi superamenti del
Valore Obiettivo e alcuni della Soglia di Informame fissati dalla normativa per la salute
umana (D.L. n. 155 del 13/08/2010). | trend detlaegentrazioni, non indicano al momento un
avvicinamento ai valori limite. Poiché questo tigioinquinamento si diffonde con facilita a
grande distanza, elevate concentrazioni di ozommssono rilevare anche molto lontano dai
punti di emissione dei precursori, quindi in luoghbve non sono presenti sorgenti di
inquinamento, come ad esempio le aree verdi urbdrextraurbane e in montagna.

Idrografia di superficie

Il territorio del comune di Fiorano Modenese eaatirsato dal torrente Fossa di Spezzano, che
nasce dalle pendici boscose del monte Faeto (90@ te)ritorio di Serramazzoni, attraversa
gli abitati di Spezzano e Magreta per poi confluiet fiume Secchia, in localita Colombarone.
L’alveo del torrente Fossa di Spezzano € mediamiestssato di 2-3 m rispetto al piano di
campagna e presenta una larghezza di circa 4 nl. pib#o di vista idrografico, I'area in
oggetto e situata nel bacino del flume Panarapatd con la conoide del Torrente Naviglio,
essendo delimitata ad est.

Il deflusso delle acque meteoriche, nelle zoneostanti allo stabilimento, € generalmente
operato da numerosi fossi e scoline che conflusdancollettori maggiori, sia naturali che
artificiali e/o artificializzati (Fossa di Spezzgnoon direzione prevalente S-N.

Dal punto di vista della criticita idraulica, sedonquanto stabilito nella Tavola 2.3 del PTCP
“Rischio idraulico: carta della pericolosita e dedriticita idraulica”, il sito in oggetto risulta
ubicato in un’area non soggetta a rischi idraulici.

In relazione alla qualita del reticolo idrografisaperficiale, le acque del torrente Fossa di
Spezzano risentono della forte pressione antropgexcitata dal contesto territoriale che
attraversa (valori medi di Escherichia coli supe@10.000 U.F.C.); essendo recettore di gran
parte degli scarichi civili e industriali di Fiorane Sassuolo, oltre che del depuratore di
Sassolo-Fiorano di potenzialita pari a 80.000 AEespnta una qualita ecologico-ambientale
scarsa.

Idrografia profonda e vulnerabilita dell’acquifero

Dal punto di vista geomorfologico l'area e situatadosso dell’alta pianura modenese, che si
sviluppa a partire dalle prime propaggini apperafiaj a quote comprese tra 120 e 150 m
s.I.m., fino ad un allineamento che termina poao ginord del tracciato della via Emilia,
parallelo alla stessa. La morfologia della zonaneoea sub-pianeggiante e presenta una
diminuzione generale delle quote in direzione SSIE=N con pendenza media di poco
superiore all’1%.

Ad ovest dell'area e presente la conoide del Fid®echia, che si protende nella pianura fino
all'altezza della via Emilia. | depositi che costsicono le conoidi sono costituiti da alternanze
di peliti e ghiaie. | depositi ghiaiosi diventandavvia piu potenti e preponderanti,
allontanandosi dagli apici delle conoidi. La tramnmne tra i depositi ghiaiosi piu grossolani ed i
depositi fini della pianura, nelle parti distalilldeconoidi, avviene in modo graduale, con una
serie di intercalazioni presenti sia al fronte khmgo i lati.
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L'area in oggetto € compresa nel settore delle idomdluvionali pedemontane, formate dai
depositi dei corsi d'acqua minori che scendondAfadkennino (in particolare Torrente Fossa e
Torrente Grizzaga), al loro sbocco in pianura. &dparati delle conoidi minori, formate da
questi e da altri corsi d’acqua lungo il margin@eminico, in questa area si congiungono tra
loro, formando un sistema complesso e composittiteibs da alternanze di depositi sabbioso-
limosi con sottili livelli ghiaiosi e con deposti grana fine. Dal punto di vista litologico, in
superficie affiorano depositi di piana alluviongdeevalentemente limosi. Nella “Carta della
litologia di superficie e isobate del tetto delnpoi livello ghiaioso” viene confermata questa
interpretazione della litologia di superficie. Rtaunfatti che I'area in oggetto € ubicata in una
zona in cui il terreno di superficie € costituita tdmi e terreni prevalentemente limosi,
confinati lateralmente da terreni piu grossolang dostituiscono il corpo della conoide piu
grossolana. La porzione di terreno occupata dabilsnento appartiene ai terreni che
costituiscono l'interconoide, parzialmente inteegéasanche da conoidi di corsi d’acqua minori.

Sulla base delle conoscenze idrogeologiche loegtipssibile inquadrare idrogeologicamente
I'area nel contesto generale dell'acquifero deljailanura.

Secondo quanto stabilito nella Tavola 3.2 del PTRRBchio inquinamento acque: zone di
protezione delle acque superficiali e sotterraresgiglate al consumo umano”, il sito in oggetto
risulta ubicato in un’area di ricarica indirettdlddalda (settore di ricarica di tipo B, Art.12A),
idrogeologicamente identificabili come sistema defemte compartimentato, nel quale alla
falda freatica superficiale segue una falda senfilcata collegata per drenaggio verticale. Le
falde piu superficiali risultano avere portate ghiii da nulle a presenti solo in alcuni periodi
dell'anno, corrispondenti alle stagioni piu piovoselivelli ghiaiosi nel sottosuolo sono
numerosi; attualmente quelli piu superficiali rismo asciutti 0 con acqua solo in alcuni
periodi dell'anno, corrispondenti alle stagioni piavose.

A maggiore profondita, tra i 60 e i 70 m, € presam livello ghiaioso, che ospita un acquifero
con scarsa potenzialita produttiva, in seguitooarautilizzo da parte dei pozzi presenti nella
zona. Tra 100 e 110 m di profondita dal p.c. éemes all'interno di un livello stratigrafico
ghiaioso-sabbioso, un acquifero con una buona dapgroduttiva, superiore a quelli
precedenti. Queste due ultime falde (profonditaO>n®) sono entrambe del tipo confinato,
limitate sia superiormente che inferiormente da stnato impermeabile. Il carico piezometrico
di questi acquiferi risulta differente, anche sdifécilmente misurabile a causa della struttura
plurifalda dei pozzi, che forniscono una piezonaettie € data dal rapporto tra i diversi carichi
idraulici. In questa area la migliore resa di uzzmsi ottiene captando in profondita una sola
falda. Da un'analisi della Tavola 3.1 del PTCP tRis inquinamento acque: vulnerabilita
all'inquinamento dell'acquifero principale” il teéario in oggetto risulta avere un grado di
vulnerabilita “alto”. Per quanto attiene il datoagtitativo della falda acquifera, il livello
piezometrico dell’area mostra valori superiori & @ s.I.m., con livelli di soggiacenza che
oscillano intorno a 25-30 m dal piano campagna.

Per quel che riguarda la qualita delle acque satiee, I'influenza dovuta alla connessione
idraulica dell’'acquifero con acque provenienti flaine Secchia, ad elevato contenuto salino,
induce in queste acque elevati valori di conduitébill.100-1.200 pS/cm) e valori di durezza
che si aggirano sui 50-55 °F. Solfati e clorurigldassi direttamente correlati all’alimentazione
e all'idrochimica fluviale, presentano valori eléval70 mg/l per i solfati e 130 mg/l per i
cloruri. Ferro e manganese sono in concentrazioninme o prossime al limite di rilevabilita
strumentale (20 pg/l), mentre le concentrazionbalio sono mediamente tra 600 e 700 pgl/l.
Nell’area in esame, come peraltro in tutto il temio pedecollinare ad elevata permeabilita e
con intensa presenza di insediamenti industrialtigianali, si segnala la presenza di composti
Organo-Alogenati, in particolare di Tetracloroetge in concentrazioni prossime al limite
normativo di 10 pg/l.

Zonizzazione acustica

La Ditta in esame si trova in un’area classifiadahComune di Fiorano Modenese, nelllambito
della zonizzazione acustica del territorio (apptaveon Delibera C.C. n. 22 del 09/03/2006),
in classe V confinante con una classe Ill nord festde una classe IV nel lato sud.
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Tale classe, ai sensi della declaratoria contenetdD.P.C.M. 14 novembre 1997, e definita
come “area prevalentemente industriale”, con s@awdi abitazioni; i limiti di immissione
assoluta di rumore sono stabiliti in 70 dBA pemériodo diurno e 60 dBA nel periodo
notturno; sono validi anche i limiti di immissiortkfferenziale, rispettivamente 5 dBA nel
periodo diurno e 3 dBA nel periodo notturno.

C1.2 DESCRIZIONE DEL PROCESSO PRODUTTIVO E DELL'ATT UALE ASSETTO
IMPIANTISTICO

All'interno dellinstallazione in esame, I'Aziendaalizza i seguenti prodotti:

A. Produzione di fritte. La fritta € una miscela sbistanze chimiche inorganiche prodotta
raffreddando bruscamente una combinazione compldssaateriali ed assegnando alle
sostanze chimiche cosi prodotte il ruolo di compdin@on migratori di scaglie o granuli solidi
vetrosi. Si producono in maggioranza fritte apiochki (piombo assente) e in misura minore
fritte piombiche (con contenuto variabile di piombo

B. Produzione di graniglie. Si tratta di fritte tgoste ad un processo di macinazione e
vagliatura dimensionale che consente di ottenerpradotto con determinate granulometrie.
Da un punto di vista chimico non viene modificatanhtura della fritta di partenza.

C. Produzione di composti. Sono prodotti a basegamuca realizzati sottoponendo fritte e
altre materie prime a processi di natura fisicdired di determinare la composizione della
miscela e la granulometria.

Di seguito si riportano le descrizioni delle divefasi del processo produttivo.
Stoccaggio materie prime in silos

Y

La prima fase del processo produttivo e rappreterdall’arrivo e dallo stoccaggio delle
materie prime. Le materie prime sfuse arrivano tabiimento mediante autocisterna, che
opportunamente collegata ad un impianto pneumatiasferisce il contenuto ai silos di
stoccaggio (n°31 silos da 49 mc, 8 silos da 18 mejtos alimentano il reparto fritte e il
reparto composti e sono tutti dotati di filtro ageto. La frequenza di approvvigionamento per
I'intero sito pud essere quantificata mediamente°hautocisterne al giorno.

Sono presenti anche due serbatoi esterni da 52achpker 1o stoccaggio dell’ossigeno liquido
necessario all’alimentazione dei forni fusori; papvvigionamento avviene con frequenza
giornaliera mediante autobotte.

Preparazione automatica composizione materie prime

Sia per la produzione di fritte che per i compasthase alla formulazione richiesta, il sistema
automatico preleva dai silos a mezzo coclea le meajgime necessarie, le quali vengono
successivamente pesate e trasferite per caduta imiscelatore a secco che ha il compito di
omogeneizzare la miscela. Con l'ausilio di un pispre pneumatico la miscela viene poi
trasferita in un silos di alimentazione posto sapyai singolo forno fusorio oppure in uno dei
n°4 silos che alimentano le postazioni del repartonposti. Le operazioni avvengono
all'interno della sala pesi, posta al di sotto diégps di stoccaggio materie prime, sotto la
supervisione del personale addetto.

Sono presenti inoltre n°2 postazioni sotto aspir@ei per I'aggiunta manuale di piccole
guantita di materie prime, da inviare alla premaziene.

Reparto fusioni
Fusione

Dal silos di alimentazione di ogni singolo forna, rhiscela viene introdotta mediante coclea
dosatrice all'interno della camera di fusione aehb. La colata fusa (1200-1500°C) esce per
gravita dalla bocca del forno, dove viene repemtieiate raffreddata con acqua in appositi
contenitori, assumendo cosi la forma di granulioggtirregolari.
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| forni fusori presenti nello stabilimento sonctitatel tipo a bacino con sistema di combustione
metano/ossigeno. La struttura € composta da upam@ria metallica che sorregge le pareti in
blocchi di materiale refrattario idoneo alle alenperature. L'acqua di raffreddamento viene
fornita da un sistema a riciclo composto da vastittentenimento, pompe di rilancio e da una
batteria di torri di raffreddamento che mantengdaoqua ad una temperatura idonea (30-
35°C). L'aliquota evaporata viene automaticameeietegrata nel circuito con acqua prelevata
dal pozzo, previa addolcimento. Le emissioni in adfara originate dal processo di

combustione e di fusione all’interno dei forni (3-®no convogliate ad un idoneo impianto di
depurazione a maniche per I'abbattimento delle gral\’emissione del forno n°6, nel quale

vengono fuse fritte contenenti fluoro, viene prawemente trattata da un primo stadio di

filtrazione con iniezione di calce idrata.

Insaccaggio in big bags

Dopo la fase di raffreddamento in acqua, tramisatbri a catena, il prodotto viene trasferito
in una tramoggia di carico sopraelevata (una par fmgno) che riversa la fritta all’interno di
un big bag che servira come imballaggio per la itardiretta del prodotto. Nel caso in cui la
fritta sia destinata a successive lavorazioni (igieno composti), il big bag viene portato in un
area di stoccaggio mediante carrello elevatore.

Reparto graniglie
Essicazione

Il processo prevede inizialmente I'essiccazionéedeitte. | big bags in cui sono state stoccate
le fritte vengono trasportati tramite carrello etre sull'impianto di essiccazione a tamburo
rotante. | sacchi vengono aperti manualmente pranlissione del materiale nella tramoggia. I

sistema di essiccamento e costituito da n°2 edsitcatativi alimentati con combustione aria-

metano, avente potenzialita termica pari a 100 &dy/centrambi posti sotto aspirazione
(emissione Eb5).

Granigliatura

Le fritte essiccate vengono quindi immesse nelliano di frantumazione e, successivamente,
il materiale viene sottoposto all'operazione di asetatura per separare le frazioni

granulometriche desiderate. Le frazioni scartateosoeimmesse nello stesso ciclo di

lavorazione. Anche queste fasi sono effettuateosa#ipirazione garantita dal sistema di

depolverizzazione aspirazione attualmente predentelii emissione € contrassegnata con la
sigla E2 del quadro emissivo autorizzato.

Separazione

Per alcune tipologie di prodotti, il materiale vagh alle granulometrie desiderate passa poi in
un separatore a vento che ha la funzione di selamotramite flusso di aria la frazione
granulometriche desiderata e destinata alla comatiezazione.

Confezionamento

| prodotti provenienti dalla sola fase di graniglia o dalla successiva fase di separazione
vengono trasportati mediante carrello elevatoréimgdlanto di insaccaggio collocato
all'interno del magazzino; Una volta scaricatoribgiotto nella tramoggia di carico, I'impianto
procede all'insaccaggio in sacchi da 25 kg e l&etigzazione.

Stoccaggio magazzino e consegna la cliente

| pallet, su cui vengono posizionati i sacchi, setaxcati all'interno del magazzino, in attesa di
essere prelevati mediante automezzo e consegrditrate.

Reparto composti
Stoccaggio materie prime in sacchi

Una parte delle materie prime utilizzate nella folamione dei composti arriva in sacchi e big
bags su pallet e sono stoccati all'interno del maaige, su area coperta e impermeabilizzata.
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In base alle richieste, 'addetto preleva medizateello elevatore la materia prima e la travasa
nei tank in acciaio o in plastica utilizzati poilegyostazioni di formulazione composti.

Pesatura

Il reparto composti € suddiviso in n°3 impianti:

A. Un impianto automatico di preparazione in sagcon
B. Un impianto semiautomatico di preparazione iteai;

C. Un impianto semiautomatico di preparazione eekzione, comprendente un impianto di
imballaggio in sacchi da 25 kg.

Ogni impianto comprende i silos di arrivo del preoslato dal reparto di preparazione
automatica degli sfusi (N°2 silos per 'impiantoeAn°1 silos cadauno per B e C), oltre ad una
postazione ciascuno per il travaso da big bagsla ta

Confezionamento

Gli impianti A e B sono progettati per confezionarecomposti in sacconi, uno
automaticamente e uno manualmente, dove i divepsiponenti si trovano stratificati
all'interno del saccone in base alla proceduradntilazione. Se invece il cliente necessita di
un prodotto gia miscelato si utilizza I'impiantodBe utilizza un miscelatore ad insufflaggio
d’aria; il prodotto in uscita puo essere vendutsa@tconi oppure trasportato allimpianto di
insaccaggio dove si confeziona in sacchi da 25 kg.

Stoccaggio magazzino e consegna al cliente

| pallet, su cui vengono posizionati sacchi e lagd) sono stoccati in un’apposita area situata
all’esterno del reparto produttivo, in attesa diege prelevati mediante automezzo e consegnati
al cliente. L'area esterna di stoccaggio e serdi#aun sistema di raccolta delle acque
meteoriche, con separazione delle acque di priogga.

Impianti ausiliari
Laboratorio

Si occupa di verificare la qualita dei prodotti cbawsilio di strumentazioni quali bilance
elettroniche, giragiare, celle di essicazione, maklii applicazione a spruzzo, difrattometro,
dilatometro, ecc. Le acque utilizzate per il lavagdelle prove sono convogliate ad un piccolo
impianto di depurazione.

Depuratore acque laboratorio

Si tratta di un piccolo impianto di chiarifloccuiame posto in una struttura dedicata all’esterno
del capannone produttivo. L'impianto e costituito wha vasca di accumulo e rilancio esterna
in c.a., dalla quale le acque del laboratorio velogprelevate e pompate al depuratore vero e
proprio. Nella vasca di chiariflocculazione vengodosati, mediante pompe dosatrici, un
agente coagulante ed un polielettrolita che gra#liausilio di un agitatore permettono la
formazione di fiocchi in sospensione e la successedimentazione degli stessi sul fondo della
vasca. Il fango che si ottiene viene periodicamesteatto e conferito come rifiuto, mentre le
acque cosi chiarificate vengono riutilizzate neladi raffreddamento dei forni fusori.

Sistema di refrigerazione fusioni

E’ un sistema di raccolta, refrigerazione e rilandelle acque derivanti dal raffreddamento
delle fritte all'uscita dei forni fusori. L'acquatilizzata per il raffreddamento diretto della
colata viene filtrata meccanicamente e separatgrdauli di fritta eventualmente trascinati dal
flusso, i quali sono raccolti e reimmessi direttateenella fritta in uscita dal forno. L'acqua
viene convogliata in fognatura dedicata fino a dasche semi interrate in c.a. da 200 mc/cad
poste in serie all’esterno del capannone produttieofritte che dovessero sfuggire alla prima
separazione meccanica si depositano per gravitisdb delle vasche e sono periodicamente
raccolte e recuperate nel ciclo produttivo.
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N°3 torri di raffreddamento garantiscono il manteento della corretta temperatura dell’acqua
(30-35°C) all'interno del circuito; l'aliquota evapata viene automaticamente reintegrata nel
circuito con acqua prelevata dal pozzo e prevemiarde trattata tramite addolcitore.

Le vasche sono dotate di sensore galleggiantemjpér pieno collegato ad un allarme visivo ed
acustico. E’ presente inoltre una vasca di sicaetz 50 mc collegata mediante due fori di
troppo pieno; la vasca € a sua volta collettai@ \edisca di prima pioggia: in questo modo si
crea un circuito di contenimento delle acque cheargasce, anche in caso di ritardi
nell'intervento di blocco della pompa di reinteglicacqua del pozzo, la fuoriuscita della acque
di raffreddamento.

Impianto depurazione fumi forni fusori

Il processo di depurazione consiste essenzialmemtge fasi in successione: il raffreddamento
dei fumi attraverso idonei scambiatori a piastia successiva filtrazione con filtro a maniche
per la separazione e la raccolta delle polveriatapt.a riduzione della temperatura dei fumi in
ingresso al filtro a maniche € necessaria per gabraare il tessuto filtrante di cui sono
costituite le maniche (nomex teflonato) il qualeopessere impiegato fino a temperature
massime di esercizio di 200 °C circa.

Le emissioni dei forni dall’'l al 5, dopo il raftdamento, sono convogliate all'impianto di
abbattimento a maniche: una parte delle polveragstdal filtro sono recuperate nel processo
produttivo, mentre una parte conferite come rifiltdorno n°6, essendo I'unico nel quale si
fondono fritte al fluoro, prevede un pre-stadi@dbattimento mediante calce idrata all'interno
di un filtro a maniche dedicato. La calce esausnesconferita come rifiuto.

C2 VALUTAZIONE DEL GESTORE: IMPATTI, CRITICITA INDI VIDUATE,
OPZIONI CONSIDERATE. PROPOSTA DEL GESTORE

C2.1 IMPATTI, CRITICITA INDIVIDUATE, OPZIONI CONSID ERATE

C2.1.1 EMISSIONI IN ATMOSFERA

In data 24/02/2016 la ditta ha presentato dellegir@zioni volontarie riguardanti tre emissioni:
- N°2 camini relativi al forno prove a rulli da latatorio (camino fumi e raffreddamento);

- N°1 camino relativo alla grisolera, un piccolerfo fusorio utilizzato per prove di fusione da
laboratorio, funzionante a gas metano.

L'immissione di sostanze inquinanti nell'atmosfegaassociato, per l'impianto in esame,
sostanzialmente allemissioni convogliatgresenti in tutte le operazioni produttive.

Le emissioni gassose dei vari reparti sono dotatengianti di abbattimento delle polveri
costituiti da filtri a tessuto. Su tutti gli impiardi filtrazione sono presenti adeguati sistemi di
controllo relativi al funzionamento degli stesstituiti da misuratori istantanei di pressione
differenziale.

Allo stato attuale i seguenti impianti di filtranie sono dotati di misuratore istantaneo di
differenza di pressioneAP” a liquido: E1, E2; il n°E4 oltre a questo midora ha abbinato
uno strumento digitale. | seguenti sono forniti sl@db misuratore digitale: E5, E6, E7, ES8, E9.

Esiste la possibilita di emissioni diffuse di natyolverulenta associate ad eventuali fenomeni
accidentali durante lo stoccaggio, la movimentagzienla miscelazione di materie prime. Si
ritiene comunque che la loro intensita, anche laziene ai sistemi di raccolta adottati, sia
contenuta e non comporti impatti e rischi signtiigper 'ambiente.

Esistono inoltre emissioni diffuse non quantificabili, di natura polverulenta, asate
principalmente sia allo stoccaggio delle materienpr che alla loro movimentazione. Tali
emissioni sono comunque limitate in quanto i meatizirasporto sono costituiti da camion
cisterna e lo scarico delle materie prime avvieamite trasporti pneumatici che non generano
diffusione di polveri all’esterno, le restanti ma¢eprime vengono consegnate in confezioni
chiuse.
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Non vi sonocemissioni fuggitive significative
Aspetti riguardanti la gestione e registrazionerapieni di manutenzione forni fusori

Dall’analisi storica dell’esercizio dell'impiantoon sono mai state evidenziate situazioni di
emergenza, mentre vengono effettuate periodicanuethie manovre che prevedono condizioni
diverse dal normale funzionamento dell'impiant@nducibili alle operazioni di manutenzione
programmata ordinaria relativa alla fase di puldéle tubazioni. A questo proposito, al fine
di rendere tracciabili tutte le operazioni sopchiamate, Colorobbia Italia S.p.A. ha adottato
un sistema di registrazione e memorizzazione dofsdrazioni.

Di seguito si riporta la sintetica descrizione sistema adottato.
Ciclo di lavoro pulizia manuale tubazioni camini fani

La pulizia periodica della tubazione che colledarni fusori all'impianto di abbattimento n°3
prevede l'apertura temporanea dei camini. Nell'asz@me di tale operazione € necessario
assicurare la sospensione dell'alimentazione den@aprima.

Durante tale sospensione non si hanno formaziompiotiieri all'interno del forno, poiché il
calore emesso dai bruciatori tende a formare swiutw di materia prima una patina vetrosa
che isola la materia prima polverulenta dal flusscaria comburente e metano spinta dal
ventilatore dei bruciatori. In effetti, essendanierla coclea di caricamento, la parte esterna del
cumulo é soggetta ad una fusione quasi istantaneaneessendoci nessuna movimentazione,
non si solleva polvere, nonostante il ventilatoomtmui ad immettere nel forno la stessa
quantita di aria e metano. Tutte le operazionipdireura dei camini e fermo della coclea sono
gestite secondo procedure automatizzate. L’apedera&amini avviene in sequenza dopo 20
minuti dal fermo della coclea di caricamento dellateria prima. | camini rimangono aperti
per un tempo impostabile (stimato in circa 60 miralt massimo) ritenuto sufficiente a
consentire le operazioni di pulizia. La chiusuraviene tramite un selettore manovrato
dall'operatore a fine lavoro e solo a questo pénpmssibile riavviare il ciclo produttivo.

| dati relativi alle soste per I'esecuzione deiidic pulizia vengono acquisiti ed elaborati da un
PC, che fornisce un grafico continuo con indicazugllo stato contemporaneo di posizione
della cappa dei camini (aperto/chiuso) e dellaeadi caricamento (ferma o funzionante). |l
PC fornisce inoltre un file a disposizione deglitiEpreposti, per la consultazione delle
operazioni che vengono eseguite, con la possildilitzerificare attraverso uno storico tutti gli
interventi effettuati nel corso di un anno.

C2.1.2 PRELIEVI E SCARICHI IDRICI

L’Azienda sopperisce al proprio fabbisogno idricoumgendo acqua mediante n°2 pozzi dotati
di apposito contatore. L'acqua e utilizzata priadipente per il processo di raffreddamento
delle fusioni, raccolta, raffreddata e recuperata ip medesimo utilizzo. La quota parte di
acqua evaporata viene reintegrata mediante acqpazdb. Le acque reflue di prima pioggia
raccolta dalla superficie scolante dell’aziendacsmtuperate come acque di raffreddamento al
fine di diminuire il consumo rispetto al fabbisogno

L'utilizzo d’acqua all'interno dello stabilimentoi £oncentra nella fase di fusione e pi
precisamente durante il raffreddamento della colasa. Il consumo principale di acqua
infatti necessario per effettuare il reintegro ‘déjuota evaporata all'interno del circuito di
raffreddamento delle fritte ceramiche. Un ulteriat#izzo d’acqua e attribuibile al laboratorio
di controllo e allirrigazione di stabilimento. Effettuato anche un prelievo da acquedotto
comunale di acque domestiche per la mensa e izségienici che originano uno scarico in
pubblica fognatura previo passaggio in fossa biokng

Non sono presenti scarichi di acque reflue indatlierivanti dal processo produttivo.

Il circuito di raffreddamento e costituito da duesehe interrate di accumulo e rilancio poste in
serie della capacita di 200 m3 l'una posizionatesitrno del reparto produttivo. Tramite
pompe l'acqua viene prelevata dalle stesse edtm@ianezzo di tubazioni in prossimita delle
bocche di uscita dei relativi forni fusori. L’acqudilizzata viene quindi raccolta previa
filtrazione meccanica in fognature di stabilimeob® la riconvogliano alle vasche di accumulo

u
e
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e rilancio. Le acque originate dallo scarico déblatorio di controllo vengono integralmente
riciclate previa depurazione. | fanghi generati tdée processo di depurazione vengono
periodicamente raccolti dal fondo delle vaschededriflocculatore e conferiti a terzi per |l
recupero. L'area che ospita sia l'impianto di ara#nto delle acque del laboratorio che le
vasche del circuito di raffreddamento € servita adalitoie e grigliati che consentono
I'intercettazione di eventuali tracimazioni/sversam accidentali ed il loro rinvio nelle vasche
di raffreddamento.

Le acque meteoriche derivanti dai piazzali conhisai trascinamento di materiali vengono
raccolte in una vasca dedicata (acque di primagedge nei tempi previsti dalla normativa
inviate alla vasca di raccolta delle acque di eafffamento. Le rimanenti acque meteoriche non
contaminate sono convogliate in pubblica fognatura.

C2.1.3 RIFIUTI

Le tipologie di rifiuti prodotte sono tipiche dedttore.

| rifiuti prodotti vengono gestiti in regime di “gesito temporaneo” ai sensi dell’'art. 183
comma 1 lettera bb) del D.Lgs. 152/06 e ss.mnh@.aree adibite allo stoccaggio dei rifiuti
prodotti dall’Azienda sono identificate con targhdicanti la tipologia del rifiuto stoccato ed il
corrispondente codice CER d’identificazione.

C2.1.4 EMISSIONI SONORE

I comune di Fiorano Modenese ha provveduto adttaHiee la classificazione acustica del
territorio con deliberazione del Consiglio comunalg22 09/03/2006; I'area in oggetto viene
inclusa in classe V relativa ad “aree prevalentaémardustriali”.

L'ingresso dello stabilimento si affaccia su unaada caratterizzata da intenso traffico
veicolare connesso alla presenza di numerosetattiMiell’area circostante lo stabilimento,
considerando un raggio di 1 km, non sono presentlil ricreativi, scuole, impianti sportivi,
ospedali e quant’altro destinato a riunire un’diéasita di popolazione.

Sono presenti due ricettori sensibili a Nord e & dfkuna distanza di circa 260-280 m dal
perimetro aziendale.

Le principali sorgenti di rumore che influisconollsuemissioni sonore verso il perimetro
esterno sono state individuate dallazienda negfipianti di abbattimento polveri e
depurazione, con i relativi motori, ventilatori eambiatori di calore, nelle torri di
raffreddamento acqua, nei sistemi di rilancio datique di riciclo dei forni e nei compressori.
E' stata presentata una nuova valutazione d'impatistico a fine 2015; il tecnico competente
conclude che sono rispettati i limiti di immissione

C2.1.5 PROTEZIONE DEL SUOLO E DELLE ACQUE SOTTERREHN

Non risultano bonifiche effettuate o previste.

Nel sito in esame sono presenti 2 vasche semiratéeposte in serie (200 m3 ciascuna)
posizionate all'esterno dell’impianto produttivorga raccolta ed il rilancio delle acque di
raffreddamento della colata in uscita dai forni.

Un eventuale aumento di livello nelle vasche dstesna di riciclo puo essere ipotizzato
esclusivamente a causa di un’anomalia al galleg¢gidnreintegro. In questo caso il livello
dell’acqua aumentera sino ad arrivare ad un trgpeno che sfiorera in una vasca vuota, dal
volume utile di circa 50 mc, destinata ad accoglleracque in esubero.

Parallelamente, al momento dell’eventuale anomslligalleggiante di reintegro, scattera un
allarme che awvvisera il personale addetto alla negmmione che provvedera alla verifica
dell’anomalia e al ripristino delle condizioni naaindi esercizio.

In area esterna vi sono solo due zone di stoccagfgibi: una per i cassoni carrabili che
contengono imballaggi, nelle cui vicinanze si tnowale caditoie delle acque meteoriche
inserite nel sistema di raccolta e ricircolo dedtesse; una seconda area € quella relativa al
deposito dei fanghi da depurazione e presentaantito@ che raccoglie eventuali percolazioni
e le convoglia alla vasca n°3 del sistema di ridoacelle acque meteoriche di raffreddamento.
Gli oli esausti sono stoccati all’interno di fustimetallo collocati al coperto su pavimento.
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All'interno dello stabilimento in esame sono prdseanoltre due cisterne per gasolio da
autotrazione provviste di copertura e sistema diemmento in grado di contenere totalmente
I'eventuale sversamento accidentale del conteneite disterne.

Si precisa inoltre che I'azienda non scarica acgtlae industriali.

C2.1.6 CONSUMI

Consumi e bilancio idrico.ll consumo di acqua prelevata da pozzo (N.2 pdzi$ubito una
significativa riduzione negli ultimi cinque annisagiata all'andamento produttivo passando da
oltre 20.000 mc/anno a circa la meta.

Consumi energetici.ll consumo di energia termica ed elettrica ha subiba significativa
riduzione negli ultimi cinque anni associata atfamento produttivo passando rispettivamente

- da un consumo di oltre 8 milioni di Smc/anno ditamo a circa la meta.
- da un consumo di circa 3.5 milioni di kWh/annoirma 1/3.

La potenza termica nominale complessiva degli impirmici tecnologici supera i 3 MW e
gli stessi sono gia autorizzati.

Materie prime. Le fritte sono sostanzialmente dei semilavoratcle materie prime sono
costituite essenzialmente da materiale in formaaajranulare e sono fornite in sacchi, big-
bag o sfusi mediante scarico pneumatico in appsiki di stoccaggio.

Le materie prime sono opportunamente stoccate @rtm o su aree impermeabilizzate in
sacchi, sacconi, big-bags, silos fusti e cisteenett

C2.1.7 SICUREZZA E PREVENZIONE DEGLI INCIDENTI

Presso lo stabilimento esiste una procedura defgome “Piano di emergenza interno” che
esamina una serie di possibili incidenti legatiteesio tipo di attivita sia dal punto di vista
normativo (rischi di incendio ed esplosione) che gqaanto riguarda quelli che storicamente
hanno visto coinvolti stabilimenti con manipolazore lavorazioni similari. Gli incidenti
analizzati con le relative procedure da attivarerrergenza prevedono anche :

- Incendio di materiali liquidi o materiali combiksli di reparto
- Comportamento in caso di fughe di gas all'intedebreparto

- Comportamento in caso di dispersione di sostg@mbeerulenti tossiche o nocive interne al
reparto

- Comportamento in caso di dispersione di sostg@mbeerulenti tossiche e nocive esterne al
reparto

- Comportamento in caso di dispersione di gas fajtiea bassa temperatura (Ossigeno) a cura
dell’addetto alle operazioni di travaso.

La Societa ha inoltre in dotazione dei kit di absoento, delimitazione e sigillatura tombini.

C2.1.8 CONFRONTO CON LE MIGLIORI TECNICHE DISPONIBI

Il riferimento ufficiale relativamente all'indivicazione delle Migliori Tecniche Disponibili (di
seguito MTD) e/o BAT:

- per il punto 3.4 € costituito dalla Decisione 20B24/UE di esecuzione della Commissione,
del 28 febbraio 2012, che stabilisce le conclussaie migliori tecniche disponibili (BAT)
per la produzione del vetro ai sensi della diratt2010/75/UE del Parlamento europeo e
del Consiglio relativa alle emissioni industriahofificata con il numero C(2012) 865]
(GUUE 8/03/2012);

- per l'efficienza energetica il BRef trasversalprapato a febbraio 2009.

Di seguito e riportato il confronto effettuato dgstore:
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NO
BA
T

Best Avalaible Technique -
BAT

Applicata

Non
Applicata

Non
applicabile

Note

Conclusioni generali sulle BAT per la fabb

ricazionedel vetro

L'azienda non € in possesso di un sistema cettiifits0:14001.

L’Azienda ha implementato nel corso degli anni,leni virtu del
Piano di Monitoraggio AIA adottato, un SGA interadeguato allg
natura, alle dimensioni e alla complessita delliempo. Tale SGA

1.1.1 Sistemi di _gestiong permette di conseguire un elevato grado di cowmtrslli processi
ambientale (SGA) sui programmi di manutenzione, sulla preparaziomeagione alle]
1 attuazione e rispetto di un SGAx emergenze, oltre che sul controllo prestazionalesdiamte
comprendente le diverse monitoraggio dei parametri, misurazioni specifiehgestione dellg
caratteristichesix registrazioni. In fase di rinnovo degli impianti\slutano sempre
gli impatti conseguenti alle nuove introduzioniieasti ambientali
delle dismissioni. Tutta l'attivita di gestione me pianificata e
verificata dalla Direzione Aziendale al fine di seguire le
migliori performance ambientali.
i. Ottimizzazione del processo mediante il controk parametri
1.1.2 Efficienza energetica operativi
riduzione del consum ii. Manutenzione regolare del forno fusorio
2 energetico mediante I'utilizzo gi x iii. Ottimizzazione della progettazione del forno dalé&tcnica di
una delle tecniche4vii o una fusione, in fase di sostituzione/acquisto di nuowni.
loro combinazione iv. Applicazione di tecniche di regolazione dei paraime
combustione (forni a ossicombustione)
1.1.3 Stoccagqgio materie prime
3.1 prevenire o ridurre ¢ i. Stoccaggio delle materie prime polverulenti sfirssilos chiusi
3] emissioni di polveri diffuse X dotati di sistema di abbattimento polveri (filtriessuto)
" | mediante l'utilizzo di una dell¢ iii Stoccaggio delle materie prime polverulente in légs in areg
tecniche 4iv o wuna loro coperta (magazzino)
combinazione
ii. Utilizzo di un sistema pneumatico a tenuta stagggral trasporto
delle materie prime, dotato di sistemi di filtrazéodell’aria prima
del rilascio: per le materie prime sfuse gli autameén arrivo sono|
collegati ad un sistema pneumatico stagno cheaagios; ogni
113 Movimentazione d silos e QOta'Fo di fi_Itro a manichg per la depuraei(dell’a_ria in‘
materie orime depressm_)ne, dal S|Io§ fl_no al ca_lrlcamento nelqm{ttq la linea ¢
2l —p_” prevenire o ridurre  le ggfelsjir;;;trll:: con punti di captazione e depuraziofi@ui estratta
© | emissioni di polveri diffusg x A I - o ) C
| - o : vi. Utilizzo di sistemi di aspirazione e filtrazionfit(i a tessuto)
mediante I'utilizzo di una dellg ; - . . . N
tecniche ivi 6 una loro per i processi in cui propablle la ggnerazpr]asodiven .(tramo.gg.e
combinazione di carico, snlqs allme.nta2|one rompi §acch| ectytti i pun'tll qll
carico e movimentazione delle materie prime, dowe imseriti in
un circuito pneumatico chiuso, sono dotati di paintaspirazione 3
loro volta collegati ad impianti di filtrazione assuto.
vii. Utilizzo di alimentatori a coclea chiusa
viii. Chiusura delle sedi di alimentazione
1.1.3 Stoccaggio &
movimentazione materie prime
prevenire o ridurre le emissioni
gassose diffuse derivanti dallo Nellimpianto i tlizzate miatepri
4 stoccaggio e dalla X ellimpianto in esame non vengono utilizzate eprime
movimentazione di materig volatili
prime volatili mediante
I'utilizzo di una delle tecniche
i4x 0 una loro combinazione.
114 Tecniche primari¢
generali
ridurre il consumo energetico |e
le emissioni in aria attraverso | parametri che vengono tenuti sotto controllo sorm@nsumi di
5 un monitoraggio costante daix ossigeno e gas metano, parametri di produzioneessione. Pe
parametri operativi e unp guanto riguarda la manutenzione viene eseguita teanone
manutenzione programmata del programmata alle rampe gas e sigillatura dei bliodehbruciatore.
forno fusorio mediante &
tecnica descritta nella tabella
del medesimo p.to 5.
1.1.4 Tecniche primari¢ i. Si utilizzano materie prime con bassi livelli dipurita, anche a
generali fine di ottenere un prodotti di elevata qualita.cbntrollo nel
prevedere una selezione e un recupero degli scarti permette di mantenere satdrallo il livello
6 controllo accurati di tutte le x di impurita nelle fritte prodotte.
sostanze e delle materie prime iii. Per i forni fusori e per gli altri processi di cbustione

introdotte nel forno fusorio, all
scopo di ridurre o prevenir
eventuali emissioni in ari

e
iy

(riscaldamento ambienti, essicazione) si utilizzas gmetano
combustibile di elevata qualita, trascurabile lieedi impurita, tra
cui I'assenza di zolfo e suoi composti.
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NO
BA
T

Best Avalaible Technique -
BAT

Applicata

Non
Applicata

Non
applicabile

Note

Conclusioni generali sulle BAT per la fabb

ricazionedel vetro

L'azienda non € in possesso di un sistema cettiifits0:14001.

L’Azienda ha implementato nel corso degli anni,leni virtu del
Piano di Monitoraggio AIA adottato, un SGA interadeguato allg
natura, alle dimensioni e alla complessita delliempo. Tale SGA

1.1.1 Sistemi di _gestiong permette di conseguire un elevato grado di cowmtrslli processi
ambientale (SGA) sui programmi di manutenzione, sulla preparaziomeagione alle]
1 attuazione e rispetto di un SGAx emergenze, oltre che sul controllo prestazionalesdiamte
comprendente le diverse monitoraggio dei parametri, misurazioni specifiehgestione dellg
caratteristichesix registrazioni. In fase di rinnovo degli impiantislutano sempre
gli impatti conseguenti alle nuove introduzioniieasti ambientali
delle dismissioni. Tutta l'attivita di gestione mi pianificata €
verificata dalla Direzione Aziendale al fine di seguire le
migliori performance ambientali.
mediante I'utilizzo di una delle
tecniche 4iii o di una loro
combinazione
i - ii Sl effettua il monitoraggio continuo dei parametritici di
processo, al fine di garantire la stabilita dellesso, come la
temperatura, alimentazione del combustibile e delliurente
iii. Misurazioni discontinue: 4 volte I'anno per le yali e una
1.1.4 Tecniche primari¢ volta alllanno per NOx (E3 impianto fumi forni fusp 2 volte
generali 'anno polveri emissioni fredde; inoltre si eseglieontrollo in
7 monitoraggio  periodico  d X continuo del deltap di funzionamento del filtro fuierni fusori.
emissioni e/o altri parametri di vi. Esecuzione di misurazioni periodiche regolarieelnissioni di
processo pertinenti compres$o HF e di metalli (Pb), in particolare quando siimfhno materie|
gquanto indicato nei puntvii prime contenenti tali sostanze.
vii. E’ presente un misuratore di pressione differdaZiacontinuo
con tracciante grafico che permette di verificatecontinuo
funzionamento del filtro; inoltre ogni cella deltifo & dotata di
misuratore istantaneo di deltap.
114 Tecniche primari¢
g%@' . . . E’ presente un misuratore di pressione differerzialcontinuo con
garantire il funzionamento dei - f h ite di verificare il ntouo
sistemi di trattamento dei gas i ]Eracqante grafico ¢ g _permette -di vericare | o,
. : = I unzionamento del filtro; inoltre ogni cella deltfo ¢ dotata di
8 scarico nelle normali condizioni x . . ; N - i
di esercizio e in condizion misuratore [stantaneo_dl deltap._La_Ilmentaz_londa(‘je_alce idratal
Lo . ' I'abbattimento dei composti acidi e dei metallidosata pe
ottimali di funzionamento e di per . . P P
S . ) ottenere il massimo del rendimento.
impiego allo scopo di prevenire
0 ridurre le emissioni.
114 Tecniche primari¢
generali
limitare le  emissioni  di
monossido di carbonio (CQ)
provenienti dal forno fusoriq BAT Non applicabile, in quanto nell'impianto in esammon si
(BAT-AEL in tab.3) quando s applicano tecniche primarie di riduzione chimica dmaate
9 applicano tecniche primarie o ¢li X combustibile per la riduzione delle emissioni di NQutti i forni
riduzione chimica mediantg fusori a bacino presenti nellimpianto sono alinsint ad
combustibile per la riduziong ossicombustione.
delle  emissioni di NOx
mediante le tecniche descritte
nella tabella del medesimo p.jo
9.
1.1.4 Tecniche primarie
generali
limitazione delle emissioni di
ammoniaca (NH3) (BAT-AEL
in tab.4), quando si applicano
tecniche di riduzione catalitich BAT Non applicabile, in quanto nell'impianto in esammon si
10 | selettiva (SCR) o di riduziong X applicano tecniche di riduzione catalitica seletti¢(SCR) o
non catalitica selettiva (SNCR) riduzione non catalitica selettiva (SNCR) di NOx.
per una riduzione a elevaja
efficienza delle emissioni di
NOx, mediante le tecniche
descritte nella tabella del
medesimo p.to 10.
114 Tecniche primari¢ Al momento la BAT risulta non applicabile in quanmmon &
11 | generali X tecnicamente fattibile I'inserimento di stadi sfiecidi depurazione

riduzione delle emissioni d

del boro negli impianti esistenti.
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N’ | Best Avalaible Technique - N Non
.?_A BAT Applicata Applicata | applicabile Note
Conclusioni generali sulle BAT per la fabbricazionedel vetro
L'azienda non € in possesso di un sistema cettiifits0:14001.
L’Azienda ha implementato nel corso degli anni,leni virtu del
Piano di Monitoraggio AIA adottato, un SGA interadeguato allg
natura, alle dimensioni e alla complessita delliempo. Tale SGA
1.1.1 Sistemi di _gestiong permette di conseguire un elevato grado di cowmtrslli processi
ambientale (SGA) sui programmi di manutenzione, sulla preparaziomeagione alle]
1 attuazione e rispetto di un SGAx emergenze, oltre che sul controllo prestazionalesdiamte
comprendente le diverse monitoraggio dei parametri, misurazioni specifiehgestione dellg
caratteristichesix registrazioni. In fase di rinnovo degli impiantislutano sempre
gli impatti conseguenti alle nuove introduzioniieasti ambientali
delle dismissioni. Tutta l'attivita di gestione mi pianificata €
verificata dalla Direzione Aziendale al fine di seguire le
migliori performance ambientali.
boro provenienti dal forng
;gf;ﬂ?ézionequar:j?o misncilll? In fase ‘di sostituziong dell’attua!g impianto d.IFrélizione. si
vetrificabili si utilizzano effettuer.a una valgta2|one spguﬂca .sulla fant@llpgcnlcq-
composti di boro, avvalendosi economica di una implementazione di uno stadio iBpecdi
di una delle tecnichetiii 0 una abbattimento del boro.
loro combinazione.
i. Le perdite e le fuoriuscite sono minimizzate matkda costantg
1.1.5 Emissioni in acqua manutenzione degli impianti.
riduzione del consumo di acqya ii-iii Si applica il riciclo a ciclo chiuso dellacqua
12 | mediante l'utilizzo di una dell¢ x raffreddamento, la quale viene solo reintegratdadgliota partg
tecniche 4iii o di una loro evaporata. Come acque di raffreddamento si utili@zimoltre le
combinazione. acque di prima pioggia raccolte dalle superfici l@ct della
fabbrica.
1.1.5 Emissioni in acqua
riduzione del carico d
emissioni di inquinanti negl
13 (séir'll'?,TELdﬁlletabégﬁunfedifr?tlée X Non applicabile. Non vi sono scarichi di acqueuefindustriali.
I'utilizzo di uno dei sistemi di
trattamento delle acque reflye
i4iv o di una loro combinazione
116 Materiali di scartd | Si predilige iI_ recupero d_eIIa maggior parte (_jesg;‘lart_i prodotti
derivanti  da  processi  di internamente direttamente in fusione. Dove noribigtsi opta per
fabbricazione del vetro 'l recupero gstgrno. . . L
riduzione della produzione di i. | .S|.s.tem| Q| trasporto pneumatlcq rld.ucono seffrsibnte Ie.
14 materiali solidi di scarto da* .pos'3|b|I.| .perdl.te. .Le evgntuall fuoriuscite . gonopMe dagli
smaltire, mediante Putilizzo d !mp|apt| di aspirazione e finiscono nelle polversdarto recuperate
una delle tecnichewii o di una n fusmne._ o o
loro combinazione lii-iv. Le fritte e le p_olverl di scarto sono preferibilnte recuperatd
: internamente in fusione.
1.1.7 Rumore derivante dai
processi di_fabbricazione del i. si effettuano periodiche valutazioni di impattousiico con
vetro raffronto tra i valori misurati e i limiti impostialla zonizzaziong
15 | riduzione delle emissioni di X acustica comunale.
rumore mediante l'utilizzo d ii. gli impianti di filtrazione sono racchiusi in stture che ne
una delle tecnichesv o di una diminuiscono la capacita di diffusione del rumore.
loro combinazione.
Conclusioni specifiche sulle BAT per la fabbricazioe delle fritte

1.9.1 Emissioni di polver
provenienti da forni fusori

riduzione delle polveri derivant
dai gas di scarico del forn

[®]

I forni fusori presenti nell'installazione sono assti da un
impianto di aspirazione dei fumi e trattamento raaté filtro a

71 | fusorio (BAT-AEL in tab. 61)| x maniche; per il forno n°6 & presente un moduloréirpttamento|
mediante I'applicazione di up dotato di sistema di iniezione a secco del reagemteizzante, in
sistema basato su yn grado di garantire i livelli di emissione indic@8AT-AEL).
precipitatore elettrostatico o su
un filtro a manica.

1.9.2 Ossidi di azoto (NOX|
provenienti da forni fusori i. Riduzione al minimo dell'utilizzo di nitrati nellamiscela
riduzione delle emissioni di vetrificabile

72 | NOx (BAT-AEL in tab. 62)| x ii. Riduzione dell'aria parassita che entra nel forbugiatore e

provenienti dal forno fusorig
mediante I'utilizzo di una dellg

h

tecniche 4iv o di una loro

I'alimentatore sigillati)
iv. Adozione della fusione ad ossicombustione perittdtni.
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NO
BA
T

Best Avalaible Technique -
BAT

Non Non
Applicata applicabile

Note

Conclusioni generali sulle BAT per la fabb

ricazionedel vetro

11.1 Sistemi di
ambientale (SGA)

attuazione e rispetto di un SG
comprendente le divers
caratteristichesix

gestion

4%

3

L'azienda non € in possesso di un sistema cettiifits0:14001.
L’Azienda ha implementato nel corso degli anni,leni virtu del
Piano di Monitoraggio AIA adottato, un SGA interadeguato allg
natura, alle dimensioni e alla complessita delliempo. Tale SGA
permette di conseguire un elevato grado di cowmtrslli processi
sui programmi di manutenzione, sulla preparaziomeagione alle]
emergenze, oltre che sul controllo prestazionalesdiamte
monitoraggio dei parametri, misurazioni specifiehgestione dellg
registrazioni. In fase di rinnovo degli impianti\slutano sempre
gli impatti conseguenti alle nuove introduzioniieasti ambientali
delle dismissioni. Tutta l'attivita di gestione mi pianificata €
verificata dalla Direzione Aziendale al fine di seguire le
migliori performance ambientali.

combinazione

73

1.9.3 Ossidi di solfo  (SOx|
provenienti da forni fusori
riduzione delle emissioni di
SOx (BAT-AEL in tab. 63)
provenienti dal forno fusoriq
mediante l'utilizzo di una dellg
tecniche 4iii o di una loro
combinazione

BAT Non applicabile, in quanto nell'impianto in esamon
vengono utilizzate materie prime e combustibili teorenti zolfo

74

1.9.4 Acidio cloridrico (HCL) €|
acido fluoridrico (HF)
provenienti da forni fusori
riduzione delle emissioni di
HCL e HF (BAT-AEL in tab.
64) provenienti dal forng
fusorio mediante [l'utilizzo d
una delle tecnichetiii o di una
loro combinazione

i. Scelta di materie prime per la formulazione dethescela
vetrificabile a basso tenore di cloro e fluoro

ii. Riduzione al minimo dei composti del fluoro dellasoela
vetrificabile.

iii. Adozione di un sistema di lavaggio a secco asBp@aun
sistema di filtrazione, in grado di garantire ieliv di emissione
indicati (BAT-AEL). Come sopra precisato per il forso dove
vengono fuse le fritte contenenti fluoro, & presemt prefiltro a
maniche con sistema di iniezione a secco del réagpartizzante
(CaOH) per I'abbattimento di HF.

75

1.9.5 Metalli provenienti da
forni fusori
riduzione delle emissioni di
metalli (BAT-AEL in tab. 65)
provenienti dal forno fusoriq
mediante l'utilizzo di una dellg
tecniche 4iii o di una loro
combinazione

i. Scelta di materie prime per la formulazione dethescela
vetrificabile a basso tenore di metalli.

ii. Riduzione al minimo dei composti metallici nellarflazione
della miscela vetrificabile.

iii. Adozione di un sistema di lavaggio a secco asBp@aun
sistema di filtrazione, in grado di garantire ieliv di emissione
indicati (BAT-AEL).

76

1.9.6 Emissioni _derivanti _da

processi _a valle della catema

produttiva
riduzione delle emissioni di

polveri (BAT-AEL in tab. 66)
mediante l'utilizzo di una dellg
tecniche 4iii o di una loro
combinazione

iii. Tutte le fasi della lavorazione effettuata a valkdla catend
produttiva dell'impianto che possono originare esitse di polveri
in atmosfera sono asservite da idonei sistemi diatiimento
costituiti da filtri a tessuto (a maniche o carejcin grado di
garantire i livelli di emissione indicati (BAT-AEL).
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BAT-AEL Valori aziendali
Parametro mg/Nn? Kglt fritta fusa
mg/Nn? kg/t fritta fusa
2012 2013 2014 2012 2013
Polveri <10-20 <0,05-0,15 0,32 -17,8 0,27-7.p 8,6 — 0,14 0,017 0,021
NOx espressi
come NQ
) ) Non
(ossicombustione o 5-10 - - - 5,232 4,060
N ) applicabile
con utilizzo di
nitrati)
SOx espressi
<50 - 200 <0,25-15 n.a. n.a. n.a. n.a n.g.
come SQ
Acido cloridrico,
espresso come <10 < 0,05 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
FUSIONE HCl
Acido
fluoridrico,
<5 <0,03 0,07-2,6 0,2-0,9 0,1-0,33 0,0004 0,003
espresso come
HF
X (As, Co, Ni,
<1 <75x16 n.a. n.a. n.a. n.a. n.a.
Cd, Se, CK/H)
X (As, Co, Ni,
Cd, Se, Cxu, Sh,
<5 <37x 10 0,01-0,42 0,01-0,28 0,003-1,11 0,001 0,0003
Pb, Cry , CU,
Mn, V, Sn)
Polveri 5-10 - 0,35-2,7 0,6 -2,7 1,7-4,3 - -
X (As, Co, Ni,
A VALLE <1 - n.a n.a. n.a - -
DELLA Cd, Se, Cn)
FUSIONE X (As, Co, Ni,
Cd, Se, Cxu, Sb,
<5 - n.a. n.a n.a - -
Pb, Cry , CU,
Mn, V, Sn)
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Dalla tabella si evince come i valori rilevati ekmissioni aziendali nel triennio 2012-2014
rispettino pienamente i BAT-AEL, sia in termini ddbncentrazione che di fattore emissivo. |
valori di concentrazione riportati sono il minimoilenassimo riscontrati negli autocontrolli
dell’'anno di riferimento, in modo da avere un ramgafrontabile con i BAT-AEL: nella fase

di fusione le polveri sono minori all’estremo infee del range di riferimento, per il fluoro
sono almeno la meta della soglia di riferimentor, phevalore sommatoria dei metalli si e
considerato solo il Pb e anche in questo casoorivabno piu bassi di un ordine di grandezza.
La stessa situazione si riflette nei fattori di esione espressi in kg di inquinante per tonnellata
di fritta fusa.

Per i processi a valle della fusione 'unico parameonfrontabile, in quanto presentava dati di
autocontrollo, sono le polveri, per le quali sigortato il valore minimo e massimo tra tutti gli
autocontrollo annuali delle emissioni E1 ed E2:hentn questo caso il valore massimo del
range é piu basso dell’estremo inferiore dei BATEAE

L’azienda, inoltre, ha effettuato il confronto cguanto richiesto nddref “Energy efficiency”
di febbraio 2009, formalmente adottato dalla Consioise Europea. In particolare, di seguito
riportato il confronto rispetto ai punti riportaiel Capitolo 4, attinenti all’attivita in esame.

BAT per I'efficienza energetica

4.2 BAT relative a monitoraggio e manutenzione

Ambito BAT Situazione dell'azienda Adeguamenti

Applicato
Data I'importanza che rivestono i
consumi energetici nel processo
produttivo, I’Azienda & da sempre Nessuno
attenta a monitorare i consumi e a
mantenere in perfette efficienza i
dispositivi di trasferimento di energia,

Per sistemi esistenti, ottimizzare
I'efficienza energetica del
Monitoraggio e sistema attraverso operazioni g
mantenimento gestione, incluso regolare
monitoraggio e mantenimento.
(BAT 14,15 e 16).

BAT 14 (paragrafo 4.2.7)
dare conoscenza delle
procedure

Applicato
| parametri di monitoraggio sono

Monitoraggio e individuati e collaudati da tempo, oltreja

. - Individuare i parametri di - - o Nessuno
mantenimento . . essere in parte formalizzati all'interng
monitoraggio . . . -
. . - del Piano di monitoraggio e controllo
- Registrare i parametri di o
. . AlA in vigore.
monitoraggio
BAT 15 (paragrafo 4.2.8)
definire le responsabilita Applicato
della manutenzione; Le responsabilita all'interno
- definire un programma dell’organico aziendale delle operazioni
strutturato di di manutenzione sono gia ampiamente
manutenzione; definite ed efficacemente messe in atto.
Monitoraggio e - predisporre adeguate Per determinati parametri di Nessuno
mantenimento registrazioni; monitoraggio e consumo sono previste
- identificare situazioni modalita di feedback atte ad individuafe
d’emergenza al di fuori le eventuali carenze. Le attivita di
della manutenzione manutenzione sono programmate e
programmata registrate su un software applicativo
- individuare le carenze e aziendale.

programmarne la revisiong.
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BAT 16 (paragrafo 4.2.9) Applicato
Definire e mantenere procedure Sono attualmente monitorati i consuni
documentate per monitorare e| energetici delle singole utenze attivatg e
Monitoraggio e misurare le caratteristiche verificati i consumi specifici. Ogni
i DU N . . X g Nessuno
mantenimento principali delle attivita e intervento di manutenzione, ordinaria e
operazioni che hanno un impatfo straordinaria, nonché ogni sostituzionje
significativo sull’efficienza impiantistica & valutata nell'ottica di
energetica. migliorare l'efficienza energetica.
4.3.1 Combustione (combustibili gassosi) (BAT 17)
Ambito BAT Situazione dell'azienda Adeguamenti
Non applicabile
Cogenerazione Vedere paragrafo 3.4 Non Vi sono |mp|§mt|_ di cogeneraziong, Nessuno
né le condizioni per una loro
installazione.
Applicato
Dei sei forni fusori installati, n°3 forni
sono alimentati con miscela ossigeng-
. . . gas metano, mentre gli altri 3 sono agl
Ridurre il flusso di gas emess| _J° - ) o .
s : ; . alimentazione mista (bruciatori lateralifa
Eccesso d'aria dalla combustione riducendo gfi __. . . Nessuno
o +\ Oxi-gas e bruciatore frontale con miscela
eccessi d'aria (paragrafo 3.1.3) . S
aria-gas metano). Per questi ultimi
I'eccesso d'aria & tarato al valore
minimo che garantisca una completd
combustione, pari a 8-10%.
Dimensionamento per le Applicato
performance massime, Il numero e la potenzialita dei bruciatofi
) . - I . . : S Nessuno
maggiorato di un coefficiente di sono dimensionati per la potenzialita gli
sicurezza per i sovraccarichi fusione richiesta.
Aumentare lo scambio di calorp .
. - Applicato
di processo aumentando il L - .
Abbassamento della - - . Le superfici di scambio termico sono
" | coefficiente di scambio oppurg ; : R Nessuno
temperatura dei gas di .1 adeguatamente dimensionate agli usi per
; aumentando la superficie di . o
scarico . cui sono richieste.
scambio.
Recuperare il calore dai gas S Appllc_ata . .
. . Sui n°3 forni ad alimentazione mista
esausti attraverso un ulteriore . - A~
) . sono installati recuperatori di calore che Nessuno
processo (per es produzione dli - - N
permettono di preriscaldare I'aria in
vapore) . ; O
ingresso ai bruciatori.
Non applicabile.
La superficie di scambio termico
Mantenere pulite le superfici dj principale nei forni fusori & costituita dai
Superfici di scambio [ scambio termico dai residui dif  refrattari della camera di fusione, sui Nessuno
combustione quali, date le temperature in gioco, ngn
avvengono depositi che possono ridutre
lo scambio termico.
. Installare sistemi di preriscald . Appllcgto . .
Preriscaldamento del N L Sui n°3 forni ad alimentazione mista
. . di aria 0 acqua o combustibilg . - O
gas di combustione o AL ; | sono installati recuperatori di calore che Nessuno
o che utilizzino il calore dei fumi ) ; o
dell'aria - permettono di preriscaldare I'aria in
esausti ; ; o
ingresso ai bruciatori.
Non applicabile
Bruciatori rigenerativi Siveda 3.1.2 Si tratta di una tecnologia non Nessuno
applicabile ai forni fusori.
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Sistemi automatizzati di
regolazione dei bruciatori Applicato
Regolazione e possono essere installati per| N°4 forni fusori sono dotati di sistemi di
- . . . - h . ” _ Nessuno
controllo dei bruciatori| controllare il flusso d’'aria e di| regolazione e di controllo combustibilg
combustibile, il tenore di in continuo.
0ssigeno, ecc
Non applicabile
La scelta di combustibili non Non & ad oggi sostenibile la scelta d
Scelta del combustibil¢ fossili pud essere maggiormenteutilizzare fonti di energia provenienti da Nessuno
sostenibile combustibili non fossili per gli impianti
di fusione.
Uso dell'ossigeno come . Appllcat_o . L
- . oo . | forni sono dotati di bruciatori
Combustibile ossigend combustibile in alternativa i . iscela d . Nessuno
allaria alimentati con una miscela di ossigeng e
metano.
Applicato
. . . | N°5 forni sono idoneamente coibentafi
In fase di installazione degli : :
e : con materiale refrattario a copertura
impianti prevedere adeguati : )
- . . . della camera di combustione.
Riduzione delle perdite  isolamenti alle camere e alle L
. . A S o Nel forno recentemente sostituito
di calore mediante | tubazioni degli impianti termici| . o : Nessuno
. ; I'isolamento termico € garantito da ur
isolamento predisponendo un loro controllp, _. : .
) sistema di raffreddamento delle camige
manutenzione ed eventuale e . .
RN . che sostituisce il refrattario,
sostituzioni quando degradati L . . .
minimizzando la dispersione termica ¢
riducendo i consumi.
Perdite di calore si possono L
o - ; Non applicabile
verificare per irraggiamento , ! ) .
. . . Nell'attuale configurazione del forno il
o . durante I'apertura di portelli . . .
Riduzione delle perditg ' . S : numero e la dimensione delle aperturg &
. ) ispezione, di carico/scarico ¢ . ; . A
di calore dalle porte di ) i - minimizzata in funzione della necessita Nessuno
mantenuti aperti per esigenzeg . e ; ;
accesso alla camere roduttive dei forni. In di fuoriuscita della colata in continuo ¢
pr L delle necessita di ispezione della camera
particolare per impianti che di fusione
funzionano a piu di 500°C. )
4.3.2 Sistemi a vapore (BAT 18)
Non applicabile
In Azienda non sono presenti sistemi a vapore.
4.3.3 Scambiatori di calore e pompe di calore (BAT9)
Ambito BAT Situazione dell’azienda Adeguamenti
Applicato
Monitorare periodicamente | Gli scambiatori aria/aria presenti in azienda
s e N . . Nessuno
I'efficienza sono periodicamente monitorati per
garantirne I'efficienza.
Scambiatori di calore
Pompe di calore Applicato
Prevenire e rimuovere i residlii Gli scambiatori di recupero calore dai furpi
di sporco depositati su dei forni fusori sono aria/aria e si trovanp Nessuno
superfici o tubazioni in zone del camino ad elevata temperatura
che evita la formazione di residui.
4.3.4 Cogenerazione (BAT 20)
BAT Situazione dell’azienda Adeguamenti
Valutare la possibilita di installazione di impiadi
cogenerazione, tenendo conto dei seguenti aspetti:
- sostenibilita del rapporto tra costo del Non applicabile
combustibile/calore e costo dell’elettricita; Non vi sono impianti di cogenerazione; upha
T T - . : S : Nessuno
- applicabilita alle condizioni del sito e alla tipgia loro ipotetica installazione sarebbe
produttiva; la cogenerazione puo essere presa iff  incompatibile con I'attivita produttiva.
considerazione quando il fabbisogno di calore e
potenza elettrica sono paritetici;
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- disponibilita di approvvigionamento di calore da
altre fonti che garantiscano medesime condiziori di
efficienza energetica.
4.3.5 Fornitura di potenza elettrica (BAT 21, 22, 28
Ambito BAT Situazione dell’azienda Adeguamenti
Installazione di condensator b Applicato . .
Sees All'ingresso delle utenze sono installati
nei circuiti a corrente alternatp =~ . . ;
i R |~ rifasatori per il controllo della potenza Nessuno
al fine di diminuire la potenzs - . )
. reattiva che permettono di mantenere il qos
reattiva. o
¢ entro determinati range.
Applicato
Sono installati inverter nelle principali arge
Minimizzare le condizioni di | ad alto consumo (funzionamento h24 cgn
minimo carico dei motori potenza superiore a 5 kW), inoltre sond Nessuno
Aumento del fattore elettrici stati installati motori classificati ad alto
di potenza (energia rendimento sulle utenze a maggiore
attiva/reattiva) utilizzo.
compatibilmente con
¢ Igt eS|gde.nz|end.el.t‘ Evitare di modificare oltre il Non applicabile Nessuno
ornitore di elettricita rapporto di voltaggio pp
Quando si sostituiscono motdfri . Appllqato .
T : In fase di acquisto di nuova attrezzatura|si
elettrici, utilizzare motori ad - L Nessuno
- X predilige sempre macchinari ad alta
efficienza energetica > ;
efficienza energetica.
Applicazione di filtri per . A_ppll_cato . .
Y . In caso di sostituzione o installazione d
- I’eliminazione delle armoniche R S i
Filtri A nuovi impianti sono previsti all'interno deji Nessuno
aggiuntive prodotte da alcun . AT R
; L quadri elettrici filtri per I'eliminazione
dispositivi. .
delle armoniche.
Ottimizzare . . . o Applicato
Vi Assicurarsi che i cavi siano S L . . .
I'efficienza della . . - Gli impianti elettrici sono dimensionati
. . dimensionati per la potenza . e Nessuno
fornitura di potenza B tenendo conto dei massimi carichi
. elettrica richiesta L
elettrica applicabili in rete.
Mantenere i trasformatori di
linea ad un carico operativo
oltre il 40-50%. Per gli .
LT : . Applicato
impianti esistenti applicarlo s¢ .
: L Il trasformatore presente nella cabina
il fattore di carico & inferiore 4l . : - L : Nessuno
. L elettrica di trasformazione & dimensionajo
40%. In caso di sostituzione, : ; s
) per mantenere un carico superiore al 50po.
prevedere trasformatori a
basse perdite e predisporre yn
Ottimizzare carico del 40-75%.
I'efficienza della
fornitura di potenza
elettrica
Collocare i dispositivi con Applicato
richieste di corrente elevata| Non vi sono impianti con elevate potenze
- S . . . Nessuno
vicino alle sorgenti di potenzq elettriche, tali da rendere vantaggiosa la
(per es. trasformatori) loro installazione vicino ai trasformatori.
4.3.6 Motori elettrici (BAT 24)
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La BAT si compone di tre step:
ottimizzare il sistema in cui il motore/i & inser{per es. sistema di raffreddamento);
ottimizzare il motore/i all'interno del sisteman&ndo conto del nuovo carico che si € venuto amétare a seguito dello step
1, sulla base delle indicazioni di tabella;
una volta ottimizzati i sistemi che utilizzano egiar ottimizzare i rimanenti motori secondo i aiii tabella. Dare priorita ai
motori che lavorano piu di 2000 ore/anno, preveddadostituzione con motori ad efficienza eneogeti motori elettrici
che comandano un carico variabile che utilizza abrie 50% della capacita per pit del 20% del senqulo di
operativita e che operano per piu di 2000 ore/adawrebbero essere equipaggiati con inverter.
Ambito BAT Situazione dell’'azienda Adeguamenti
Applicato
. . . Gli impianti piu recenti sono dotati di
Utilizzare motori ad efficienza ) P :
; motori classificati ad alto rendimento Nessuno
energetica ST .
accoppiati ad inverter per garantirne Ig
massima efficienza.
Applicato
Durante l'installazione di nuovi impianti ¢
Dimensionare adeguatamente la modifica degli esistenti i motori sono
. : . : e o Nessuno
Motori motori dimensionati in base alle specifiche
esigenze, garantendo un range di lavoro
ottimale in rapporto ai consumi energetidi.
Applicato
Sono installati inverter nei principali
Installare inverter impianti ad alto consumo energetico Nessuno
(funzionamento h24 con potenza superipre
a5 kw),
Installare trasmissioni e riduttori
ad alta efficienza
Prediligere la connessione diretta
N senza trasmissioni Applicato
Trasmissioni e . s . .
inaranaqgi Sono tutte tecniche gia ampiamente in Uso Nessuno
granagg Prediligere cinghie sincrone al in azienda.
posto di cinghie a v.
Prediligere ingranaggi elicoidali gl
posto di ingranaggi a vite senzg
fine
Riparare i motori secondo . Ap_pllcato L
! Per motori sotto i 5 kW vengono sostituifi
procedure che ne garantiscano |a . ; - -
: - . in caso di rottura, mentre i motori con
medesima efficienza energetics - . .
9= potenze superiori sono valutati per ogni
oppure prevedere la sostituziong :
X > singolo caso, mantenendo o
con motori ad efficienza . .
. implementando un elevato grado di
energetica. ;
rendimento.
Nessuno
Riparazione e Evitare le sostituzioni degli
manutenzione avvolgimenti o utilizzare aziendg Applicato
di manutenzione certificate
Verificare il mantenimento dei Aoplicato
parametri di potenza dell'impiantp pp
Prevedere manutenzione periodita,
ingrassaggio e calibrazione dei Applicato Nessuno
dispositivi
4.3.7 Aria compressa (BAT 25)
Ambito BAT Situazione dell’azienda Adeguamenti
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Applicato ’L
. . La progettazione della rete di distribuzione
Progettazione integrata de o .
) - > . dell’aria compressa é stata basata sullg
sistema, incluso sistemi a - . o ; Nessuno
S . esigenze produttive dell’azienda. Sistem| a
pressioni multiple o . S
pressioni multiple sono gia in uso pressp
I'azienda (propulsione sala pesi)
Applicato
In fase di acquisto di nuove attrezzature,
- . - I’Azienda si orienta verso le
Utilizzo di compressori di . - -
A apparecchiature a piu alta efficienza Nessuno
nuova concezione -
energetica.
Il compressore principale da 132 kW e gja
sotto inverter.
Applicato
Migliorare il Le unita di raffreddamento,
raffreddamento, deumidificazione e filtraggio sono Nessuno
Progettazione, deumidificazione e filtraggiq  dimensionate dal costruttore in base allp
installazione e caratteristiche del compressore.
ristrutturazione
Ridurre perdite di pressiong Applicato
da attriti (per esempio | condotti sono adeguatamente
- . X ) e Nessuno
aumentando il diametro de}  dimensionati alla richieste delle utenze)
condotti) aziendali.
Implementazione di sistem .
) ; Applicato
di controllo (motori ad e R
- .| I compressore principale da 132 kW é gja Nessuno
elevata efficienza, controlli .
. Ll . sotto inverter.
di velocita sui motori)
. Non applicabile
Recuperare il calore persg . o
. ) Il rapporto costi/benefici rendono questa Nessuno
per funzioni alternative ; . - e
tecnica di fatto inapplicabile.
Applicato
Possibili perdite d'aria sono
Ridurre le perdite d’aria immediatamente individuate, in quanto Nessuno
influiscono su aspetti produttivi subito
rilevabili, e prontamente riparate.
Uso e manutenzione -
e Applicato
Sostituire i filtri con .
maggiore frequenza Secondo la manutenzione programmata [dal Nessuno
produttore.
Ottimizzare la pressione di Applicato Nessuno
lavoro
4.3.8 Sistemi di pompaggio (BAT 26)
Ambito BAT Situazione dell’azienda Adeguament]
Evitare I'acquisto di pompe
sovradimensionate. Per quelle
esistenti valutare i Applicato
costi/benefici di una eventuale . .. PP _
L Si utilizzano gia pompe ad alto rendimentg Nessuno
sostituzione : . o
- energetico con motori certificati.
Selezionare correttamente
Progettazione I'accoppiamento tra motore ¢
pompa
Applicato
I 1l sistema di distribuzione € dimensionato sufla
Progettare adeguatamente || A ,
. T base della portata necessaria, in modo da Nessuno
sistema di distribuzione . . .
garantire un ottimale accoppiamento con l¢
relative pompe.
Controllo e Prevedere adeguati sistemi dli Applicato Nessuno
mantenimento controllo e regolazione Le pompe sono tarate su un determinato livgllo
di pressione che il plc mantiene costante i
funzione del carico. T
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piccolo

Disconnettere eventuali pompge Applicato
A . T . . Nessuno
inutilizzate Non vi sono pompe inutilizzate in azienda.
Valutare I'utilizzo di inverter Applicato
(non applicabile per flussi Gli inverter sono gia ampiamente in uso neli Nessuno
costanti) sistemi di pompaggio principali.
Quando il flusso del fluido d4
pompare € meno della metd .
. a . Applicato
della massima capacita di oghi , _. . : - -
. | sistemi di pompaggio sono gia dimensiondti
singola pompa, valutare ) X 1.. . Nessuno
o - . per lavorare ad un carico ottimale, anche grazie
I'utilizzo di un sistema a I 7
: ST all'utilizzo di inverter.
pompe multiple di minori
dimensioni
Pianificare rggolare Applicato Nessuno
manutenzione
Minimizzare il numero di
valvole e discontinuita nelle
tubazioni, compatibilmente Applicato Nessuno
con le esigenze di operativitale
manutenzione
. . Evitare il piu possibile Applicato
Sistema di y . - . W .
o I'utilizzo di curve L’utilizzo di curve e gia ridotto al minimo Nessuno
distribuzione . - .
(specialmente se strette) indispensabile.
Applicato
Assicurarsi che il diametro | |l sistema di distribuzione € dimensionato sulla
delle tubazioni non sia tropp( base della portata necessaria, in modo da Nessuno

garantire un ottimale accoppiamento con l¢

relative pompe.

4.3.9 Sistemi di ventilazione, riscaldamento e arieondizionata (BAT 27)

» per il pompaggio fluidi BAT 26;

e per scambiatori e pompe di calore BAT 19;

Sono sistemi composti da differenti componenti gdeuni dei quali le BAT sono state indicate neiggaafi precedenti:
»  per il riscaldamento BAT 18 e 19;

per ventilazione e riscaldamento/raffreddamentdi degpienti BAT 27 (tabella seguente).

condotti circolari di dimensioni
sufficienti, evitando lunghe tratte,
ostacoli, curve e restringimenti di

In azienda non vi sono impianti
centralizzati di aerazione.

Ambito BAT Situazione dell’azienda Adeguamenti
Progettazione e
controllo
Progettazione integrata dei sistemi di Nqn appllcab|.le
A ) P In produzione non vi sono aree
ventilazione con identificazione dellg " S ;
- sottoposte a specifica climatizzaziong. Nessuno
aree da assoggettare a ventilazione AR . ;
o . Solo gli uffici e il laboratorio sono dotati
generale, specifica o di processo R S .
di riscaldamento/climatizzazione.
Ottimizzare numero, forma e Applicato Nessuno
dimensione delle bocchette d’'aeraziohe pp
Gestire il flusso d’aria, prevedendo up
doppio flusso di ventilazione in base Non applicabile Nessuno
alle esigenze
Progettare i sistemi di aerazione com Non applicabile Nessuno

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, I'amb
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) di MOD

ENA

iente e I'energia del’Emilia-Romagna



Pagina 25 di 47

sezione
Considerare l'installazione di inverte Applicato Nessuno
Utilizzare controlli automatici di .
. Applicato Nessuno
regolazione
Valutare I'integrazione del filtraggio Non applicabile
aria all'interno dei condotti e del In azienda non vi sono impianti Nessuno
recupero calore dall’aria esausta centralizzati di aerazione.
Ridurre il fabbisogno di
riscaldamento/raffreddamento
attraverso l'isolamento degli edifici e Applicato
delle vetrature, la riduzione delle Il fabbisogno di
infiltrazioni d'aria, l'installazione di | riscaldamento/raffreddamento & limitajo
; LT - . Nessuno
porte automatizzate e impianti di a uffici e laboratorio, dove sono
regolazione della temperatura, il garantite minori caratteristiche di
settaggio di temperature di dispersione.
riscaldamento piu basse e di
raffreddamento piu alte.
Migliorare I'efficienza dei sistemi di
riscaldamento attraverso:
il recupero del calore smaltito;
I'utilizzo di pompe di calore
Progettazione e prevedendo altri impianti di Applicato
c%ntrollo riscaldamento specifici per alcune| Si utilizzano gia pompe di calore per I Nessuno
aree e abbassando contestualmente climatizzazione di uffici e laboratorio.
la temperatura di esercizio
dell'impianto generale in modo da
evitare il riscaldamento di aree nop
occupate.
Interrompere il funzionamento della . Non appllgablle N
AL . In azienda non vi sono impianti Nessuno
ventilazione, quando possibile : S .
centralizzati di aerazione.
Garantire I'ermeticita del sistema e Non applicabile
) controllare gli accoppiamenti e le In azienda non vi sono impianti Nessuno
Mantenimento e giunture centralizzati di aerazione.
manutenzione
Verificare i flussi d’aria e il L
. - A er Non applicabile
bilanciamento del sistema, I'efficienza . - L
S A S . In azienda non vi sono impianti Nessuno
di riciclo aria, perdite di pressione, . - .
i o P centralizzati di aerazione.
pulizia e sostituzione dei filtri
4.3.10 llluminazione (BAT 28)
Ambito BAT Situazione dell'azienda Adeguamenti
Analls_l € . Identificare i requisiti di . Appllcato R
progettazione dei iluminazione in termini di In fase di insediamento sono stati definit| i
requisiti di intensita e contenuto spettrale requisiti di illuminazione necessari alle Nessuno
illuminazione ST P diverse fasi del ciclo produttivo (
richiesti . . - L
linee di produzione, uffici,...).
Pianificare spazi e attivita in Applicato Nessuno
modo da ottimizzare I'utilizzo| La luce naturale € quella garantita dalla
della luce naturale progettazione edilizia dei capannoni e
proviene per la maggior parte dalle
finestrature perimetrali e dai lucernai a
shed della copertura.
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Applicato
. . .| Gli apparecchi diilluminazione sono stati
Selezionare apparecchi di . . 8 .
. o e . scelti secondo le esigenze dei reparti
illuminazione specifici per gli R A Nessuno
: ) - produlttivi: si tratta normalmente di tubi
usi prefissati S oy
fluorescenti, il cui numero e densita son
determinati in base alle esigenze.
Utilizzare sistemi di controllo Applicato
dell'illuminazione quali Sono installati sensori crepuscolari per Nessuno
sensori, timer,... lilluminazione perimetrale esterna.
Controllo e
mantenimento ) )
Addestrare il personale ad up Applicato
uso efficiente degli apparecclyi |l personale é sensibilizzato ad un uso Nessuno
di illuminazione attento degli apparecchi di illuminazione.
4.3.11 Essiccazione, separazione e concentrazione TB29)
Si tratta di una serie di processi che prevedorseerazione delle fasi solido-liquido o di pitidiaton granulometrie
differenti.
BAT Situazione dell'azienda Adeguamenti
Non applicabile
Alla luce delle piccole potenze
. . . . . installate negli essiccatori, non
Uso di calore in surplus proveniente da altri pssc€o . ? - !
da impiant ; . risulta conveniente sotto il profilg Nessuno
a impianti esterni terzi) : ) g
sia tecnico che economico il
recupero di calore da altri
impianti.
Uso di processi meccanici quali filtrazione o &ltione L o
. . ... Non applicabile alle specifiche
attraverso membrane, anche in combinazione can altr R . Nessuno
; ; e . . e condizioni produttive.
tecniche, al fine di ridurre i consumi energetici.
Uso di processi termici quali essicazione a fiamma
diretta o indiretta. Si tratta dei processi pilgémente Applicato
utilizzati ma che possono essere implementati slottq Gli essiccatori presenti in azienda Nessuno
profilo dell’'efficienza energetica. Essiccatoi arfima sono a fiamma indiretta.
diretta sono I'opzione a piu bassa efficienza eetigg.
L’essicazione diretta riduce le perdite termiche in L e
. . ) : - Non applicabile alle specifiche
quanto il trasferimento di calore avviene direttatee o - Nessuno
! . ) . ; condizioni produttive.
dai gas di combustione al materiale, senza scaanbia
Vapore surriscaldato puo essere utilizzato L .
L : : L Non applicabile alle specifiche
nell’essicazione diretta. La tecnica ha pero alstice o - Nessuno
R o X - condizioni produttive.
necessita di un’attenta analisi costi-benefici.
Recupero del calore. Pud essere recuperato come
preriscaldo dell’aria di combustione (diretto oinetto) Non applicabile alle specifiche
. X . R . Nessuno
oppure mediante stoccaggio (MVR - Mechanical condizioni produttive.
Vapour Recompression) del vapore surriscaldato
Ottimizzazione dell'isolamento termico dei sistaini Non applicabile alle specifiche
S R . Nessuno
essicazione. condizioni produttive.
Uso di processi radianti (infrarossi, alte frequeenz
microonde). |l riscaldamento risulta essere molto
efficiente, gli impianti sono compatti e accopplaton Non applicabile alle specifiche
: L X R . Nessuno
altre tipologie (riscaldamento a convezione o condizioni produttive.
conduzione), tuttavia presenta alti costi e netesii
un’attenta analisi costi-benefici.
Uso di controlli automatici nei processi di essioae
(riduce dal 5 al 10% i consumi rispetto ai tradizt Applicato Nessuno
controlli empirici)

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, I'amb
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) di MOD

ENA

iente e I'

energia del’Emilia-Romagna



Pagina 27 di 47
C2.2 PROPOSTA DEL GESTORE

Il Gestore dell'impianto a seguito della valutazah inquadramento ambientale e territoriale e
degli impatti esaminati conferma la situazione iampistica attuale

C3 VALUTAZIONE DELLE OPZIONI E DELL'ASSETTO IMPIANT ISTICO
PROPOSTI DAL GESTORE CON IDENTIFICAZIONE DELL’ASSET TO
IMPIANTISTICO RISPONDENTE Al REQUISITI IPPC

L’assetto impiantistico proposto dal Gestore wtdizper la produzione di fritte uno schema
produttivo assodato che nel tempo si e ottimizaatthe dal punto di vista ambientale, sia per
effetti indiretti di tipo economico (risparmio nellgestione) che diretti (intervento delle
Autorita locali con disposizioni legislative e acdiodi settore).

«+ Adeguamento alle MTD

Dal confronto con le MTD si evidenzia dostanziale rispetto degli indici prestazional
proposti nelle MTD di settore. Questo aspetto assicura a priori l'utilizzo dcriehe
cosiddette “MTD”.

% Materie prime e rifiuti

Per tutte le tipologie di rifiuto prodotte dall'&ida sono garantite modalita tecniche tali da
determinare adeguate condizioni di sicurezza anddeenin particolare gli olii esausti sono
depositati al coperto in fusti dotati di sottostamtacino di contenimento. Sono presenti n.2
serbatoi mobili fuori terra per lo stoccaggio delsglio, dotati di copertura e bacino di
contenimento. Si rammenta che dovra essere gardatdisponibilita di materiale assorbente
nelle immediate vicinanze per la raccolta di evaltuoriuscite

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore, sonilevano necessita di interventi da parte
del gestore e si ritiene accettabile I'assetto anpstico e gestionale proposto.

+ Bilancio idrico

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore sionievano necessita di interventi da parte del
gestore e si ritiene accettabile I'assetto impstict) e gestionale proposto.

Si precisa, comunque, chepitelievo di acquada pozzo costituisce un fattore che deve essere
sempre tenuto in considerazione dal gestore, & dinincentivare tutti i sistemi che ne
garantiscano un minor utilizzo o comunque un uimate.

«+ Consumi enerqgetici

Visto quanto dichiarato dal gestore si ritiene Eherestazioni correlate ai consumi energetici
siano allineate con le MTD di settore e con quan&visto dal BRef “Energy efficiency”.

« Emissioni in atmosfera

Le emissioni convogliate sono trattate da impidn@bbattimento che, se correttamente gestiti,
permettono un ampio rispetto dei limiti ad oggiendj.

Occorre comunque sottolineare che gli aspetti iegjet emissioni di inquinanti in atmosfera
necessitano di una particolare attenzione da piiteestoreal fine di evitare di contribuire
all'ulteriore degrado della qualita dell’aria dedritorio di insediamento, gia abbastanza
compromessa.

In considerazione di quanto previsto dalla nornaatwgente in materia di emissioni in
atmosfera, in accordo con quanto previsto per mt@u3.4 nel documento: “Decisione
2012/134/UE di esecuzione della Commissione, delfé$hraio 2012, che stabilisce le
conclusioni sulle migliori tecniche disponibili (BA per la produzione del vetro ai sensi della
direttiva 2010/75/UE del Parlamento europeo e aelsiglio relativa alle emissioni industriali
[notificata con il numero C(2012) 865] (GUUE 8/0812)", si ritiene necessario, sulla base
anche del confronto effettuato dal gestore connterauti del documento suddetto, apportare
alle emissioni dei forni fusori le sequenti modiic
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il limite per il parametrgolveri é ridotto da 30 a <20 mg/Nmc ed il flusso di mas€al5
kg/tonnellata di vetro fuso;

il limite per il parametroHF e portato a <5 mg/Nmc ed il flusso di massa < 0,03
kg/tonnellata di vetro fuso;

e aggiunto il parametr¢iCl con limite <10 mg/Nmc ed il flusso di massa < 0,05
kg/tonnellata di vetro fuso;

e aggiunto il parametrB (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI)con limite <1 mg/Nmc ed il flusso di
massa < 7,5 x 10kg/tonnellata di vetro fuso;

e aggiunto il parametr® (As, Co, Ni, Cd, Se, CrVI, Sh, Pb, Crlll, Cu, Mn,V, Sn)con
limite <5 mg/Nn¥ ed il flusso di massa <37 x1@g/tonnellata di vetro fuso.

e aggiunto il limite per il parametro NOx per ii$iso di massa < 2,5 kg/tonnellata di vetro
fuso. Rimane la specifica sui limiti prevista ddBAT nel caso in cui siano utilizzati nitrati

il limite per il parametroSOx € ridotto da 500 a 200 mg/Nmc ed inserito il limite per
flusso di massa < 1,5 kg/tonnellata di vetro fuso.

Alla luce delle modifiche suddette pigounti di emissione Eil gestore dovra inviare le analisi
(complete con i parametri modificati) relative ainpo autocontrollo previsto dal Piano di

Monitoragqgiq
« Protezione del suolo

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore sonilevano necessita di interventi da parte
dell’Azienda e si ritiene accettabile I'assetto iargistico e gestionale proposto.

++ Impatto acustico

Dall'ultima valutazione di impatto acustico pres¢at elaborata nel mese di Novembre 2015 a
seguito della realizzazione di modifiche come B®vdalla Det.121/2015, si evince il rispetto
dei limiti assoluti al perimetro nei punti di misuP1-P2-P3-P4-P5 stabiliti dalla vigente A.lLA.
Non é stata effettuata la verifica del livello difénziale al recettore sensibile (abitazione)
indicato nella medesima autorizzazione, ubicatorzal distanza di 600-650 m. La valutazione
evidenzia la presenza di n.2 recettori ad una mistali 260 - 280 m dal confine aziendale.
Visti i livelli acustici rilevati al perimetro e ldistanza interposta tra il confine ed i recettsiri,
concorda sulla non necessita di effettuare riliendti alla verifica del differenziale presso i
recettori stessi.

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore sonilevano necessita di interventi da parte
dell’Azienda e si ritiene accettabile I'assetto iargistico e gestionale proposto.

Cio premesso, si precisa che durante listruttomgm sono emerse né criticita elevate, né
particolari effetti cross-media che richiedano de® di configurazioni impiantistiche
alternative a quella proposta dal gestore o di aa®egnti.

Dunque la situazione impiantistica presentata esidenata accettabile nell'adempimento di
quanto stabilito dalle prescrizioni specifiche di alla successiva sezione D.

» Vista la documentazione presentata, il contributo dcnico del Servizio territoriale
ARPAE di Modena ed i risultati dell'istruttoria del lo scrivente SAC ARPAE di Modena,
si conclude che [I'assetto impiantistico proposto (dcui alle planimetrie e alla
documentazione depositate agli atti presso questamninistrazione) risulta accettabile,
rispondente ai requisiti IPPC e compatibile con ikerritorio d’'insediamento, nel rispetto
di quanto specificamente prescritto nella successisezione D.

D SEZIONE DI ADEGUAMENTO E GESTIONE DELLIMPIANTO - LIMITI,
PRESCRIZIONI, CONDIZIONI DI ESERCIZIO.
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D1 PIANO DI ADEGUAMENTO DELLIMPIANTO E SUA CRONOLO GIA -
CONDIZIONI, LIMITI E PRESCRIZIONI DA RISPETTARE FIN O ALLA DATA DI
COMUNICAZIONE DI FINE LAVORI DI ADEGUAMENTO

L’assetto tecnico dell'impianto non richiede adegeati, pertanto,_tutte le seguenti
prescrizioni, limiti e condizioni d’esercizio devoressere rispettate dalla data di efficacia del

presente atto.
D2 CONDIZIONI GENERALI PER L'ESERCIZIO DELL'IMPIANT O

D2.1 finalita

1. La ditta Colorobbia Italia S.p.A per lo stabilime di Fiorano Modenese tenuta a
rispettare i limiti, le condizioni, le prescriziori gli obblighi della presente sezione D. E
fatto divieto contravvenire a quanto disposto dadspnte atto e modificare I'impianto
senza preventivo assendel’ARPAE di Modena(fatti salvi i casi previsti dall'art. 29-
nonies comma 1 del D.Lgs. 152/06 Parte Seconda).

D2.2 comunicazioni e requisiti di notifica

1. Il gestore dellimpianto é tenuto a presentareARPAE di Modena e Comune di
Fiorano Modenese_annualmente entro il 30/04ina relazione relativa allanno solare
precedente, che contenga almeno:

I dati relativi al piano di monitoraggio;

un riassunto delle variazioni impiantistiche effete rispetto alla situazione dell’anno
precedente;

un commento ai dati presentati in modo da evideezla prestazioni ambiental
dell'impresa nel tempo, valutando tra l'altro ilggionamento rispetto alle MTD (in
modo sintetico, se non necessario altrimenti), hénda conformita alle condizioni
dell'autorizzazione;

documentazione attestante il mantenimento dellataaée certificazione ambientale
UNI EN ISO 14001 e registrazione EMAS.

Per tali comunicazioni deve essere utilizzato tareento tecnico reso disponibile dal SAC
ARPAE di Modena in accordo con la Regione EmileamRRgna.

Si ricorda che a questo proposito si applicdeosanzioni previste dall’art. 29-
quatuordecies comma 8 del D.Lgs. 152/06 Parte Sedan

2. 1l gestore deve comunicare preventivamente leificbd progettate all'installazione (come
definite dall’articolo 5, comma 1, lettera |) dell@s. 152/06 Parte Seconda) al’ARPAE di
Modena ed al Comune di Fiorano Modenese (MO). Taddifiche saranno valutate
dall'autorita competente Provincia di Modena aisselell’art. 29-nonies del D.Lgs. 152/06
Parte Seconda. L’autoritd competente, ove lo rdemgcessario, aggiorna I'autorizzazione
integrata ambientale o le relative condizioni, awyese rileva che le modifiche progettate
sono sostanziali ai sensi dell’articolo 5, commdettera I-bis) del D.Lgs. 152/06 Parte
Seconda, ne da notizia al gestore entro sessanta dal ricevimento della comunicazione
ai fini degli adempimenti di cui al comma 2.

Decorso tale termine, il gestore pud procedere adalizzazione delle modifiche
comunicate. Nel caso in cui le modifiche progettattavviso del gestore o0 a seguito della
comunicazione di cui sopra, risultino sostanzidligestore deve inviare all'autorita
competente una nuova domanda di autorizzazione.

3. |l gestore, esclusi i casi di cui al precedentatp 2, informa 'ARPAE di Modena in
merito ad ogni nuova istanza presentata per lilagiane ai sensi della normativa in
materia di prevenzione dai rischi di incidente vidate ai sensi dellaormativa in materia
di valutazione di impatto ambientateai sensi dellmormativa in materia urbanisticd.a
comunicazione, da effettuare prima di realizzaré igkerventi, dovra contenere
I'indicazione degli elementi in base ai quali ilstigre ritiene che gli interventi previsti non
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comportino né effetti sull'ambiente, né contrastm de prescrizioni esplicitamente gia
fissate nell’AlA.

Ai sensi dell’art. 29-decies, il gestore é tenatiinformarémmediatamente ’ARPAE di
Modena ed il Comune di Fiorano Modenese in caswiaazioni delle condizioni di
autorizzazione, adottando nel contempo le misupessarie a ripristinare nel piu breve
tempo possibile la conformita.

Ai sensi dell’art. 29-undecies, in caso di inciti® eventi imprevisti che incidano in modo
significativo sull’ambiente, il gestore é tenutoiatbrmareimmediatamente’ARPAE di
Modena; inoltre, € tenuto ad adottammediatamente le misure per limitare le
conseguenze ambientali e prevenire ulteriori ewntincidenti o eventi imprevisti,
informandone 'ARPAE di Modena,;

Il gestore dovra effettuare una verifica, anchmezzo di video-ispezione, sul tratto di
condotta interrata che collega il circuito interfumtato di griglia ed ispezionabile) delle
acque di raffreddamento alle vasche stesse; iglidesranno essere trasmessi ad ARPAE
a completamento ed integrazione della prossimazicgla periodica sullo stato di
conservazione delle vasche esterne di raccolta detjue di raffreddamento da allegare al
report annuale (30/04/2017);

Il gestore deve garantire I'immediata disportailli materiali assorbenti da utilizzare in
caso di sversamento presso l'area di rifornimeasolip;

il gestore deve fornire ad ARPAE entro il 30/94@0

- una valutazione riguardante le materie prime @auie nei silos ed eventualmente proporre di

ripristinare l'aspirazione su quelli con rischi mgayi per I'ambiente ;

- le procedure di manutenzione periodiche effettsaile valvole di sovrapressione dei silos di

stoccaggio materie prime.

- le risultanze di indagini geologiche o geotecrichalizzate dalla ditta a seguito di interventi

14.

15.

16.

edilizi nel sito o caratterizzazioni ambientalivdiria natura (procedure di sito contaminato,
rimozione serbatoi) a completamento della docunzémta presentata per la verifica di
assoggettabilita alla Relazione di riferimento

La ditta, in occasione del primo autocontrollie @missioni in atmosfera successivo al
rilascio della presente AIA dovra effettuare anam@analisi di un campionamento
rappresentativo eseguito su E69 e trasmettersaltati ad ARPAE di Modena.

La ditta dovra trasmettere ad ARPAE i risultiti primo autocontrollo sulle emissioni E3
E67 EGS.

il gestoreentro il 31/12/2018dovra presentare ad ARPAE di Modena e Comune dafio

Modenese una proposta relativa alle modalita tedoperative individuate per |l
monitoraggio delle acque sotterranee  (richiestitaral 29-sexies comma _6-bis del
D.Lgs.152/06 e ss.mm.), cio al al fine di poterevedere il monitoraggio per I'anno 2019.

D2.3 raccolta dati ed informazioni

1.

Il Gestore deve provvedere a raccogliere i datne richiesto nel Piano di Monitoraggio
riportato nella relativa sezione.

D2.4 emissioni in atmosfera

1.

Il quadro complessivo delle emissioni autorizzatdei limiti da rispettare e riportato di
seqguito.

| valori limite di emissione si applicano ai peri@il normale funzionamento dell'impianto,
intesi come i periodi in cui I'impianto e in funzie, con esclusione dei periodi di
avviamento e di arresto e dei periodi in cui siifi@no anomalie o guasti tali da non
permettere il rispetto dei valori stessi. |l gest@ comunque tenuto ad adottare tutte le
precauzioni opportune per ridurre al minimo le esoisi durante le fasi di avviamento e di
arresto.
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Caratteristiche delle
emissioni e del

sistema di Metodo di PUNTO DI PUNTO DI PUNTO DI PUNTO DI
depurazione campionamento e EMISSIONE E1 EMISSIONE E2 EMISSIONE E3 EMISSIONE E4
Congentrazione analisi Impianti Impianti Forni fusori Aspirazione zona
. . compostaggio fabbricazione (dan°1an°6) bilance Sala Pesi
massima ammessa di -
Lo : graniglie
inquinanti
Data prewstq di messa - A regime A regime Aregime A regime
aregime
Portata massima UNI 10169 22.000 18.000 41.000 3.500
(Nmc/h)
Altezza minima (m) -—- 10 10 24 10
Durata (h/g) - 16 24 24 24
] ] <20
Materiale Particellare UNI EN 13284-1 10 10 <0,15 . 10
(mg/Nmc) kg/tonnellata di
vetro fuso
UNI EN 14385
Piombo (mg/Nmc) ISTISAN 88/19 - - - <5 -
UNICHIM 723
<5
Acido fluoridrico ISTISAN 98/2 (DM
espresso come HF 25/08/00 all.2) - - <0,03 ) -
(mg/Nmc) UNI 10787 kgcg?rﬁitg di
ISTISAN 98/2 (DM
25/08/00 all.1) ;UNI 1000 ma/Nm®
- 10878 (***g)
Ossidi di Azoto UNI EN 14792 ; ) ) )
(mg/Nmc) Analizzatori < 7,5 kgltonnellata
automatici (celle di vetro fuso (****)
elettrochimiche, UV,
IR, FTIR)
ISTISAN 98/2 (DM
25/08/00 all.1) ; UNI
10393 s
Ossidi di Zolfo* UNI EN 14791 ; ) ] 20 moNe ]
(mg/Nmc) Analizzatori ai vgtro fuso
automatici (celle
elettrochimiche, UV,
IR, FTIR)
Silice libera cristallina
3
come Sio2 (mg/Nm ) UNI 10568 5 5 5 5
*%
<10 mg/Nm?
. o ISTISAN 98/2 (DM
Acido Cloridrico, < 0,05
espresso come HCL 25/08/00 all.2) i i kgl/tonnellata di
UNI EN 1911 gvetro o !
UNI EN 14385 < 1 mg/Nm*
X (As, Co, Ni, Cd, Se, 7,5x 103
CrVI) vedi nota 1 ISTISAN B8/19 - i ) kg/tonnellata di
UNICHIM 723 gvetro o
3
% (As, Co, Ni, Cd, Se, UNI EN 14385 <<53g‘3’1\‘0’2
CrVI, Sb, Pb, Crlll, Cu, ISTISAN 88/19 - - - kaltonnellata di
Mn, V, Sn) vedi nota 1 UNICHIM 723 gvetro fuso

Impianto di
depurazione

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto
(il forno n°6 &
dotato inoltre di
filtro a tessuto
dedicato)

Filtro a tessuto

Frequenza
autocontrolli

Semestrale per
Portata, Polveri

Semestrale per
Portata, Polveri

Trimestrale per

portata, polveri,

Pb, HF, HCI, >
Metalli

Annuale per
NOx , SOx

Semestrale per
Portata, Polveri

Nota 1: la ditta ha dichiarato nelle osservazidloi schema dell’AlA del 05/05/2016 che nelle matgaiime per le fritte
possono essere presenti potenzialmente solo Vargidgno e Piombo. Le analisi potranno limitarsivesti tre
inquinanti soltanto qualora nelle materie prime u&@te _non siano mairesenti gli altri elementi in questione
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indicati dalle BATc che portino ad avere valoriémissione sopra al limite di rilevabilita; la vésd di questa
condizione ¢ in carico al gestore in fase di adqudglle materie prime.

Il flusso di massa deve essere calcolato sulla bl@sevalori di concentrazione misurati durante tbaontrollo in
rapporto al quantitativo di fritta fusa nel medesimtervallo temporale

** |imite applicato solo nel caso in cui il flussdi massa di silice libera cristallina complessiver gtabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbaénto, sia> 25 g/h.

***x | imite fissato in riferimento ai criteri reginali e alla decisione della Commissione Europea28#2/2012 che
stabilisce le conclusioni sulle migliori tecnichésmbnibili per la produzione di vetro ai sensi deDirettiva
2010/75/UE del Parlamento Europeo e del Consigliativa alle emissioni industriali. Si precisa sodmte qualora
I'alimentazione dei forni preveda tra le materiemg I'uso di nitrati, il limite da rispettare é $igto in 1500 mg/Nmc
(e <12 Kg/tonnellata di vetro fuso). In tal casb,gestore deve compilare preliminarmente all’avdo tale
produzione un registro indicante data, nome delpmsto / composti contenenti nitrati, durata deftadpzione.

Caratteristiche delle
emissioni e del
: - PUNTO DI
dS'Stem? & Metodo di PUNTO DI PUNTODI | epvissioNEE7 | P UNTO DI
epurazione . EMISSIONE E6 EMISSIONE E8
. campionamento e | EMISSIONE E5 - Separatore
Concentrazione - - S Zona laboratorio o Separatore
. analisi Essiccatori fritta R Graniglie n.1 -
massima ammessa controllo qualita Graniglie n.2
di inquinanti
Data prewstg di A regime A regime A regime A regime
messa a regime
Portata massima UNI 10169 5000 3500 3500 3.500
(Nmc/h)
Altezza minima (m) 10 10 10 10
Durata (h/g) 24 16 24 24
Materiale Particellare UNI EN 13284-1 10 10 10 10
(mg/Nmc)
Silice libera cristallina
come Sio2 (mg/Nm3) UNI 10568 5 5 5 5
*%*
Implantp di Filtro a tessuto Filtro a tessuto Filtro a tessuto Filtro a tessuto
depurazione
Frequenza Semestrale per Semestrale per Semestrale per Semestrale per
autocontrolli Portata, Polveri Portata, Polveri Portata, Polveri Portata, Polveri

** limite applicato solo nel caso in cui il flussti massa di silice libera cristallina complessiver jgtabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbmaénto, sia> 25 g/h.

Caratteristiche delle PUNTI DI PUNTI DI PUNTI DI
emisinc e runtoor | EWSSONE | elissione | EMSSIONS
d . Metodo di EMISSIONE 9 . da E54 a E55 -
epurazione . . Decompressione - Decompressione
Concentrazione Camp'onam.e”to e INEIEEeliee pesi batteria silo Decompre;smne silo
. analisi A propulsori sala . .
massima ammessa materie prime q : alimentazione
A, - . pesi (n.2 silos . ;
di inquinanti (n.44 silos . ; forni (n.6 silos
: interni) . :
esterni) interni)
Data prewsta di messa A regime A regime A regime Aregime
aregime
Porta(t’ila nql?ﬁ)s ima UNI 10169 3000 Tiraggio naturale | Tiraggio naturale Tiraggio naturale
Altezza minima (m) 10 30 10 10
Durata (h/g) 16 saltuaria saltuaria saltuaria
Materiale Particellare UNI EN 13284-1 10 ) ) )
(mg/Nmc)
Silice libera cristallina
3
come Sio2 (mg/Nm ) UNI 10568 5 . B B
*%*
Impiantp di Filtro a tessuto Filtro a tessuto Filtro a tessuto Filtro a tessuto
depurazione
Frequenza Semestrale per ) B B
autocontrolli Portata, Polveri

** |imite applicato solo nel caso in cui il flussi massa di silice libera cristallina complessiver gtabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbaénto, sia> 25 g/h.
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PUNTI DI

automatici (celle
elettrochimiche, UV,
IR, FTIR)

di vetro fuso (****)

di vetro fuso (****)

ISTISAN 98/2 (DM
25/08/00 all.1) ; UNI

10393
T . . <200 mg/Nm? <200 mg/Nm?
Osfﬁb%ﬁ:l)fo U'\ﬂ‘ ni\wzigc?ril ' < 1,5 kg/tonnellata | < 1,5 kg/tonnellata
= di vetro fuso di vetro fuso
automatici (celle
elettrochimiche, UV,
IR, FTIR)
Silice libera
cristallina corge Sio2 UNI 10568 5 5
(mg/Nm ) **
ISTISAN 98/2 (DM < 10 mg/Nm* < 10 mg/Nm*
Acido Cloridrico, 25/08/00 all (2) < 0,05 < 0,05
espresso come HCL UNI EN 1911 kg/tonnellata di kg/tonnellata di
vetro fuso vetro fuso
UNI EN 14385 < 1 mg/Nm* < L mg/Nm*
Z(As,Co, Ni,Cd, Se, | orisAN 88/19 - 7,5x10° 7,5x10°
Crvi) UNICHIM 723 kg/tonnellata di kg/tonnellata di
vetro fuso vetro fuso
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Caratteristiche delle EMISSIONE PUNTO DI PUNTO DI PUNTO DI
emissioni e del d EMISSIONE EMISSIONE
sistema di . o EEz E.63 E64 E65 SLESIOINE
d . Metodo di Decompressione . . E66
epurazione . o Decompressione |Decompressione .
. campionamento e silo impianto R S Decompressione
Concentrazione - . silo impinto silo impianto . . .
. analisi automatico silo miscelazione
massima ammessa composti MXA - manuale manuale graniglie (n.1 silo
di inquinanti : composti MXC | composti MXD ; :
MXB (n.2 silos s S interno)
interni) (n.1 silo internO) |(n.1 silo interno)
raztsasgr:\gé?n? el A regime A regime A regime A regime
Port:?ﬁ&e;ﬁflma UNI 10169 Tiraggio naturale | Tiraggio naturale | Tiraggio naturale Tiraggio naturale
Altezza minima (m) 10 10 10 10
Durata (h/g) saltuaria saltuaria saltuaria saltuaria
ollemppd?;]zt(i)ogle Filtro a tessuto Filtro a tessuto Filtro a tessuto Filtro a tessuto
Frequenza . ) ) ) )
autocontrolli
Caratteristiche delle
emissioni e del PUNTI DI PUNTO DI
sistema di Metodo di EMISSIONE EMISSIONE
depurazione . da E67 E68
. campionamento e . - .
Concentrazione analisi forno fusorio Forni fusori
massima ammessa (n.7) (n.8 e 9)
di inquinanti
Data prevista di messa . . -
aregime
Portata massima
(Nmc/h) UNI 10169 9500 9500
Altezza minima (m) - 12 12
Durata (h/g) - 24 24
. . <20 <20
Materiale Particellare UNI EN 13284-1 <015 <015
(mg/Nmc) kg/tonnellata di kg/tonnellata di
vetro fuso vetro fuso
UNI EN 14385
Piombo (mg/Nmc) ISTISAN 88/19 - <5 <5
UNICHIM 723
. . <5 <5
Acido fluoridrico ISTISAN 98/2 (DM
espresso come HF 25/08/00 all.2) <003 <003
(mg/Nmc) UNI 10787 kg/tonnellata di kg/tonnellata di
vetro fuso vetro fuso
ISTISAN 98/2 (DM
25/08/00 all.1) ;UNI 5
10878 1000 mg/NM™ 14 550 yg/me ()
Ossidi di Azoto UNI EN 14792 ; )
(mg/Nmc) Analizzatori < 7,5 kgltonnellata < 7,5 kg/tonnellata




Annuale per NOx ,

SOx

3 3
% (As, Co, Ni, Cd, Se, UNI EN 14385 ZZ;“E’T(;TL <<537m2/?(’)2
Crv, Sb, Pb, Crlll, Cu, ISTISAN 88/19 - kg/tonnellata di kg/tonnellata di
Mn, V, Sn) UNICHIM 723 9 9
vetro fuso vetro fuso
dlmplant_o di Filtro a tessuto Filtro a tessuto
epurazione
Trimestrale per Trimestrale per
portata, polveri, portata, polveri,
Frequenza Pb, HF, H_CI, p3 Pb, HF, H_CI, >
autocontrolli Metalli Metalli

Annuale per NOx ,

SOx
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** |imite applicato solo nel caso in cui il flussi massa di silice libera cristallina complessiver gtabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbaénto, sia> 25 g/h.

***x | imite fissato in riferimento ai criteri reginali e alla decisione della Commissione Europea28#2/2012 che
stabilisce le conclusioni sulle migliori tecnichésmbnibili per la produzione di vetro ai sensi deDirettiva
2010/75/UE del Parlamento Europeo e del Consigliativa alle emissioni industriali. Si precisa sodmte qualora
I'alimentazione dei forni preveda tra le materiemg I'uso di nitrati, il limite da rispettare é $igto in 1500 mg/Nmc
(e <12 Kg/tonnellata di vetro fuso) . In tal caslogestore deve compilare preliminarmente all’avwb tale
produzione un registro indicante data, nome delpmsto / composti contenenti nitrati, durata deftadpzione.

Caratteristiche delle
emissioni e del

sistema di PUNTO DI PUNTO DI
depurazione EMISSIONE | EMISSIONE E70 PUNTO DI
Metodo di campionamento e E69 Forno forno prove EMISSIONE E71
Concentrazione analisi prove laboratorio Grisolera
massima ammessa laboratorio (raffreddamento)
di inquinanti
Data prevista di
messa a regime
Portata massima
(Nmc/h) UNI 10169 2.000 1.500 1.400
Altezza minima (m) 10 10 10
Durata (h/g) saltuaria saltuaria saltuaria
. . < 20
Materiale Particellare UNI EN 13284-1 <015 ) )
(mg/Nmc) kg/tonnellata di
vetro fuso
. UNI EN 14385
Piombo (mg/Nmc) ISTISAN 88/19 - UNICHIM 723 <5 - -
. _ <5
Acido fluoridrico ISTISAN 98/2 (DM 25/08/00 all.2) <003
espresso come HF UNI 10787 ' ) - -
(mg/Nmc) kg/tonnellata di
vetro fuso
ISTISAN 98/2 (DM 25/08/00 all.1) 100(2*219)/ Nm?
R ;UNI 10878
Ossidi di Azoto UNI EN 14792 ; Analizzatori 75 . .
(mg/Nmc) - S </,
automatici (celle elettrochimiche, UV, kg/tonnellata di
IR, FTIR) vetro fuso (**¥)
ISTISAN 98/2 (DM 25/08/00 all.1) ; <200 mg/Nm?
I UNI 10393
Ossidi di Zolfo* - i . <15
(mg/Nmc) UNI EN 14791 ; Analizzatori kg/tonnellata di ) )
automatici (celle elettrochimiche, UV, vetro fuso
IR, FTIR)
Silice libera
cristallina corge Sio2 UNI 10568 5 ) )
(mg/Nm_ ) **
< 10 mg/Nm?
Acido Cloridrico, ISTISAN 98/2 (DM 25/08/00 all.2) <0,05 ) )
espresso come HCL UNI EN 1911 kg/tonnellata di
vetro fuso
<1 mg/Nm?
Z (As, Co, Ni, Cd, Se, UNI EN 14385 7.5 x 10° ) )
CrVI) ISTISAN 88/19 - UNICHIM 723 kg/tonnellata di
vetro fuso
X (As, Co, Ni, Cd, Se, UNI EN 14385 <5 mg/Nm? ) )
CrVI, Sh, Pb, Crlll, ISTISAN 88/19 - UNICHIM 723 <37 x 10
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kg/tonnellata di

Cu, Mn, V, Sn) vetro fuso

Silice libera
cristallina come Sio2
(mg/Nm %) **
Impianto di
depurazione
Frequenza
autocontrolli

UNI 10568 5

PRESCRIZIONI RELATIVE Al METODI DI PRELIEVO ED ANAILSI

2. Il Gestore dell'impianto e tenuto ad attrezzareeedere accessibili e campionabili le
emissioni oggetto della autorizzazione,_per le iggaho fissati limiti di inquinanti e
autocontrolli periodicisulla base delle normative tecniche e delle nobwmavigenti sulla
sicurezza ed igiene del lavoro. In particolare,aevessere soddisfatti i requisiti di seguito
riportati:

- Punto di prelievo: attrezzatura e collocazionefmhento metodi UNI 10169 — UNI EN
13284-1)

Ogni_emissione elencata in Autorizzazione deve essenumerata ed identificata
univocamente con scritta indelebile in prossimita €l punto di emissione

| punti di misura/campionamento devono essere collocati in tratti rettilinei dncotto

a sezione regolare (circolare o rettangolare) gpitafmente verticali, lontano da ostacoli,
curve o gualsiasi discontinuita che possa influemilamoto dell’effluente. Per garantire
la condizione di stazionarieta e uniformita neceasall’esecuzione delle misure e
campionamenti, la collocazione del punto di praliedeve rispettare le condizioni
imposte dalle norme tecniche di riferimento UNI @91le UNI EN 13284-1; le citate
norme tecniche prevedono che le condizioni di etemiieta e uniformita siano comunque
garantite quando il punto di prelievo e collocatmeno 5 diametri idraulici a valle ed
almeno 2 diametri idraulici @ monte di qualsiasi décontinuita; nel caso di sfogo
diretto in atmosfera dopo il punto di prelievo, iltratto rettilineo finale deve essere di
almeno 5 diametri idraulici.

Il rispetto dei requisiti di stazionarieta e unifota, necessari all’esecuzione delle misure
e campionamenti, puo essere ottenuto anche ricwretle soluzioni previste dalla
norma UNI 10169 (ad esempio: piastre forate, defietcorrettori di flusso, ecc). E
facolta dell’Autorita Competente richiedere evefituaodifiche del punto di prelievo
scelto qualora in fase di misura se ne riscontratieguatezza.

In funzione delle dimensioni del condotto devonsees previsti uno o piu punti di
prelievo come stabilito nella tabella seguente:

Condotti circolari Condaotti rettangolari

Diametro (metri) n° punti prelievo L ato minore (metri ) N° punti prelievo

finoalm

1

finoa 0,5 m

1 al centro del lato

dalma2m

2 (posizionati a 90°)

da05malm

superiore a 2 m

3 (posizionati a 60°)

superiore a1 m

al centro dei segmenti
uguali in cui € suddiviso
il lato

Ogni punto di prelievo deve essere attrezzato loocchettone di diametro interno
almeno da 3 pollici filettato internamentepasso gas e deve sporgere per circa 50 mm
dalla parete. | punti di prelievo devono esseréocati preferibilmente ad almeno 1 m di
altezza rispetto al piano di calpestio della pastezdi lavoro.

- Accessibilita dei punti di prelievo

| sistemi di accesso degli operatori ai punti di pelievo e misura devono garantire il
rispetto delle norme previste in materia di sicureza ed igiene del lavorai sensi del
D.Lgs. 81/08 e successive modifiche. L'azienda ddarnire tutte le informazioni sui
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pericoli e rischi specifici esistenti nel’ambientecui operera il personale incaricato di
eseqguire prelievi e misure alle emissioni. L'azendeve garantire I'adeguatezza di
coperture, postazioni e piattaforme di lavoro ei gltani di transito sopraelevati, in
relazione al carico massimo sopportatiile.scale di accesso e la relativa postazione di
lavoro devono consentire il trasporto e la manovralella strumentazione di prelievo

e misura

Il percorso di accesso alle postazioni di lavoreedessere definito ed identificato nonché
privo di buche, sporgenze pericolose o di matedaé ostacolino la circolazione. | lati
aperti di piani di transito sopraelevati (tettrrézzi, passerelle, ecc) devono essere dotati
di parapetti normali secondo definizioni di legge.zone non calpestabili devono essere
interdette al transito o rese sicure mediante ¢copep passerelle adeguate.

| punti di prelievo collocati in quota devono esserccessibili mediante scale fisse a
gradini oppure scale fisse a pioli: non sono carsit idonee scale portatilie scale
fisse verticali a pioli devono essere dotate di ghta di protezione con maglie di
dimensioni adeguate ad impedire la caduta verstefeo. Nel caso di scale molto alte, il
percorso deve essere suddiviso, mediante ripiaginredi, in varie tratte di altezza non
superiore a 8-9 metri circa. Qualora si renda rezresil sollevamento di attrezzature al
punto di prelievo, per i punti collocati in quotaraggiungibili mediante scale fisse
verticali a pioli, la ditta deve mettere a dispasie degli operatori le seguenti strutture:

sistema manuale di sollevamento delle apparecchiature utilizzate per i controlli
(es: carrucola con fune idonea) provvisto di idoneo sistema di blocco

sistema di sollevamento elettrico (argano o verricello) provvisto di sistema
frenante

Quota superiore a5 m

Quota superiore a 15 m

La postazione di lavoro deve avere dimensioni, catteristiche di resistenza e

protezione verso il vuoto tali da garantire il normale movimento delle persone in

condizioni di sicurezza In particolare le piattaforme di lavoro devonsere dotate di:

parapetto normale su tutti i lati, piano di calpestrizzontale ed antisdrucciolo e
possibilmente protezione contro gli agenti atmasierle prese elettriche per il
funzionamento degli strumenti di campionamento devoessere collocate nelle
immediate vicinanze del punto di campionamento. [Renti di prelievo collocati ad

altezze non superiori a 5 m, possono essere a@tilipponti a torre su ruote dotati di
parapetto normale su tutti i lati o altri idonesjisitivi di sollevamento rispondenti ai
requisiti previsti dalle normative in materia diegenzione dagli infortuni e igiene del
lavoro. | punti di prelievo devono comunque essaggiungibili mediante sistemi e/o
attrezzature che garantiscano equivalenti condidiiosicurezza.

- Limiti di emissione ed incertezza delle misurazioni

| valori limite di emissione espressi in concenitrae sono stabiliti con riferimento al
funzionamento dell'impianto nelle condizioni di BsSeio piu gravose e si intendono
stabiliti come media oraridPer la verifica di conformita ai limiti di emissie si dovra
quindi far riferimento a misurazioni o campionametella durata pari ad un periodo
temporale di un’ora di funzionamento dellimpianpsoduttivo nelle condizioni di
esercizio piu gravose.

Ai fini del rispetto dei valori limite autorizzati,i risultati analitici dei
controlli/autocontrolli eseguiti devono riportaraedicazione del metodo utilizzato e
dell'incertezza della misurazione al 95% di prob&hi cosi come descritta e
documentata nel metodo stesso. Qualora nel mettlizzato non sia esplicitamente
documentata I'entita dell'incertezza di misura,aepa0 essere valutata sperimentalmente
in prossimita del valore limite di emissione e rimve essere generalmente superiore al
valore indicato nelle norme tecniche (Manuale Umicm. 158/1988 "Strategie di
campionamento e criteri di valutazione delle emissie Rapporto ISTISAN 91/41
“Criteri generali per il controllo delle emissiopi"che indicano per metodi di
campionamento e analisi di tipo manuale un’incedepari al 30% del risultato e per
metodi automatici un’incertezza pari al 10% delilteto. Sono fatte salve valutazioni su
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metodi di campionamento ed analisi caratterizzati imcertezze di entitd maggiore
preventivamente esposte/discusse con 'autorit@wtirollo.

Il risultato di un controllo € da considerare sugrer al valore limite autorizzato quando
l'estremo inferiore dell'intervallo di confidenzaelda misura (cioe [lintervallo
corrispondente a “Risultato Misurazione * Incertezit Misura”) risulta superiore al
valore limite autorizzato.

- Metodi di campionamento e misura

Per la verifica dei valori limite di emissione coretodi di misura manuali devono essere
utilizzati:

* metodi UNI EN / UNI / UNICHIM,
* metodi normati e/o ufficiali,

« altri metodi solo se preventivamente concordatiltdatorita Competente.

| metodi ritenuti idonei alla determinazione delportate degli effluenti e delle
concentrazioni degli inquinanti per i quali sonabsliti limiti di emissione sono riportati
nel Quadro Riassuntivo delle Emissioni; altri meétpdssono essere ammessi solo se
preventivamente concordati con ARPAE di Modenaltiepper gli inquinanti riportati
potranno essere utilizzati gli ulteriori metodi icati dall’ente di normazione come
sostitutivi dei metodi riportati in tabella, nonch&tri metodi emessi da UNI
specificatamente per le misure in emissione deesegfissa dello stesso inquinante.

3. La Ditta deve comunicare la data di messa inceserdegli impianti nuovi o modificati
almeno 15 giorni prima a mezzo di PEC o letteraoaandata a/r allARPAE di Modena
ed al Comune di Fiorano Modenese. Tra la data disenén esercizio e quella di messa a
regime non possono intercorrere piu di 60 giorni

4. la Ditta deve comunicare a mezzo di PEC o lettecaomandata a/r o fax allARPAE di
Modena ed al Comune di Fiorano Modenes¢ro i 30 giorni successivi alla data di
messa a regimedegli impianti nuovi o modificatii risultati delle analisi sui parametri
caratteristici effettuate nelle condizioni di eserizio piu gravose in particolare,
relativamente alle emissioni E67, E68 su tre pvekseguiti nei primi 10 giorni a partire
dalla data di messa a regime degli impianti (urgriiho giorno, uno l'ultimo giorno e uno
in un giorno intermedio scelto dall’Azienda);

5. nel caso non risultasse possibile procederaradssa in esercizio degli impiam@ntro due
anni dalla data di autorizzazione degli stessla Ditta dovra comunicare preventivamente
allARPAE di Modena ed al Comune di Fiorano Modenksragioni del ritardo, indicando
i tempi previsti per la loro attivazione;

6. E concessa l'esenzione dall'obbligo di instattas del misuratore di pressione
differenziale per le emissioni da E10 a E66 (cpoiglenti allo sfiato silos carico materie
prime) alle seguenti condizioni:

a) I'accesso ai punti di emissione e alla strateldeve essere garantito in sicurezza all’Ente
di Controllo, anche in assenza di strutture fisse;

b) i limiti di emissione fissati nel presente pvedimento hanno valore fiscale e giudizi in
meritoall'attendibilita delle misure in fase di ¢mllo, insieme ad eventuali proposte di
adeguamento, sono di esclusiva competenza di ARPA;

c) con periodicita almeno semestrale la Ditta deseguire ispezioni di verifica dello stato di
conservazione ed efficienza del filtro non soggeitoobbligo di autocontrollo; i risultati
delle ispezioni periodiche e straordinarie devosseee annotati e sottoscritti sul registro
aziendale.

7. Nuovi forni potranno essere installati solamesgealimentati con una miscela ossigeno —
metano.

PRESCRIZIONI RELATIVE AGLI IMPIANTI DI ABBATTIMENTO
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8. Ogni interruzione del normale funzionamento degpianti d’abbattimento (manutenzione
ordinaria o straordinaria, guasti, malfunzionamentiterruzione del funzionamento
dell'impianto produttivo) deve essere annotata nwdalita documentabili, riportanti le
informazioni di cui in appendice all’Allegato VI lie Parte Quinta del D.Lgs. 152/06 e
devono essere conservate presso lo stabilimentispasizione dell’Autorita di Controllo,
per almeno per 5 anni Nel caso in cui gli impianti di abbattimento siamiotati di sistemi
di controllo del loro funzionamento con registramoin continuo, tale registrazione puo
essere sostituita (completa di tutte le informaizpyaviste) da:

- annotazioni effettuate sul tracciato di registraeion caso di registratore grafico (rullino
cartaceo);
- stampa della registrazione, in caso di registragtettronico (sistema informatizzato);

9. | filtri a tessuto, a maniche, a tasche, a caduz a pannelli devono essere provvisti di
misuratore istantaneo di pressione differenzialer §li impianti funzionanti a ciclo
continuo(forni fusori), i suddetti sistemi di controllo devono essereatiati registratore
grafico/elettronico in continuiltro E3) . Le registrazioni, su supporto cartaceo o digitale
devono funzionare anche durate le fermate degliantp ad esclusione dei periodi di ferie
e garantire la lettura istantanea A& con rigoroso rispetto degli orari, nonché, ingicae
della data del giorno. In caso di registraziondac@ma deve essere indicata anche la data
d’inizio e fine rullino.

Tali registrazioni devono essere tenute a dispasgper almeno per 5 anni

PRESCRIZIONI RELATIVE A GUASTI E ANOMALIE

10. Qualunque anomalia di funzionamento, guastdesrimzione di esercizio degli impianti tali
da non garantire il rispetto dei valori limite dnissione fissati deve comportare una delle
seguenti azioni:

- I'attivazione di un eventuale depuratore di risemyaalora I'anomalia di funzionamento,
il guasto o l'interruzione di esercizio sia relatia d un depuratore;

- la riduzione delle attivita svolte dall'impianto rp@g tempo necessario alla rimessa in
efficienza dell'impianto stesso (fermo restandobbbigo del gestore di procedere al
ripristino funzionale dell'impianto nel piu brevemipo possibile) in modo comunque da
consentire il rispetto dei valori limite di emiss& verificato attraverso controllo
analitico da effettuarsi nel piu breve tempo paksid da conservare a disposizione degl
organi di controllo. Gli autocontrolli devono camiare con periodicita almeno
settimanale, fino al ripristino delle condizionimbrmale funzionamento dell'impianto o
fino alla riattivazione dei sistemi di depurazione;

- la sospensione dell’esercizio dell'impianto, fas@ve ragioni tecniche oggettivamente
riscontrabili che ne impediscano la fermata immiagian tal caso il gestore dovra
comunque fermare l'impiantentro le 12 ore successival malfunzionamento.

Il gestore deve comunqugospendere immediatamente l'esercizio dell'impiantcse

'anomalia o il guasto puo determinare il superatoedi valori limite di sostanze

cancerogene, tossiche per la riproduzione o mueagendi sostanze di tossicita e

cumulabilita particolarmente elevate, come indigitudalla Parte Il dell'Allegato | alla

Parte Quinta del D.Lgs. 152/06, nonché, in tuttasi in cui si possa determinare un

pericolo per la salute umana.

11. Le anomalie di funzionamento o interruzione dereizio degli impianti (anche di
depurazione) che possono determinare il mancapettes dei valori limite di emissione
fissati devono essere comunicate (via PEC o vipdXARPAE di Modenaentro le 8 ore
successive al verificarsi dell’evento stessmdicando:

- il tipo di azione intrapresa,
- l'attivita collegata;
- data e ora presunta di ripristino del normale iomamento.
A questo proposito, in applicazione della DGR 128%4 si precisa che:
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a) per tutte leemissioni fredde e escluso I'obbligo di comunicazione, in considérne
del fatto che, qualora si verifichi un arresto dehzionamento degli impianti di
captazione ed abbattimento, non e realisticamepssilple che venga proseguita
l'attivita dell'impianto produttivo a monte. Riman®munque valido_I'obbligo di
reqgistrare il verificarsi dell'evento su apposiémistro entro il termine di una settimana

b) in caso di anomalie di impianti associati edissioni caldedi durata superiore a 1
ora, e escluso I'obbligo di comunicazione nei segueasi:

I. sisia verificato che non c’é stato superamentovdigiri limite fissati;

[I. il malfunzionamento non riguarda dispositivi o paktll'impianto da cui dipende il
processo di depurazione dei fumi (ad es. € limiamtmceppamento/esaurimento
della carta del rullino di registrazione o a esaernto dell'inchiostro del pennino di
registrazione);

lll. date le circostanze in cui si verifica l'anomalgl, apparecchi coinvolti e gli
interventi effettuati, il gestore e in grado di distrare che si puo ragionevolmente
escludere il superamento dei limiti.

Il gestore deve mantenere presso l'impianto lorigiale delle comunicazioni
riguardanti le fermate, a disposizione dell’Autorita di controllo per almeno per 5 anni.

PRESCRIZIONI RELATIVE ALLE SITUAZIONI DIVERSE DAL FUNZIONAMENTO A REGIME DELL’ IMPIANTO

12. L'operazione di apertura delle valvole a batemtesenti sui forni, da effettuarsi per la
sicurezza dell'impianto, con emissione diretta imasfera dei fumi, deve avvenire con le
seguenti modalita operative:

- l'alimentazione dei forni deve essere sospesa ani&h minuti prima dell’apertura
delle valvole in caso di manutenzioni standardiwueno una durata indicativa inferiore
all'ora. Qualora sia possibile programmare prevaniente fermate piu lunghe, le
stesse dovranno essere precedute da un intervaltisplensione dell'alimentazione dei
forni di almeno 60 minuti;

- I'apertura delle valvole deve essere mantenutdl pgnor tempo possibile;

- Lo stato delle valvole di sicurezza (aperto/chiusael funzionamento delle coclee di
alimentazione (on/off) deve essere monitorato imticoo tramite un sistema di
tracciabilitd con registrazione elettronica. Le is&@zioni non devono essere
manipolabili a posteriori e devono essere conserpat il periodo che intercorre tra
una visita ispettiva programmata di ARPA e la sast& per consentirne I'eventuale
controllo.

- A partire dal 01/06/2012 il gestore deve registiarelata e la durata del periodo di
apertura delle valvole di sicurezzillel report annuale dovra essere riportato il
numero di aperture e la durata media delle stesse.

- Eventuali interventi sulle valvole di sicurezza faiifni dalla procedura suddetta
possono essere effettuati a forno spento oppurendegssere gestiti con la procedura
prevista per i malfunzionamenti e fuori uso deiesis di controllo e monitoraggio.

PRESCRIZIONI RELATIVE AGLI AUTOCONTROLLI

13. Le informazioni relative alle analisi periodictielle emissioni in atmosfera devono essere
annotate sugli appositi “Format per la registragiothei campionamenti periodici —
Emissioni in atmosfera” di cui all’Allegato 3 allaG.R. 152/2008 e sul Modulo n° 6 dello
strumento di reporting dei dati di monitoraggio entrollo di cui all’Allegato 1 alla
medesima Delibera Regionale, per i quali € ammkssenuta e I'archiviazione anche in
forma elettronica. | medesimi devono essere cornpilaogni loro parte. | medesimi dati
devono essere inviati annualmente all’Autorita Cetepte, utilizzando le modalita di
autenticazione previste dalla firma digitale, imcomitanza con I'invio del report previsto
al paragrafo D2.2 punto 1. In alternativa potraeseere fatti pervenire in forma cartacea
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corredata da firma del Legale Rappresentante @udtta. | certificati analitici relativi agli
autocontrolli e la documentazione relativa ad adgterruzione del funzionamento degli
impianti di abbattimento devono essere mantenuéisg I'Azienda a disposizione
dell’Autorita di controllo_per almeno per 5 anni

14. La periodicita degli autocontrolli individuat&lquadro riassuntivo delle emissioni e nel
Piano di Monitoraggio € da intendersi riferita alta di messa a regime dell'impianto, +/-
30 giorni.

15. Le difformita tra i valori misurati e i valorinhite prescritti, accertate nei controlli di
competenza del gestore, devono essere da costificgaente comunicate ad ARPAE di
Modenaentro 24 ore dall’accertamento I risultati di tali controlli non possono essere
utilizzati ai fini della contestazione del reatoeysto dall’art. 279 comma 2 per |l
superamento dei valori limite di emissione.

16. | forni devono essere dotati di sistemi di coltr con registrazione del funzionamento
degli stessi (parametro temperatura). Tali regigira dovranno essere effettuate su
supporto cartaceo con durata almeno mensile, gardot la lettura istantanea e la
registrazione continua dei parametri con rigorosspetto degli orari, riportando
giornalmente la firma della direzione di stabilit@ o dell'incaricato delegato allo scopo)
e la data del giorno oltre, ovviamente, a quellmidio e fine rullino.

In alternativa, le registrazioni relative al funzionamento dei forni potranno essere
effettuate su_supporto digitale a condizione che il manuale tecnico del forno redto

dal costruttore garantisca che i dati non sono inlaun modo manipolabili a posteriori

da parte dell’Azienda e che son@rontamente disponibili in caso di richiestada parte
dell’Autorita di Controllo. In riferimento a quantprescritto al punto D2.2.6, una volta
installato un diverso sistema di registrazionetdlgidei dati, il gestore e tenuto ad attivare
una procedura che garantisca la stampa su supporto cateo delle registrazioni
relative al funzionamento dei forni (riportando su ciascuna stampa la firma della
direzione di stabilimento o dell'incaricato delegatlo scopo) in caso di:

- fermata del filtro di depurazione per manutenzioneo guasti accidentalj qualora si
deduca che la fermata possaperare la durata di 12 ore attivando la stampa
simultaneamente alla fermata del filtro ed intenpemdola al ripristino delle condizioni
di esercizio autorizzate. Se la fermata comporthaho_spegnimento del forr{totale o
riduzione di temperatura fino allo stato di “stahg”), la stampa pud avvenire
limitatamente alla fase di arresto e riavvio detiesgmo;

- fermate del filtro per ferie e/o altri eventi di caattere produttivo (ad es. cassa
integrazione) limitatamente o simultaneamente ai tempi della faseli arresto e di
riavvio del forno.

Le registrazioni e le relative eventuali stampe ahev essere tenute a disposizione per
almeno per 5 anni

17. 11 gestore dellimpianto deve utilizzare modaligestionali delle materie prime che
permettano di minimizzare le emissioni diffuse @oluente. | mezzi che trasportano
materiali polverulenti devono circolare nell'arestegna di pertinenza dello stabilimento
(anche dopo lo scarico) con il vano di carico chiesoperto.

18. L’Azienda € tenuta adffettuare pulizie periodiche dei piazzalial fine di garantire una
limitata diffusione delle polveri.

D2.5 emissioni in acqua e prelievo idrico

1. Il Gestore dellimpianto deve mantenere in pésfetfficienza I'impianto di trattamento e
raffreddamento delle acque provenienti dal cicémtdogico.;
2. Tutti i contatori volumetrici devono essere maante sempre funzionanti ed efficienti;

eventuali avarie devono essere comunicate immead@rtee in modo scritto al’ARPAE di
Modena.
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| pozzetti di controllo devono essere semprdrfamite individuabili, nonché, accessibili al
fine di effettuare verifiche o prelievi di campioni

4. |l prelievo di acqua da pozzo deve avvenire sggajuanto regolato dalla concessione di
derivazione di acqua pubblica (competenza del Serviecnico di Bacino della Regione
Emilia Romagna).

5. La presente AIA non autorizza nessun tipo diiscadi acque reflue provenienti dalle
attivitd produttive (quindi,é vietato qualsiasi scarico di acque industriali no
previamente autorizzatg.

6. E’ consentito lo scarico in pubblica fognaturaadgue reflue domestiche nel rispetto del
relativo regolamento.

w

D2.6 emissioni nel suolo

1. Il gestore nelllambito dei propri controlli pradivi, deve monitorare quotidianamente lo
stato di conservazione e di efficienza di tuttestutture e sistemi di contenimento di
gualsiasi deposito (materie prime, serbatoio iatertrrifiuti, vasche varie, depuratore, ecc),
onde evitare contaminazioni del suolo e mantenemepse vuoti gli eventuali bacini di
contenimento.

2. 1l gestore dovra adottare sistemi di contenimey@pi fusti di stoccaggio degli oli usati,
predisponendo una vasca di raccolta per gli evérgversamenti.

D2.7 emissioni sonore

Il gestore deve:

1. intervenire prontamente qualora il deterioramemtia rottura di impianti o parti di essi
provochino un evidente inquinamento acustico;

2. provvedere ad effettuare una nuova previsionaf&zione di impatto acustico nel caso di
modifiche allimpianto che modifichino le emissiagonore dello stabilimento;

3. rispettare i seguenti limiti ai confini di propta e presso i ricettori individuati:

Limite di zona Limite differenziale
Diurno (dBA) | Notturno (dBA) Diurno (dBA) Notturno (dBA)
(6.00-22.00) (22.00-6.00) (6.00-22.00) (22.00-6.00)
Classe V 70 dB(A) 60 dB(A) 5 3

4. utilizzare i seguenti punti di misura per effatil gli autocontrolli delle proprie emissioni
rumorose (rif. valutazione d’'impatto acustico dddlfraio 2011 e relativa planimetria):

PUNTO* Note
P1 Perimetro vicino angolo uffici
P2 Angolo fine confine
P3 Perimetro vicino portineria
P4 Angolo impianto vicino schermatura
P5 Lato zona carico materie prime

* i punti di misura potranno essere integrati o modificati, in caso di presenza futura di recettori sensibili piu vicini alle
sorgenti.

5. nel caso in cui, nel corso di validita della pree autorizzazione, venisse modificata la
zonizzazione acustica comunale, si dovranno applica nuovi limiti vigenti.
L’adeguamento ai nuovi limiti dovra avvenire ai siettella Legge n°447/1995.

D2.8 gestione dei rifiuti

1. E consentito lo stoccaggio di rifiuti prodottirdate il ciclo di fabbricazione sia all'interno
dei locali dello stabilimento che all’esterno (aweatiliva), purché, collocati negli appositi
contenitori e gestiti con le adeguate modalita.phrticolare, dovranno essere evitati
sversamenti di rifiuti e percolamenti al di fuoridcontenitori. Sono ammesse aree di
deposito non pavimentate solo per i rifiuti che ndanno luogo a percolazione e
dilavamenti.
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2. | rifiuti liquidi (compresi quelli a matrice olea) devono essere contenuti nelle apposite
vasche a tenuta o qualora stoccati in cisterne teora o fusti, deve essere previsto un
bacino di contenimento adeguatamente dimensionato.

3. Allo scopo di rendere nota durante il depositogeraneo la natura e la pericolosita dei
rifiuti, i recipienti, fissi o mobili, devono esseropportunamente identificati con
descrizione del rifiuto e/o relativo codice CER’@&véntuale caratteristica di pericolosita
(es. irritante, corrosivo, cancerogeno, ecc).

4. Non € in nessun caso consentito lo smaltimentifigki tramite interramento.

D2.9 energia

1. Il Gestore, attraverso gli strumenti gestionalisuo possesso, deve utilizzare in modo
ottimale I'energia, anche in riferimento ai ran¢ggditi nelle MTD.

D2.10 preparazione alllemergenza

1. In caso di emergenza ambientale devono esserdeséguiodalita e le procedure operative
definite nel “Piano di Emergenza” interno dell’ami;

2. In caso di emergenza ambientale, il gestore deveemimtamente provvedere agli
interventi di primo contenimento del danno informdandellaccaduto quanto prima
ARPAE di Modena telefonicamente e mezzo fax. Swsieasente, il gestore deve
effettuare gli opportuni interventi di bonifica.

D2.11 sospensione attivita e gestione del finedeatidimpianto

1. Qualora il gestore ritenessestispendere la propria attivita produttivdovra comunicarlo
con congruo anticiperamite PEC o raccomandata a/o o fax allARPABVididena ed al
Comune di Fiorano Modenese. Dalla data di tale ¢cooazione _potranno essere sospesi gl
autocontrolli prescritti al’Azienda, ma il gestadevra comunque assicurare che I'impianto
rispetti le condizioni minime di tutela ambientalBRPAE provvedera comunque ad
effettuare la propria visita ispettiva programmatm la cadenza prevista dal Piano di
Monitoraggio e Controllo in essere, al fine dellerifica dello stato dei luoghi, dello
stoccaggio di materie prime e rifiuti, ecc;

2. qualora il gestore decida dessare I'attivita deve preventivamente comunicare tramite
PEC o raccomandata a/r o fax allARPAE di Modenaake@omune di Fiorano Modenese
la data prevista di termine dell’attivita e un asprogramma di dismissione approfondito
relazionando sugli interventi previsti;

3. all'atto della cessazione dellattivita, il s&a cui insiste I'impianto deve essere ripristinato
ai sensi della normativa vigente in materia di bohe e ripristino ambientale, tenendo
conto delle potenziali fonti permanenti di inquiremto del terreno e degli eventi
accidentali che si siano manifestati durante l'ege;

4. in ogni caso il gestore dovra provvedere a:

- lasciare il sito in sicurezza,

- svuotare vasche, serbatoi, contenitori, reti dicoia acque (canalette, fognature),
provvedendo ad un corretto recupero o smaltimeeltcahtenuto;

- rimuovere tutti i rifiuti provvedendo ad un coreetecupero o smaltimento;

5. Il'esecuzione del programma di dismissione e \tatooanulla osta scritto del’lARPAE —
SAC di Modena, che provvedera a disporre un samadl inizialee, al termine dei lavori,
un sopralluogo finaleper verificarne la corretta esecuzione.

D3 MONITORAGGIO E CONTROLLO DELL'IMPIANTO

1. Il gestore deve attuare il presente Piano di kdoaggio e Controllo quale parte
fondamentale della presente autorizzazione, rispett frequenza, tipologia e modalita dei
diversi parametri da controllare.
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2. Il gestore € tenuto a mantenere in efficienatési di misura relativi al presente Piano di
Monitoraggio e Controllo, provvedendo periodicaneealla loro manutenzione e alla loro
riparazione nel piu breve tempo possibile.

D3.1 Attivita di monitoraggio e controllo

D3.1.1. Monitoraggio e Controllo materie prime e podotti

FREQUENZA REPORT
PARAMETR MISURA REGISTRAZIONE
° SU Gestore ARPAE GIS S Ge_sto_re
(trasmissione)
Ingresso di materie prime e :
L L " procedura . . Elettronica o
materiali ausiliari in stabilimento . mensile | biennale Annuale
. . interna Cartacea
per la produzione fritte
Ingresso in azienda di fritte procedura . . Elettronica o
. mensile | biennale Annuale
prodotte esternamente interna Cartacea
Ingresso di materie prime e
materiali ausiliari in stabilimento procedura . . Elettronica o
. . ) . mensile | biennale Annuale
per la produzione di composti interna Cartacea
ceramici
Prodotto finito: procedura . . Elettronica o
. ; . . mensile | biennale annuale
fritte destinate alla vendita interna Cartacea
Prodotto finito: .
. . .| procedura . . Elettronica o
fritte trasferite al reparto composti . Mensile | biennale Annuale
o interna Cartacea
ceramici
Prodotto finito: procedura . . Elettronica o
) .. . Mensile | biennale Annuale
composti ceramici interna Cartacea
Consumo rgagent! per impianti procedura Mensile | biennale Elettronica o Annuale
depurazione aria e acqua interna Cartacea

D3.1.2. Monitoraggio e Controllo risorse idriche

FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA Gestore ARPAE REGISTRAZIONE Ge;tqre
(trasmissione)
contatore
Prelievo di acque da acquedotto volum_etnco 9. , : Elettronica o
o altro sistema ¢li mensile | Biennale annuale
per uso civile . Cartacea
misura della
portata
contatore
Prelievo di acque da pozzo per u((\)/olumetrico 9 Elettronica o
icq dap P Taltro sistema @li mensile | Biennale annuale
industriale ) Cartacea
misura della
portata
contatore
- volumetrico o .
Acque depurate riciclate . . . . Elettronica o
- altro sistema ¢li mensile | Biennale annuale
Internamente . Cartacea
misura della
portata
D3.1.3. Monitoraggio e Controllo energia e combudiili
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore

Gestore ARPAE N
(trasmissione)

elettronica e/o

Consumo totale di energia elettrica contatore mensile biennale cartacea Annuale
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Consumo di energia elettrica . . i
9 . contatore mensile biennale elettronica /o Annuale
reparto fusioni cartacea
Consumo di ossigeno contatore mensile biennale Elettronica o Annuale
9 Cartacea
, . , . : Elettronica o
Consumo totale di energia termica contatore mensile biennale Cartacea Annuale

D3.1.4 Monitoraggio e Controllo Emissioni in atmoséra

FREQUENZA REPORT

PARAMETR MISURA REGISTRAZIONE
© sY Gestore ARPAE e 0 Gestore
(trasmissione)

Biennale
Rapporti di prova ed
come indicatg - uno sui forniElettronica su modulo
al precedentgfusori e uno spi report o cartacea sy annuale

autocontrollo

Portata dell’emissione e effettuato da

Concentrazione degli

inquinanti laboratorio puntoD2.4.1 | un punto a Registro degli
esterno 4
scelta tra le Autocontrolli
rimanenti
Temperatura di controllo visivo .
. . . . . . elettronica e/o
funzionamento dei forni di|attraverso letturja Giornaliera Biennale -
cartacea
cottura dello strumentd

Sistema di controllo di | controllo visivo
funzionamento degli |attraverso lettufa Giornaliera Biennale - -
impianti di abbattimento | dello strumentd

Sistema di controllo di
funzionamento degli
impianti di abbattimento
filtro fumi forno

controllo visivo
attraverso lettula Giornaliera Biennale cartacea su rullini -
dello strumentd

Verifica fermata

Tracciabilita sistema coclea . . .
2 . . . In continuo Biennale elettronica -
apertura camini per pulizia| alimentazione
forni
Verifica stato
conservazione ed efficienza - . Cartacea su
_ . verifica ditta almeno . . )
filtri a tessuto esentati da Biennale apposito registro / -
. e . esterna semestrale A
obbligo di misuratore di Ap elettronico

(Sfiati silos da E10 a E66)

Controllo visivo

delle parti in

movimento e de
Funzionamento scarico livelli di . . .

N . . . Giornaliera Biennale - -

delle polveri dai filtri riempimento dgi

big bag di
contenimento
polveri
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D3.1.5 Monitoraggio e Controllo Emissioni in acqua Sistemi di depurazione acque

FREQUENZA REPORT

PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore ARPAE o
(trasmissione)

annotazione su supportp

Funzionamento cartaceo e/o elettronicg
impianto di raccolta - Controllo . limitatamente alle
. . annuale Biennale . -
vasca di prima visivo anomalie/
pioggia** malfunzionamenti con

specifici interventi

** | a ditta utilizza le acque di prima pioggia, quelleseconda pioggia che vengono immesse nelladiesearico delle acque come
descritto dalla ditta all'allegato 3B, devono esseoentaminate come indicato nella D.G.R. 286/05.

D3.1.7 Monitoraggio e Controllo Emissioni sonore

FREQUENZA REPORT

PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore ARPAE o
(trasmissione)

annotazione su supporfo

. qualora il )
Gestione e ! cartaceo e/o elettronicp
; deterioramento o la O
manutenzione delle S . limitatamente alle
no rottura di impianti o| Biennale anomalie/ Annuale

sorgenti fisse

parti di essi provochino
rumorose

; . . malfunzionamenti con
inquinamento acustico

specifici interventi

Quingquennale o nel
caso di modifiche : relazione tecnica (**) d
NS Quinguenna . : ;
impiantistiche che o tecnico competente in| Quinquennalg

causino significative acustica

variazioni acustiche

Valutazione impatto misure
acustico fonometriche

(**) Da inviare all’Autorita Competente, ARPAE diM  odena e Comune di Fiorano M.

D3.1.8 Monitoraggio e Controllo Rifiuti

FREQUENZA REPORT
REGISTRAZION
PARAMETRO MISURA Gestore ARPAE E Ge§to_re
(trasmissione)
Quantita di rifiuti prodotti inviati a s come previsto dalla | . come previsto
X quantita . biennale | dalla norma di annuale
recupero o a smaltimento norma di settore
settore
Quantita di rifiuti prodotti . come previsto dallg , . come prewstq
. . quantita . biennale | dalla norma di -
conservati in deposito temporane@ norma di settore settore
Stato di conservazione dei
contenitori, dei bacini di - - .
i .| controllo visivo quotidiano biennale - -
contenimento e delle aree di
deposito temporaneo
Corretta separazione dei rifiuti Marcatgra .de' In corrispondenza di
. - . contenitori e ; - -
prodotti per tipi omogenei nelle - ogni messa in | Biennale - -
; . - controllo visivo .
rispettive aree\contenitori . deposito
della separazione
D3.1.9 Monitoraggio e Controllo Suolo e Acque sottenee
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore

Gestore |ARPAE s
(trasmissione)

elettronica e/o cartacea
Controllo . . limitatamente alle anomalie/
.. mensile biennalg . . . annuale
Visivo malfunzionamenti che richiedono

interventi specifici

Verifica di integrita di vasche
interrate e non e serbatoi fuori
terra
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D3.1.10 Monitoraggio e Controllo degli indicatori d performance

REPORT
PARAMETRO MISURA Modalita di calcolo REGISTRAZIONE Gestore
(trasmissione)
Consumo di metano per kg di fritta 3 Consumo di metano su elettronica e/o
Nmkg S Annuale
prodotta Kg di fritta cartacea
Quantita di acqua evaporata per 3 Metri cubi di acqua su elettronica e/o
S m°/t Ay Annuale
tonnellata di fritta prodotta tonn di fritta cartacea
Totale dei rifiuti
Fattore di riciclo dei rifiuti/residui % _dest|nat| al recupero elettronica e/o Annuale
interno e esterno sul cartacea
totale dei rifiuti prodotti
Totale delle acque reflue
Fattore di riciclo delle acque reflue % di provenienza interna elettronica e/o Annuale
sul totale delle acque cartacea
reflue prodotte
Consumo specifico totale medio di Totale di energia .
; s consumata (gas natural¢  elettronica e/o
energia per unita di prodotto versato a | GJ/t . o Annuale
i e elettrica) riferito cartacea
magazzino T
all'unita di prodotto
Fattore di emissione di materiale Grammi di inquinante sy elettronica e/o
. gt e Annuale
particellare Kg di fritta cartacea
Fattore di emissione di piombo ot Gramm.l di inquinante sy elettronica e/o Annuale
Kg di fritta cartacea
Fattore di emissione di fluoro gt Gra”.‘m.' di inquinante su elettronica e/o Annuale
Kg di fritta cartacea
Fattore di emissione di NOx gt Gra".‘m.' di inquinante sy elettronica e/o Annuale
Kg di fritta cartacea

D3.2 Criteri generali per il monitoraggio

1.

Il gestore dellimpianto deve fornire all’orgamb controllo I'assistenza necessaria per lo
svolgimento delle ispezioni, il prelievo di campiola raccolta di informazioni e qualsiasi
altra operazione inerente al controllo del rispetttle prescrizioni imposte.

Il gestore e in ogni caso obbligato a realizzate le opere che consentano I'esecuzione di
ispezioni e campionamenti degli effluenti gassobgeidi, nonché prelievi di materiali vari
da magazzini, depositi e stoccaggi rifiuti, mantete liberi ed agevolando gli accessi ai
punti di prelievo.

E RACCOMANDAZIONI DI GESTIONE

Al fine di ottimizzare la gestione dell'impiantd,raccomanda al gestore quanto segue

1

Il gestore deve comunicare insieme al report amndalcui al precedente punto D2.2.1
eventuali informazioni che ritenga utili per la ita interpretazione dei dati provenienti dal
monitoraggio dell'impianto.

Qualora il risultato delle misure di alcuni parameh sede di autocontrollo risultasse

inferiore alla soglia di rilevabilita individuataalfa specifica metodica analitica, nei fogli di

calcolo presenti nei report di cui al precedentetpuD2.2.1, i relativi valori dovranno essere

riportati indicando la meta del limite di rilevaldl stesso, dando evidenza di tale valore
approssimato colorando in verde lo sfondo dellatined cella.

L'impianto deve essere condotto con modalita e mexnici atti ad evitare pericoli per
I'ambiente e il personale addetto.

Nelle eventuali modifiche dell'impianto il gestodeve preferire le scelte impiantistiche che
permettano di:

- ottimizzare I'utilizzo delle risorse ambientaldell’energia;

- ridurre la produzione di rifiuti, soprattutto pawlosi;

- ottimizzare i recuperi comunque intesi;

- diminuire le emissioni in atmosfera.
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5. Dovra essere mantenuta presso I'’Azienda tutta tamentazione comprovante l'avvenuta
esecuzione delle manutenzioni ordinarie e straargireseguite sull'impianto.

6. Le fermate per manutenzione degli impianti di depione devono essere programmate ed
eseguite in periodi di sospensione produttiva.

7. Per essere facilmente individuabili, i pozzettcdntrollo degli scarichi idrici devono essere
evidenziati con apposito cartello o specifica sémane;

8. Il gestore deve mantenere chiusi i portoni delb#imento durante le lavorazioni, fatte
salve le normali esigenze produlttive.

9. Il gestore dellimpianto deve utilizzare modalitéesgjonali delle materie prime che
permettano di minimizzare le emissioni diffuse poluente. | mezzi che trasportano
materiali polverulenti devono circolare nell’areatezna di pertinenza dello stabilimento
(anche dopo lo scarico) con il vano di carico chiasoperto.

10. Il gestore deve verificare periodicamente lo stiitasura delle guarnizioni e/o dei supporti
antivibranti dei ventilatori degli impianti di abitianento fumi, provvedendo alla sostituzione
guando necessario.

11. 1 materiali di scarto prodotti dallo stabiliment@wbno essere preferibilmente recuperati
direttamente nel ciclo produttivo; qualora cido nimsse possibile, i corrispondenti rifiuti
dovranno essere consegnati a Ditte autorizzatel p@o recupero o, in subordine, il loro
smaltimento.

12. Il gestore € tenuto a verificare che il soggettouaconsegna i rifiuti sia in possesso delle
necessarie autorizzazioni.

13. Il gestore e tenuto a verificare lo stato di comaeione delle coperture in cemento amianto
dei fabbricati, secondo i criteri tecnici espostllél linee Guida della Regione Emilia
Romagna sulla materia specifica (Piano Regionapealezione dall’amianto).

14. Qualsiasi revisione/modifica delle procedure ditigee delle emergenze ambientali deve
essere comunicata alla Provincia di Modena ergumcessivi 30 giorni.

IL FUNZIONARIO RESPONSABILE
UFFICIO AIA
ARPAE DI MODENA
Dr. Richard Ferrari

Originale firmato elettronicamente secondo le nowigenti.
da sottoscrivere in caso di stampa

La presente copia, composta di n. ........ fogtipgforme all’originale firmato digitalmente.
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