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OGGETTO: D.LGS. 152/06 - L.R. 21/04. DITTAGRANITIFIANDRE S.PA. -
INSTALLAZIONE PER LA FABBRICAZIONE DI PRODOTTI CERMICI MEDIANTE
COTTURA SITO IN VIA VALLE D’AOSTA N.37, SASSUOLO (ND).

(RIF. INT. N. 01411010356/63).

AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE — RIESAME Al FI NI DEL RINNOVO

Richiamato il Decreto Legislativo 3 Aprile 2006, ©52 e successive modifiche (in
particolare il D.Lgs. n. 46 del 04/03/2014),

vista la Legge Regionale n. 21 del 11 ottobre 2€¥e modificata dalla Legge Regionale
n. 13 del 28/07/2015 “Riforma del sistema di goeeragionale e locale e disposizioni su Citta
metropolitana di Bologna, Province, Comuni e lomidni” che assegna le funzioni amministrative
in materia di AIA all’Agenzia Regionale per |la Peexzione, ’Ambiente e I'Energia (ARPAE);

richiamato il Decreto del Ministero dellAmbientedella Tutela del Territorio e del Mare
24/04/2008 “Modalita, anche contabili, e tariffe dpplicare in relazione alle istruttorie ed ai
controlli previsti dal D.Lgs. 18 febbraio 2005,59”;

richiamate, altresi:

- la D.G.R. n. 152 del 11 febbraio 2008 “Attuaziaedla normativa IPPC — approvazione linee
guida per comunicazione dei dati di monitoraggicoatrollo da parte dei gestori impianti di
produzione di piastrelle di ceramica. Indirizzieadlutorita competenti”;

- la D.G.R. n. 1913 del 17/11/2008 “Prevenzion@azione integrate dell’inquinamento (IPPC) —

recepimento del tariffario nazionale da applicareelazione alle istruttorie ed ai controlli previs
dal D.Lgs. 59/2005”;

- la D.G.R. n. 155 del 16/02/2009 “Prevenzionedeizione integrate dell'inquinamento (IPPC) —
Modifiche e integrazioni al tariffario da applicarerelazione alle istruttorie e ai controlli prstri
dal D.Lgs. 59/2005";

- la V” circolare della Regione Emilia Romagna RIB&187404 del 01/08/2008 “Prevenzione e
riduzione integrate dell'inquinamento (IPPC) — bad#tioni per la gestione delle Autorizzazioni
Integrate Ambientali rilasciate ai sensi del D.L§8/05 e della Legge Regionale n. 21 del 11
ottobre 2004”;

- la D.G.R. n. 1113 del 27/07/2011 “Attuazione dalormativa IPPC — indicazioni per i gestori
degli impianti e le amministrazioni provinciali perrinnovi delle autorizzazioni integrate
ambientali (AIA)™;
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- la determinazione della Direzione generale antbien difesa del suolo e della costa n. 5249 del
20/04/2012 “Attuazione della normativa IPPC — iadioni per i gestori degli impianti e gli enti
competenti per la trasmissione delle domande teanservizi del Portale IPPC-AIA e l'utilizzo delle
ulteriori funzionalita attivate”;

- la D.G.R. n. 497 del 23/04/2012 “Indirizzi per rlhccordo tra procedimento unico del SUAP e
procedimento AIA (IPPC) e per le modalita di gestidelematica”;

- la D.G.R. n. 1159 del 21/07/2014 “indicazioni gmli sulla semplificazione del monitoraggio e
controllo degli impianti soggetti ad autorizzazionéegrata ambientale (AlA) ed in particolare degli
impianti ceramici”;

- la D.G.R. n. 245 del 16/03/2015 “Autorizzaziomeelgrata Ambientale (AlA) — Disposizioni in merito
alle tempistiche per I'adempimento degli obbligbmessi alla relazione di riferimento”;

premesso che per il settore di attivita oggettdadetesente, in attesa della pubblicazione delle
relative conclusioni sulle BAT (lettera I|-ter2 D4.g152/06 Parte Seconda), esistono i seguenti
riferimenti:

- il BRef (Best Available Techniques Reference Duent) di Agosto 2007 presente all'indirizzo intdrne
“eippchb.jrc.es”, formalmente adottato dalla Comimoiss Europea;

- il D.M. 29/01/2007 “Emanazione di linee guida p@ndividuazione e l'utilizzazione delle migliori
tecniche disponibili in materia di raffinerie, faldazione vetro e prodotti ceramici, gestione deaitr,
allevamenti, macelli e trattamento di carcasse Ipeattivita elencate nell’Allegato | del decreto
legislativo 4 agosto 1999, n. 3727,

- il BRef “General principles of Monitoring” adottadalla Commissione Europea nel Luglio 2003;

- allegati | e 1l al DM 31 Gennaio 2005 pubblicatal supplemento ordinario n. 107 alla Gazzetta
Ufficiale — serie generale 135 del 13 giugno 2005:

1. “Linee guida generali per I'individuazione atllizzo delle migliori tecniche per le attivitaisenti
di cui all’allegato | del D.Lgs. 372/99 (oggi sdstio dal D.Lgs. 152/06-ndr)”;

2. “Linee guida in materia di sistemi di monitogayj’;

- BRef “Energy efficiency” di febbraio 2009 preserdll'indirizzo internet “eippcb.jrc.es”, formalmien
adottato dalla Commissione Europea a febbraio 2009;

richiamato |Atto Dirigenziale prot. n. 121990 del 22/10/200¢on il quale la Provincia di
Modena ha rilasciato I'Autorizzazione Integrata Aemtale alla Ditta IRIS CERAMICA S.P.A. (ora
GRANITIFIANDRE S.p.A.), avente sede legale in Comauwti Fiorano Modenese (Mo), Via Ghiarola
Nuova n. 119, in qualita di gestore dell’impianter ga fabbricazione di prodotti ceramici mediante
cottura (punto 3.5 All. VIII alla Parte Seconda delLgs. 152/06) sito in Via Valle d’Aosta n. 37 a
Sassuolo (MO), per una capacita massima giornatiepgoduzione pari a 1.030 t/giorno considerando
una operativita di riferimento 340 giorni/anno;

richiamati i successivi atti di modifica non sogtiate dell’AlA rilasciati dalla Provincia di
Modena:Atto Dirigenziale prot. n. 122928 del 02/12/2008,dd. n. 517 del 10/11/2009 e Det. n. 60 del
17/02/2011
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richiamato I'atto di 4" modifica non sostanzial¢AdA suddetta rilasciato dalla Provincia di
Modena,Determinazione n. 81 del 05/06/2014pn cui € stata volturata I'AlA a favore di Graindindre
S.p.A, avente sede legale in Via Radici Nord n. 112Camune di Castellarano (RE) e con il quale e
stato effettuato un aggiornamento completo dedi’amfitorizzativo A seguito della 4" modifica é stata
autorizzata una ristrutturazione impiantistica 'deiro stabilimento e la capacita massima prodaitti
autorizzata e stata ridotta al valore3@D t/ggper la riduzione del numero di forni di cottura;

vista ladomanda di Riesame ai fini del Rinnovalell’AlA con modifica non sostanziale AIA
presentata il 01/07/2015 da Granitifiandre S.p.&drante SUAP dell’'Unione dei Comuni del Distretto
Ceramico (assunta agli atti del SUAP con prot. 2288l 16/07/2015 e successivamente, trasmessa alla
Provincia di Modena che I'ha assunta agli atti gorot. n. 74179/9.12.3.63 del 04/08/2015).
Successivamente, tale domanda e stata integrakaan28/10/2015 (a seguito d’integrazioni richiaste
sede di conferenza dei servizi del 16/09/2015) redlata 22/12/2015 mediante invio di integrazioni
volontarie;

considerato che sono pervenuti:

- il parere favorevole contenente le prescriza®liSindaco di Sassuolo, di cui agli articoli 2181 del
Regio Decreto 27 luglio 1934, n. 1265 (a firma WaeSindaco), come previsto dall'art. 29-quater
comma 7 Parte Seconda del D.Lgs. 152/06, conteremtbe il parere favorevole del Comune
territorialmente competente, come previsto dall’a@t comma 3 della L.R. 21/04, reso in relaziorie ag
effetti positivi e negativi, diretti ed indirettilerivanti dall'impianto sul sistema insediativoriteriale,
assunto agli atti con prot. n. 83210/9.12.3.6318¢09/2015;

- il contributo istruttorio di ARPA comprensivo Idgarere relativo al monitoraggio ed il controllegl
impianti e delle emissioni nel’ambiente, come sty dall’art. 29-quater comma 6 del D.Lgs. 152/06
Parte Seconda, assunto agli atti con prot. 1088IB&63 del 21/12/2015;

richiamate le conclusioni della Conferenza dei Berdel 22/12/2015, convocata per la
valutazione della domanda di Rinnovo AIA, ai sessli D.Lgs. 152/06 Parte Seconda e degli artt. 14 e
segg. della Legge 7 agosto 1990, n. 241, che haessp parere favorevole al rinnovo dell’Aldon
prescrizioni,

viste le osservazioni allo Schema di Rinnovo AlAveaute dal gestore in data 07/01/2016
(assunte agli atti dalla scrivente con prot. n.);183

reso noto che:

- il responsabile del sub-procedimento e il DrcHard Ferrari, ufficio Autorizzazioni Integrate
Ambientali di ARPAE - SAC di Modena,;

- il titolare del trattamento dei dati persorfaliniti dall'interessato e il Direttore Generale ARPAE
Emilia-Romagna, con sede in Bologna, via Po rd B eesponsabile del trattamento dei medesimi dati
e il Dr. Giovanni Rompianesi, Direttore Respongaliklla Struttura Autorizzazioni e Concessioni
(S.A.C.) ARPAE di Modena, con sede in Modena, viar@ni n. 474/C;

- le informazioni che devono essere rese noterai skell'art. 13 del D.Lgs. 196/2003 sono contenute
nellInformativa per il trattamento dei dati pemali”, consultabile presso la segreteria della.G.A
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ARPAE di Modena, con sede in Modena, via Giardindn4/C e visibile sul sito web dell’Agenzia
www.arpae.it

per quanto precede,

il Dirigente determina

- di rilasciarel’Autorizzazione Integrata Ambientale, a seguito Resame ai fini del Rinnovoai sensi
dell’art. 29-octies comma 1 del D.Lgs. 152/06 P&¢eonda e dell’art. 11 comma 1 della L.R. 21/04,
alla Ditta GranitiFiandre S.p.A., avente sede legal Via Radici Nord n. 112, in Comune di
Castellarano (RE), in qualita di gestore dell'immp@per la fabbricazione di prodotti ceramici metka
cottura, denominato “Granitifiandre S.p.A.”, sitoVia Valle d’Aosta n. 37 a Sassuolo (MO);

- di stabilireche:

1. la presente autorizzazione consente la prosewizdell’attivita di fabbricazione di prodotti
ceramici mediante cottura (punto 3.5 All. VIII alRarte Seconda del D.Lgs. 152/06) per una
capacita massima di produzione pa8i08 t/giornodi prodotto cotto;

2. il presente provvedimentpstituisce integralmentele seguenti autorizzazioni gia di titolarita

della Ditta:
Autorita che ha : :
Settore Aesdeta Numero autorizzazione
ambientale | : . - NOTE
. l'autorizzazione o la : ..
Interessato . . Data di emissione
comunicazione
. L Atto Dirigenziale prot. n. . . .
Tutti Provincia di Modena 121990 del 22/10/2007 Autorizzazione Integrata Ambientale
. L Atto Dirigenziale prot. n. n o .
Tutti Provincia di Modena 122928 del 02/12/2008 1~ modifica non sostanziale AIA
Tutti Provincia di Modena Det. n. 517 del 10/11/2009 2" modifica non sostanziale AIA
Tutti Provincia di Modena Det. n. 60 del 17/02/2011 3" modifica non sostanziale AIA
Tutti Provincia di Modena Det. n. 81 del 05/06/2014 4™ modifica non sostanziale AIA

3. gli Allegati | e Il alla presente AIA “Condizioni dell’autorizzazionetegrata ambientale” e
“Iscrizione n. SAS021/A - al “Registro delle impeeshe effettuano operazioni di recupero di
rifiuti”, ai sensi dell’art. 216 del D.Lgs. 152/0arte Quarta e ss.mm. — D.M. 05/02/98 modificato
con D.M. n. 186 del 05/04/2006” ne costituiscondeategrante e sostanziale

4. il presente provvedimento € comunque soggetiesame qualora si verifichi una delle condizioni
previste dall’articolo 29-octies comma 4 del D.L$52/06 Parte Seconda,;

5. nel caso in cui intervengano variazioni neitalarita della gestione dell'impianto, il vecchio
gestore e il nuovo gestore ne danno comunicaziotre 80 giorni allARPAE - SAC di Modena
anche nelle forme dell’autocertificazione;

6. ARPAE effettua quanto di competenza previstt’'ada 29-decies del D.Lgs. 152/06 Parte
Seconda.
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7. ARPAE puo effettuare il controllo programmataontemporanea agli autocontrolli del gestore. A
tal fine, solo quando appositamente richiesto,estgre deve comunicare tramite PEC o fax ad
ARPAE (sezione territorialmente competente e “Umpitalievi delle emissioni” presso la sede di
Via Fontanelli, Modena) con sufficiente anticipo ate previste per gli autocontrolli

(campionamenti) riguardo le emissioni idriche engssioni sonore.

8. i costi che ARPAE di Modena sostiene esclusarm nelladempimento delle attivita obbligatorie
e previste nel Piano di Controllo sono posti accadel gestore dell'installazione, secondo quanto
previsto dal D.M. 24/04/2008 in combinato con I&DR. n. 1913 del 17/11/2008 e con la D.G.R. n.
155 del 16/02/2009, richiamati in premessa;

9. sono fatte salve le norme, i regolamenti corute autorizzazioni in materia di urbanistica,
prevenzione incendi, sicurezza e tutte le altreadizioni di pertinenza, anche non espressamente
indicate nel presente atto e previste dalle nokatigenti;

10. sono fatte salve tutte le vigenti disposizitinegge in materia ambientale;

11. la presente autorizzazionevaida a decorrere dal 27/01/2016fatto salvo quanto ulteriormente
disposto in materia di riesame dall'art. 29-octeed D.Lgs. 152/06, deve essere sottoposta a
riesame ai fini del rinnovecentro il 26/01/2032 (a condizione che il Gestore mantenga la
certificazione ambientale EMAS di cui é attualmemepossesso; diversamente, dovra essere
riesaminata ai fini del rinnovo entro il 26/01/2028 condizione che il Gestore mantenga la
certificazione ambientale UNI EN ISO 14001 di cuattualmente in possesso; altrimenti, dovra
essere riesaminata ai fini del rinnovo entro iI0262026). A tale scopo, il gestore dovra presentare
sei mesi prima del termine sopra indicato adegdataimentazione contenente I'aggiornamento

delle informazioni di cui all’'art. 29-ter comma &ld.Lgs. 152/06 Parte Seconda;

12. ai sensi dell'art. 29-decies comma 1, prima di darattuazione a quanto previsto dalla
presente Autorizzazione Integrata Ambientale, il gstore € tenuto a darne comunicazione
al’ARPAE - SAC di Modena.

Determina inoltre

- che

a) il gestore deve rispettare i limiti, le pregwmi, le condizioni e gli obblighi indicati nelezione D
dell'allegato | (“Condizioni dell’autorizzazione tegrata ambientale”) e nella Sezione C
dell’Allegato Il (“Iscrizione al “Registro delle iprese che effettuano operazioni di recupero di
rifiuti” ai sensi dell'art. 216 del D.Lgs. 152/0GRe Quarta e ss.mm. — D.M. 05/02/98 modificato
con D.M. n. 186 del 05/04/2006");

b) la presente autorizzazione deve essere rinn@vamantenuta valida sino al completamento delle
procedure previste al punto D2.11 “sospensioneitatte gestione del fine vita dell'impianto”
dell’Allegato | alla presente;

- di inviarecopia della presente autorizzazione alla Dittan@feandre S.p.A. ed al Comune di Sassuolo,
per il tramite del SUAP del Distretto Ceramico;
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- di stabilireche il presente atto sara pubblicato per estgait@ollettino Ufficiale Regionale (BUR), a
cura dello Sportello Unico per le Attivita Produ#tidel Distretto Ceramico, con le modalita stadilit
dalla Regione Emilia Romagna,;

- di_informare che contro il presente provvedimento puo esseeseptato ricorso giurisdizionale al
Tribunale Amministrativo Regionale entro 60 giomgnché, ricorso straordinario al Capo dello Stato
entro 120 giorni; entrambi i termini decorrentil@alvenuta pubblicazione sul BUR.

La presente autorizzazione e costituita complessiviie da n. 6 pagine e da n.2 allegati.

Allegato I: CONDIZIONI DELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

Allegato II: RINNOVO ISCRIZIONE N. SAS021/A AL “REGISTRO DELLE MPRESE CHE EFFETTUANO
OPERAZIONI DI RECUPERO DI RIFIUTI”, Al SENSI DELL'RT. 216 DEL D.LGS 152/2006 PARTE QUARTA E
SS.MM. .

IL DIRETTORE RESPONSABILE DELLA
STRUTTURA AUTORIZZAZIONI E CONCESSIONI
ARPAE DI MODENA
Dr. Giovanni Rompianesi

Originale firmato elettronicamente secondo le nowgenti.
da sottoscrivere in caso di stampa

La presente copia, composta din. ........ fogtipgforme all’'originale firmato digitalmente.
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ALLEGATO | — RINNOVO AIA

CONDIZIONI DELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE
DITTA GRANITIFIANDRE S.P.A. DI SASSUOLO

+ Rif.int. N. 01411010356/63

» sede legale in via Radici Nord n. 112, Castellai@i®) e produttiva via Valle d’Aosta n. 37, Sassu@dlO)

- attivita di fabbricazione di prodotti ceramici marie cottura (punto 3.5 All. VIII alla Parte Secandel
D.Lgs. 152/06)

A SEZIONE INFORMATIVA ‘

Al DEFINIZIONI

AlA

Autorizzazione Integrata Ambientale, necessaria'esdtcizio delle attivita definite
nell’Allegato | della Direttiva 2008/1/CE e D.Lgdl52/06 Parte Seconda (la presente
autorizzaziong

Gestore

Qualsiasi persona fisica o giuridica che detiengestisce, nella sua totalita o in parte,
l'installazione o Il'impianto, oppure, che disponé wh potere economico determinante
sull’esercizio tecnico dei medesimi (GranitiFian&@.A. — Stab. Sassudlo

Installazione

Unita tecnica permanente in cui sono svolte unautoaftivita elencate all'allegato VIII del
D.Lgs. 152/06 Parte Seconda e qualsiasi altratataecessoria, che sia tecnicamente connessa
con le attivita svolte nel luogo suddetto e pos§aire sulle emissioni e sullinquinamento. E
considerata accessoria lattivita tecnicamente essa, anche quando condotta da diverso
gestore.

Le rimanenti definizioni della terminologia utiliata nella stesura della presente autorizzazione
sono le medesime di cui all’art. 5 comma 1 del 3.1152/06 Parte Seconda.

A2 INFORMAZIONI SULL'IMPIANTO

L’impianto di fabbricazione di prodotti ceramici diante cottura di Iris Ceramica S.p.A. sito
in via Valle d’Aosta n.37 in Comune di Sassuolo (M@ttualmente denominato stabilimento
“GranitiFiandre S.p.A.a seguito di voltura del 01/05/2011, viene castrael corso del 1984,
precedentemente l'area era censita come “Zona mdpltamento industriale, senza attivita
produttive in atto”. Inizialmente la produzione atedicata alla monocottura ed all’impasto
ceramico per vendita a terzi; a seguito dellauigirazione avvenuta nel 1997 una parte della
produzione viene convertita al grés porcellanato.

Lo stabilimento occupa una superficie di circa 006.mz2, di cui 58.000 m2 coperti; eccezion
fatta per circa 16.000 m2 di verde, la superficieperta (42.000 m?) e interamente asfaltata. La
superficie coperta comprende le aree di produzeoiieaea palazzina uffici e magazzini.

La capacita produttiva massima di piastrelle insggeattesta su valori superiori rispetto alla
soglia di 75 t/d di riferimento (All. VIII, § 3.5l@.Lgs. 152/06 e ss.mm.).

La Provincia di Modena ha rilasciato I’Autorizzazelntegrata Ambientale per lo stabilimento
in oggetto a Iris Ceramiche S.p.A. cAtio Dirigenziale prot. n. 121990 del 22/10/200Tale
autorizzazione e stata rilasciata per la proseaeziell’attivita di fabbricazione di prodotti
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ceramici (monocottura e gres porcellanato) mediadtura per una_capacita massima
giornaliera di produzione parila030t/giornodi prodotto cotto considerando un’operativita di
riferimento 340 giorni/annoLo stabilimento produce anche atomizzato vendakajuale a
terzi.

La lavorazione avviene per n. 7 giorni alla settanaiclo continuo, mediamente per circa 46
settimane/anno.

L’AlA suddetta é stata modificata dalla PrtovindiaModena con:

- Atto Dirigenziale prot. n. 122928 del 02/12/2008i 1~ modifica non sostanziale;
- Determinazione n. 517 del 10/11/2008 2" modifica non sostanziale;

- Determinazione n. 60 del 17/02/201di 3" modifica non sostanziale;

con le quali sono state apportate modifiche pralongnte a parte dell'assetto impiantistico ed
al quadro delle emissioni autorizzate a seguitbashelamento del mercato che ha portato ad un
calo della produttivita effettiva annuale con capsnte fermata di alcuni impianti.

In data 13/05/2011 a seguito di variazione di nagisociale € stata presentata la Dichiarazione
Sostitutiva dell’Atto di Notorieta (assunta aglii aon prot. n. 47775/8.1.7.63 del 17/05/2011),
con la quale é stata richiesta la voltura da Iga@iche S.p.A. (avente sede legale in via
Ghiarola Nuova n. 119 in Comune di Fiorano Modenrdd®) a GranitiFiandre S.p.A. (avente
sede legale in via Radici Nord 112 in Comune dit€lsano - RE). Nell’atto suddetto viene
dichiarato che a far data dal 01/05/2011 € stapmulsto regolare contratto d’affitto di ramo
d’azienda tra GranitiFiandre S.p.A. ed IRIS Ceran8cp.A. e nello specifico, l'affitto riguarda
I'unita produttiva sita in via Valle d’Aosta n. 3@ Comune di Sassuolo e la cessione della
gestione delle autorizzazioni ad esso collegate l@rquali anche liscrizione SAS021/A al
registro delle imprese che effettuano operazionedupero di rifiuti).

In data05/06/2014con Determinazione n. 81la Provincia di Modena ha rilasciato la 4"
modifica non sostanziale di AIA comprensiva di ucdt e aggiornamento completo dell’atto
autorizzativo con la quale sono state autorizzdtaina modifiche impiantistiche, in
particolare:

— la rimozione del forno di cottura n. 3 e richiesliariduzione della capacita massima
produttiva al valore @800 t/gg

- linstallazione di una linea di squadratura ad wmidlotata di apposito impianto di
trattamento delle acque;

- la modifica al quadro delle emissioni autorizzateeguito di variazione delle captazioni
degli impianti collegati ad alcuni punti di emiss&in atmosfera ed eliminazione di alcuni
punti di emissione autorizzati, in quanto gli impgiacollegati agli stessi (sfiati silos,
mulino laboratorio, filtro sfiato silos impasto peffetti speciali e filtro aspirazione presse,
alimentazione, stoccaggio intermedio, reparto gogsellanato) sono stati smantellati;

- la modifica di tutta la zona all’'uscita delle preg®rcellanato.

L’installazione dal 19 dicembre 2000 é certificd#VMAS con numero di registrazione
ITO0O0039, avente scadenza al 11/06/2017; inoliaé,18/09/2001 € in possesso anche della
certificazione UNI EN ISO — 14001:2004. Il gruppel morso del 2015 ha unificato tutte le
certificazioni in essere sotto un unico ente, nagiper la quale il certificato UNI EN ISO —
14001:2004 € il numero 1T259457/UK rilasciato daFRAU VERITAS con validita dal
23/09/14 e scadenza 11/06/2017.

In data01/07/2015il gestore ha presentato mediante SUAP dell’'Unidee Comuni del
Distretto Ceramica@lomanda di Rinnovo AIA con modifica non sostanzial¢assunta agli atti
del SUAP con prot. 12052 del 16/07/2015 e succasswite, trasmessa alla Provincia di
Modena che I'ha assunta agli atti dalla con profr4179/9.12.3.63 del 04/08/2015) in cui &
confermata la capacita massima produttiv8@D t/giorno prodotto cotto e sono richieste le
seguenti modifiche:

- variazione al ciclo produttivo con applicazionelld fase di smaltatura e della fase di
squadratura ad entrambe le tipologie di supportes(gporcellanato e gres porcellanato
smaltato);
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- eliminazione di alcuni impianti gia inutilizzata tempo;

- sostituzione del vecchio atomizzatore identiicabn ATM51 con nuovo atomizzatore
ATM4;

- attuazione del recupero di calore proveniente rdffreddamento dei forni n.4 e n.6
nel’ATM100 (rinominato ATM5);

- riduzione del numero di presse da 16 ad 11 dincRiverranno utilizzate per il gres
porcellanato e n. 9 per il gres porcellanato srt@lta

- riduzione del numero di essiccatoi a n. 11 easicwerticali e n.1 essiccatoio orizzontale;

- riduzione del numero di linee di smalteria a ndLXui: n.9 dedicate al gres porcellanato
smaltato, n.1 linea smaltatura per seconda coftum@a Active) e n.1 linea di smalteria
applicazioni superficiali per il gres porcellanato;

- aggiunta sulle linee di smalterie di n.5 stampdigitali;

- sostituzione delle 40 vasche per gli smalti da®%in cemento armato, presenti nel reparto
preparazione smalti con n.22 cisterne in acciaid,8anc;

- installazione di un tintometro completamene objukquale non sara collegato a nessun
punto di emissione;

- miglioramento tecnologico nelle fasi di traspodell’argilla atomizzata e pressatura con
razionalizzazione degli impianti di aspirazione;

- aumento del funzionamento delle linee di sceld are/gg;

- variazioni al quadro delle emissioni in atmosferan ridistribuzione dei flussi ed
accantonamento quote e richiesta di prorogareddesza delle quote accantonate a fine
2017, a seguito del perdurare della crisi del nterpagli anni.

Inoltre, e richiesto 'adeguamento a quanto previidtlla Delibera di Giunta Regionale n. 1159
del 21/07/2014, in particolare, in merito alla shstone delle comunicazioni in caso di guasto
o anomalie degli impianti tra emissioni calde elfte.

A3 ITER ISTRUTTORIO

PRESENTAZIONE DELLA DOMANDA AL SUAP 01/07/2015
TRASMISSIONE DELLA DOMANDA DAL SUAP ALLA PROVINCIA DI MODENA E 04/08/2015
CONTESTUALEAVVIO DEL PROCEDIMENTO

PrRIMA CONFERENZA DEISERVIZI 16/09/2015
RICHIESTA INTEGRAZIONI ESOSPENSIONE DEL PROCEDIMENTO 16/09/2015
PRESENTAZIONE INTEGRAZIONI 28/10/2015
PRESENTAZIONE INTEGRAZIONI VOLONTARIE 22/12/2015
SECONDA CONFERENZA DESERVIZI 22/12/2015
SCHEMA DI AlA 30/12/2015
OSSERVAZIONISCHEMA AlA 07/01/2016

B SEZIONE FINANZIARIA

B1 CALCOLO TARIFFE ISTRUTTORIE
E stato verificato il pagamento della tariffa istonia effettuato il 26/06/2015.

| C SEZIONE DI VALUTAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE
C1 INQUADRAMENTO AMBIENTALE E TERRITORIALE E DESCRI ZIONE DEL
PROCESSO PRODUTTIVO E DELL’ATTUALE ASSETTO IMPIANTI STICO
C1.1 INQUADRAMENTO AMBIENTALE E TERRITORIALE
Di seguito si riportano le principali sensibilitaeticita del territorio di insediamento.

Inquadramento territoriale

Il Sito & ubicato nella periferia a nord del centlioSassuolo in zona a destinazione d'uso
“industriale” come previsto dal PRG del Comune ds&uolo. Tale zona di insediamento si
trova, altresi, posizionata nell’Agglomerato R5yeno, nellambito del “Distretto Ceramico”
di Modena e Reggio Emilia.
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Lo stabilimento, sito in via Valle d’Aosta n.37 asSuolo, confina ad Ovest con terreni ad uso
agricolo, ad Est con una attivita di decorazionmeaduoco, uno stabilimento di produzione
collanti, due officine meccaniche e una lavanderitustriale, a Sud con una attivita di import
— export di prodotti ceramici e a Nord con uno gitalento di produzione di piastrelle.

La criticita del territorio viene condizionata dalpresenza massiccia di aziende industriali e
artigiane ad elevato impatto ambientale; in quesbatesto i caratteri ambientali sono
scarsamente rappresentati dalla vegetazione sganteglegata agli ambiti dei corsi d’acqua e
in molti casi da specie arboree infestanti (rohiecc).

Non sono presenti nell'area circostante la diteeasottoposte a progetti di tutela, recupero o
valorizzazione, non sono inoltre presenti vincolib idrogeologico e storico-architettonico.

Inquadramento meteo-climatico dell’area

Il territorio provinciale puo essere diviso in guatcomparti geografici principali, differenziati
tra loro sia sotto il profilo puramente topografiia per i caratteri climatici. Si individua infatt
una zona di pianura interna, una zona pedecollinara zona collinare e valliva e la zona
montana.

Il territorio dell'area in esame € situato nellada pedecollinare, in cui sono presenti la
pianura e i primi rilievi appenninici.

Dal punto di vista climatico, le caratteristiche teritorio rispetto al resto della pianura sono:

- una maggiore ventosita, soprattutto nei mesviesti

- una maggiore nuvolosita, anche questa prevalamtmei mesi estivi;

- una maggiore abbondanza di precipitazioni;

- innalzamenti termici invernali e primaverili pegnti da SO provenienti dall’ Appennino;

- la presenza di un regime di brezze monte-valle

L’insieme di questi fattori comporta, dal puntousta dell'inquinamento atmosferico, una
capacita dispersiva maggiore rispetto a quellagmtesnella Pianura, poco piu a Nord.

Dall’elaborazione dei dati anemometrici misuratilanestazione meteorologica di Vignola,
unica stazione dotata di un anemometro presentareal pedecollinare (altezza anemometro
10 metri), la percentuale di calme di vento (intigndel vento < 1 m/s) e dell’ordine del 25%
(circa il 30% in autunno/inverno e il 15% in prineas/estate); la direzione prevalente di
provenienza é collocata lungo la direttrice SS@Zba di monte). Dal dato di vento misurato
dalla stazione meteorologica urbana, il cui anentme posizionato a 37 metri, Si ricava un
30% di calme (dato scalato a 10 metri), a confedinaondizioni di maggior ventilazione
nell'area pedecollinare.

Nel periodo 2001-2014 le precipitazioni registrat®ignola evidenziano il 2006 come I'anno
piu secco, mentre il 2010 come quello piu piovds@ab( mm di pioggia). Nel 2014 gli eventi

piovosi piu significativi si sono verificati nei rmiedi gennaio, marzo, luglio e novembre
(precipitazione mensile superiore a 90 mm); i npasisecchi sono risultati giugno ed ottobre.
La precipitazione media climatologica (intervalriporale 1991-2008) elaborata da ARPA-
SIM, per il Comune di Sassuolo, risulta di 814 naomtro i 743 mm del Comune di Modena, a
conferma della maggiore abbondanza di precipit&ziwil’area pedecollinare.

La temperatura media annuale nel 2014 (dato essathpre dalla stazione meteo ubicata nel
Comune di Vignola) € risultata di 14.2°C, controuatore di 13.7°C riferito al periodo 2001-
2014 e ad una media climatologica (intervallo teraf@1991-2008) elaborata da ARPA-SIM,
per il Comune di Sassuolo, di 13.9°C. Nel 2014taéasgregistrata una temperatura massima di
35.4°C e una minima di -4.8°C.

Inguadramento dello stato della qualita dell’ariachle

Il PMyo € un inquinante critico su tutto il territorio pinciale, soprattutto per quanto riguarda
il rispetto del numero massimo di superamenti @éne limite giornaliero (50 pg/

Il 2014 e stato un anno particolare dal punto dtavimeteorologico, infatti le condizioni
perturbate dei primi mesi dell’'anno e calde e psevdell’autunno hanno favorito la riduzione
dei livelli di PM;o. Si segnala pero che il calo rilevato nel 201geit al 2013, si é verificato
a fronte di un leggero decremento delle precipiaizielative ai mesi critici per le polveri,
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pertanto il trend positivo di riduzione dei supeestn di PM, si conferma al di la della
variabilita meteorologica.

Per quanto riguarda i superamenti del valore ligitenaliero di 50 g/t solo due stazioni
hanno sforato il limite massimo dei 35 giorni, @iar (Modena) con 36 superamenti e Carpi
con 38; le altre si attestano su livelli inferioRarco Ferrari (Modena) 29, Mirandola 29,
Fiorano Modenese 31 e Sassuolo 22. Se si confrontuperamenti dell’anno 2014 con quelli
dell’anno precedente si puo notare un calo medi@®ehb.

Anche le medie annuali hanno risentito, seppur Inommisura, di questo anno favorevole,
infatti risultano tutte inferiori al limite impostalla normativa di 40 pgfincon un calo medio
del 10% rispetto all'anno 2013.

Per guanto riguarda il biossido di azoto, per ialgu a partire dal 2006, si evidenzia una
situazione in lieve miglioramento relativamenteigpetto del valore limite riferito alla media
annuale (40 pg/fy, le concentrazioni medie annuali, nel 2014, sismdtate superiori al limite
normativo nelle stazioni della Rete Regionale dialda dell’Aria classificate da traffico:
Giardini (42 pg/m) nel Comune di Modena e San Francesco (51 ) gftuata nel Comune di
Fiorano Modenese.

Le criticita relative alla qualita dell'aria presienel Comune sono state evidenziate dalle
cartografie tematiche riportate nei fogli “annex faom” degli allegati 1 e 2 della DGR
344/2011 (Direttiva 2008/50/CE relativa alla qualita dell’'aai ambiente e per un’aria piu
pulita in Europa, attuata con DLGS 13 agosto 204.0155. Richiesta di proroga del termine
per il conseguimento e deroga all'obbligo di apphe determinati valori limite per il biossido
di azoto e per il PWy’) che classificano il comune di Sassuolo come diesuperamento sia
per I'NO, che per i PMb.

Mentre polveri fini e biossido di azoto presentaglevate concentrazioni in inverno, nel
periodo estivo le criticita sulla qualita dell’asano invece legate all’inquinamento da ozono,
con numerosi superamenti del Valore Obiettivo eir@ldella Soglia di Informazione fissati
dalla normativa per la salute umana (DL 155 13/0822. | trend delle concentrazioni, non
indicano, al momento, un avvicinamento ai valamiie. Poiché questo tipo di inquinamento si
diffonde con facilita a grande distanza, elevateceotrazioni di ozono si possono rilevare
anche molto lontano dai punti di emissione dei ysari, quindi in luoghi dove non sono
presenti sorgenti di inquinamento, come ad eseneparee verdi urbane ed extraurbane e in
montagna.

Idrografia di superficie

I Comune di Sassuolo si colloca in area pedec#in appartenente al bacino del fiume
Secchia, che ne costituisce il confine naturaleasst, mentre il torrente Fossa di Spezzano ne
limita il confine a nord. Il territorio comunaleadtraversato da una fitta rete di canali, residui
dei fossi e delle scoline di campagna oramai scosepa causa della forte antropizzazione, fra
cui il principale € il Canale Maestro detto anchanéle di Modena, che scorre ad ovest
dell'area dello stabilimento. Il suddetto canalepatura promiscua, costituisce un elemento di
particolare valore sia sul piano storico-archit@tto, che per la funzione irrigua e scolante,
rappresentando un collegamento naturale tra ilrecestbrico della citta e I'area industriale
posta piu a nord, in cui € sita I'azienda.

Ad est di questa si trova la Fossetta Piazza, eaarath’esso ad uso promiscuo, che sfocia nel
Torrente Fossa di Spezzano che scorre a Nord stalidimento.

| due corsi d'acqua principali (flume Secchia eeie Fossa di Spezzano), non interferiscono
con l'area dello stabilimento, sia per le carasteshe dei loro alvei, che per la distanza e la
differenza di quota rispetto alla stessa aziendéoritente Fossa di Spezzano attraversa gli
abitati di Spezzano e Magreta per confluire nemBuSecchia, in localita Colombarone.
L’alveo del Fossa di Spezzano € mediamente incastiaR-3 metri rispetto al piano di
campagna e presenta una larghezza di circa 4 metri.

Dal punto di vista della criticita idraulica, sedanquanto stabilito nella Tavola 2.3 del PTCP
“Rischio idraulico: carta della pericolosita e deltiiticita idraulica”, il sito in oggetto risulta
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ubicato in un’area non soggetta a rischi idraulcnostante poco piu a nord sia presente un
nodo di criticita idraulica sul Canale Modena altmfluenza col Torrente Fossa di Spezzano.

Il fiume Secchia si sviluppa in direzione SN nglte ovest e devia bruscamente all’altezza di
Rubiera. Il tratto da Sassuolo a Rubiera si presieiso in una depressione di circa 4-5 m dal
livello della pianura circostante, all’interno deljuale scorre in un alveo di magra con
andamento sinuoso. Il corso d’acqua risulta in raldwatti in fase di approfondimento,
arrivando ad incidere il substrato argilloso préseal di sotto dei substrati alluvionali attuali;
in altri tratti dove la morfologia appare piu sisaQ si rilevano in prossimita delle curve
significative erosioni spondali.

Il fiume Secchia presenta una significativa mineeazione delle acque superficiali con valori
di conducibilita di 1.400-2.100 iS/cm nel tratto mtemo - collinare e mediamente e di 1.100
1S/cm alla foce. L’andamento contrario a quantoega@imente si riscontra nella maggior parte
dei corpi idrici superficiali, e attribuibile all&orgenti salate del Mulino di Poiano, che
manifestano il loro contributo in maniera piu o meteterminante in relazione al regime
idrologico delle altre fonti di alimentazione delirhe Secchia. L'effetto di diluizione del

contenuto salino & dato principalmente dal contalulelle acque dei torrenti Dolo e Rossenna
che presentano una matrice minerale pressochéspondente a quella che si rileva nelle
acque di alimentazione del fiume Panaro, coerentameon I'omogeneita delle facies

litologiche dell’alto Appennino da cui si originano

Il fiume Secchia, alla stazione ubicata in corrigjenza del ponte Pedemontana, presenta una
classe ecologico-ambientale buona, mentre il tberéossa di Spezzano, essendo recettore di
gran parte degli scarichi civili e industriali dioFano e Sassuolo, presenta una qualita scarsa
(valori medi di Escherichia coli superiori a 10.000.C.).

Idrografia profonda e vulnerabilita dell’acquifero

| terreni presenti nellarea in cui insiste l'azian appartengono alla serie dei depositi
continentali tipici delle spianate alluvionali delrgine appenninico modenese, con prevalenza
di limi, limi argillosi, sabbie in superficie e moiti bancate di ghiaia in profondita. Si
rinvengono infatti i prodotti della sedimentaziodei corsi d'acqua aventi il loro bacino di
alimentazione nei rilievi posti a Sud, con sovragponi ed interdigitazioni di conoidi di
diversa estensione depositatesi in epoche suceessiv

Al di sotto di una copertura superficiale, prevéamente limo - sabbiosa, compaiono infatti
alternanze di ghiaie e sabbie limose di notevodsspre.

Da un punto di vista idrogeologico I'area si codoall'interno dell’'unita idrogeologica della
conoide del fiume Secchia, in prossimita della gade apicale. Attualmente il corso d’acqua
incide le proprie alluvioni ed il suo corso risuffpostato verso Ovest rispetto all’antico corso,
a seguito dei recenti movimenti tettonici del Quadeio.

La zona risulta particolarmente produttiva per d&lé, essendo caratterizzata da depositi a
granulometria prevalentemente grossolana gia aolgigerofondita; si rinvengono pertanto
acquiferi all'interno degli strati ghiaioso — sadiii per spessori superiori a 80 metri.

L’acquifero si caratterizza quindi per la presedizana falda libera piu superficiale, alimentata
dalle precipitazioni meteoriche e dall’azione iméihte del Secchia, ormai fortemente
impoverita ed utilizzata solo da pozzi per uso gov

Al di sotto di questo primo acquifero e separatogdasto da livelli scarsamente permeabili
costituiti da limi e argille di spessore ed estensivariabili, si rinviene un secondo acquifero
caratterizzato da falde semi confinate separatesetfa argillosi talvolta anche di discreto
spessore ed estensione notevole.

L’acquifero che caratterizza I'area in esame, priesealori di permeabilita e di trasmissivita

elevati, tali da favorire un’alta velocita di diffione di eventuali inquinanti, con conseguente
estremamente elevata ed elevata vulnerabilitd @dblogica, soprattutto nelle zone di

affioramento di ghiaia e sabbia. Inoltre, secondango stabilito nella Tavola 3.2 del PTCP

“Rischio inquinamento acque: zone di protezionelede@lcque superficiali e sotterranee

destinate al consumo umano”, il sito in oggettovandosi in destra idrografica, risulta ubicato
in un’area di ricarica diretta della falda (settdreicarica di tipo A, Art.12A).
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Per quanto attiene il dato quantitativo della faddguifera, il livello piezometrico dell'area
risulta tra 60 e 70 m s.l.m., con valori di soggiaa superiori ai 30 m dal piano campagna.

La qualita delle acque sotterranee risulta chiardenenfluenzata dal fiume Secchia a causa
dalla permeazione delle acque salso-solfate dinBopigpresentando un valori elevati di
Conducibilitache oscillano tra i 1100 e 1200uS/cm. Anche leeBzasi attesta mediamente
su valori elevati (45-50°F).

Solfati e Clorurj direttamente correlati all’alimentazione e aliddhimica fluviale, presentano
anch’essi valori elevati: 210 mg/l per i Solfati® mg/l per i Cloruri.

Nonostante l'effetto diluente del fiume, che nedlde in esame risulta alimentare la falda, i
Nitrati si rinvengono in discrete concentrazioni (30-50Imgentre ’Ammoniacagrazie alle
condizioni ossido-riduttive dell’acquifero, risulasente.

Ferro e Manganeseai trovano in concentrazioni minime o prossimdiraite di rilevabilita
strumentale (20 pg/l), mentre le concentrazionBdio oscillano mediamente tra 600 e 700
pall.

Nell’area in esame, come peraltro in tutto il temib pedecollinare ad elevata permeabilita e
con intensa presenza di insediamenti industriattigianali, si segnala la presenza di composti
Organo-alogenatn concentrazioni trai 6 e gli 8 pg/l.

Rumore

La ditta in esame si trova in un’area classificddéh comune di Sassuolo in classe VI “area
esclusivamente industriale”, priva di insediamextitativi, a cui competono i seguenti limiti
assoluti d'immissione diurno di 70 dBA e notturnio7@ dBA, ad eccezione delle due areee
cortilive presenti a sud-ovest e a nord-ovest cligano inserite in classe lll, definita come
“Area di Tipo Misto” con limiti assoluti d'immissite diurno di 60 dBA e notturno di 50 dBA.
Le aree produttive poste a nord (altra attivithaoeca) ed est (altre attivita industriali)
ricadono anch’esse in classe VI; mentre le areéepsud della stessa ricadono in classe V
“Aree prevalentemente industriale”, cui competanatl assoluti di immissione di 70 dBA nel
periodo diurno e 60 dBA nel periodo notturno. Aesivsi trova una fascia inserita in classe Il
“Aree di tipo misto”, con limiti assoluti di immigme di 60 dBA nel periodo diurno e 50 dBA
nel periodo notturno, cui appartiene anche |'unewtficio dotato di ambiente abitativo
presente nelle aree circostanti allo stabilimeateralale, di seguito definito come ricettore R1.
Accostamenti di classi con un salto di piu di 5 gBtrebbero causare potenziali criticita.

C1.2 DESCRIZIONE DEL PROCESSO PRODUTTIVO E DELL’ATT UALE ASSETTO
IMPIANTISTICO

La Ditta GranitiFiandre S.p.A. - Stabilimento disSaolo produce:
piastrelle in gres fine porcellanato non smaltatoiclo completo;
piastrelle in gres porcellanato smaltato, a cidmpleto;

piastrelle a “produzione speciale” di seconda cat{derivanti dal trattamento successivo
di piastrelle finite);

Impasto atomizzato che viene in parte utilizzaterimiamente allo stabilimento ed, in parte,
venduto a terzi.

L’azienda non acquista atomizzato da ditte terze.

L’AIA e stata rilasciata per una _capacita massimardduzione pari a 1.030 t/giorndi
prodotto cotto considerando una operativita drirfiento di 340 giorni/anno. A seguito dello
smantellamento di n. 2 forni con la 4" modifica remstanziale AlIA e stata autorizzata una
capacita massima di produzione80 t/giorno.

Assieme alla domanda di Rinnovo e stata preserdathhe domanda di modifica non
sostanziale AIA con cui € comunicata una riorgaaEzme dei reparti con adeguamento
tecnologico degli impianti produttivi, necessaria per allinearsi alle evoluzioni del mercato,
che per allienare quei macchinari che per il catmdpttivo sono stati fermati e sono rimasti

inutilizzati da tempo.
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A fronte di una invarianza del ciclo produttivo giex ad accorgimenti tecnologici ed

all'evoluzione impiantistica la squadratura sarfetefata sia sul gres porcellanato smaltato,
che su gres porcellanato non smaltato, la prelavi@asara effettuata solo su piastrelle in gres
porcellanato non smaltato e su quest’ultimo possessere effettuate anche applicazioni
superficiali.

L'assetto impiantistico complessivo di riferimento € quello descritto nelle relazioni

tecniche e rappresentato nelle planimetrie allegatalla documentazione di Rinnovo con
modifica non sostanziale agli atti.

Nella figura sotto riportata € schematizzato ilaidi fabbricazione adottato nell'impianto in
esame pemproduzione di_gres porcellanato e gres porcellanamaltato a seguito delle
modifiche richieste.

Ingresso e stoccaggio ) S
Materie prime per supporto Macinazione M.P. l
Colorazione
barbottina

Atomizzazione —jm Atomizzato venduto

aterzi
Ingresso e stoccaggio ¢
M.P. per smali

Pressatura

v I

Macinazione smalti

¢ Essiccazione ﬁ

Smaltatura ) ¢ Prelevigatura (solo per gres
Coftura porcellanato non smaltato)

——m Squadratura

h 4
Sceltae
Confezionamento

Magazzino e spedizione #4— [

Si tratta di un tipico ciclo ceramico completo lé tasi sono ampiamente descritte nelle Linee
guida di riferimento. Nella breve sintesi illusivat che segue, si riportera la descrizione
sommaria delle fasi relative ai cicli di produzicswpra rappresentati.

Ingresso, stoccaqgio delle Materie Prime

Le Materie Prime giungono in stabilimento, tramatgotreni, gia dosate e miscelate a secco,
pronte per essere avviate alla fase di macinaaamaido.

Successivamente, vengono scaricate in box apentipeweti in c.a. situati all'interno del
capannone coperto di stoccaggio delle materie prioito di adeguata pavimentazione. Sono
poi caricate in tramogge tramite pala meccanica@dte ai mulini.

La qualita dell'impasto e la costanza delle suattaristiche sono assicurate da un sistema
automatico di pesatura e dosaggio in continuo epobenizzato, in grado di garantire il
mantenimento nel tempo delle esatte percentuale dedmponenti secondo la formula
prefissata.

L'impasto, che sta alla base del processo proayttvcostituito da un’apposita miscela di
queste Materie Prime e contiene principalmente tnaaione argillosa con funzione
plastificante, una frazione inerte (sabbia) corzfone smagrante e strutturale e una frazione
feldspatica con funzione fondente che permettepsemella fase di cottura del pezzo, la
formazione di fase vetrosa e di conseguenza la@upattazione.
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Oltre alle materie prime citate sono presenti ankhanaterie prime legate alla fase di
smaltatura (coloranti, fritte, veicoli serigrafici,) che sono adeguatamente stoccate al coperto,
su pavimento in contenitori adeguatamente consenvgrado di impedire contaminazioni del
suolo in caso di incidenti o fuoriuscite.

Sono utilizzate anche sostanze sbiancanti della dagllosa e coloranti, per la produzione di
grés porcellanato, nonché, smalti per il grés sat@lal fine di ottenere vari effetti cromatici e
caratteristiche di superficie della piastrellattni

Macinazione delle Materie Prime

Il sistema di pesatura e dosaggio trasporta le iéaRrime fino agli impianti di macinazione,
costituiti da mulini continui e turbodisasolutoill'interno delle camere di macinazione, oltre
alle materie prime, vengono aggiunti nelle oppagtpercentuali, acqua (prelevata da pozzi e
di ricircolo), deflocculante e corpi macinanti casti da ciottoli e sfere di allumina. La
macinazione e ottenuta per rotolamento e contimtm dei corpi macinanti con le particelle
dell'impasto.

La sospensione ottenuta al termine della macinazashumido delle Materie Prime possiede
un’umidita di circa il 30%, e viene definita in gerceramico “barbottina”.

La barbottina viene stoccata all’interno di vasaiterrate in cemento e vasche fuori terra in
acciaio (barbottina colorata) e continuamente mevwitata tramite agitatori, dotate di appositi
sensori di troppo pieno; inoltre, & soggetta a rotinfperiodici per verificarne la conformita
alle specifiche tecniche stabilite dal Laborat@mntrollo Qualita.

All'interno dello stabilimento sono presenti n. 4limi continui e turbodissolutori.
Atomizzazione della barbottina

Questa fase del processo produttivo consiste msiteamento a spruzzo (atomizzazione).
della barbottina che, nebulizzata tramite pomperesgione variabile, entra in contatto in
controcorrente con aria calda e forma piccoli gaalia forma quasi sferica (atomizzato) con
caratteristiche dimensionali e con contenuti d’aciionei per la fase di pressatura o formatura
delle piastrelle. L’'umidita residua media dell'ingb@a atomizzato e’ circa il 5-6 %.

L’impasto atomizzato viene inviato, mediante nasasportatori, ai silos di deposito; da qui in
parte viene convogliato, sempre tramite nastripestori, al reparto presse, in piccola parte
viene venduto a terzi.

Al termine della ristrutturazione impiantistica samo presenti sempre n.6 atomizzatori
("TATM51 sara sostituito e rinominato ATM4 e ’ATM)O sara rinominato ATM5).

Colorazione barbottine

Mancando la fase di smaltatura, I'aspetto estdlieite piastrelle in gres porcellanato viene
ottenuto nella fase di preparazione dell'impastdliarge la colorazione delle basi prodotte dai
mulini, con idonei coloranti. L'impianto, determmdo e controllando in tempo reale i
parametri relativi alla densita delle sospensieni grado di dosare, secondo le ricette stabilite
dal laboratorio, le quantita necessarie dei divedori liquidi al fine di ottenere, tramite
miscelazione in vasca, la corretta pigmentazioia darbottina.

| coloranti, che possono essere naturali, ossihloinati, arrivano in ditta gia sospesi in fase
liquida, contenuti in appositi contenitori. Il latadorio verifica prima il colorante, simulando la
miscelazione che avverra in produzione, poi colatial barbottina ottenuta.

Pressatura

La pressatura costituisce quella fase del procedssaroduzione che fornisce alla polvere
atomizzata una consistenza meccanica sufficientelgpesua successiva movimentazione,
nonché, la forma del prodotto ceramico, creangudstrella cruda.

Tramite un sistema di nastri trasportatori, I'atenaito viene estratto dai silos di stoccaggio e
trasferito alle tramogge di carico che stanno atmaielle presse idrauliche utilizzate per la
pressatura, all'interno delle quali avviene la raiazione delle polveri in funzione del tipo di
prodotto da realizzare.
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Successivamente, attraverso tubazioni e carr&@tprhizzato viene caricato all’interno dello
stampo della pressa e distribuito all'interno dseesn modo uniforme. L'impasto viene
compattato dentro gli alveoli degli stampi grazl& aspinta esercitata verso il basso dai
tamponi superiori, che esercitano una pressiorgireaionale.

Si ottiene cosi la piastrella cruda, che viene lsgpdalla pressa e trasportata, attraverso un
apposito sistema di movimentazione costituito daetcinghie, all'interno degli essiccatoi.

Al termine della ristrutturazione impiantistica sauno presenti n.11 presse, piu una di prova.
Essiccamento

La fase di essiccamento ha la funzione di ridulreontenuto d’acqua all'interno delle
piastrelle crude al duplice scopo di irrobustir@nbdotto e renderlo, quindi, adatto ad essere
movimentato e di ridurre il tempo di durata del@ssivo ciclo di cottura.

Gli impianti utilizzati sono essiccatoi all’interraei quali le piastrelle crude vengono a contatto
con aria calda opportunamente movimentata proveniga un bruciatore. Al termine del ciclo
di essiccamento la piastrella viene trasportatal@ée di smalteria.

Al termine della ristrutturazione impiantistica semo presenti n. 11 essiccatoi verticali e 1
essiccatoio orizzontale.

Prelevigatura (solo per gres porcellanato non simglt

All'uscita dell’essiccatoio il materiale passa awerso una macchina spazzolatrice automatica,
costituita da diverse testate verticali munitep#izzole a diversa capacita abrasiva.

E’ possibile asportare superficialmente, in tal moth quantita desiderata da ogni singolo
pezzo. Il materiale asportato viene aspirato epe@io.

All'interno dello stabilimento sono presenti n.2hde di trattamento precottura per gres
porcellanato non smaltato.

Smaltatura e Preparazione Smalti

La smaltatura € la fase del ciclo produttivo indgrali dotare la superficie del prodotto delle
caratteristiche estetiche che possiedera al terdeha fase di cottura.

L’'operazione di smaltatura consiste nella distribne sulla superficie delle piastrelle crude
passanti lungo le linee, di diversi materiali dotitcaratteristiche estetiche diverse: smalti,
flammature, paste serigrafiche, sali compenetranggbbio e graniglie minerali.

Le tecniche di applicazione sono tante e vari@geconda del prodotto utilizzato e del tipo di
risultato che si vuole ottenere. Per migliorarespetto estetico del prodotto possono essere
applicate polveri, scaglie, granuli o applicaziserigrafiche.

| semilavorati utilizzati per le diverse applicaziodurante questa fase del ciclo di produzione,
sono preparati all'interno dello stabilimento tréenia macinazione ad umido dei diversi
costituenti (fritte, caolini, sabbie silicee, pigmte colorati, basi serigrafiche, ecc.) dosati
secondo specifiche ricette in mulini a tamburo azfonamento continuo. A fine ciclo la
sospensione viene scaricata dal mulino per gradtdnviata ad un setaccio vibrante per
I'eliminazione di eventuali impuritde, quindi, stoccata in vasche o serbatoi per il sigiees
invio alle linee di smalteria.

All'interno dello stabilimento sono presenti n. &Rilini tamburlani discontinui, 5 micronet,
n.12 linee di smaltatura, n.l linea smaltaturayace n.1 linea di smalteria/serigrafia per la
produzione di grandi formati.

Al termine della ristrutturazione impiantistica samno presenti n. 23 mulini tamburlani
discontinui, 5 micronet, n.1 tintometro, n.9 lirdesmaltatura tradizionali.

Cottura

Questa fase del ciclo produttivo consiste nellducatdel pezzo ceramico, sottoponendo le
piastrelle crude ad un ciclo termico controllateediante il quale sono conferite ad esse le
caratteristiche meccaniche e le proprieta di imechimico-fisica. Vengono utilizzati forni a
rulli monostrato, all'interno dei quali, grazie aubiatori a metano, si generano elevate
temperature (fino 1250°C) necessarie per sviluppaee corpo ceramico, le trasformazioni
fisiche e chimiche desiderate.
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Il ciclo termico, il tempo e la temperatura di co# varia a seconda del formato, dello spessore
del materiale e del prodotto ceramico in esameritbustibile utilizzato e il gas naturale.

Il ciclo di cottura e costituito da una fase dinsealdo, una fase di cottura e una fase di
raffreddamento. La curva termica di cottura (terapea delle sezioni e tempo di permanenza
nelle sezioni) & predisposta per inertizzare ihizémte il supporto ceramico (liberazione delle
impurita contenute nelle materie prime costitu¢itipasto) prima che lo smalto raggiunga
una fase di rammollimento tale da non consentidegasazione di queste impurita. Al termine
di esso le piastrelle in uscita dal forno vengotozate in appositi parcheggi per il prodotto
cotto, in attesa delle operazioni di scelta.

All'interno dello stabilimento sono presenti n.4rfiodi cottura gres porcellanato (n.3 per gres
porcellanato smaltato e n.1 per gres porcellan&inico non smaltato).
Squadratura

Parte della produzione che deve assumere una foegware viene sottoposta alla fase di
squadratura mediante mole abrasive che rifiniscop@ttro lati della lastra cotta.

All'interno dello stabilimento sono presenti nidele squadratura.
Scelta e Confezionamento

Durante la fase di scelta tutte le piastrelle veogoontrollate in termini di dimensioni e in
termini di qualita. In funzione dei risultati deortrolli effettuati la piastrelle vengono
suddivise in determinate classe di scelta, primesdere opportunamente inscatolate.

| prodotti vengono posizionati su pallet, opportmeate imballati con film estensibile,
identificati ed immagazzinati.

All'interno dello stabilimento sono presenti n. ifide di scelta e pallettizzazione (di cui n.8
funzionanti contemporaneamente) e n. 2 confezimnatr

Magazzino spedizioni

Il materiale inscatolato e pallettizzato viene pa@sato, mediante carrelli elevatori, al
magazzino prodotti finiti ove rimane stoccato ines& della spedizione al cliente tramite
autotreni.

Nella figura sotto riportata € schematizzato ilaidi fabbricazione adottato nell'impianto in
esame peproduzione di “piastrelle speciali” in seconda coth.

Spallettizzazione —w Spazzolatura —» Essiccazione —w  Applicazione
piastrelle e lavaggio speciali

v

Magazzinoe |o— Sceltae 44—  Cottura
spedizione Confezionamento

Le piastrelle che sono utilizzate per la “produeicspeciale” sono piastrelle gia finite che
subiscono una successiva fase di trattamento,ilastirseguito.

Spallettizzazione, Spazzolatura, Lavaggio ed Easiento

Le piastrelle finite arrivano direttamente dal megao, squadrate ed inscatolate;
successivamente, sono avviate verso la macchinetspaatrice. Le piastrelle, una volta

spallettizzate, sono spazzolate e lavate per eirmiaventuali residui di polveri, poi passano in
un essiccatoio orizzontale che riscaldera il sugpad una temperatura di circa 200°C, cio al
fine di agevolare I'aggrappaggio dei prodotti aadi successivamente.

All'interno dello stabilimento sono presenti n.1 ¢cohina spallettizzatrice e n.1 essiccatoio
orizzontale.
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Applicazioni speciali

Riguarda la produzione di gres porcellanato tecr8dratta di spazzolatura e lucidatura del
materiale. Sul supporto (piastrella) viene dat@nogobbio ed in base ai risultati da ottenere si
applica a spruzzo della cristallina tramite degpa@siti capanni.

All'interno dello stabilimento e presente n.1 lingaplicazioni superficiali per seconda cottura
(linea Active) e n.1 linea applicazioni superficipér il gres porcellanato.
Cottura

Le piastrelle al termine delle applicazioni sudeletibiscono una seconda fase di cottura a
temperatura superiore rispetto alla precedente dasssiccazione, necessaria esclusivamente
per la vetrificazione degli smalti. Il forno di tota dedicato risulta piu corto dei normali forni,
cio al fine di renderlo idoneo sia alle temperatabee ai cicli applicati.

All'interno dello stabilimento é presente n.1 fonmer seconda cottura.
Scelta e Confezionamento

All'uscita del forno il prodotto verra scelto, irsgolato e confezionato.

Inoltre, sono presenti nel sito e rilevanti a saovdelle attivita di cui sopra:

- un laboratoriocon funzioni di controllo della qualita di matenmime, semilavorati e
prodotto finito, oltre che di monitoraggio del pesso produttivo, elaborazione dei
parametri produttivi e loro continuo aggiornamenimltre, il laboratorio svolge attivita di
progettazione e sviluppo dei nuovi prodotti e aggdioni;

- un’'officina_meccanica che si occupa della gestione degli impianti divizeo, dei
fabbricati, degli impianti di depurazione e che dreche funzioni di supporto agli altri
reparti produttivi per le manutenzioni particolarstraordinarie;

- una_vasca di raccolta acque da pozzo e delleeadguacquedotian linea diretta con la
produzione;

- impianti di _omogeneizzazione e recupero refludustriali situati all'esterno dello
stabilimento, che ricevono l'acqua sporca derivatdéle varie fasi di lavorazione che
generano reflui (es. macinazione materie prime altgntavaggi linee smalterie, ecc) e
sospensioni acquose ritirate da terzi;

- impianti di depurazione reflui a ciclo chiuasservizio delle squadrature;

- vasca di raccolta acque di prima piogg@ recupero interno delle stesse;

- filtri per 'abbattimento delle polversituati in varie zone dello stabilimento, cheugino
I'azione meccanica di ventilatori centrifughi pespaare e depurare I'aria attraverso un
sistema di filtraggio a maniche;

- filtri con calceper la depurazione dei fumi dei forni installategso tutti gli impianti di
cottura presenti all'interno dello stabilimento. pirocesso di depurazione consiste
essenzialmente in due fasi in successione: l'iorezinei fumi di determinate dosi di una
sostanza reagente (calce idrata, cioé idrato diccéCa(OH)) ed il successivo invidella
miscela ad un filtro a maniche per la separazion&ceolta della polvere. La calce idrata
agisce come abbattitore degli elementi inquinaativéinti dalle reazioni chimiche che si
generano durante il processo di cottura delle i@kt in particolare il fluoro;

- impianto di depurazione ad umideu emissione in atmosfera collegata alla
movimentazione dell’atomizzato dove, con I'iniezadi acqua, si ha I'intima miscelazione
della stessa con le particelle solide presentigiilente le quali, aumentando di massa,
vengono successivamente separate dalla correntmsgagon un adeguato sistema di
centrifugazione. Lo scarico dei fanghi avviene iodm automatico.
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C2 VALUTAZIONE DEL GESTORE: IMPATTI, CRITICITA INDI VIDUATE,
OPZIONI CONSIDERATE. PROPOSTA DEL GESTORE.

C2.1 IMPATTI, CRITICITA INDIVIDUATE, OPZIONI CONSID ERATE
C2.1.1 EMISSIONI IN ATMOSFERA

L’'immissione di sostanze inquinanti nell’atmosfetaassociata, per I'impianto in esame,
principalmente allemissioni convogliatgresenti in tutte le operazioni produttive.

Tutte le fasi del processo produttivo hanno emissjassose convogliate controllate mediante
impianto di abbattimento (filtro a tessuto, filteotessuto con calce per i forni ed impianti di
abbattimento ad umido). Fanno eccezione le emisdegii essiccatoi e raffreddamenti forni.

Gli inquinanti principali generati dall’'attivita dbranitifiandre S.p.A. — Stabilimento Sassuolo
sono: polveri, fluoro, piombo, Sostanze Organiclma¥li (SOV), Aldeidi, Ossidi di Azoto,
Ossidi di Zolfo e Monossido di Carbonio

Sono presenegmissioni diffuseli natura polverulenta, associate principalmehtestoccaggio
(effettuato al coperto) ed alla movimentazione edellaterie prime per impasto. Il gestore
ritiene comunque che la loro intensita sia assaiezwta, anche grazie ai sistemi preventivi di
captazione adottati e che non comporti impattsehiisignificativi per I'ambiente.

| sistemi di raccolta polveri dai filtri sono, iregerale, effettuati mediante trasporto pneumatico
0 con raccolta in benna coperta e tutte le polvaccolte dagli impianti di abbattimento
vengono recuperate internamente.

L’Azienda provvede anche ad effettuare operazieniogiche di pulizia dei piazzali nelle aree
esterne soggette a maggiore polverosita.

Non sono presenéimissioni fuggitive

In sede di domanda di rinnovo AIA con modifica remstanziale sono richieste le seguenti
modifiche al quadro delle emissioni autorizzate:

— Il'eliminazione del punto di emissiort&4, attualmente in fase di sospensione, in quanto a
seguito del miglioramento tecnologico nelle fasirdsporto argilla atomizzata e pressatura
si e riusciti a razionalizzare gli impianti di as@ione. E’ richiesto che i flussi risultanti
dalla dismissione siano in parte destinati alla ifficed in progetto sulle linee di scelta e
I'eccedenza trasformata in quote patrimonio;

- la modifica dei tracciati delle aspirazioni collegai punti di emissione E5 ed E63 per una
migliore distribuzione dei carichi con variazionelld diciture degli stessi a seguito di
eliminazione di alcune presse; pertanEb sara rinominata “n.2 presse (15 e 16),
stoccaggio e movimentazione atomizzato”, esserate sliminate n.2 presse E#3 sara
rinominata “n.2 presse (12 e 14) essendo stateingim n.2 presse; per entrambe le
emissioni non si avra variazione dei parametri dzeati;

— al punto di emissionE6 sara collegata la pressa numero 11, ora colleghE63, a seguito
dell’eliminazione della pressa n.10 che era colizgeE®;
— riorganizzazione dei punti di emissione assocgitiassicatoi, in particolare:
1. il punto di emission&25 sara associato all’essiccatoio orizzontale datleal active,
senza variazione dei parametri autorizzati;

2. i punti di emissione da26 ad E29restano invariati ed associati agli essiccatoidiap
verticali esistenti (EV1, EV2, EV3 ed EV4);

3. i punti di emissione d&37 ad E39ed E48 ed i rispettivi essiccatoi associati sono
eliminati;

4. i punti di emissione d&30 ad E35saranno associati agli essiccatoi rapidi verticali
esistenti (EV7, EV8, EV9, EV12, EV15 ed EV16), senmriazione dei parametri
autorizzati;

5. il punto di emission&36 sara associato al nuovo assiccatoio rapido pedgfarmati
ed avra portata di 6.000 Nmc/h, durata 24 h/g exzh 15 m;
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- la riorganizzazione delle macchine relative a tigténee di smalteria, eliminando quelle
ormai in disuso ed ottimizzando le prese di asmrez ed i tracciati, cosi facendo si avra
anche una differente distribuzione nei collegamantiltri, senza che vi sia la necessita di
apportare modifiche alle caratteristiche tecniclaeagtorizzate. In particolare:

1. al punto di emissione8 saranno collegate n.4 linee smalterie (SM5, SNWI8,SSM9),
invece di n.5 linee; in particolare, resterannolegate le linee 7, 8 e 9, saranno
eliminate la linea n.10 e la smalteria prove e saiéegata al punto di emissione la
nuova linea per grandi formati SM5;

2. al punto di emissiong9 saranno collegate n.2 linee di smalteria, invage4llinee; in
particolare: saranno eliminate le linee 13 e l4ntneesaranno modificate le linee n.11
el2;

3. al punto di emission&l10 saranno collegate n.3 linee di smalteria (SM4, SM1
SM16), invece, di n.5 linee; in particolare, sa@efiminate le linee 17 e 18;

— al punto di emission&13 sara collegato un nuovo atomizzatore (ATM4) in rgaalil
vecchio ATM51 sara dimesso. Il nuovo atomizzataea sspostato di qualche metro in
posizione adiacente allATM100 (che sara rinominAfbM5). Le tubazioni di scarico
dellATM4 saranno adeguate e convogliateEd®B, previo passaggio attraverso un nuovo
impianto a tessuto (di cui e fornita scheda tegnitavece, che ad un impianto di
abbattimento ad umido. Non vi sara variazione deametri autorizzati;

— sara effettuato il recupero di calore dei raffraddati dei fumi forni n.4 e n.5 all'interno
dellATMS5, in tal modo saranno ridotti i consumi gas metano per il riscaldamento dei
volumi d’aria (in accordo con quanto previsto ne¢fBdell’energia). Il punto di emissione
E47 variera solo la dicitura da ATM100 ad ATM5 senzadifioa dei parametri autorizzati.
| raffreddamenti recuparati saranno prevalentemeéateaffreddamento diretto, perché piu
caldo, ma in parte, anche da quello indiretto séode necessita tecnologiche, non pre-
determinabili;

— al punto di emissiond&49 saranno collegate sempre 9 linee di scelta, ma s@
funzionaranno contemporaneamente. Inoltre, aungeitkmzionamento delle stesse da 15
a 24 h/gg e le quote necessarie per consentirméato del flusso di massa legato a tale
emissione saranno prese dalle quote ricavate dalbmtellamento del punto di emissione
E4;

- la potenzialita dei gruppi elettrogeni collegati @inti di emissioneE85 ed E86, a
correzione di errore, € da modificare con il valdiel000KW cadauno; inoltre, sara
aggiunto anche il punto di emissioE87 “motopompa antincendio”, rientrante sempre
nellambito della stessa classificazione dei gruelgittrogeni, avente potenzialita di 87
KW, sempre alimentato a gasolio.

Inoltre, nella domanda di rinnovo sono fornite éeatteristiche dei punti di emissione associati
ai raffreddamenti forni esistente88, E89, E90, E91 ed E92da inserire nel quadro delle
emissioni autorizzate.

Infine, relativamente alla scadenza delle quotémanio accantonate ed autorizzate (gennaio
e settembre 2016) si richiede che la validita dstesse sia prorogata sino a fine 2017 in
guanto il perdurare della crisi di mercato ha daisintivato '’Azienda ad investire in impianti
che non fossero puramente mirati ad una ottimipr&zidel processo produttivo, da qui
limpossibilita di utilizzare quanto accantonata fgerealizzazione di nuovi impianti.

C2.1.2 PRELIEVI E SCARICHI IDRICI

L’impianto in esamenon scaricaacque reflue industrialj tutte le acque reflue prodotte
vengono riutilizzate internamente inviate al recupeo esterno o perse per evaporazione

Il prelievo di acqua panso industrialeavviene:

- in ampia misura dalla falda sottostante mediat2gpozzi;
- dall'acquedotto industriale.
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Inoltre, ulteriori apporti idrici per uso produttivderivano:
dal ricircolo diretto delle acque non depurateline;
dal recupero delle sospensioni acquose ritirateezi mediante comunicazione;
dal recupero delle acque derivanti dal dilavameiiparte del piazzale aziendale;
dall'umidita contenuta nelle materie prime.

Il prelievo di acqua peanso domesticavviene in parte mediante prelievo da pozzo egaite,
mediante prelievo da acquedotto potabile comunale.

Relativamente ai n. 2 pozzi (di cui uno sostituigd 2010 per motivi di qualita idrochimica
delle acque emunte) I’Azienda € in possesso deliaassione di derivazione di acqua pubblica
dalle falde sotterranee in Comune di Sassuolocrdts con Determinazione num. 14144 del
05/11/2013 (rilasciata dalla Regione Emilia Romagn&ervizio Tecnico dei Bacini degli
affluenti del Po — procedimento MOPPA3004), per puatata massima di 20 I/s ed un
quantitativo di prelievo massimo di 450.006/anno, con scadenza al 31/12/2015 e per la
guale é stata presentata domanda di rinnovo semizzioni in data 15/12/2015.

L'utilizzo dellacqua nel ciclo produttivo presso Istabilimento si concentra nelle fasi di
preparazione impasto (macinazione ad umido e tisbolditori), preparazione smalti

(macinazione ad umido), lavaggio impianti (in paotare, mulini e linee di smalteria) e la fase
di squadratura.

Il percorso delle acque pulite e reflue di processbelenco delle vasche utilizzate sono
rappresentate nelle planimetria “rete idrica” del05/2014 e planimetria “aree di deposito
materiale, sostanze e rifiuti” Allegato 3C alla domda di Rinnovo AIA del 01/07/2015. |
riferimenti nelle descrizioni che seguono sono ntigid nelle planimetrie agli atti suddette.

Le acque provenienti da acquedotto industrialel palzzo vengono raccolte in un’unica vasca
interrata (n.38) da, cui vengono prelevate pevedi usi.

In stabilimento non e presente un impianto di degpione chimico-fisico, infatti, sono presenti
n. 4 vasche destinate ai seguenti utilizzi:

- vasca n.ladibita a polmone acqua pulita, in caso di netess
- vasca n.2adibita a vasca di emergenza per la raccoltagli@reflue industriali;

- vasca n.3adibita alla raccolta di acqua reflua industridierivante dal lavaggio silos,
lavaggio atomizzatori, lavaggi reparti ATM e mujida riutilizzare a servizio del reparto
macinazione (mulini 1 e 2) e “vasca del nero” (@nec planimetria stoccaggi 2014) in
caso di emergenza;

- vasca n.Zadibita alla raccolta delle acque reflue derivalal lavaggio delle smalterie,
macinazione smalti e laboratori, da riutilizzargeavizio degli abbattitori ad umido.

E’ presente un'ulteriore vasca interna fuori temaona ATM denominata “vasca del nero”
(n.5) a cui giungono le acque di lavaggio ATM; dketvasca I'acqua di processo € inviata a
servizio dei turbodissolutori.

Le sospensioni acquose ritirate da terzi, le ggialigono allo stabilimento mediante autobotti,
vengono scaricate per gravita in una vasca intemeaterna (n.36), in cemento armato, con
capacita utile di 144 mc; affiancata a questa una seconda vasca, avente pari capacita e
caratteristiche (n.35) la quale ha due funzionienttrgenza per raccogliere I'eventuale
trabocco per troppo pieno della prima e di ricevitoedi parte delle acque reflue provenienti
dal reparto di macinazione.

Tutta l'acqua in arrivo alla vasca n.35 viene mtifita, in base alle esigenze, nel ciclo
produttivo di macinazione dei mulini continui 1 gp2evia deferizzazione in apposito impianto
situato in zona turbodissolutori.

Le linee di squadratura sono servite da impiantidepurazione a ciclo chiusdotati di
sedimentatori ed i fanghi prodotti vengono coni@lirecupero esterno.

La porzione di superficie posta a sud (ingressoi@artrasporto MP — SCARTO), di circa
3800 nf, dove il piazzale pud essere “sporco” in quantamazadi movimentazione
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dell’atomizzato e circolazione degli autocarri pértrasporto delle materie prime nei
magazzini, € servita da unasca di prima pioggialelle acque di dilavamentaon capacita
utile pari a 19,5 mc, dotata di pompa di rilancadl& acque raccolte al reparto ATM — Mulini
che si aziona mediante sonda di livello. La vasualire, € dotata di galleggiante di sicurezza
(presenza acqua e fermata pompa) e by-pass azidaajalleggiante per le acque di seconda
pioggia, le quali sono scaricate nella rete acqaledbe interne.

Le acque reflue domestiche le acque meteorichaon soggette a dilavamentmnfluiscono
sono raccolte mediante rete mista aziendale e scexicate in pubblica fognatura tramite gli
scarichiS1e S2, previo trattamento delle domestiche in fosse lifnho

| volumi idrici prelevati sia da pozzo, che daglkgaedotti (industriale e civile) sono
contabilizzati mediante appositi contatori. Esistonoltre, 4 contatori volumetrici in ingresso
ai mulini di macinazione impasti e un contatore uscita dalla vasca “del nero” per |l
turbodissolutore, per la contabilizzazione dei waldi acque reflue riutilizzate internamente.

C2.1.3 RIFIUTI

Le tipologie di rifiuti prodotti sono tipiche degtore ceramico.

Dall’'attivita aziendale si producono rifiuti spdcif derivanti dal ciclo industriale costituiti
principalmente da scarti di piastrelle crude, cetteacque reflue industriali. L'azienda é dotata
di un impianto di macinazione per la produzioneirdpasto atomizzato, tale condizione
impiantistica determina la possibilita di riutilzzel ciclo produttivo di una gran parte degli
scarti menzionati. Per ciascuna tipologia e stathviduata una specifica zona di deposito
all'interno del sito.

Di seguito si riporta in dettaglio destinazioneodlacazione delle principali tipologie di rifiuti
prodotti:

- lo scarto crudo e in gran parte destinato al peow interno e la restante porzione, al
recupero esterno. Lo stesso e stoccato al coperteumuli su area pavimentata e,
all'occorrenza, in silos dedicati;

- le sospensioni acquose sono in gran parte dest@larecupero interno e la restante
porzione destinate al recupero esterno e sonoautvasca interrata;

- lo scarto cotto € conferito al recupero esterstoccato in area esterna asfaltata;

- i fanghi ceramici originati dalle operazioni djusdratura sono conferiti al recupero esterno
e stoccati in silos esterno, dotato di bacino dieoimento;

- le polveri derivanti dagli impianti di depurazenvengono riciclate internamente o
recuperate da ditte terze autorizzate. Le polvenosraccolte in sili dedicati, tramite
trasportatori 0 mediante benna e, successivamguédie recuperate, sono inviate ad una
tramoggia per I'alimentazione dell'impasto nei mulli macinazione;

- calce esausta proveniente dal trattamento fundoeferita allo smaltimento a ditta
autorizzata ed é contenuta in big bags, protettifilda plastico, su area pavimentata
all'interno del capannone;

- oli esausti sono conferiti al consorzio degli edausti e sono stoccati in area pavimentata,
coperta e dotata di adeguato bacino di contenimento

- le maniche filtranti esauste (provenienti dagiipianti di abbattimento) sono conferite a
ditte autorizzate allo smaltimento;

- gli imballaggi sono avviati al recupero e stocaat contenitori adeguati (es. cassoni
scarrabili);

- altri rifiuti (pericolosi) sono costituiti dai sedui degli smalti distribuiti con le nuove
macchine digitali, in particolare, le soluzionilavaggio conferite col codice CER 080111*
ed i contenitori vuoti degli inchiostri per le st macchine, conferiti col codice CER
150110*. Tali rifiuti sono depositati presso lesste macchine all'interno del capannone
aziendale.

Tutti rifiuti prodotti vengono gestiti in regime tideposito temporaneo” ai sensi dell’art. 183
comma 1 letterab) del D.Lgs. 152/06 e ss.mm.ii..
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La Ditta Granitifiandre S.p.A., inoltre, & autori#a all’esercizio delle operazioni di recupero
rifiuti provenienti da terzi in procedura sempldta (art. 216 D.Lgs 152/06 e ss.mm —
classificaSAS 021/A, per i rifiuti ed i quantitativi di seguito ripiati:

Rifiuto da terzi recuperato internamente CER Quantita (t/a)
Sospensioni acquose contenenti materiali ceramici 08.02.03 28.000
Scarti di mescole non sottoposte a trattamento termico 10.12.01 25.000

Le sospensioni acquose giungono allo stabilimeraspbrtate con autobotti e sono scaricate
per gravita in una vasca interrata in cemento arndat 144 mc (vasca n. 36). Come gia
descritto, affiancata a questa vi € una secondeayas/ente pari capacita, per raccogliere
I'eventuale trabocco per troppo pieno della prima

Gli scarti crudi ritirati da terzi, invece, sondlogati in box dedicati all'interno del magazzino

terre e in silos di raccolta scarto, utilizzati efpolmone” durante le produzioni festive e/o

notturne). Il caricamento degli stessi, quindi, iame sia in modo diretto, che mediante pala
gommata su tramoggia.

Dal 2007 al 2014 (report annuali) sono state t#ita seguenti quantita di rifiuti da terzi:

Rifiuto 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014

080203 - Sospensioni acquose

(tanno) 15.872 | 12.200 | 10.409 10.409 10.618 14.775 20.914 | 23.405

101201 - Scarto Crudo (t/anno) 9.880 | 9.556 7.865 8.013 8.985 6.900 5.962 1.022

C2.1.4 EMISSIONI SONORE

L'ultima valutazione d’'impatto acustico completdettuata e di settembre 2015 (come da
Piano di Monitoraggio AIA). Rispetto al preceden®ano di Monitoraggio acustico
dell’Aprile 2011 ed al successivo collaudo acusticdicembre 2012 si segnala quanto segue:

- il Comune di Sassuolo ha adottato un nuovo Pdirabassificazione acustica don delibera
n.47 del 07/07/2015;

- con Det. n. 81 del 05/06/2014 € divenuta vigéaté™ modifica non sostanziale e voltura
dell’AlA con la quale sono state autorizzate dieemsodifiche impiantistiche.

La ditta in esame si trova in un’area classificddéh comune di Sassuolo in classe VI “area
esclusivamente industriale”, priva di insediametitativi, a cui competono i seguenti limiti
assoluti d’immissione diurno di 70 dBA e notturno7@® dBA, ad eccezione delle due areee
cortilive presenti a sud-ovest e a nord-ovest ¢chigano inserite in classe lll, definita come
“Area di Tipo Misto” con limiti assoluti d'immissite diurno di 60 dBA e notturno di 50 dBA.
Le aree produttive poste a nord (altra attivithaoeca) ed est (altre attivita industriali)
ricadono anch’esse in classe VI; mentre le areéeppsud della stessa ricadono in classe V
“Aree prevalentemente industriale”, cui competanatl assoluti di immissione di 70 dBA nel
periodo diurno e 60 dBA nel periodo notturno. Aeslvsi trova una fascia inserita in classe lll
“Aree di tipo misto”, con limiti assoluti di immigme di 60 dBA nel periodo diurno e 50 dBA
nel periodo notturno, cui appartiene anche l'unamtficio dotato di ambiente abitativo
presente nelle aree circostanti allo stabilimearteralale, di seguito definito come ricettore R1.
L’attivita si svolge in periodo diurno e notturnha maggior parte degli impianti ha
funzionamento continuo per 7 giorni su 7, ad earezdelle pause produttive.

Le principali sorgenti sonore individuate sono:
- ventole degli impianti di aspirazione;
- sfiati di aria calda da essiccatoi e raffreddaiméorno;

- mezzi di movimentazione di materie prime e praduotiti (autoarticolati, carrelli elevatori
e macchine movimento terra);

- impianti situati all'interno del capannone (ilicumore e attutito dalle pareti e dal soffitto).
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Allo scopo di caratterizzare acusticamente l'areaosstati eseguiti 5 campionamenti in
continuo, in postazioni distribuite lungo il cordini proprieta.

| risultati ottenuti sono i seguenti:

Tabella 8 Verifica dei limiti assoluti di immissione — valori arrotondati a 0,5 dB — periodo diurno.

CC1 Confine sud Vi 65,0 70
CC2 Confine sud-ovest v 61,0 70
CC3 Confine ovest v 61,0 70
CC4 Confine nord VI 675 70
CCH Confine est Vi 63,0 70

Tabella 9 Verifica dei limiti assoluti di immissione — valori arrotondati a 0,5 dB — periodo notturno.

CC1 Confine sud Vi 565 70
CC2 Confine sud-ovest v 93.5 60
CC3 Confine ovest Vi 605 70
CC4 Confine nord Vi 665 70
CC5 Confine est Vi 605 70

Il tecnico della Ditta ha concluso che risultangpgttati i limiti assoluti di immissionesia in
periodo diurno che in periodo notturno, in corrisgenza del confine aziendale e che durante i
rilievi non e stata individuata la presenza di comgnti impulsive o tonali.

hY

Inoltre, e stata effettuata la verifica del critedifferenziale. L’edificio presente ad ovest
individuato nella precedente valutazione con l&adrRR non € stato preso in considerazione in
guanto diroccato e non abitato. La determinazicglecdntributo aziendale presso il recettore
R1 e avvenuta propagando il livello sonoro misueatmnfine, considerando la divergenza per
attenuazione puntiforme e tenedo in considerazabreele sorgenti aziendali principali dello
stabilimento distano 70 m dalla postazione CC2 e I stesse sono distanti 150 m
dalllambiente abitativo R1, con una conseguentmatizione determinata di 6,6 dBA.

| risultati della verifica del rispetto del limigifferenziale presso il recettore individuato é di
seguito riportata:

Contributo Livello Livello Livello
Recettore Periodo Aziendale Residuo ambientale differenziale |Limite di legge
(dBA) minimo (dBA) |previsto (dBA) | stimato (dBA)
Diurno 51,5 53,5 55,6 2,1 5
R1 Notturno 51,5 52,5 54,9 2,7 3

Dai risultati ottenuti si evince il rispetto delnite differenziale diurno e notturno presso
I'ambiente abitativo preso in esame (R1).

C2.1.5 PROTEZIONE DEL SUOLO E DELLE ACQUE SOTTERREE

Non risultano bonifiche ad oggi effettuate né psei

All'interno del sito sono presenti numerose vassiaeinterrate in cemento, che fuori terra in
acciaio, la quasi totalita delle stesse é dotatistiémi di controllo (sonde induttive, visivo +
sonda induttiva e sonda galleggiante per la vasedicdta all’antincendio). L’elenco
aggiornato di tutte le vasche e stoccaggi presaitsito e delle loro volumetrie, contenuto e
caratteristiche sono riportati nell’allegato 3Gaalbmanda di Rinnovo AIA del 01/07/2015.
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In particolare, di seguito, sono riportate le daradtiche delle vasche principali:

- V1 emergenza e polmone acqua pulita, interratacemento, dotata di sonda induttiva e
volumetria di 154 i

- V2 emergenza per raccolta acque reflue industirderrata, in cemento, dotata di sonda
induttiva e volumetria 240 Tn

- V3 emergenza per raccolta acque reflue industirderrata, in cemento, dotata di sonda
induttiva e volumetria 267

- V4 emergenza per raccolta acque reflue industitdkrrata, in cemento, dotata di sonda
induttiva e volumetria 439 Tn

- vasca n.5 (vasca del nero) acqua reflua non degun acciaio, fuori terra, dotata di sonda
induttiva di 100 m

Nel reparto linee di smalteria sono presenti wWteB vasche interrate in cemento, con sistema
di monitoraggio visivo + sonda induttiva, di volutmia pari a 6 i, dotate di pompa di rilancio
aVv4.

Esiste una vasca interrata in cemento, in areanesteotata di sonda galleggiante, per lo
stoccaggio dell'acqua dedicata all’antincendiovolumetria pari a di 500

La barbottingprodotta internamente viene stoccata in:

- n. 10 vasche interrate in cemento dotate di samdl#tiva con volumetria che varia dai 60
ai 90 n¥:

- n.o6 varsﬁche in acciaio fuori terra dotate di somdluttiva con volumetria che varia dai 40
ai 100 n.

Le argille per la preparazione dell'impasto sono stoccateumuli all'interno del magazzino
stoccaggio argille, in box aperti e delimitati dargti laterali in cemento e dotati di adeguata
pavimentazione. Tutta la pertinente area cortikvaervita da impianto d’intercettazione e
recupero totale delle acque di dilavamento, giecrités alla Sezione C2.1.2 “Prelievi e
Scarichi Idrici”.

L’impasto atomizzat@ronto per I'uso o la vendita & conservato inssifiedicati all’interno
dello stabilimento.

Le materie prime per smakbno collocate al coperto in armadiature metadlisbitto tettoia, in
area cortiliva. Le armadiature poggiano su sugerfimpermeabilizzata dotata di adeguata
pendenza al fine d’indirizzare eventuali sversaimartabaletta di raccolta collegata al sistema
di raccolta delle acque tecnologiche. | contenifmer smalti vuoti e lavati sono collocati
allinterno del reparto di macinazione smalti, w,caso di necessita collocati in aera esterna,
previo imballaggio degli stessi. Inoltre, le 40 efas per gli smalti da 6 mc in cemento armato
presenti nel reparto preparazione smalti saransttgite con n.22 cisterne in acciaio da 7,5
mc.

Gli oli nuovi sono stoccati nello stesso locale in cui sonegit gli oli esausti, al coperto, su
area pavimentata, dotata di bacino di contenimerderbatoio interrato a doppia camicia per
raccolta di eventuali sversamenti.

Il prodotto finitoe stoccato in magazzino interno ed in parte ia aogtiliva.

| rifiuti prodotti internamente e ritirati da tergono stoccati in zone appositamente individuate,
(allinterno dei capannoni, nei piazzali esterm, vasca dedicata) come gia descritto alla
Sezione C2.1.3 “Rifiuti”.

In particolare, la vasca n.36 dedicata alle sospenacquose e la vasca n. 35, che ha funzione
anche di emergenza per la n. 36, sono interratenmento, dotate di controllo visivo + sonda
induttiva ed allarmi ed hanno una capacita utild44 mc cadauna. Nell'area perimetrale le
due vasche, dotata d'idonea pendenza, sono seatii ar.2 cordoli di sicurezza: uno in
prossimita della zona di scarico per impedire ava&niversamenti causati dai mezzi durante le
operazioni di svuotamento ed il secondo, nell'greametrale piu esterna, per contenere e
convogliare tutte le acque all'interno delle vas@® e 35, comprese quelle da eventi
metereologici gravosi (capacita totale delle duscha pari a 288 mc).
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Infine, presso lo stabilimento sono presenti redatoi interratdei quali:

1. n.3 a doppia parete, di cui n.2 a servizio depgo elettrogeno (volume di 10°funo) e
n.1 utilizzato come ulteriore sistema di contenitoedel magazzino oli (volume di 10°mn
| serbatoi sono dotati di un sistema di monitoraggn continuo della tenuta
dell'intercapedine, con lettura della pressione rdanometro (collocato in pozzetto
d’ispezione). A piano campagna, inoltre, e possilgffettuare la lettura istantanea del
livello del liquido presente nei serbatoi;

2. n.1 a parete singola (volume di 20)nregolarmente sottoposto alle prove di tenuta
prescritte, utilizzato per le operazioni di rifamento le quali avvengono mediante pompa
di erogazione, su superficie impermeabilizzatatostattoia, con pavimentazione dotata di
adeguate pendenze verso pozzetto cieco per latadceventuali perdite accidentali.

C2.1.6 CONSUMI

Consumi idrici.

| consumi idrici per uso industriale e ricicli regati dall’Azienda dal 2007 al 2014 (report
annuali) sono riportati nella tabella seguente:

PARAMETRO 2007 | 2008 | 2000 | 2010 | 2011 2012 | 2013 | 2014
Acquﬁs'f%'fo"dajfﬁsg o ad | 101.042 | 5511 0 | 68659 | 73.100 | 93.998 |107.317 | 127.835
ACq“;dpJggegf;ZLﬂzvic?nlfl?)dono 33.108 | 108.847 | 88.287 | 34.022 | 33.945 | 29.304 | 8739 | 12.169
Aﬁﬂgﬁ‘zrzeg'fneteﬁrn"od?rﬁ%‘ 77.913 | 60.899 | 60.983 | 61535 | 59.346 | 73.960 | 80.762 | 76.626
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Il pozzo aziendale, per motivi di qualita idrochomidelle acque emunte, e stato oggetto di
riperforazione, il cui completamento e avvenuto 2@&10. Per tale motivo i prelievi da pozzo
nel 2008 sono notevolmente ridotti e nel 2009 spad a zero. A seguito della sostituzione
dello stesso dal 2010 i prelievi da pozzo evidemzian aumento, con conseguente riduzione
dei prelievi da acquedotto.

Le acque reflue riciclate si attestano su valogspoché costanti. | valori maggiori riportati per
il 2007 ed il 2012 sono imputabili ad un maggidireidi sospensioni acquose da terzi.

A sequito delle modifiche richieste non sono previgariazioni significative nei consumi
idrici.
Consumi energetici

L’Azienda utilizza energia elettrica, prelevatardge, in tutte le fasi del processo produttivo.

I maggiori consumi di energia elettrica sono attfitiballe fasi di macinazione, di pressatura, di
squadratura, i movimentazione dei materiali ed wahzionamento degli impianti di
abbattimento delle emissioni in atmosfera; in nasominore per illuminazione ed altre utenze
generali.

| consumi di energia termica (derivante dalla costibme di gas metano prelevato da rete)
sSono conseguenti ai processi termici di essiccaziatomizzazione e di cottura; scarsamente
rilevanti sono i consumi attribuibili al riscaldante di locali.

| consumi generali sono rilevati mediante lettureahtatori centralizzati e corrispondono ai
quantitativi fatturati da fornitori/erogatori; lalavazione dei consumi di reparto deriva da
letture di alcuni sottocontatori e da stime attbitidi

A seguito delle modifiche richieste in ambito dinteinda di rinnovo AIA é previsto il recupero
dei reffreddamenti dei forni n.4 e 6 all'interndlteTM5. Saranno prevalentemente recuperati

i raffreddamenti diretti dei forni, in quanto pi@ldi; inoltre, sara utilizato in parte anche il
raffreddamento indiretto come ulteriore integraeiosecondo le necessita tecnologiche. Tale
soluzione, consentira una riduzione dei consunigstiei.

iente e I'energia dell’Emilia-Romagna
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I consumi di energia elettrica registrati dal 200172014 oscillano da un minimo di circa

36.000.000 KWh/anno (report 2010) a massimi diacb2.500.000 KWh/anno (report 2007);

negli ultimi anni il consumo si e attestato su vialbbastanza costanti tra crca 46.000.000 e

43.000.000 KWh/anno.

| consumi di energia termica registrati dal 2007il€2D14 oscillano da un minimo di circa

15.000.000 Smc/anno (report 2009) a massimi dac@.000.000 Smc/anno (report 2007);

negli ultimi anni il consumo si é attestato su vialbbastanza costanti intorno al valore di

circa 21.000.000 Smc/anno.

Parte dei consumi e legato anche alla produzioli@atdenizzato venduto a terzi e della linea

formati speciali, tali produzioni sono agiuntivepétto ad un normale ciclo completo.

L’andamento del consumo energetico e termico dar 20 2009 presente un calo crescente dei

consumi ed una risalita degli stessi a partire2dl0, per poi attestarsi negli ultimi anni su

andamenti abbastanza costanti. Tale andamentaatolagche a quello della produzione che

nel 2009 ha raggiunto un calo produttivo complesssuperiore al 30%. Inoltre, diverse

macchine a servizio del ciclo hanno consumi indifgeni dalla produzione realizzata, con un

conseguente aggravio dell'incidenza unitaria.

All'interno del sito sono presenti divergmpianti termici ad uso civilealimentati a gas

metano, aventi potenza termica nominale complessiedore a 3 MW.

Sono, inoltre, presenti divergmpianti termici ad uso tecnologicdutti alimentati da gas

metano, in particolare:

- bruciatori a servizio dei forni di cottura;

- bruciatori a servizio degli atomizzatori;

- bruciatori a servizio di essiccatoi.

La potenza termica nhominale complessiva di quesgtianti esuperiore a 3 MW, ma tutti gli

impianti sono collegati a punti di emissione in asfiera gia autorizzati.

Infine, sono presenti in stabilimento:

- n. 2gruppi elettrogenialimentati da gasolio, la cui potenza termica mat& € di 1.000
KW cadauno e funzionano solo in caso di emergenza;

- n.1 motopompa antincendio da 81 KW, sempre aliatera gasolio.

Consumo di materie prime

Le principali materie prime utilizzate nel cicloggiuttivo sono:

- materie prime per impasto (argille, sabbie, fieddg, materiali naturali di cava ai quali non
viene generalmente associata alcuna frase dioischi

- materie prime per smalti e additivi organici pamalti, prodotti chimici suddivisi in
categorie a seconda delle frasi di rischio riperatlle rispettive schede di sicurezza,

- reagenti per la depurazione aria (calce peaitamento dei fumi dei forni), prodotti chimici
suddivisi in categorie a seconda delle frasi dthig riportate nelle rispettive schede di
sicurezza;

- rifiuti ritirati da terzi per essere riutilizzaall'interno del ciclo produttivo (sospensioni
acquose e scarto crudo);

- altre materie prime accessorie (es. oli).

Il Gestore ha dichiarato che nel ciclo produttieadale non vengono utilizzate sostanze

cancerogene e/o teratogene.

Inoltre, per ogni materia prima e individuata apfaoarea di stoccaggio.

C2.1.7 SICUREZZA E PREVENZIONE DEGLI INCIDENTI

Lo stabilimento di Graniti Fiandre S.p.A. — Statiinto di Sassuolo é certificato UNI EN ISO
14001 e registrato EMAS (secondo regolamento CE221/2009), quindi, come richiesto da
tali certificazioni, la ditta ha elaborato spediiéc procedure (di sistema ed operative) da
adottare in caso di emergenza ambientale che sedimd in dettaglio le modalita e le azioni da
attivare. In particolare, & adottato un Piano dieggenza (PEM SAS Rev.03) nel quale sono
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state valutate, oltre alle emergenze strettamemigemtali, anche quelle di tipo sanitarie e
legate ad incendio.
Di seguito sono elencati i principali documentitdognti il Piano di emergenza ed istruzioni
Operative: Gestione Rifiuti, Combustibili e Lubcdinti, Aria Compressa, Energia Elettrica,
Impianto Idrico, Impianto Antincendio, Rete FogmaariAcqua Industriale, Gas Metano,
Controllo Emissioni in atmosfera, Depuratori Funllepuratori Polveri, Analisi Calce,

Gestione acque, Impianto Antincendio Mag.Vertic8®ccaggio Smalti, Pulizia area cortiliva,
Piano Controlli Ambientali.

C2.1.8 CONFRONTO CON LE MIGLIORI TECNICHE DISPONIB

Il riferimento ufficiale relativamente all’individazione delle Migliori Tecniche Disponibili (di

seguito MTD) e/o BAT per il settore ceramico € ttagb dal BRef (Best Available

Techniques Reference Document) di agosto 2007,dlonente adottato dalla Commissione
Europea; é inoltre disponibile il riferimento caogiio dal DM 29/01/2007 “Emanazione di
linee guida per l'individuazione e l'utilizzaziomlle migliori tecniche disponibili in materia
di raffinerie, fabbricazione vetro e prodotti cefaingestione dei rifiuti, allevamenti, macelli e
trattamento di carcasse per le attivita elencaléalhegato | del decreto legislativo 4 agosto
1999, n. 372".

Non sono ancora disponibili conclusioni sulle BAT sensi della Direttiva 2010/75/CE, per il
settore produttivo in questione.
Nella tabella seguente sono riportati i dati dicdiadal gestore nei report annuali dal 2007 al
2014, relativi al posizionamento dell'impianto iggetto rispetto alle prestazioni associate alle
MTD (per la produzione di gres porcellanato e matioica a ciclo completo).

di composti del fluoro

Parametro Riferimento MTD Uryité di| Anno Anno | Anno | Anno Anno Anno Anno Anno Adeguamento
IPPC misura 2007 2008 2009 | 2010 2011 2012 2013 2014
da circa 0 %
Incidenza materiale di (prodotti non
riciclo su smaltati di colore | 11,6 | 11,1 | 11,8 | 11,2 | 114 8,7 6,4 5,5 adeguato
composizione bianco/chiaro) a
impasto circa 2-3 % (per
prodotti smaltati)
Fattore di riutilizzo > 50 % interno o
(interno /esterno) dei esterno % 99,7 99,7 99,8 99,8 99,7 99,6 99,6 99,6 adeguato
rifiuti/residui
Fattore di riutilizzo > 50 % interno o
(interno/esterno) delle esterno % 100 100 100 100 100 100 100 100 adeguato
acque reflue
Consumo idrico della
fase di preparazione
impasto con *) % 34,9 39,7 46,3 | 48,7 33,1 21,5 44,4 34,1 adeguato
processo a umido,
rispetto al fabbisogno
3
Consumo idrico e’ 226 | 274 | 318 | w37 | 285 | 320 | 316 | 2
specifico m | 1.1 15 | 17 | 16 16 18 1,2 1,7
Rapporto Consumo
idrico/Fabbisogno % 51 53 50,6 53,5 56,6 54,9 50 55
idrico
Consumo | patore
specifico totale
totale medio |piastrelle N GJht 9,20 11,11 | 12,21 | 11,84 | 11,92 12,96 9,34 10,73
di energia, + 6,5 GJit (gres
riferito ATM porcellanato, ciclo
all'unita di completo) - 6 GJ/t
massa di Fattore (monocottura, ciclo
)%
prodotto | 'ge oo | COMPIROI () o5 | 616 | 675 | 679 | 655 | 674 7,34 5,61 5,04 | Nonadeguato
versato_ a ATM sino al 2012 (***)
magazzino
Fattore di emissione
di materiale 7,5 g/m? 4,38 4,34 3,89 | 4,01 2,93 3,53 2,69 3,03 adeguato
particellare
Fattore di emissione
di composti del 0,05 g/m? | 0,0001 |0,0001 |0,0002|0,0002| 0,0004 | 0,0001 | 0,00002 |0,00002 adeguato
piombo
Fattore di emissione 0,6 gm? | 004 | 008 | 0,07 | 009 | 0,09 0,09 0,09 0,08 adeguato
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(*) Consumo idrico della fase di preparazione impasto con processo ad umido < 30% del fabbisogno, con il rimanente 70% del
fabbisogno coperto mediante riciclo/riutilizzo di acque reflue. Tali valori possono modificarsi fino ad un consumo del 90% ed un
riciclo del 10% in caso di gres porcellanato non smaltato

(**) la maggior parte della produzione & di monocottura, pertanto, € corretto considerare come riferimento un valore intermedio tra
6,5 e 6 Gilt.

(***) si veda quanto espresso a riguardo nell’analisi che segue
| dati sopra elencati sono di seguito analizzati.

Produzione di rifiuti rifiuti/residui tipici del ciclo produttivo sonoriciclati quasi
completamente nel processo stesso, oppure, iabisgtcupero esterno. Solo la calce € inviata a
smaltimento esterno.

Il Fattore di riutilizzo (interno /esterno) deiitfi/residuié sempre stato prossimo al 100 %. Le
MTD di settore prevedono un valore >50%.

L’indicatore Incidenza del materiale di riciclo lButomposizione dell'impastoel corso degli
anni si € mantenuto costante a percentuale supealbt1%. Dal 2012 al 2014 tale valore e
calato, probabilmente, a seguito della riduzioridearto crudo ritirato da terzi.

Consumo idrico le acque industriali sono prelevate in parte dazp ed, in parte, da
acquedotto, inoltre, e effettuato un riciclo interdelle acque industriali senza trattamento
chimico-fisico. Ulteriore apporto di acqua avvienediante il ritiro di sospensioni acquose da
terzi e dalla percentuale di umidita contenutaedelaterie prime.

Il fattore di riciclo delle acque reflue (interndoeesterno)é sempre stato pari al 100%
rispettando il valore >50% previsto dal le MTD ditsre. Se si considera anche I'apporto delle
sospensioni acquose ritirate da terzi la perceattialecupero € ancora maggiore.

Il rapporto consumo — fabbisogisoé mantenuto sempre su valori superiori al 508tcando
una buona percentuale di recupero delle acqueeragiiciclo produttivo. Nel 2013 tale indice
e diminuito in quanto e stato necessario l'utilidk@cque “piu pure” per la produzione delle
piastrelle in gres pocellanato.

Il consumo idrico specificdal 2007 e il 2012 é peggiorato passando da 1118dl motivo &

da ricercarsi nellaumento considerevole delle loge di prodotti, che ha comportato una
frammentazione estrema dei lotti produttivi e, glircontinui lavaggi (nei cambi prodotto)
delle linee produttive e degli impianti. Tale peggmento, inoltre, e legato anche al calo di
produttivita, che nel 2009 é stato superiore al 3084 2013 si ha un miglioramento di tale
indice, che rimane stabile anche per il 2014.

I Consumo idrico della fase di preparazione impa&sin processo a umigdsegue I'andamento
dei consumi idrici, dei consumi di rifiuti da tefan particolare, sospensioni acquose) ed acque
riciclate internamente. Tali parametri, in analoglacalo produttivo, dal 2007 al 2009 sono
andati calando per poi tornare ad aumentare fil@D&PR, anno in cui si € avuto un maggior
volume di acque riciclate e ritiro di sospensionquose, dovuto anche ad un aumento di
produzione. La percentuale € aumentata ulteriornele 2013 in quanto rispetto I'anno
precedente e stato prodotto internamente una maggisantita di gres porcellanato a peso
specifico notevolmente maggiore a seguito di prahez di piastelle a maggiore spessore che
richiede per gli impasti maggiore quantita di acqile pozzo, piu pura per garantire
caratteristiche del prodotto ottimali. Nel 2014dice cala.

Emissioni idriche assenza di scarico all’esterno di acque refluedi®giche e quasi completo

riutilizzo di queste nel medesimo processo e nelasieno sito. Gli unici scarichi presenti sono
quelli domestici e delle acque meteoriche che iiearap in pubblica fognatura, previo

trattamento in fossa imhoff.

L’indicatore_Consumo specifico totale di enerda 2008 al 2012, pur scorporando la quota di
energia utilizzata per produrre atomizzato vendutterzi, supera del valore previsto dalle
MTD di settore (6,5 GJ/t per grés porcellanatoocommpleto e 6 GJ/t per monocottura a ciclo
completo). | consumi energetici fino al 2012 si teagono stabilmente oltre i range suggeriti
dalle MTD di settore a causa del ridimensionamedé&lla produzione generato dalle
condizioni di mercato (contrazione di oltre il 30 éella produzione), ma anche della
progressiva diversificazione in termini di quantegatipologia, dei lotti produttivi; questo
comporta la difficolta oggettiva di ottimizzaziodei consumi in quanto il numero di cicli o
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fasi di attivazione e sospensione degli impianérgivori puo aumentare secondo la domanda.
Infatti, diverse macchine a servizio del ciclo harsonsumi indipendenti dalla produzione
realizzata ed i cambi dei formati, le numerose &afriavvii dei macchinari ed le attivita
accessorie alla produzione di piastrelle hannoapmra consumi maggiori rispetto alla
produzione, in parte indipendenti dalla stessa, @mmseguente aggravio delle performance
relative. Anche il graduale passaggio a formathédggiore dimensione puo avere un’incidenza
in talune fasi di lavorazione sul maggior consumertrgia sull’'unita di peso.

Nel 2013 il valore del consumo specifico totalesdergia rientra all'interno del valore di 6,5
GJ/t previsto dalle BAT, tale diminuzione e legateche allaumento degli spessori della
produzione di gres porcellanto; infatti, ad unadomione quasi invariata in termini di metri
guadrati si € verificata una produzione aumentate28% in termini di tonnellate di prodotto
finito, cio comporta una sostanziale stabilita deglicatori rapportati ai metri quadrati ed un
netto miglioramento degli stessi rapportati alle do prodotto finito.

Anche nel 2014 lindicatore rientra entro il valopeevisto dalle BAT per la tipologia
produttiva attuata ed € leggermente superiorettspb2013 a seguito della diminuzione degli
spessori nella produzione di gres porcellanto

Il livello di produzione raggiunto dallo stabilimtgene comunque molto lontano dalla massima
capacita produttiva per la quale lo stabilimento séato progettato. La distanza

dall'ottimizzazione energetica non potra esserenatd fino a quando la produzione totale
dello stabilimento non tornera ad avvicinarsi alla originale capacita produttiva.

Emissioni in atmosferautilizzo di filtri a tessuto per reparto di staggio materie prime per

impasto, reparto di preparazione impasto (macimaziargille), reparto presse, reparto di
preparazione smalti, smaltatura, linee di sceltdizdo di filtro a maniche di tessuto con

prerivestimento per I'assorbimento dei composti ftledro nel reparto di cottura. | fattori di

emissione dei principali inquinanti (materiale paflare, fluoro e piombo) sono sempre
rimasti al di sotto della soglia prevista dalle MTD

Rumore il tecnico dichiara che la documentazione di miene impatto acustico presentata
mostra un quadro di sostanziale rispetto dellegpeni contenute nella legislazione vigente.

In linea generale I'analisi delle prestazioni amkaéi nell’'ultimo quinquennio, ad eccezione
del consumo specifico totale medio di energia sih@012, evidenzia il rispetto generale dei
valori prestazionali previsti dalle MTD di settore.

A seguito della modifica non sostanziale richiesta si prevedono variazioni rilevanti degli
indicatori rispetto ai dati del 2014, si prevede miglioramento dell'indicatore energetico
dovuto al recupero energetico.

L’azienda, inoltre, ha effettuato il confronto cguanto richiesto nd@ref “Energy efficiency”
di febbraio 2009, formalmente adottato dalla Consioise Europea. In particolare, rispetto ai
punti riportati nel Capitolo 4 e stato fatto il ¢dmmnto riportato nella tabella seguente:

Tecnologia Applicazione | Valutazione della tecnologia e valutazione delle alt  ernative

Processo utilizzata BAT od intenzioni progettuali d’intervento

L'impianto  utilizza le migliori tecnologie del settore
implementando una logica di funzionamento dei bruciatori atta a
garantire il minore consumo possibile. Regolazione con
termostati

Centrale termica | Bruciatori a gas applicata

E’ presente un bruciatore modulante che consente di ottenere il

Essiccatoio Bruciatori a gas applicata L . ) . )
miglior rendimento in funzione del consumo energetico

L'azienda sta valutando se possibile rendere gli ambienti piu
isolati e ridurre lo scambio energetico. La suddivisione di
Riscaldamento bruciatori suddivisi per ambianti consente di razionalizzare i

N Bruciatori gas Sl . . . S .
ambienti 9 consumi in funzione degli ambienti da riscaldare oltre a valutare
possibili interventi di miglioramento del isolamento termico con
I'esterno ove possibile
Motori elettrici | Motori standard Sl Verra inserita una politica di acquisto in caso di sostituzione con
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Compressori | Motori standard Sl motori ad alta efficienza
Aspirazione Motori standard Sl
. ) N . E’ attiva una politica di acquisto in caso di sostituzione con corpi
Altri processi llluminazione applicata | . . -
illuminanti ad alta efficienza.

L’azienda sta gia applicando ove possibile unatipalidi efficienza energetica in tutto lo
stabilimento che risponde come consumi alle BAT csphe di settore, ma intende
implementarla con una politica di acquisti di manehimpianti ed apparecchi illuminanti per
ottenere anche una elevata Efficienza Energeticeeaechiesto dai Bref comunitari.

A seguito del recupero del calore dai raffreddameeit forni 4 e 6 nellATM5 é attesa una
riduzione dei consumi energetici.

C2.2 PROPOSTA DEL GESTORE

Il Gestore dell'impianto, a seguito della valutamadi inquadramento ambientale e territoriale
e degli impatti esaminati conferma la situazionpiantistica attuale con le modifiche richieste
dichiarando che:

- I'impianto in esame, ad eccezione del consumaldgatnedio energetico, sino al 2012, € in
linea con i livelli di prestazione ambientale asab@lle BAT e specificati dalle Linee Guida
Nazionali di settore; i limiti di legge applicabdono ampiamente e affidabilmente rispettati;

- le procedure di gestione ambientale adottatsit@lgarantiscono il mantenimento nel tempo
delle prestazioni conseguite;

- la gestione dell'impianto e fortemente orientataso il contenimento dei consumi di risorse
(inclusa 'acqua) ed il riciclo/riutilizzo delle que reflue e dei rifiuti/residui di produzione e
depurazione.

In merito alladeguamento alla BAT energetica, ragtp nel 2013 anche a seguito ad un
aumento di produzione in termini di tonn/anno digtielle (soprattutto in gres porcellanato), il
gestore prevede una riduzione dell'indicatore nehmanto in cui I'impianto potra operare a
pieno regime, in ogni caso, come riportato al pafagprecedente, mettera in atto tutte le
possibili soluzioni volte a migliorare I'efficienzmnergetica dellimpianto, tra cui il recupero di
calore previsto dai forni 4 e 6 allATM5.

C3 VALUTAZIONE DELLE OPZIONI E DELL'ASSETTO IMPIANT ISTICO
PROPOSTI DAL GESTORE CON IDENTIFICAZIONE DELL'ASSET TO
IMPIANTISTICO RISPONDENTE Al REQUISITI IPPC

L’'assetto impiantistico proposto dal Gestore utdiz per la produzione di prodotti ceramici
mediante cottura, uno schema produttivo assodatoneh tempo si € ottimizzato anche dal
punto di vista ambientale, sia per effetti indirdtttipo economico (risparmio nella gestione),
che diretti (intervento delle Autorita locali corsplosizioni legislative e accordi di settore).

< Adequamento alle MTD

Dal confronto con le MTD riportato al capitolo CB1si evidenzia ilsostanziale rispetto
degli indici prestazionali proposti nelle MTD di sétore, anche I'indicatore di Consumo
specifico totale di energianell’ultimo biennio e rientrato nel valore prewastialla BAT di
settore.

Questo aspetto assicura a priori l'utilizzo di tebe cosiddette “MTD. Ad ogni modo, le
tecniche utilizzate dall’Azienda nel processo pttda figurano anche nelle Linee Guida di
settore.

< Materie prime e rifiuti

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore momiato nelle precedenti sezioni C2.1.6
“Consumo materie prime” e C2.1.3 “Rifiuti” e nelllagato Il “Iscrizione recupero rifiuti da
terzi n. SAS021/A” non si rilevano necessita dieimenti da parte del gestore e si ritiene
accettabile I'assetto impiantistico e gestionatgppsto.
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< Bilancio idrico

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore montato nella precedente sezione C2.1.2
“Prelievi e scarichi idrici”, non si rilevano nesita di interventi da parte del gestore e si
ritiene accettabile I'assetto impiantistico e gasdile proposto.

Si precisa, comunque, chepilelievo di acquala pozzo costituisce un fattore che deve essere
sempre tenuto in considerazione dal gestore, & dinincentivare tutti i sistemi che ne
garantiscano un minor utilizzo o comunque un uimate.

Facendo riferimento alla planimetria Allegato 3BLayout acque incluso alla domanda di
rinnovo del 01/07/2015, nella tabella sottostantgpsrta I'elenco dei punti di scarico presenti
in stabilimento e delle loro caratteristiche:

Caratteristiche degli S1 S2
Scarichi e Concentrazione
massima ammessa di Scarico acque meteoriche da pluviali | Scarico acque meteoriche da pluviali
inquinanti e piazzale - acque reflue domestiche | e piazzale - acque reflue domestiche
. Lato sud-est Lato nord-est
Collocazione su via Valle d’Aosta su via Valle d’Aosta
Recettore (acqua sup. / . .
pubblica fognatura) Pubblica fognatura Pubblica fognatura
Impianto di depurazione Fosse imhoff Fosse imhoff

< Consumi energetici

Visto quanto dichiarato dal gestore e riportatolan@recedente sezione C2.1.6 “Consumi
energetici”, nonché nella sezione C2.1.8 “Confrooa le migliori tecniche disponibili”, si
ritiene che le prestazioni correlate ai consumr@getici dal siano allineate con quanto previsto
dal BRef “Energy efficiency” citato in premessaa 8013 con le MTD di settore.

Si prende atto che i valori dell'indicatore enegetegistrati sino al 2012 sono stati fortemente
legati al calo produttivo e che il rientro dell@s$o al di sotto del valore previsto per le MTD
nel 2013 e 2014 e collegato principalmente ad umeato rilevante dello spessore delle
piastrelle rispetto agli anni precedenti, che hadgto ad un aumento rilevante della produzione
in in termini di tonn/anno, andando ad incideresahiseguenza, sull'indicatore in oggetto.

Si valuta positivamente il recupero dei raffreddatn&rni n.4 e n.6 nellATMS5, soluzione
prevista anche dalle BAT.

In ogni caso s'invita il gestore a monitorare eurase le caratteristiche principali delle attivita
ed operazioni che hanno un impatto significativdl’'efticienza energetica e valutare
'implementazione di ulteriori recuperi energetimve possibile.

Inoltre, in caso di superamento dell'indice di fae®ne energetico, s'invita il gestore a fornire
nel report annuale le motivazioni del superametesse.

< Emissioni in atmosfera

Le emissioni produttive sono dotate di impiantiabbattimento che, se correttamente gestiti,
permettono di rispettare i limiti ad oggi vigenti.

Occorre comunque sottolineare che gli aspetti iexdkgt emissioni di inquinanti in atmosfera
necessitano di una particolare attenzione da pkettgestoreal fine di evitare di contribuire
all'ulteriore degrado della qualita dell’aria dedriitorio di insediamento, gia abbastanza
compromessa.

Per quanto riguarda gli impianti termici presentstabilimento, in base a quanto dichiarato dal

gestore risulta che:

- gli impianti termici civili sono alimentati da ganaturale e la loro potenza termica
nominale complessiva e inferiore a 3 MW, per cun rsd rende necessario autorizzare
espressamente i relativi punti di emissione in afera,

- gli impianti termici produlttivi (tutti alimentatdla gas metano) consistono in bruciatori a
servizio di:

v’ forni di cottura;
v' essiccatoi ed atomizzatori.
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La loro potenza termica nominale complessivaisulta superiore a 3 MW, ma tutti sono
collegati a punti di emissione gia autorizzati;lirey gli essiccatoi ricadono nelle esclusioni di
cui al punto | della Parte Il dell’Allegato | alRarte Quinta del D.Lgs. 152/06, per cui per tali
impianti non si ritiene necessario prescrivere limiti di cooentrazione massima di
inquinanti, né autocontrolli periodici a carico del gestore.

Relativamente ai n.Zruppi elettrogenipresenti in stabilimento, con l'aggiunta della
“motopompa antincendio”, rientrante sempre nell’@mbella stessa classificazione dei gruppi
elettrogeni, in conseguenza del fatto che sonoealiati a gasolio e che la potenza termica
nominale totale risulta essere superiore a 1 kpdtenza complessiva di 2087 KW), si rende
necessari@utorizzare espressamente i relativi punti di emissne in atmosfera (E85, E86,
ed E87).

Rispetto alle modifiche richieste in ambito di doma di rinnovo AIA si esprimono le
seguenti valutazioni:

- si prende atto dell’aggiunta nel quandro dellessiani dei punti di emissione associati ai
raffreddamenti forni £88, E89, E90, E91 ed E9Ad in quanto esistenti, non si ritiene
necessario I'invio di nessuna analisi;

- 1 punti di emissioneE4, E37, E38, E39ed E48 saranno eliminati dal quadro delle
emissioni autorizzate;

- il punto di emissioneE5 sara rinominato “n.2 presse (15 e 16), stoccaggio
movimentazione atomizzato”, essendo variati gliianp collegati allo stesso si ritiene
necessario che il gestore invii la prima analisiadtocontrollo prevista dal piano di
monitoraggio

- peril punto di emissionE6 al quale sara collegata la pressa numero 11,abkegata ad
E63, a seguito dell’eliminazione della pressa rché era collegata a E6, non si ritiene
necessario l'invio di nessuna analisi di autocdlirmon essendo variati i parametri
autorizzati e rimanendo invariato il numero di gees la tipologia delle stesse

- il punto di emission&8 sara rinominato “n.4 smaltatrici (linee 5-7-8-%%sendo variato il
numero degli impianti collegati allo stesso sietiie necessario che il gestore invii la prima
analisi di autocontrollo prevista dal piano di ntormgqiq

- il punto di emission&9 sara rinominato “n.2 smaltatrici (linee 11-12)8sendo variato il
numero degli impianti collegati allo stesso ed pdsestati modificati quelli si ritiene
necessario che il gestore invii la prima analisiadtocontrollo prevista dal piano di
monitoraggio

- Il punto di emission&10 sara rinominato “n.3 smaltatrici (linee 4-15-16@)aspirazione da
laboratori”, essendo variato il humero degli impiaocollegati allo stesso si ritiene
necessario che il gestore invii la prima analisiadtocontrollo prevista dal piano di
monitoraggio

- il punto di emissiond13 sara rinominato “Atomizzatore ATM4” in quanto detgpunto
sara collegato un nuovo atomizzatore (ATM4) al gusara collegato un nuovo impianto a
tessuto (di cui & fornita scheda tecnica). Il dilta tessuto risulta adeguato ai criteri
CRIAER. Si ritiene necessario che il gestore affetbmunicazione di messa a regime ed
in esercizio ed effettui analisi in triplo per g ed inquinanti;

- il punto di emission&25 sara associato all’'essiccatoio orizzontale delkeal active senza
modifiche dei valori autorizzati;

- il punto di emissiond€=36 sara rinominato “Essicatoio rapido verticale peowi formati”
ed essendo associato ad un nuovo impianto porta80d0 Nmc/h, durata 24 h/g ed
altezza 15 m, si ritiene necessario ce il gestoneunichi la messa in esercizio ed a regime
ed effettui un’analisi in singolo per la portata;

- il punto di emissioneE47 sara rinominato “Atomizzatore ATM5” ed all'interndello
stesso sara effettuato il recupero di calore déieddamenti dei fumi forni n.4 e n.5; per
tale modifica, si ritiene necessario che il gestongi la prima analisi di autocontrollo
prevista dal piano di monitoraggio
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- il punto di emissiond49 sara rinominato “spazzolatura scelta”, delle m@d esistenti,
solo n.8 funzioneranno contemporaneamente ed aaraelat durata da 15 a 24 h/gg. Si
prende atto che le quote necessarie per conséatiraento del flusso di massa legato a
tale emissione saranno prese dalle quote ricavalie dmantellamento del punto di
emissione E4 e pertanto le quote patrimonio saraggiornate. Non essendo variato il
numero degli impianti collegati allo stesso nonriiene necessaria |'effettuazione di
nessuna comunicazione e di nessuna analisi;

- il punto di emissioneE63 sara rinominato “n.2 presse (12 e 14) e moviménaz
atomizzato”, essendo variati gli impianti collegalio stesso si ritiene necessario che il
gestore invii la prima analisi di autocontrollo wista dal piano di monitoraggio

A seguito dello smantellamento del punto di emissi&4 e relativo impianto associato ed
all'utilizzo di parte delle quote per 'aumento ldetlurata del punto di emissione E49, si
ritiene accettabile la proposta aziendale di mareil 100% delle guote restanti di polveri
fredde (3,13 Kag/ggcon formazione al 01/07/2015) considerando |'ve@to rientrante
all'interno _della casistica di “formazione quotetrpaonio a sequito di innovazioni e
miglioramenti”. Tali quote saranno aggiunte a quelli gia in passeell'azienda.

Relativamente alla scadenza delle stesse e dieqggll in possesso della ditta si ritiene
accettabile la richiesta di proroga proposta daltaye; pertanto, tutte le quote avranno
scadenza al 31/12/2017.

< Protezione del suolo

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore pontato nella precedente sezione C2.1.5
“Protezione del suolo e delle acque sotterranemi,si rilevano necessita di interventi da parte
dell’Azienda e si ritiene accettabile I'assetto iangistico e gestionale proposto.

Si raccomanda, comunque, all’Azienda I'attento nwaggio dei livelli delle vasche
contenenti barbottina, acque reflue, depurate, Hiargpspensioni ritirate da terzi, vasca di
prima pioggia e delle tubazioni; nonché, la vesfaei serbatoi fuori terra e relativi bacini di
contenimento e l'effettuazione delle prove di tenetfo verifiche di pressione all'interno
dell'intercapedine delle cisterne e serbatoi imti2icontenenti gasolio.

< Impatto acustico

Dall’esame della valutazione d'impatto acustic&ditembre 2015 emerge un generale rispetto
dei limiti assoluti diurni e notturni associati’atea occupata dal sito, a quella delle diverse
zone circostanti ed il rispetto del criterio differiale presso i recettori.

Si prende atto che il recettore R2 consideratgpretedenti monitoraggi acustici corrisponde
ad ambiente abitativo diroccato e, pertanto, scoaoa con il tecnico competente in acustica
che tale recettore non e piu da considerare netlsspme valutazioni previste dal Piano di

Monitoraggio.

Per le successive valutazioni d'impatto acustichieste nel P.M. dovranno essere utilizzati i
punti di misura ed il recettore individuati nellalwtazione d'impatto acustico datata Settembre
2015, salvo variazioni delle sorgenti e/o dei rexesensibili.

La documentazione di valutazione d’'impatto acusficnata da tecnico competente suddetta,
quindi, rappresenta un quadro accettabiladn merito al disposto della legislazione vigente.

< Piano di Monitoraggio

Si ritiene opportuno apportare le seguenti modéiad alcune voci del Piano di Monitoraggio:

- al Capitolo Monitoraggio e Controllo Emissioni in atmosférae eliminato
I'autocontrollo relativo al punto di emissiofd;

- al CapitoloD3.1.7 Monitoraggio e Controllo Emissioni sonbi&ffettuazione della
valutazione d’'impatto acustica & portata a quingatm
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Costituisce nota di merito nell’ambito della presete valutazione il fatto che I'impianto ha
adottato un Sistema di Gestione Ambientale certifEto secondo la norma internazionale
UNI EN ISO 14001 e registrazione EMAS.

Cio premesso, non sono comunque emerse duranteuttisia né criticita elevate, né
particolari effetti cross-media che richiedano de® di configurazioni impiantistiche
alternative a quella proposta dal gestore o di aaegnti.

» Vista la documentazione presentata, il contributostruttorio di ARPA di Modena e i
risultati dellistruttoria dello scrivente Servizio provinciale, si conclude che l'assett
impiantistico proposto (di cui alle planimetrie e dla documentazione depositate ag
atti presso questa Amministrazione) risulta accetfaile, rispondente ai requisiti IPPC
e compatibile con il territorio d’insediamento, nelrispetto delle prescrizioni di cui
alla successiva sezione D.

> Si attesta che i valori limite di emissione sono & fissati nel rispetto di quanto
previsto dall'art. 29-sexies comma 4-bis lettera) del D.Lgs. 152/06 Parte Seconda.

=0

D SEZIONE DI ADEGUAMENTO E GESTIONE DELL'IMPIANTO - LIMITI,
PRESCRIZIONI, CONDIZIONI DI ESERCIZIO.

D1 PIANO DI ADEGUAMENTO DELLIMPIANTO E SUA CRONOLO GIA -
CONDIZIONI, LIMITI E PRESCRIZIONI DA RISPETTARE FIN O ALLA DATA DI
COMUNICAZIONE DI FINE LAVORI DI ADEGUAMENTO

L’assetto tecnico dellimpianto non richiede adegeati, pertanto, tutte le seguenti
prescrizioni, limiti e condizioni d’esercizio devomressere rispettate dalla data di validita del
presente atto.

D2 CONDIZIONI GENERALI PER L’ESERCIZIO DELL'IMPIANT O
D2.1 finalita

1. La ditta GRANITIFIANDRE S.p.A. € tenuta a ris@ee i limiti, le condizioni, le
prescrizioni e gli obblighi della presente sezi@nheE fatto divieto contravvenire a guanto
disposto dal presente atto e modificare I'impiss#nza preventivo assenso dellARPAE di
Modena (fatti salvi i casi previsti dall’art. 294mes comma 1 del D.Lgs. 152/06 Parte

Seconda).

D2.2 comunicazioni e requisiti di notifica
1. Il gestore dellimpianto € tenuto a presentalleARPAE di Modena e Comune di

Sassuolo_annualmente entro il 30/04ina relazione relativa all’'anno solare precedente,

che contenga almeno:

- i dati relativi al piano di monitoraggio;

- un riassunto delle variazioni impiantistiche #fiate rispetto alla situazione dell’anno
precedente;

- un commento ai dati presentati in modo da evideazle prestazioni ambientali
dell'impresa nel tempo, valutando tra l'altro ilg@monamento rispetto alle MTD (in
modo sintetico, se non necessario altrimenti), hénda conformita alle condizioni
dell'autorizzazione;

- documentazione attestante il mantenimento delémteale certificazione ambientale
UNI EN ISO 14001 e registrazione EMAS.

Per tali comunicazioni deve essere utilizzato lamsento tecnico reso disponibile dalla
Regione Emilia Romagna

Si ricorda che a questo proposito si applicdeosanzioni previste dall'art. 29-
guatuordecies comma 8 del D.Lgs. 152/06 Parte Sedan
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2. 1l gestore deve comunicare preventivamente ldiilcbe progettate all’installazione (come
definite dall’articolo 5, comma 1, lettera I) dells. 152/06 Parte Seconda) allARPAE di
Modena ed al Comune di Sassuolo (MO). Tali moddigaranno valutate dall’autorita
competente Provincia di Modena ai sensi dell’a@:n2nies del D.Lgs. 152/06 Parte
Seconda. L’autorita competente, ove lo ritenga $ean@, aggiorna l'autorizzazione
integrata ambientale o le relative condizioni, aeyese rileva che le modifiche progettate
sono sostanziali ai sensi dell’articolo 5, commadetiera I|-bis) del D.Lgs. 152/06 Parte
Seconda, ne da notizia al gestore entro sessanta gal ricevimento della comunicazione
ai fini degli adempimenti di cui al comma 2.

Decorso tale termine, il gestore pud procedere afalizzazione delle modifiche
comunicate. Nel caso in cui le modifiche progettateavviso del gestore o a seguito della
comunicazione di cui sopra, risultino sostanzidligestore deve inviare all’autorita
competente una nuova domanda di autorizzazione.

3. |l gestore, esclusi i casi di cui al precedgmi@to 2, informa 'ARPAE di Modena in
merito ad ogni nuova istanza presentata per lliagiane ai sensi della normativa in
materia di prevenzione dai rischi di incidente vidmte ai sensi dellmormativa in materia
di valutazione di impatto ambientateai sensi dellmormativa in materia urbanisticd.a
comunicazione, da effettuare prima di realizzaré igterventi, dovra contenere
I'indicazione degli elementi in base ai quali ilsggre ritiene che gli interventi previsti non
comportino né effetti sull'ambiente, né contrastm ¢e prescrizioni esplicitamente gia
fissate nell’AlA.

4. Ai sensi dell'art. 29-decies, il gestore e tenatl informarémmediatamentel’ARPAE di
Modena ed il Comune interessato in caso di viotdazielle condizioni di autorizzazione,
adottando nel contempo le misure necessarie atifaie nel piu breve tempo possibile la
conformita.

5. Ai sensi dell’art. 29-undecies, in caso di ireitd 0 eventi imprevisti che incidano in modo
significativo sull’ambiente, il gestore é tenutoiatbrmareimmediatamente’ARPAE di
Modena; inoltre, &€ tenuto ad adottamamediatamente le misure per limitare le
conseguenze ambientali e prevenire ulteriori ewantuncidenti o eventi imprevisti,
informandone '’ARPAE di Modena.

D2.3 raccolta dati ed informazioni

1. 1l Gestore deve provvedere a raccogliere i datne richiesto nel Piano di Monitoraggio
riportato nella relativa sezione.
A tal fine, il Gestore dovra dotarsi di specifi@gistri cartacei e/o elettronici per la
registrazione dei dati, cosi come indicato nellecessiva sezione D3. In particolare, per
guanto riguarda emissioni in atmosfera e scaridhicii le informazioni sulle analisi
periodiche prescritte devono essere annotate a#ilido gli appositi “Format per la
registrazione dei campionamenti periodici” di clliAdlegato 3 alla D.G.R. 152/2008
(Moduli A/1, A/2 e S/1), integrati dagli specifisoduli dello strumento di reporting dei
dati di monitoraggio e controllo di cui all’Allegatl alla sopraccitata Delibera Regionale,
per i quali e ammessa la tenuta e I'archiviaziamzha in forma elettronica.

D2.4 emissioni in atmosfera

1. Il quadro complessivo delle emissioni autoriezadei limiti da rispettare € il seguente.
| valori limite di emissione si applicano ai pafiai normale funzionamento dell'impianto,
intesi come i periodi in cui l'impianto & in funzie con esclusione dei periodi di
avviamento e di arresto e dei periodi in cui siifino anomalie o guasti tali da non
permettere il rispetto dei valori stessi. Il gest@& comunque tenuto ad adottare tutte le
precauzioni opportune per ridurre al minimo le esoisi durante le fasi di avviamento e di
arresto.
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Caratteristiche delle PUNTO DI EI:I)\;JIg;I%B:E EI:I)\;JIg;I%B:E PUNTO DI PUNTO DI
emissioni e del sistema Metodo di EMISSIONE E5—n. 2 presse (15- | E6 —n. 4 presse (7- EMISSIONE | EMISSIONE
di depurazione campionamento | E2 — miscelazione P . ap . E7 — pulizia E8-n.4
. . - S 16), stoccaggio e  |8-9-11) stoccaggio e o ‘e
Concentrazione massima e analisi materie prime e ; : : s presse e sili | smaltatrici
ammessa di inquinanti tramogge di carico e Ol SIEIEPAES + Setacci | (linee 5-7-8-9)
atomizzato atomizzato
Messa a regime - aregime *) aregime aregime *
Portata massima (Nm®%h) UNI 10169 50.000 76.000 61.200 1.800 40.000
Altezza minima (m) - 17 33 33 15 12
Durata (h/g) - 24 24 15 1 24
Materiale Particellare
(Mg/Nm®) UNI EN 13284-1 9,4 9,4 9,4 9,4 10
Silice libera cristallina
(Mg/Nm?) (*¥) UNI 10568 5 5 5 5 5
. . . . . . Filtro a .
Impianto di depurazione - Filtro a tessuto Filtro a tessuto Filtro a tessuto tessuto Filtro a tessuto
semestrale | semestrale
Frequenza autocontrolli ) semestrale portata e semestrale portata e semestrale portata e portata e portata e
polveri polveri polveri . .
polveri polveri

(*) vedi prescrizione n.6
(**) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento, rilevato

a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia = 25 g/h.

S e PUNTODI | fuisione | Emissions | FUNTODL | PUNTODI | PUNTO D
. . Metodo di EMISSIONE - EMISSIONE |EMISSIONE| EMISSIONE
di depurazione - E10 — n.3 smaltatrici E11 - o o
Concentrazione campionamento E9—n.2 (linee 4- 15-16) ed | macinazione E13 - E16 — pulizia | E17 — pulizia
: " e analisi smaltatrici el " Atomizzatore |zona uscita | zona silos e
massima ammessa di 5 aspirazioni da smalti e . SO
Lo - (linee 11-12) . - ATM4 forni macinazione
inquinanti laboratori laboratorio
Messa a regime - *) *) aregime (**) a regime aregime
Portata massima (Nm3/h) UNI 10169 40.000 40.000 8.000 55.000 1.800 600
Altezza minima (m) - 12 12 12 28 14 15
Durata (h/g) - 15 15 15 24 1 1
Materiale Particellare | )\ £y 13284-1 10 10 10 20 9,4 9,4
(mg/Nm>®)
Silice libera cristallina
(mg/Nm?) () UNI 10568 5 5 5 5 5 5
Impianto di depurazione Filtro a tessuto Filtro a tessuto Filtro a tessuto | Filtro a tessuto tzggﬁt?) Filtro a tessuto
semestrale semestrale portata e semestrale Trimestrale | semestrale | semestrale
Frequenza autocontrolli - portata e oIvepri portata e portata e portata e portata e
polveri P polveri polveri polveri polveri

(*) vedi prescrizione n.6

(**) vedi prescrizionin.3,4 e 5
(***) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento, rilevato a

monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia = 25 g/h.

S e PUNTO DI | JUucCiong| PUNTODE | piypiro py PUNTO DI
; . Metodo di EMISSIONE EMISSIONE PUNTO DI EMISSIONE E25 —
di depurazione . E19 — o EMISSIONE ) .
. campionamento e E18 — . E20 — pulizia — | EMISSIONE E22 essiccatoio
LS analisi spazzole camino scelta e E21 - soffiaggio | - carico camion | orizzontale della
MEESITE e of usgita forni VEITTD ingresso forni TEITEEED (el linea active
inquinanti n.4 9
Messa a regime - aregime a regime aregime aregime aregime aregime
Portata massima (Nm?h) UNI 10169 16.400 15.000 1.800 18.750 33.000 4.000
Altezza minima (m) - 14 16 14 14 10 15
Durata (h/g) - 24 24 1 24 12 24
Materiale Part3ice||are UNI EN 13284-1 9.4 35 9,4 9.4 9,4 -
(mg/Nm®)
Silice libera cristallina
(Mg/Nm®) (¥) UNI 10568 5 - 5 5 5 -
UNI EN 14385
Piombo (mg/Nm°) ISTISAN 88/19 - - 0,3 - - - -
UNICHIM 723

iente e I'energia dell’Emilia-Romagna
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ISTISAN 98/2 (DM
Fluoro (mg/Nm?) 25/08/00 all.2) - 3,5 - - - -
UNI 10787
UNI EN 12619
S.0.V. (come C-org. (<20mg C/Nmc) ) 50 ) ) } )
totale) (mg/Nm?) UNI EN 13526
(>20mg C/Nmc)
EPA-TO11 A/
NIOSH 2016 / EPA
430 (campionamento
- 3 mediante
Aldeidi (mg/Nm") assorbimento su ) 20 ) ) . )
fiala/soluzione di
DNPH ed analisi
HPLC)
ISTISAN 98/2 (DM
25/08/00 all.1)
- UNI 10878 ; UNI EN
OSS,\'%S' (Anf&tﬁrg%‘)’me 14792 ; Analizzator - 200 - - - -
automatici (celle
elettrochimiche, UV,
IR, FTIR)
ISTISAN 98/2 (DM
25/08/00 all.1)
- UNI 10393 ; UNI EN
Ossé'gz‘)j'é‘gm%me 14791 ; Analizzatori - 500 (*4) - ; ; -
automatici (celle
elettrochimiche, UV,
IR, FTIR)
Impianto di depurazione - t':e"st;ﬂti t':e"st;ﬂti Filtro a tessuto | Filtro a tessuto | Filtro a tessuto -
Trimestrale
per portata
semestrale | polveri, ral ral ral
Frequenza autocontrolli - portatae |fluoro, SOv,| semestrae | semestrale | semestrale -
polveri Aldeidi, Ph |Portata e polveri| portata e polveri | portata e polveri
Annuale per
NOx

Q]

monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia = 25 g/h.

limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento, rilevato a

(**) limite di emissione da ritenersi automaticamente rispettato se il bruciatore & alimentato con gas metano

Caratteristiche delle PUNTI DI PUNTO DI PUNTO DI
emissioni e del PUNTI DI EMISSIONE EMISSIONE PUNTO DI EMISSIONE PUNTO DI
sistema di Metodo di EMISSIONE E26, E36 — E41, E42 — EMISSIONE
. . E30, E31, E32, E33, X . EMISSIONE . .
depurazione campionamento e E27, E28, E29 — E34. E35 - Essiccatoio E40 — forni n.5 sfiato silos E47 —
Concentrazione analisi essiccatoi rapidi At e rapido ’ calce e atomizzatore
. . - essiccatoi rapidi : en.6 g
massima ammessa di verticali B verticale per reagenti filtro ATMS5 (8)
. . i verticali : . .
inquinanti grandi formati fumi
Messa a regime - aregime a regime *) aregime a regime **)
Ponﬁf\lam”%s)s'ma UNI 10169 4.000 cad 3.000 cad 6.000 25.000 1.000 cad 85.000
Altezza minima (m) - 15 cad 15 cad 15 16 8 cad 28
Durata (h/g) - 24 cad 15 cad 24 24 saltuaria 24
Materiale Part3|ce||are UNI EN 13284-1 ) ) ) 35 10 20
(mg/Nm”)
Silice libera cristallina
(mg/Nm?) (~) UNI 10568 - - - - 5 5
UNI EN 14385
Piombo (mg/Nm?®) ISTISAN 88/19 - - - - 0,3 - -
UNICHIM 723
ISTISAN 98/2 (DM
Fluoro (mg/Nm?) 25/08/00 all.2) - - - 3,5 - -
UNI 10787
UNI EN 12619 (<20mg
S.0.V. (come C-org. C/Nmc) ) ) ) 50 _ )
totale) (mg/Nm?) UNI EN 13526 (>20mg
C/Nmc)
EPA-TO11 A/ NIOSH
2016 / EPA 430
i 3 (campionamento ) ) ) ) )
Aldeidi (mg/Nm") mediante assorbimento 20
su fiala/soluzione di
DNPH ed analisi HPLC)
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Ossidi di Azoto (come
NO,) (mg/Nm®)

ISTISAN 98/2 (DM
25/08/00 all.1)

UNI 10878 ; UNI EN
14792 ; Analizzatori
automatici (celle
elettrochimiche, UV, IR,
FTIR)

200
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Ossidi di Zolfo (come
S0,) (mg/Nm?)

ISTISAN 98/2 (DM
25/08/00 all.1)

UNI 10393 ; UNI EN
14791 ; Analizzatori
automatici (celle
elettrochimiche, UV, IR,
FTIR)

500 (°)

Impianto di depurazione

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Frequenza autocontrolli

Trimestrale per
portata polveri,

fluoro, SOV, Trimestrale
Aldeidi, Pb - portata e
polveri
Annuale per
NOx

(*) vedi prescrizionin.3,4 e 5
(**) vedi prescrizione n.6

(***) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento, rilevato a
monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia = 25 g/h.

(8) con recupero raffreddamenti forni n.4 e n.6

(°) limite di emissione da ritenersi automaticamente rispettato se il bruciatore & alimentato con gas metano
Caratteristiche delle PUNTO DI BUNTO DI LN LN PUNTODI | PUNTODI
emissi oni e del sistema di Metodo di EMISSIONE EMISSIONE E50  E52 — pulizia E53_ EMISSIONE EMISSIONE
depurazione campionamento E49 = — cabina di iastrellg dopo  |movimentazione e E54 = £S5 -
Concentrazione massima e analisi spazzolatura e srfazzolatura spulle insilaggio atomizzatore atomizzatore
ammessa di inquinanti scelta (8) " TR ATM1 (°) ATM3 (°)
Messa a regime - aregime aregime aregime aregime aregime aregime
Portata massima (Nm?h) UNI 10169 15.000 20.000 3.000 45.000 43.000 43.000
Altezza minima (m) - 14 8 10 28 28 28
Durata (h/g) - 24 8 15 24 20 20
Materiale Particellare |\, g\ 13284-1 9,4 - 10 20 20 20
(mg/Nm®)
Silice libera cristallina
(mg/Nm?’) *) UNI 10568 5 - 5 5 5 5
Impianto di depurazione - Filtro a tessuto | Filtro atessuto | Filtro a tessuto Abbﬁm?gge ad Filtro a tessuto | Filtro a tessuto
Frequenza autocontroli ) semestrale ) semestrale portata|semestrale portata| Trimestrale Trimestrale
q portata e polveri e polveri e polveri portata e polveri|portata e polveri

(*) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento, rilevato a
monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia = 25 g/h.

(°) solo tre atomizzatori su quattro possono funzionare contemporaneamente
(8) possono funzionare contemporaneamente n.8 linee su n.9 presenti

Caratteristiche delle
emissioni e del sistema di
depurazione
Concentrazione massima

Metodo di
campionamento e analisi

PUNTO DI
EMISSIONE E56
— atomizzatore

PUNTO DI EMISSIONE
E58 — forno n°1 gres
porcellanato e forno n°2
per linea applicazione

PUNTO DI EMISSIONE
E60, E61- camini
raffreddamento forni

PUNTO DI EMISSIONE
E63 — n.2 presse (12-
14) e movimentazione

ammessa di inquinanti AL seconda cottura i, 2 QS5 B LD atomizzato
Messa a regime - aregime aregime aregime *)
Portata massima (Nm®h) UNI 10169 43.000 19.500 18.000 cad 48.000
Altezza minima (m) - 28 15 8 8
Durata (h/g) - 20 24 24 24
Materiale Partécellare UNI EN 13284-1 20 35 ) 9.4
(mg/Nm®)
Silice libera cristallina
(Mg/NM®) () UNI 10568 5 - - 5
ISTISAN 98/2 (DM
Fluoro (mg/Nm?) 25/08/00 all.2) - 35 - -

UNI 10787
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S.0.V. (come C-org. totale)
(mg/Nm®)

UNI EN 12619 (<20mg
C/Nmc)

UNI EN 13526 (>20mg
C/Nmc)

50
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Aldeidi (mg/Nm?®)

EPA-TO11 A/ NIOSH
2016 / EPA 430
(campionamento mediante
assorbimento su
fiala/soluzione di DNPH ed
analisi HPLC)

20

Ossidi di Azoto (come NOy)
(mg/Nm®)

ISTISAN 98/2 (DM
25/08/00 all.1)

UNI 10878 ; UNI EN
14792 ; Analizzatori
automatici (celle
elettrochimiche, UV, IR,
FTIR)

200

Ossidi di Zolfo (come SO;)
(mg/Nm?®)

ISTISAN 98/2 (DM
25/08/00 all.1)

UNI 10393 ; UNI EN
14791 ; Analizzatori
automatici (celle
elettrochimiche, UV, IR,
FTIR)

500 (**)

Impianto di depurazione

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Frequenza autocontrolli

Trimestrale
portata e polveri

Trimestrale per portata
polveri, fluoro, SOV,

Aldeidi

Annuale per NOx

semestrale portata e

polveri

(*) rif. prescrizione n. 6

(°) solo tre atomizzatori su quattro possono funzionare contemporaneamente

(**) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento, rilevato a
monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia = 25 g/h.

(***) limite di emissione da ritenersi automaticamente rispettato se il bruciatore & alimentato con gas metano

Caratteristiche delle emissioni | PUNTO DI EMISSIONE FONIOPI SO PUNITO) 2
. ; ; Metodo di ; ; PUNTO DI E67, E68 — pulizia EMISSIONE
B RIS ol (e campionamento S Il EMISSIONE neumatica zona silos  |E73, E74 — sfiati silos
COMEEMTELINE MESHE 2 analisi B2 B (e E66 — ATMO (°) p?)rcellanato e recupero raécolta polveri da
ammessa di inquinanti recupero scarti scarti scarico filtri
Messa a regime - aregime aregime aregime a regime
Portata massima (Nmh) UNI 10169 48.000 43.000 2.100 cad 2.500 cad
Altezza minima (m) - 18 28 17 17
Durata (h/g) - 24 20 1 24
Materiale Particellare (mg/Nm?) | UNI EN 13284-1 9,4 20 9,4 9,4
™ . . . 3.
Silice libera cngiz;alhna (mg/Nm”) UNI 10568 5 5 5 5
Impianto di depurazione - Filtro a tessuto Filtro a tessuto Filtro a tessuto Filtro a tessuto
. semestrale portata e Trimestrale semestrale portata e semestrale portata e
Frequenza autocontrolli - : . : :
polveri portata e polveri polveri polveri

(°) solo tre atomizzatori su quattro possono funzionare contemporaneamente

(**) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento, rilevato a
monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia = 25 g/h.
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Caratteristiche delle emissioni

PUNTO DI EMISSIONE

PUNTO DI EMISSIONE E79 — filtro aspirazione n.4

. s 3 Metodo di - presse (1-2-4-4) (max n.2 in contemporanea),
e del S|stema_d| depuraglone campionamento e E75.’ =rtd .mm trasporti ed alimentazione, n.1 linea di trasporto
Concentrazione massima - movimentazione - ) t
ammessa di inquinanti analisi atomizzato crudo con spazzc_)latura, appll _ cazione speciali (max
n.1 per volta) e linea applicazioni seconda cottura
Messa a regime - aregime aregime
Portata massima (Nmh) UNI 10169 40.000 cad. 79.500
Altezza minima (m) - 17 17
Durata (h/g) - 24 24
Materiale Particellare (mg/Nm® | UNI EN 13284-1 9,4 9,4
™ - N B 3.
Silice libera crlsﬁalllna (mg/Nm®) UNI 10568 5 5

Impianto di depurazione

Filtro a tessuto

Filtro a tessuto

Frequenza autocontrolli

semestrale portata e
polveri

semestrale portata e polveri

(*) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento, rilevato
a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia = 25 g/h.

PUNTO DI

Caratteristiche delle emissioni PUNTO DI EMISSIONE EMISSIONE PUNTO DI
e del sistema di depurazione Metodo di E81, E82 filtri sfiato raccolta | oo™ "roin a0 EMISSIONE
Concentrazione massima campionamento e analisi polveri provenienti dagli sal d:gtura E84 — Aspirazione
ammessa di inquinanti scarichi dei filtri polveri TR e Taglio al plasma
Messa a regime - aregime aregime aregime
Portata massima (Nm®%h) UNI 10169 2.500 cad 1.500 2000
Altezza minima (m) - 17 cad 7 7
Durata (h/g) - 24 cad Saltuaria Saltuaria
Materiale Particellare (mg/Nm?) UNI EN 13284-1 9,4 10 10
™ . . . 3.
Silice libera crlsialllna (mg/Nm®) UNI 10568 5 ) )
ISTISAN 98/2 (DM 25/08/00
all.1)
T UNI 10878 ; UNI EN
Ossidi di (Amzolt,‘\’m(q%‘)’me NO2) 14792 ; Analizzatori - 5 20
9 automatici (celle
elettrochimiche, UV, IR,
FTIR)
UNI EN 15058
UNI EN 14789
Monossido di carbonio (mg/Nm®) |  Analizzatori automatici - 10 5
(celle elettrochimiche, UV,
IR, FTIR, ossido di zirconio)
Impianto di depurazione - Filtro a tessuto - Filtro a maniche
Frequenza autocontrolli - semestrale portata e polveri Annuale per portata e Annuale per portata e
polveri polveri

(*) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento, rilevato
a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia = 25 g/h.

C;a(rjflti:‘;g:f gie('j'gpi’:‘;ﬁ')?]g' Metodo di PUNTO DI EMISSIONE | PUNTO DI EMISSIONE | PUNTO DI EMISSIONE
C . ) campionamento e E85 — Gruppo E86 — Gruppo Elettrogeno E87 — motopompa
el R SIS analisi Elettrogeno 1 — 1000 KW 2 —1000 KW antincendio
ammessa di inquinanti 9
Messa a regime - aregime aregime aregime
Portata massima (Nm®%h) UNI 10169 4.500 4.500 100
Altezza minima (m) - 3 3 3
Durata (h/g) - Emergenza Emergenza Emergenza
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Caratteristiche delle emissioni n PUNTO DI EMISSIONE PUNTO DI EMISSIONE
e del sistema di depurazione Metodo i E88, E89 — Camini PR Bl B osielil= E91, E92 — Camini
. " campionamento e E90 — Camino
Concentrazione massima A Raffreddamento Forno Raffreddamento Forno
AR . analisi Raffreddamento Forno n.5
ammessa di inquinanti n. 4 n.6
Messa a regime aregime a regime aregime

Portata massima (Nmh) UNI 10169 20.000 cad. 20.000 cad. 20.000 cad.
Altezza minima (m) 13 13 13
Durata (h/g) 24 24 24

RIEPILOGO DELLE QUOTE PATRIMONIO ACCANTONATE

Reso noto che il carico inquinante derivante daipliremissione in atmosfera autorizzati per
un funzionamento saltuarg da _intendersi pari a zerole quote patrimonio accantonate sono

le seguenti:
NUMERO DATA A PROROGA
INQUINANTE QUOTE FORMAZIONE MODALITA FORMAZIONE SCADENZA SCADENZA
176 06/11/2009 Trasformazione volontaria delle quote in illimitata illimitata
' uso (art. 5, lettera a)
Materiale Trasformazione delle quote in uso x
particellare 13,13 01/07/2015 |Innovazioni Miglioramenti impianti (art. 5, illimitata illimitata
(cottura) lettera b)
0,42 29/01/2014 | Trasformazione delle quote inuso X | 5q,01 /5016 | 31/12/2017
smantellamento impianti (art. 5, lettera d)
Trasformazione delle quote in uso x
Materiale 530 01/09/2013 smantellamento impianti (art. 5, lettera d) 01/09/2015 | 31/12/2017
particellare
(polveri fredde) 541 29/01/2014 Trasformazmne d.elle.quote in uso x 29/01/2016 | 31/12/2017
smantellamento impianti (art. 5, lettera d)
176 06/11/2009 Trasformazione volontaria delle quote in illimitata illimitata
Fluoro ’ uso (art. 5, lettera a)
0,42 29/01/2014 . . 29/01/2016 | 31/12/2017
Trasformazione delle quote in uso x
Piombo 0,04 20/01/2014 |SMantellamento impianti (art. 5, lettera d)| »q,01 5016 | 31/12/2017

PRESCRIZIONI RELATIVE Al METODI DI PRELIEVO ED ANAILSI

2. Il Gestore dellimpianto e tenuto ad attrezzareendere accessibili e campionabili le
emissioni oggetto della autorizzazione, per le igeaho fissati limiti di inquinanti e
autocontrolli periodigisulla base delle normative tecniche e delle noweaigenti sulla
sicurezza ed igiene del lavoro. In particolare cievessere soddisfatti i requisiti di seguito

riportati:

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, I'amb
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- Punto di prelievo: attrezzatura e collocazione(nhento metodi UNI 10169 — UNI EN

13284-1)

Ogni_emissione _elencata _in_Autorizzazione _deve essenumerata _ed identificata
univocamente con scritta indelebile in prossimita @l punto di emissione

| punti di misura/campionamento devono essere collocati in tratti rettilinei dndotto

a sezione regolare (circolare o rettangolare) gpitafmente verticali, lontano da ostacaoli,
curve o gualsiasi discontinuita che possa influendamoto dell’effluente. Per garantire
la condizione di stazionarieta e uniformita neceasall’esecuzione delle misure e
campionamenti, la collocazione del punto di praliedeve rispettare le condizioni
imposte dalle norme tecniche di riferimento UNI @91e UNI EN 13284-1; le citate
norme tecniche prevedono che le condizioni di stegieta e uniformita siano comunque
garantite quando il punto di prelievo e collocabmeno 5 diametri idraulici a valle ed
almeno 2 diametri _idraulici a monte di_qualsiasi_dscontinuita; nel caso di _sfogo
diretto in atmosfera dopo il punto di prelievo, iltratto rettilineo finale deve essere di
almeno 5 diametri idraulici.
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Il rispetto dei requisiti di stazionarieta e unifota, necessari all’esecuzione delle misure
e campionamenti, pu0o essere ottenuto anche ricwratle soluzioni previste dalla
norma UNI 10169 (ad esempio: piastre forate, deflietcorrettori di flusso, ecc). E
facolta dell’Autoritda Competente richiedere evefituaodifiche del punto di prelievo
scelto qualora in fase di misura se ne riscontratieguatezza.

In funzione delle dimensioni del condotto devongees previsti uno o piu punti di
prelievo come stabilito nella tabella seguente:

Condotti circolari Condotti rettangolari
Diametro (metri) n° punti prelievo Lato minore (metri) N° punti prelievo
finoalm 1 finoa0,5m 1 al centro del lato
daima2m 2 (posizionati a 90°) da0,5malm 2 | alcentro dei segment
- — - - uguali in cui & suddiviso
superiorea2m 3 (posizionati a 60°) superiore a 1 m 3 il lato

Ogni punto di prelievo deve essere attrezzato lmocchettone di_diametro_interno
almeno da 3 pollici filettato_internamentepasso gas e deve sporgere per circa 50 mm
dalla parete. | punti di prelievo devono esserécati preferibilmente ad almeno 1 m di
altezza rispetto al piano di calpestio della pastezdi lavoro.

- Accessibilita dei punti di prelievo

| sistemi di accesso deqli operatori ai punti di prlievo e misura devono garantire il
rispetto delle norme previste in_materia di sicureza ed igiene del lavorai sensi del
D.Lgs. 81/08 e successive modifiche. L’azienda ddarnire tutte le informazioni sui
pericoli e rischi specifici esistenti nel’ambientecui operera il personale incaricato di
eseguire prelievi e misure alle emissioni. L'azendeve garantire I'adeguatezza di
coperture, postazioni e piattaforme di lavoro ei gdiani di transito sopraelevati, in
relazione al carico massimo sopportalike.scale di accesso e la relativa postazione di
lavoro devono consentire il trasporto e la manovralella strumentazione di prelievo

e misura

Il percorso di accesso alle postazioni di lavoreedessere definito ed identificato nonché
privo di buche, sporgenze pericolose o di matedaé ostacolino la circolazione. |1 lati
aperti di piani di transito sopraelevati (tettrrézzi, passerelle, ecc) devono essere dotati
di parapetti normali secondo definizioni di legge.zone non calpestabili devono essere
interdette al transito o rese sicure mediante ¢opep passerelle adeguate.

| punti di prelievo collocati in quota devono ess@ccessibili mediante scale fisse a
gradini oppure scale fisse a pioli: non sono carsitd idonee scale portatilie_scale
fisse verticali a pioli devono essere dotate di gbla di protezione con maglie di
dimensioni adeguate ad impedire la caduta verstefeo. Nel caso di scale molto alte, il
percorso deve essere suddiviso, mediante ripidgsinmedi, in varie tratte di altezza non
superiore a 8-9 metri circa. Qualora si renda rezrésil sollevamento di attrezzature al
punto di prelievo, per i punti collocati in quotaraggiungibili mediante scale fisse
verticali a pioli, la ditta deve mettere a dispasie degli operatori le seguenti strutture:

sistema manuale di sollevamento delle apparecchiature utilizzate per i controlli
(es: carrucola con fune idonea) provvisto di idoneo sistema di blocco

sistema di sollevamento elettrico (argano o verricello) provvisto di sistema
frenante

Quota superiore a5 m

Quota superiore a 15 m

La postazione di_lavoro deve avere dimensioni, caitaristiche di resistenza e
protezione verso il vuoto tali da garantire il normale_movimento delle persone in
condizioni di sicurezza In particolare le piattaforme di lavoro devonsezs dotate di:
parapetto normale su tutti i lati, piano di calpestrizzontale ed antisdrucciolo e
possibilmente protezione contro gli agenti atmasierle prese elettriche per il
funzionamento degli strumenti di campionamento devcessere collocate nelle
immediate vicinanze del punto di campionamento. Reti di prelievo collocati ad
altezze non superiori a 5 m, possono essere watiliponti a torre su ruote dotati di
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parapetto normale su tutti i lati o altri idonessitivi di sollevamento rispondenti ai
requisiti previsti dalle normative in materia diepenzione dagli infortuni e igiene del
lavoro. | punti di prelievo devono comunque essaggiungibili mediante sistemi e/o
attrezzature che garantiscano equivalenti condidiosicurezza.

- Limiti di emissione ed incertezza delle misurazioni

| valori limite di emissione espressi in concenwae sono stabiliti con riferimento al
funzionamento dell’impianto nelle condizioni di BSeio piu gravose e si intendono
stabiliti come media oraridPer la verifica di conformita ai limiti di emissie si dovra
quindi far riferimento a misurazioni o campionamedtlla durata pari ad un periodo
temporale di un’ora di funzionamento dellimpianpsoduttivo nelle condizioni di
esercizio piu gravose.

Ai fini del rispetto dei valori limite autorizzati,i risultati analitici dei
controlli/autocontrolli eseguiti devono riportaradicazione del metodo utilizzato e
dell'incertezza della misurazione al 95% di prob&hi cosi come descritta e
documentata nel metodo stesso. Qualora nel metblizzato non sia esplicitamente
documentata I'entita dell'incertezza di misura,aegg0 essere valutata sperimentalmente
in prossimita del valore limite di emissione e ri@ve essere generalmente superiore al
valore indicato nelle norme tecniche (Manuale Umichh. 158/1988 "Strategie di
campionamento e criteri di valutazione delle eroissie Rapporto ISTISAN 91/41
“Criteri generali per il controllo delle emissiohi"che indicano per metodi di
campionamento e analisi di tipo manuale un’incedegari al 30% del risultato e per
metodi automatici un’incertezza pari al 10% delltsto. Sono fatte salve valutazioni su
metodi di campionamento ed analisi caratterizzati imcertezze di entita maggiore
preventivamente esposte/discusse con 'autoricamtirollo.

Il risultato di un controllo € da considerare sugrer al valore limite autorizzato quando
'estremo inferiore dell'intervallo di confidenzaellh misura (cioe [lintervallo
corrispondente a “Risultato Misurazione * Incergezli Misura”) risulta superiore al
valore limite autorizzato.

- Metodi di campionamento e misura

Per la verifica dei valori limite di emissione coretodi di misura manuali devono essere
utilizzati:

- metodi UNI EN / UNI / UNICHIM,

- metodi normati e/o ufficiali,

- altri metodi solo se preventivamente concordatilodutorita Competente.

| metodi ritenuti idonei alla determinazione delprtate degli effluenti e delle
concentrazioni degli inquinanti per i quali sonabsliti limiti di emissione sono riportati
nel Quadro Riassuntivo delle Emissioni; altri meétpdssono essere ammessi solo se
preventivamente concordati con I'Autorita Competerdentita I’Autorita Competente
per il Controllo (ARPA). Inoltre, per gli inquinamniportati potranno essere utilizzati gli
ulteriori metodi indicati dall'ente di normazioneroe sostitutivi dei metodi riportati in
tabella, nonche altri metodi emessi da UNI spegifimente per le misure in emissione
da sorgente fissa dello stesso inquinante.

3. La Ditta deve comunicare la datandessa in eserciziaegli impianti nuovi o modificati
(E13, E39 almeno5 giorni prima a mezzo di PEC o lettera raccomandata a/r allARPA
di Modena ed al Comune di Sassuolo. Tra la dataedisa in esercizio e quella di messa a
regime non possono intercorrere piu di 60 giorni

4. la Ditta deve comunicare a mezzo di PEC o kttaccomandata a/r o fax allARPAE di
Modena ed al Comune di Sassuelotro i 30 giorni successivi alla data di messa a
regime degli impianti nuovi o modificati,i risultati delle analisi sui parametri
caratteristici effettuate nelle condizioni di eserizio piu gravose in particolare:
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1. relativamente al punto di emissidag3 portata ed inquinanti autorizzati su tre prelievi
esequiti nei primi 10 giorni a partire dalla datamssa a regime degli impianti (uno il
primo giorno, uno l'ultimo giorno ed uno in un gharintermedio scelto dall’Azienda);

2. relativamente al punto di emissidB86 portata alla data di messa a regime;

5. nel caso non risultasse possibile procederevadissa in esercizio degli impiaetitro due
anni dalla data di autorizzazione degli stessla Ditta dovra comunicare preventivamente
allARPAE di Modena ed al Comune di Sassuolo ldamigdel ritardo, indicando i tempi
previsti per la loro attivazione;

6. relativamenteai punti di emissione E5, E8, E9, E10, E47_(solo pé¢ale punto in
aggiunta a portata e polveri, eseguire anche analiper il parametro Fluoro) ed E63il
gestore_dovra inviara mezzo di PEC o lettera raccomandata a/r o feARRAE di
Modena ed al Comune di Sassuolo le analisi relalverimo autocontrollo previsto dal
Piano di Monitoraggip

PRESCRIZIONI RELATIVE AGLI IMPIANTI DI ABBATTIMENTO

7. Ogni interruzione del normale funzionamento diegpianti d’abbattimento (manutenzione
ordinaria o straordinaria, guasti, malfunzionamentiterruzione del funzionamento
dell'impianto produttivo) deve essere annotata owdalita documentabili, riportanti le
informazioni di cui in appendice all’Allegato VI liee Parte Quinta del D.Lgs. 152/06 e
devono essere conservate presso lo stabilimertispasizione dell’Autorita di Controllo,
per almeno per 5 anni Nel caso in cui gli impianti di abbattimento siathotati di sistemi
di controllo del loro funzionamento con registram@oin continuo, tale registrazione puod
essere sostituita (completa di tutte le informaizovaviste) da:

- annotazioni effettuate sul tracciato di registraeian caso di registratore grafico (rullino
cartaceo);
- stampa della registrazione, in caso di registragtettronico (sistema informatizzato);

8. | filtri a tessuto, a maniche, a tasche, a caguo a pannelli devono essere provvisti di
misuratore istantaneo di pressione differenzialer §li impianti funzionanti a ciclo
continuo (forni e/o atomizzatori), i suddetti siatedi controllo devono essere dotati di
registratore grafico/elettronico in continuo. Lgistrazioni, su supporto cartaceo o digitale,
devono funzionare anche durate le fermate degliantp ad esclusione dei periodi di ferie
e garantire la lettura istantanea e la registr&ioontinua dei parametri, con rigoroso
rispetto degli orari, nonché, indicazione dellaaddel giorno. In caso di registrazione
cartacea deve essere indicata anche la data d’mitzne rullino.

Tali registrazioni devono essere tenute a dispas&zpermlmeno per 5 anni.

9. gli abbattitori ad umido devono essere dotatindiuratore istantaneo della portata (o del
volume) del liquido di lavaggio, ovvero, misuratastantaneo di stato di funzionamento
ON-OFF della pompa di ricircolo del liquido di laygio, ovvero, indicatore di livello del
liquido di lavaggio;

PRESCRIZIONI RELATIVE A GUASTI E ANOMALIE

10. Qualunque anomalia di funzionamento, guastdesruzione di esercizio degli impianti tali
da non garantire il rispetto dei valori limite dnissione fissati deve comportare una delle
seguenti azioni:

- lattivazione di un eventuale depuratore di nser qualora I'anomalia di
funzionamento, il guasto o l'interruzione di eseiwisia relativa ad un depuratore;

- la riduzione delle attivita svolte dallimpianfger il tempo necessario alla rimessa in
efficienza dell'impianto stesso (fermo restanddobbigo del gestore di procedere al
ripristino funzionale dell'impianto nel piu brevenipo possibile) in modo comunque da
consentire il rispetto dei valori limite di emiss@ verificato attraverso controllo
analitico da effettuarsi nel piu breve tempo padksib da conservare a disposizione
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degli organi di controllo. Gli autocontrolli devoramntinuare con periodicita almeno
settimanale, fino al ripristino delle condizionirdirmale funzionamento dell'impianto o
fino alla riattivazione dei sistemi di depurazione;

- la sospensione dell’esercizio dell'impianto, dastalve ragioni tecniche oggettivamente
riscontrabili che ne impediscano la fermata immiaglian tal caso il gestore dovra
comunque fermare I'impianto entro le 12 ore sudgeesd malfunzionamento.

Il gestore deve comungqusospendere immediatamente I'esercizio dell’impiantcse
'anomalia o il guasto puo determinare il superaimedi valori limite di sostanze
cancerogene, tossiche per la riproduzione o mueagendi sostanze di tossicita e
cumulabilita particolarmente elevate, come indigidudalla Parte 11 dell’Allegato | alla
Parte Quinta del D.Lgs. 152/06, nonché, in tuttiasi in cui si possa determinare un
pericolo per la salute umana;

11.le anomalie di funzionamento o interruzione ediercizio degli impianti (anche di
depurazione) che possono determinare il mancapettcs dei valori limite di emissione
fissati devono essere comunicate (via PEC o vipdh®ARPAE di Modenaentro le 8 ore
successive al verificarsi dell’evento stessmdicando:

- il tipo di azione intrapresa,
- lattivita collegata;
- data e ora presunta di ripristino del normale fonamento.

A questo proposito, si precisa che:

a) per tutte leemissioni fredde e escluso I'obbligo di comunicazione, in considérne
del fatto che, qualora si verifichi un arresto d@hzionamento degli impianti di
captazione ed abbattimento, non e realisticamentsilgile che venga proseguita
I'attivita dell'impianto produttivo a monte. Rimam®munque valido_I'obbligo di
registrare il verificarsi dell’'evento su apposiémistro entro il termine di una settimana

b) in caso di anomalie di impianti associatiedissioni caldedi durata superiore a 1
ora, e escluso I'obbligo di comunicazione nei seguegui:

I. sisia verificato che non c’é stato superameleiovalori limite fissati;

[I. il malfunzionamento non riguarda dispositivparti dell'impianto da cui dipende il
processo di depurazione dei fumi (ad es. & limitatmceppamento/esaurimento
della carta del rullino di registrazione o a esaento dell'inchiostro del pennino di
registrazione);

lll. date le circostanze in cui si verifica I'andma gli apparecchi coinvolti e gli
interventi effettuati, il gestore e in grado di distrare che si puo ragionevolmente
escludere il superamento dei limiti.

Il gestore deve mantenere presso l'impianto l'origiale delle comunicazioni
riguardanti le fermate, a disposizione dell’Autorita di controllo per almeno per 5 anni.

PRESCRIZIONI RELATIVE AGLI AUTOCONTROLLI

12.Le informazioni relative alle analisi periodécdelle emissioni in atmosfera devono essere
annotate sugli appositi “Format per la registragiotiei campionamenti periodici —
Emissioni in atmosfera” di cui all’Allegato 3 alxG.R. 152/2008 e sul Modulo n° 6 dello
strumento di reporting dei dati di monitoraggio @ntrollo di cui all’Allegato 1 alla
medesima Delibera Regionale, per i quali € ammiessenuta e I'archiviazione anche in
forma elettronica. | medesimi devono essere compilzogni loro parte. | medesimi dati
devono essere inviati annualmente allARPAE di Mweutilizzando le modalita di
autenticazione previste dalla firma digitale, imcomitanza con linvio del report annuale
(30 aprile). In alternativa, potranno essere fadtivenire in forma cartacea corredata da
firma del Legale Rappresentante della Ditta.
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13.1 certificati analitici relativi agli autocomiti e la documentazione relativa ad ogni
interruzione del funzionamento degli impianti dibabimento devono essere mantenuti
presso I’Azienda a disposizione dell’Autorita dntwllo per almeno per 5 anni

14.la periodicita degli autocontrolli individuateel quadro riassuntivo delle emissioni e nel
Piano di Monitoraggio & da intendersi riferita ala di messa a regime dell'impianto, +/-
30 giorni;

15.le difformita tra i valori misurati e i valotimite prescritti, accertate nei controlli di
competenza del gestore, devono essere da costtificgmente comunicate ad ARPA
Sezione Provinciale di Modena entro 24 ore dalBaizonento. | risultati di tali controlli
non possono essere utilizzati ai fini della comrtasine del reato previsto dall'art. 279
comma 2 per il superamento dei valori limite di sione;

16.i sistemi di raffreddamento devono essere tgesti modo da causare il minimo
trascinamento possibile degli inquinanti tipici gebcesso di cottura;

17.1 forni devono essere dotati di sistemi di colid con registrazione del funzionamento
degli stessi. Tali registrazioni dovranno essefettefate su supporto cartaceo con durata
almeno mensile, garantendo la lettura istantankaregistrazione continua dei parametri
con rigoroso rispetto degli orari, riportando g@mente la firma della direzione di
stabilimento (o dell'incaricato delegato allo scppda data del giorno oltre, ovviamente, a
guelle di inizio e fine rullino.

In alternativa, le registrazioni relative al funzionamento dei forni potranno essere
effettuate su_supporto digitale a condizione che il manuale tecnico del forno redto

dal costruttore garantisca che i dati non sono inlaun modo manipolabili a posteriori

da parte dell’Azienda e che son@rontamente disponibili in caso di richiestada parte
dell’Autorita di Controllo. Il gestore € comunquentto ad attivare unprocedura che
garantisca la stampa su supporto cartaceo delle regrazioni relative al

funzionamento _dei forni (riportando su ciascuna stampa la firma dellazdree di

stabilimento o dell’incaricato delegato allo scopogaso di:

- fermata del filtro di depurazione per manutenzioneo guasti accidentalj qualora si
deduca che la fermata possaperare la durata di 12 ore attivando la stampa
simultaneamente alla fermata del filtro ed intenpemdola al ripristino delle condizioni
di esercizio autorizzate. Se la fermata comportihao_spegnimento del forr{totale o
riduzione di temperatura fino allo stato di “bragg®”), la stampa puo avvenire
limitatamente alla fase di arresto e riavvio detle®@mo;

- fermate del filtro per ferie e/o altri eventi di caattere produttivo (ad es. cassa
integrazione) limitatamente o simultaneamente ai tempi della fas di arresto e di
riavvio del forno.

Le registrazioni e le relative eventuali stampeotevessere tenute a disposizione per
almeno per 5 anni

18.il gestore dellimpianto deve utilizzare motkaligestionali delle materie prime che
permettano di minimizzare le emissioni diffuse pgoluente. | mezzi che trasportano
materiali polverulenti devono circolare nell'arestegna di pertinenza dello stabilimento
(anche dopo lo scarico) con il vano di carico chiasoperto;

19.l'azienda e tenuta quando necessarieftettuare pulizie periodiche dei piazzalial fine
di garantire una limitata diffusione delle polveri.

D2.5 emissioni in acqua e prelievo idrico

1. I Gestore dellimpianto deve mantenere in péafe efficienza I'impianto di
omogeneizzazione acque prelevate, 'impianto diotia e riciclo delle acque industriali,
gli impianti di raccolta dei reflui a servizio delsquadrature e la vasca raccolta acque di
prima pioggia;
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2. tutti i contatori volumetrici devono essere negulti sempre funzionanti ed efficienti;
eventuali avarie devono essere comunicate immeuaeatee in modo scritto allARPAE di
Modena. | medesimi devono essere sigillabili in mtale da impedirne I'azzeramento;

3. i pozzetti di controllo devono essere semprénfente individuabili, nonché, accessibili al
fine di effettuare verifiche o prelievi di campioni

4. é consentito lo scarico in pubblica fognaturaatjue reflue domestiche (previo trattamento
con fossa imhoff) e di acque meteoriche da pluealiazzale, nel rispetto del regolamento
del gestore del Servizio Idrico Integrato;

5. la presente AIA non autorizza nessun tipo drisosadi acque reflue provenienti dalle
attivita produttive (quindi, & vietato qualsiasadgco di acque industriali non previamente
autorizzato);

6. il prelievo di acqua da pozzo deve avvenire sdoaquanto regolato dalla concessione di
derivazione di acqua pubblica (competenza del Sierlfiecnico dei bacini Panaro e Destra
Secchia — Regione Emilia Romagna).

D2.6 emissioni nel suolo

1. 1l gestore nell’ambito dei propri controlli praitivi, deve monitorare quotidianamente lo
stato di conservazione e di efficienza di tuttesteutture e sistemi di contenimento di
qualsiasi deposito (materie prime — compreso gasodir autotrazione, rifiuti, vasche
dellimpianto di depurazione, vasche barbottinasch@ per acque destinate al recupero,
ecc) onde evitare contaminazioni del suolo e maneesempre vuoti gli eventuali bacini di
contenimento.

D2.7 emissioni sonore

Il gestore deve:

1. intervenire prontamente qualora il deterioramemtla rottura di impianti o parti di essi
provochino un evidente inquinamento acustico;

2. provvedere ad effettuare una nuova previsiohg&zone di impatto acustico nel caso di
modifiche all'impianto che lo richiedano;

3. rispettare i seguenti limiti:

Limite di zona Limite differenziale
claeze Diurno (dBA) | Notturno (dBA) Diurno (dBA) Notturno (dBA)
(6.00-22.00) (22.00-6.00) (6.00-22.00) (22.00-6.00)
Classe VI 70 dB(A) 70 dB(A)
5 3
Classe V 70 dB(A) 60 dB(A)

4. utilizzare i punti di misura di cui alla valutame Settembre 2015 per effettuare gli
autocontrolli delle proprie emissioni rumorose:

Punto di misura (*) Descrizione
cc1 Confine di proprieta — lato sud (prossimita ingresso principale)
cCc2 Confine di proprieta — lato sud -ovest (angolo zona parcheggio)
CC3 Confine di proprieta — lato ovest (angolo zona parcheggio)
CC4 Confine aziendale — lato nord (prossimita impianti abbattimento fumi forni)
CC5 Confine aziendale — lato est (prossimita uscita e reparto scelta)

(*) i punti di misura potranno essere integrati 0 modificati, in caso di presenza futura di
ricettori sensibili piu vicini alle sorgenti.

ed i seguenti recettori sensibili per la verifioa dmiti del differenziale sia diurno, che
notturno:
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RICETTORI SENSIBILI (*)

R1 Abitazione collocata a ovest, a circa 20 m dal confine aziendale

(*) i recettori sensibili potranno essere integrati o modificati, in caso di variazione delle
condizioni abitative presenti nell'intorno dell'impianto o variazioni della localizzazione delle
sorgenti aziendali
5. nel caso in cui, nel corso di validita dellagmete autorizzazione, venisse modificata la
Zonizzazione acustica comunale, si dovranno applica nuovi limiti vigenti.
L’adeguamento ai nuovi limiti dovra avvenire ai siettella Legge n°447/1995.

D2.8 gestione dei rifiuti

1. E’ consentito lo stoccaggio di rifiuti prododlirante il ciclo di fabbricazione sia all'interno
dei locali dello stabilimento. che all’esterno @rtiliva), purché, collocati negli appositi
contenitori e gestiti con le adeguate modalita.phrticolare, dovranno essere evitati
sversamenti di rifiuti e percolamenti al di fuoreidcontenitori. Sono ammesse aree di
deposito non pavimentate solo per i rifiuti che ndanno luogo a percolazione e
dilavamenti;

2. la calce esausta (codice CER 101209) deve estepeata al riparo degli agenti
atmosferici, in appositi contenitori con idoneeattaristiche;

3. i rifiuti liquidi (compresi quelli a matrice absa) devono essere contenuti nelle apposite
vasche a tenuta o qualora stoccati in cisterne fteara o fusti, deve essere previsto un
bacino di contenimento adeguatamente dimensionato;

4. allo scopo di rendere nota durante il depositopioraneo la natura e la pericolosita dei
rifiuti, le aree e/o i recipienti, fissi 0 mobili dtoccaggio, devono essere opportunamente
identificati con descrizione del rifiuto e/o relaticodice CER e I'eventuale caratteristica di
pericolosita(es. irritante, corrosivo, cancerogeno, ecc).

5. i rifiuti destinati al riutilizzo dovranno essestoccati separatamente dalle materie prime
presenti nellimpianto e tutte le aree/manufattibéad alla messa in riserva dei rifiuti
recuperabili devono essere contrassegnati da ap@egnaletica indicate il codice CER del
rifiuto stoccato;

6. Non e in nessun caso consentito lo smaltiment@iwdi tramite interramento.

7. Sono consentite le attivita di recupero in pdaca semplificata (art. 216 D.Lgs. 152/06 —
Parte Quarta e ss.mm. — D.M. 05/02/98 modificato BdVl. 186/06) come dalkegato Il
alla presente AIA (Iscrizione SAS021/A).

D2.9 energia

1. Il Gestore, attraverso gli strumenti gestionalisuo possesso, deve utilizzare in modo
ottimale I'energia, anche in riferimento ai ran¢ggditi nelle MTD.

D2.10 preparazione al’emergenza

1. In caso di emergenza ambientale, essendo la Bitanitifiandre S.p.A. (stabilimento di
Sassuolo) certificata ISO 14001 e registrata EMddranno essere seguite le modalita e
le indicazioni riportate nelle procedure operatoefinite nel “Piano di Emergenza”
interno dell’'azienda.

2. In caso di emergenza ambientale, il gestore deveediatamente provvedere agli
interventi di primo contenimento del danno informandell’accaduto quanto prima
ARPAE di Modena telefonicamente e mezzo fax. Swsicasente, il gestore deve
effettuare gli opportuni interventi di bonifica.

D2.11 sospensione attivita e gestione del finedédfimpianto

1. Qualora il gestore ritenessesdispendere la propria attivita produttivdovra comunicarlo
con congruo anticiperamite PEC o raccomandata a/o o fax allARPABVadidena ed al
Comune di Sassuolo. Dalla data di tale comunicazipotranno essere sospesi gli
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autocontrolli prescritti al’Azienda, ma il gestalevra comunque assicurare che 'impianto
rispetti le condizioni minime di tutela ambientalaRPAE provvedera comunque ad
effettuare la propria visita ispettiva programmatm la cadenza prevista dal Piano di
Monitoraggio e Controllo in essere, al fine dellarifica dello stato dei luoghi, dello
stoccaggio di materie prime e rifiuti, ecc;

2. qualora il gestore decida dessare l'attivita deve preventivamente comunicare tramite
PEC o raccomandata a/r o fax allARPAE di Modenaae€omune di Sassuolo |la data
prevista di termine dell'attivita e un cronoprogram di dismissione approfondjto
relazionando sugli interventi previsti;

3. all'atto della cessazione dellattivita, il sga cui insiste I'impianto deve essere ripristinato
ai sensi della normativa vigente in materia di bohé e ripristino ambientale, tenendo
conto delle potenziali fonti permanenti di inquiremto del terreno e degli eventi
accidentali che si siano manifestati durante l'eger;

4. in ogni caso il gestore dovra provvedere a:
- lasciare il sito in sicurezza;

- svuotare vasche, serbatoi, contenitori, reti dicoia acque (canalette, fognature),
provvedendo ad un corretto recupero o smaltimealtcahtenuto;

- rimuovere tutti i rifiuti provvedendo ad un coretecupero o smaltimento;

5. l'esecuzione del programma di dismissione eéalato anulla osta scritto del’lARPAE —
SAC di Modena, che provvedera a disporre un saymadi inizialee, al termine dei lavori,
un sopralluogo finaleper verificarne la corretta esecuzione.

D3 PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO DELL'IMPIANTO

1. 1l gestore deve attuare il presente Piano di Monitaggio e Controllo quale parte
fondamentale della presente autorizzazione, rispethdo frequenza, tipologia e
modalita dei diversi parametri da controllare.

2. 1l gestore e tenuto a mantenere in efficienza i $emi di misura relativi al presente
Piano di Monitoraggio e Controllo, provvedendo pemdicamente alla loro
manutenzione e alla loro riparazione nel piu brevéempo possibile.

D3.1 Attivita di monitoraggio e controllo

D3.1.1. Monitoraggio e Controllo materie prime e podotti

FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE
Gestore ARPAE Ge;tqre
(trasmissione)
Ingresso di materie prime per Procedura Procedura . elettronica /
. ) . Triennale Annuale
impasto interna interna cartacea
Ingresso di materie prime per Procedura Procedura . elettronica /
. ) . Triennale Annuale
smalti interna interna cartacea
Ingresso in stgblllmentp _dl materie Procedura Pr_ocedura Triennale elettronica / Annuale
prime additivi interna interna cartacea
Consumo reagenti per impianti Procedura Procedura . elettronica /
depurazione aria e acqua interna interna Triennale cartacea Annuale
Atomizzato trasferito o venduto ad Procedura Procedura Triennale elettronica / Annuale
altri stabilimenti interna interna cartacea
Prodotto finito \{ersato a Procedura Pr_ocedura Triennale elettronica / Annuale
magazzino interna interna cartacea

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, 'amb iente e I'energia del’Emilia-Romagna
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) diMOD  ENA



D3.1.2. Monitoraggio e Controllo risorse idriche

Pagina 45 di 49

FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore ARPAE ot
(trasmissione)
Prelievo di acque da pozzi Contatgre volun_wet_nco °l Mensile |Triennale Elettronica o annuale
altro sistema di misura Cartacea
Prelievo di acque qla acquedotto Contatpre volumetrlco Ol Mensile | Triennale Elettronica o annuale
industriale altro sistema di misura Cartacea
Consumo di ac qua per produrre Stima Annuale ) Elettronica o annuale
atomizzato venduto a terzi Cartacea
Ach_Je reflue riciclate Contatpre volumet_rlco Ol Mensile | Triennale Elettronica o annuale
internamente altro sistema di misura Cartacea
D3.1.3. Monitoraggio e Controllo energia
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA . REGISTRAZIONE Gestore
CesEe (trasmissione)
Consumo di energia elettrica prelevata Contatore Mensile | Triennale Elettronica o Annuale
da rete Cartacea
Consumo di energia per produrre . . . Elettronica o
atomizzato venduto a terzi Stima Mensile | Triennale Cartacea Annuale
Consumo totale di gas metano Contatore Mensile | Triennale Elettronica o Annuale
Cartacea
Consumo di gas naturale per . . . Elettronica o
produrre atomizzato venduto a terzi Stima Mensile | Triennale Cartacea Annuale
D3.1.4 Monitoraggio e Controllo Emissioni in atmoséra
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE
Gestore
Gestore ARPAE o
(trasmissione)
Emissioni: E19, E40 (forni)
Trimestrale
per Portata, Polveri, Fluoro, SOV e
Aldeidi, Piombo
Annuale per NOx
Emissione E58 (forno applicaz.
speciali):
Trimestrale per Portata, Polveri,
Fluoro, SOV e Aldeidi Biennale o
Portata Annuale per NOx - uno a scelta sui |cartacea su rapporti di

dell’emissione e
Concentrazione
degli inquinanti

autocontrollo
effettuato da
laboratorio esterno

Emissioni E13, E47, E54, E55,
E56, E66 (ATM)

Trimestrale per portata, polveri
Emissioni: E2, E5, E6, E7, ES8, E9,
E10, E11, E16, E17, E18, E20,
E21, E22, E49, E52, E53, E63,

EG65, E67, EG8, E73, E74, E75,
E76, E79, E81, E82

Semestrale per portata e polveri

Emissioni E83, E84
Annuale per portata e polveri

forni

-uno a scelta tra le
rimanenti

prova ed elettronica
e/o cartacea su

modulistica di cui alla
D.G.R. 152/2008

annuale

Temperatura di
funzionamento
dei forni di
cottura

controllo visivo
attraverso lettura
dello strumento

giornaliera

Triennale

Cartacea su rullini o
elettronica mediante
software e stampa dei
periodi di fermata

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, I'amb
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) di MOD

ENA

iente e I'energia dell’Emilia-Romagna




Pagina 46 di 49

Sistema di
controllo ( Ap) di | Controllo visivo
fun;pnamentq attraverso Iettura_ Giornaliera Triennale cartacea su rullini/ Annuale
degli impianti di del diagramma di elettronica
abbattimento dei andamento Ap
forni
Sistema di
controllo ( Ap) di | Controllo visivo
funzionamento attraverso lettura giornaliera Triennale
degli impianti di dello strumento
abbattimento
Stato
funzionamento
on/off dei
dispositivi di - . . .
depurazione degli controllo visivo giornaliero Triennale -—-
impianti di
abbattimento ad
umido
1. almeno mensile Triennale
Titolazione calce S 2. a seguito di anomalie nelle con verifica .
analisi chimica S . e elettronica o cartacea annuale
esausta condizioni di funzionamento certificati
dell'impianto analisi
controllo visivo
delle partiin
Funzionamento movir.nen.to € dei
scarico delle . .I'Ve”' di - giornaliera Triennale -
polveri dai filtr rlemp|mento.de| big
bag di
contenimento
polveri

D3.1.5 Monitoraggio e Controllo Emissioni in acqua

L'Azienda non ha scarichi industriali.

E consentito lo scarico di acque reflue domestigdrevio trattamento in fosse Imhoff) e
meteoriche in pubblica fognatura nel rispetto @glofamento del Gestore del Servizio Idrico
Integrato.

D3.1.6 Monitoraggio e Controllo Sistemi di depurazine acque

Nellimpianto non €& presente un impianto chimicgido di depurazione delle acque, ma i
reflui sono reciclati senza trattamento passanttavarso diverse vasche di stoccaggio dove
vengono omogenizzati tra loro. Il gestore devertwd corretto funzionamento.

FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA o AEEE REGISTRAZIONE Gestore
estore (trasmissione)
) . Procedura
Funzionamento vasche controllo visivo . . annuale
. > interna annotazione su supporto
stoccaggio reflui cartaceo e/o elettronico
produttivi (prodotti e limitatamente alle
ritirati da terzi) e vasca ifica di anomalie/malfunzioname
raccolta acque di prima verimca di- . . P, i
pioggia funzionalita degli | semestrale | Triennale | nti con specifici interventi annuale
elementi essenziali
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FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE S
Gestore ARPAE -
(trasmissione)
annotazione su supporto
Gestione e qualora il deterioramento cartaceo e/o elettronico
manutenzione delle o la rottura di impianti o . limitatamente alle
sorgenti fisse no parti di essi provochino Triennale anomalie/ Annuale
rumorose inquinamento acustico malfunzionamenti con
specifici interventi
Quingquennale Quinquennale
. - T - . e
Valutazione impatto misure 0 r)el caso d} modifiche | con yenﬁca a relaz!one tecnica ( ).dl .
acustico fonometriche |mp!ant|§t|ch9 che campione delle| tecnico competente in Quinquennale
*) causino significative misure se acustica
variazioni acustiche necessario

(*) utilizzare i punti di misura prescritti al punto 4 della Sezione D2.7
(**) Da inviare all'’Autorita Competente, ARPA di Modena Distretto Competente e Comune di Sassuolo.

D3.1.8 Monitoraggio e Controllo Rifiuti

FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore ARPAE o
(trasmissione)
Quantita di rifiuti prodotti inviati a uantita  |OMe previsto dalla Triennale | €0Me previsto dalla annuale
recupero o smaltimento q norma di settore norma di settore
Quantita di rifiuti prodotti conservati .. |come previsto dalla| . come previsto dalla )
in deposito temporaneo quantita norma di settore Triennale norma di settore
Stato di conservazione dei
contenitori, dei bacini di controllo - .
contenimento e d elle aree di deposito visivo quotidiano Triennale i i
temporaneo
Stato di conservazione dei sistemi di
contenimento rifiuti e dei sistemi di
prevenzione emergenze ambientali Controllo iornaliero Triennale ) )
(anche per messa in riserva - visivo 9
comunicazione art. 216 D.Lgs. 152/06
e ss.mm.)
Quantita di rifiuti recuperati suddivisa come orevisto dalla come previsto dalla
per codice CER (comunicazione art. quantita norm% di settore Triennale norm% di settore annuale
216 D.Lgs. 152/06 e ss.mm)
marcatura
Corretta separazione delle diverse dei .
. S : ... | In corrispondenza
tipologie di rifiuti(anche per messa in contenitori e di oani messa in | Triennale
riserva - comunicazione art. 216 controllo ?je osito ) i
D.Lgs. 152/06 e ss.mm.) visivo della P
separazione
D3.1.9 Monitoraggio e Controllo Suolo e Acque sottenee
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE EEhE
Gestore ARPAE o
(trasmissione)
Verifica di integrita di vasche e Controllo . Triennale cartacea su registro annuale
serbatoi fuori terra visivo degli interventi
Dispositivo monitoraggio o .
intercapedine serbatoi interrati a fu;/;';fr'](;ﬁta Annuale Triennale Eleég?tglézgae/o annuale
doppia parete
Prova di tenuta di vasche e Prove di . Triennale | cartaceasu registro annuale
serbatoi interrati a parete singola tenuta degli interventi
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(*) - ogni5 anni per serbatoi a parete semplice (monocamera) con meno di 25 anni
- ogni 2 anni per serbatoi con eta compresa tra i 25 e 30 anni

- per serbatoi con eta superiore ai 30: risanamento al trentesimo anno (o entro 1 anno) con la prima prova di
tenuta dopo 5 anni, la successiva dopo due anni.

- secondo procedura interna per_serbatoi interrati_a doppia camera dotati di _misuratore della pressione
dell'intercapedine

D3.1.10 Monitoraggio e Controllo degli indicatori d performance

R REPORT
PARAMETRO MISURA Mngfcl;-gfoDl REGISTRAZIONE Gestore
(trasmissione)
Fattore di riciclo dei rifiuti/residui 0% Riferimento Cartacea ed Elettronica Annuale
generati dal processo 0 LL.GG. IPPC Su server
Incidenza del materiale di riciclo sulla 0% Riferimento Cartacea ed Elettronica Annuale
composizione dell'impasto 0 LL.GG. IPPC su server
Fattore di riutilizzo (interno o esterno) % Riferimento Cartacea ed Elettronica Annuale
delle acque reflue 0 LL.GG. IPPC su server
Grado di copertura del fabbisogno idrico o .
con acque reflue: fase di preparazione % LRLlfggmle;;oc Cartacesza estirl\zlleerttronlca Annuale
impasto con processo a umido T
. Riferimento Cartacea ed Elettronica
0,
Rapporto consumo / fabbisogno % LL.GG. IPPC Su server Annuale
3 - - -
- o . m~/1000 Riferimento Cartacea ed Elettronica
Consumo idrico specifico medio m2 LL.GG. IPPC Su server Annuale
Consumo specifico totale medio di . .
energia per unita di prodotto versato a GJit Lilfggmf;é% Cartacesi i(ir\Elleerttronlca Annuale
magazzino T
Fattore di emissione di materiale Im? Riferimento Cartacea ed Elettronica Annuale
particellato 9 LL.GG. IPPC Su server
Fattore di emissione di composti del m? Riferimento Cartacea ed Elettronica Annuale
fluoro 9 LL.GG. IPPC Su server
Fattore di emissione dei composti del m? Riferimento Cartacea ed Elettronica Annuale
piombo 9 LL.GG. IPPC Su server

D3.2 Criteri generali per il monitoraggio

1. Il gestore dellimpianto deve fornire all’organo controllo I'assistenza necessaria per lo
svolgimento delle ispezioni, il prelievo di campiolia raccolta di informazioni e qualsiasi
altra operazione inerente al controllo del rispdttte prescrizioni imposte.

2. Il gestore e in ogni caso obbligato a realizzatie le opere che consentano I'esecuzione di
ispezioni e campionamenti degli effluenti gassos$igeidi, nonché, prelievi di materiali
vari da magazzini, depositi e stoccagagi rifiuti,menendo liberi ed agevolando gli accessi
ai punti di prelievo.

E RACCOMANDAZIONI DI GESTIONE

Al fine di ottimizzare la gestione dell'impiantd,raccomanda al gestore quanto segue

1. 1l gestore deve comunicare insieme al reporiualendi cui al precedente punto D2.2.1
eventuali informazioni che ritenga utili per la i@ta interpretazione dei dati provenienti
dal monitoraggio dell’'impianto;

2. qualora il risultato delle misure di alcuni paedri in sede di autocontrollo risultasse
inferiore alla soglia di rilevabilita individuataalia specifica metodica analitica, nei fogli di
calcolo presenti nei report di cui al precedentatpuD2.2.1, i relativi valori dovranno
essere riportati indicando la meta del limite tewabilita stesso, dando evidenza di tale
valore approssimato colorando in verde lo sfond@adelativa cella;

3. limpianto deve essere condotto con modalitaezzantecnici atti ad evitare pericoli per
I'ambiente e il personale addetto;
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nelle eventuali modifiche dell'impianto il gestadeve preferire le scelte impiantistiche che
permettano di:

- ottimizzare I'utilizzo delle risorse ambientaldell’energia;

- ridurre la produzione di rifiuti, soprattutto pEosi;

- ottimizzare i recuperi comungue intesi;

- diminuire le emissioni in atmosfera;

5. dovra essere mantenuta presso I'Azienda tutttbdamentazione comprovante I'avvenuta
esecuzione delle manutenzioni ordinarie e straargireseguite sull'impianto;

6. le fermate per manutenzione degli impianti gpudazione devono essere programmate ed
eseguite in periodi di sospensione produttiva; ate tcaso non si ritiene necessaria
I'annotazione di cui al precedente punto D2.4.7;

7. per essere facilmente individuabili, i pozzdttcontrollo degli scarichi idrici devono essere
evidenziati con apposito cartello o specifica sémane, riportante le medesime
numerazioni/diciture delle planimetrie agli atti;

8. I'Azienda deve tenere apposito registro nel guahnotare le operazioni di estrazione
periodica dei fanghi e di manutenzione dell’'impeat ossidazione totale;

9. fornire copia dell'autorizzazione al prelievoatique da pozzi al momento del rilascio o del
rinnovo della stessa da parte del Servizio Tecdidacino Regionale;

10. il gestore deve mantenere chiusi i portoniadsthbilimento durante le lavorazioni, fatte
salve le normali esigenze produlttive;

11. il gestore deve verificare periodicamente &cstli usura delle guarnizioni e/o dei supporti
antivibranti dei ventilatori degli impianti di abitanento fumi, provvedendo alla
sostituzione quando necessario;

12. i materiali di scarto prodotti dallo stabilinilerdevono essere preferibilmente recuperati
direttamente nel ciclo produttivo; qualora cio Mosse possibile, i corrispondenti rifiuti
dovranno essere consegnati a Ditte autorizzatd p@o recupero o, in subordine, il loro
smaltimento;

13. Il gestore e tenuto a verificare che il soggaticui consegna i rifiuti sia in possesso delle
necessarie autorizzazioni;

14. il gestore é tenuto a mantenere un attentoratnte monitoraggio dei propri consumi
energetici, accertandosi costantemente di avetadde Migliori Tecniche Disponibili a
riguardo; inoltre, nel caso in cui il valore deiliicatore “consumo specifico totale medio
di energia” superi la soglia associata alle MTDntestualmente all'invio del report
annuale di cui al precedente punto D2.2.1, il gestimvra fornire chiarimenti riguardo le
cause del superamento;

15. qualsiasi revisione/modifica delle proceduregéstione delle emergenze ambientali deve
essere comunicata al’ARPAE di Modena entro i sssiee 30 giorni;

16. il gestore e tenuto a procedere alla verifiebodstato di conservazione delle coperture in
cemento amianto dei fabbricati secondo i critecnie esposti nelle Linee guida della
Regione Emilia Romagna in materia.

B

IL DIRETTORE RESPONSABILE DELLA
STRUTTURA AUTORIZZAZIONI E CONCESSIONI
ARPAE DI MODENA
Dr. Giovanni Rompianesi

Originale firmato elettronicamente secondo le nowgenti.
da sottoscrivere in caso di stampa

La presente copia, composta di n. ........ fogtiogforme all’originale firmato digitalmente.
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ALLEGATO Il - RINNOVO AIA

RINNOVO ISCRIZIONE N. SAS021/A

AL ‘REGISTRO DELLE IMPRESE CHE EFFETTUANO OPERAZION 1 Dl
RECUPERO DI RIFIUTI’, Al SENSI DELL ART. 216 DEL D. LGS 152/2006 PARTE
QUARTA E SS.MM.. DITTA GRANITIFIANDRE S.P.A. CON SE DE LEGALE IN VIA
RADICI NORD, 112 A CASTELLARANO (RE) E IMPIANTO UBI CATO IN COMUNE
DI SASSUOLO (MO) VIA VALLE D'AOSTA, 37.

- Rif.int. N. 01411010356/63

- Sede legale in via Radici Nord, 112 a CastellarélRE) e produttiva in via Valle D’Aosta, 37 a Sads
(Mo).

- Attivita di fabbricazione di prodotti ceramici dii@nte cottura (punto 3.5 All. VIl alla Parte Sada del
D.Lgs 152/2006).

A SEZIONE INFORMATIVA

Granitifiandre S.p.a. € subentrata a Iris CerarSigaa nella gestione dell’attivita produttiva e
di recupero di rifiuti prodotti da terzi di cui alpresente iscrizione, a decorrere dal 01/05/2011,
a seguito di contratto d’affitto di ramo d’aziendguardante l'unitd produttiva di via Valle
D'Aosta, 37 a Sassuolo (Mo) stipulato con la Ireyanica S.p.a.. Dal 01/05/2011, pertanto,
l'iscrizione n. SAS021/Aal “Registro delle imprese che effettuano operazi recupero di
rifiuti” risulta intestata alla societa Granitifidre S.p.a. con sede in via Radici Nord, 112 a
Castellarano (RE). Presso lo stabilimento in ogg€&tanitifiandre S.p.a. effettua attivita di
recupero di rifiuti ceramici prodotti da terzi: “pasto ceramico formato e non, con o0 senza
smalto scartato prima del processo termico di ca@tte “sospensioni acquose contenenti
materiali ceramici” nella macinazione ad umido lpgproduzione di impasto ceramico.

Iter storico della comunicazione

- 18/05/1998: Iris Ceramica S.p.a. presenta conaziooe, ai sensi dell’art.33 del D.Igs
22/97 (Abrogato e sostituito con il D.Ilgs 152/20Pérte Quarta), assunta agli atti della
Provincia di Modena con prot. n. 22268/8.8.4.521¢05/1998, al fine di proseguire attivita
di recupero (operazioni R13 ed R5 di cui all'alieg& al D.lgs 22/97), in conformita alle
norme tecniche del D.M. 05/02/98, di rifiuti iddrdati con il codice CER 080203 di cui al
punto 12.6 “fanghi e sospensioni acquose contemeateriali ceramici” e CER 101299
rifiuti non specificati altrimenti di cui al punfa3 “sfridi e scarti di prodotti ceramici” nella
produzione di impasti ceramici atomizzati.

- 26/06/1998: Iris Ceramica S.p.a. trasmette allaviAcia di Modena documentazione
cartografica dello stabilimento di via Valle D'Aast37 a Sassuolo (Mo) e quadro
riassuntivo delle emissioni, assunta agli atti post. n. 32397/8.8.4.5 del 29/06/1998.

- 06/01/1999: Iris Ceramica S.p.a. trasmette altaviRcia di Modena nuova "scheda
riepilogativa delle tipologie di rifiuti recuperatiallegato 1), in sostituzione a quella
allegata alla comunicazione sopra citata, assugliaa#ti con prot. n. 2698/8.8.4 del
18/01/1999, nella quale viene riportato solamehteodice CER 080203 di cui alla
tipologia 12.6.

- 11/03/1999: Iris Ceramica S.p.a., con provvedimgmot. n. 9195/8.8.4, viene iscritta al
numeroSAS021/Adel “Registro delle imprese che effettuano operazth recupero di
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rifiuti” della Provincia di Modena, ai sensi delta33 del D.lgs 22/97, con validita dal
18/05/1998 al 17/05/2003.

- 30/04/2003: Iris Ceramica S.p.a presenta comaitna di rinnovo, ai sensi dell’'art. 33
comma 5 del D.lgs 22/97, assunta agli atti dellaviacia di Modena con prot. n.
47457/8.8.4 del 30/04/2003. L'iscrizione n. SAS@2YViene rinnovata dal 18/05/2003 al
17/05/2008.

- 04/11/2005: Iris Ceramica S.p.a., in qualita elstgre dell'impianto per la fabbricazione di
prodotti ceramici mediante cottura denominato IRERAMICA S.p.a. (punto 3.5 All. |
D.lgs 59/2005) sito in via Valle D’Aosta, 37 a Sads (Mo), presenta domanda Comune
di Sassuolo trasmessa alla Provincia di Modena sun&s agli atti con prot. n.
145718/8.1.7.63 del 11/11/2005, intesa ad otteperel'impianto medesimo il rilascio
dell’AlA.

- 30/11/2005: Iris Ceramica S.p.a. presenta conaziooe per modifiche sostanziali delle
operazioni di recupero di rifiuti, ai sensi del'@3 del D.lgs 22/97, assunta agli atti della
Provincia di Modena con prot. n. 155021/8.8.4 d&l10/2005, consistenti: 1) nella
riduzione della quantita annuale di sospensioniasg CER 080203 da 51.000 t/a a 28.000
/t/a, poiché la produzione di lastre in grés pdacelto, iniziata da qualche anno, ha
comportato una diminuzione della capacita di reompdi acque tecnologiche in
macinazione, in quanto la lavorazione di tale g di prodotto necessita di acqua priva
di impurita. La potenzialita di recupero del ributella fase di macinazione ad umido delle
materie prime per la produzione di impasto destiradla realizzazione di prodotti finiti
smaltati e attualmente stimata in un 56% del totdilgale tipologia di impasto; 2)
nell'integrazione di una nuova tipologia di rifidimpasto ceramico formato e non con o
senza senza smalto scartato prima del processactedn cottura” codice CER 101201
previsto al punto 7.3 del D.M. 05/02/98. Tale tgmh viene recuperata mediante
scioglitura con turbodissolutori per la produziodiebarbottina che miscelata a quella
prodotta dalla macinazione ad umido € destinatat@thizzazione per la produzione di
impasto ceramico per piastrelle smaltate.

- 22/10/2007: la Provincia di Modensdlascia I'A.lLA. a Iris Ceramica S.p.a. con
determinazione prot. n. 121990/2007, efficace aodere dal 30/10/2007 e con validita
sino al 29/10/2015 qualora il gestore mantenga ddificazione ambientale EMAS
attualmente in suo possesso. Diversamente scad@®/10/2013 qualora il gestore
mantenga la certificazione ambientale UNI EN ISOQHoppure il 29/10/2012 se nessuna
certificazione dovesse essere mantenuta. L'alldgded'AIA dispone che sono consentite
le attivita di recupero in procedura semplificagx (@rt. 33 D.Lgs. 22/97 (abrogato e
sostituito dal D.Lgs. 152/06)) come da iscriziohéRegistro delle imprese che effettuano
operazioni di recupero di rifiuti” n. SAS021/A.

- 13/05/2008: Iris Ceramica S.p.a presenta comaiuna di rinnovo, ai sensi dell’'art. 216
comma 5 del D.lgs 152/2006, assunta agli atti deéhavincia di Modena con prot. n.
51823/8.8.4 del 13/05/2008. L’iscrizione n. SAS@2YViene rinnovata dal 18/05/2008 al
17/05/2013.

- 02/12/2008: la Provincia di Modena con determim@e prot. n. 122928 autorizza la prima
modifica non sostanziale dell’A.l.A..

- 10/11/2009: la Provincia di Modena con determim@& n. 517 autorizza la seconda
modifica non sostanziale dell’A.l.A..

- 17/02/2011: la Provincia di Modena con determioraz n. 60 autorizza la terza modifica
non sostanziale dell’A.l.A..

- 13/05/2011: Pifferi Giuseppe in qualita di legedppresentante della Granitifiandre S.p.a. e
della Iris Ceramica S.p.a. trasmette comunicazi@ssunta agli atti della Provincia di
Modena con prot. n. 47775/8.1.7 del 17/05/2011langliale dichiara di avere stipulato
regolare contratto di affitto di ramo d'azienda, far data dal 01/05/2011, tra la
Granitifiandre S.p.a. (conduttore) e Iris Ceram®&@.a. (concedente) riguardante l'unita
produttiva sita a Sassuolo (Mo) in via Valle D'Aqs87 e di cedere dalla stessa data e per
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tutta la durata dell’affitto la gestione dell’A.l.Ailasciata con determinazione prot. n.
121990 del 22/10/2007 e successive modifiche 2800/, nonché liscrizione n.
SAS021/A al "Registro delle imprese che effettuaperazioni di recupero di rifiuti" della
Provincia di Modena.

- 30/04/2013: Granitifiandre S.p.a. presenta cogamone di rinnovo, ai sensi dell’art. 216
del D.lgs 152/2006 parte quarta e ss.mm., assuyfitatti della Provincia di Modena con
prot. n. 47788/9.11.6 del 30/04/2013.

- 29/04/2014: Granitifiandre S.p.a. presenta doraasidmodifica non sostanziale dell'AlA
(assunta agli atti con prot. n. 10207/9.12.3.6330¢01/2014).

- 18/03/2014: la Provincia di Modena trasmette alitta richiesta di integrazioni e
contestuale sospensione del procedimento con nattanp 30898.

- 22/05/2014: Granitifiandre S.p.a. presenta lauduentazione integrativa richiesta, assunta
agli atti della Provincia di Modena con prot. n.2%8 del 28/05/2014 e planimetrie
aggiornate (planimetria aree deposito materialdasas e rifiuti agg. 20/05/2014 e
planimetria rete idrica agg. 19/05/2014).

- 04/06/2014: Granitifiandre trasmette ulterioredmentazione integrativa, assunta agli atti
della Provincia di Modena con prot. n. 59287/9.1633

- 01/07/2015: Granitifiandre S.p.A. preserdamanda di riesame ai fini del rinnovo
dell'Autorizzazione Integrata Ambientale, assunta agli atti della Provincia di Modena
con prot. n. 74605 del 05/08/2015, con la qualed#ianche itinnovo senza modifiche
dell'iscrizione SAS021/Aal “Registro delle imprese che effettuano operazibmecupero
di rifiuti” ai sensi dell'art. 216 del D.Lgs. 15&(Parte Quarta e del D.M. 05/02/98 e
ss.mm.ii.

B SEZIONE DISPOSITIVA

1. Si conferma liscrizione di Granitifiandre S.p.ai sensi dell’art. 216 del D.lgs 152/2006
parte quarta e ss.mm., al num&AS021/Adel “Registro delle imprese che effettuano
operazioni di recupero di rifiuti”;

2. Le operazioni di recupero devono avvenire comdglalita previste nella presente AlA. I
gestore, presentando apposita domanda, pud avuvatergjualsiasi momento della
possibilita di utilizzare le procedure previste ldagticoli 214 e 216 del D.lgs 152/2006
parte quarta e ss.mm. e dalle rispettive normadkerdi attuazione.

3. L’iscrizione ha la medesima validita della presentéAlA e ne deve essere richiesto il
rinnovo assieme alla stessa, pena la revoca.

4. La comunicazione deve essere ripresentatarenatt caso di modifica sostanziale (ai sensi
della normativa di settore) delle operazioni diuggro. A tal proposito si richiama anche
guanto stabilito dalla Circolare della Provincia Mbdena “Modifiche sostanziali alle
attivita di recupero ai sensi dell'art. 33 commB.hgs 22/97” (abrogato e sostituito dal
D.lgs 152/2006 Parte Quarta) prot. n. 26952/8.810d/05/1999, di cui si riporta stralcio:

“costituiscono modifica sostanziale con obbligoubva comunicazione
a. aumento della potenzialita impiantistica
b. aumento dei quantitativi stoccati sia istantameate che annualmente
c. introduzione di nuove procedure di riutilizzo&idi nuovi punti del D.M.
05/02/1998 e sue ss.mm.
d. introduzione di nuove operazioni di recupereuiiall’allegato C al D. Lgs
22/97 e sue sss.mm. (abrogato e sostituito dal £.152/06).

Tutte le modifiche saranno valutate dallARPAE Mbpdeai sensi dell’art. 29-nonies del
D.lgs. 152/2006 e ss.mm..

5. Ai fini del rinnovo della presente iscriziongper ogni sua modifica, il gestore dovra, in
ogni caso, presentare la documentazione previstiARBAE Modena per la
comunicazione di “nuova attivita” (da utilizzareche nel caso di modifica sostanziale
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delle operazioni di recupero), disponibile anchesga internet dell’Agenzia, evidenziando
sulla prima pagina il numero identificativo di AiRif.int. N. 01411010356/63).

6. Le dichiarazioni rese, ai sensi degli artt. 464 del DPR 445/2000, ai fini della
comunicazione dal legale rappresentante di Gramtife S.p.a. sono soggette ai controlli
previsti dall’art.71 del suddetto decreto.

7. Ai fini del rinnovo dell’iscrizione al “Registrdelle imprese che effettuano operazioni di
recupero rifiuti”, il gestore e tenuto a versar@wwimente (entro il 30 aprile) il diritto di
iscrizione di cui al D.M. 350/98 per I'importo daweu(Classe attuale di attivita n. 3:
superiore 0 uguale a 15.000 t/a e inferiore a DG

8. Le attivita di recupero di rifiuti, per quantomaltrimenti regolato nel presente atto o in suo
contrasto, rimangono soggette a quanto stabilita dpecifica legislazione di settore.

9. Preso atto, dalla documentazione relativa all@unicazione, ai sensi dell’art. 216 del
D.lgs 152/2006 parte quarta e ss.mm. e successitggrazioni trasmesse in data
22/05/2014 ed in data 04/06/2014, che le operadionecupero di rifiuti sono effettuate
con le seguenti modalita. Il recupero dei rifiuirati da terzi: “impasto ceramico formato e
non, con o senza smalto scartato prima del prodessuoco di cottura” CER 101201 di cui
al punto 7.3 del D.M. 05/02/98 e ss.mm. e “sosmgmsacquose contenenti materiali
ceramici” CER 080203 di cui al punto 12.6 del madesdecreto, avviene nella fase di
produzione dell'impasto ceramico atomizzato. Leematprime arrivano presso il sito in
esame gia dosate e miscelate a secco, prontegee es/viate alla fase di macinazione ad
umido. Le miscele composte da argille, sabbie,sfeti, vengono stoccate in apposite
batterie di silos e da qui estratte per alimentangpianto di macinazione (ad umido
mediante mulini) da cui derivano le barbottine sle@gono pompate negli atomizzatori
ove, con l'eliminazione dellacqua, si ottiene umalvere omogenea microgranulata
(atomizzato). Le acque reflue industriali dello bdienento vengono integralmente
utilizzate nella fase di macinazione ad umido sal@scritta, per la preparazione di impasto
ceramico destinato alla vendita o alla produziarterna di gres smaltato, considerato |l
notevole fabbisogno di acque in tale fase vi edsspbilita di recuperare anche sospensioni
acquose contenenti materiali ceramici prodotteeda.t

- Recupero _sospensioni_acquose contenenti_ materiakramici (CER 080203)- Le
sospensioni acquose prodotte da terzi vengonoadrase tramite autobotti e scaricate
per gravita nella vasca n. 36. Tale vasca € irterraalizzata in cemento armato, con
una capacita utile di 144 mc, dotata di agita@tgrmi e sonde di livello; di cui quella
di livello massimo, posizionata ad una profondiia88 cm rispetto alla capacita
massima. Nell'area perimetrale, “dotata d’'idoneade®iza”, sono stati creati 2 cordoli
di sicurezza, uno in prossimita della zona di scaper impedire eventuali versamenti
causati dai mezzi durante le operazioni di svuotdmeed il secondo nell'area
perimetrale piu esterna, per contenere e conveglaite le acque all'interno delle
vasche 36 e 35, comprese quelle da eventi metgicolpravosi. (Capacita totale delle
due pari a 288 mc). La vasca 35 “gemella come déioen alla vasca 36” ha due
funzioni: d’'emergenza per la vasca di ricevimerdgua esterne clienti e di ricevimento
d'una parte di acque reflue, provenienti dal repanacinazione. Tutta I'acqua dalla
vasca 35 viene poi utilizzata in base alle esigenekciclo produttivo di macinazione
dei mulini continui 1 e 2 previa deferrizzazione §uest'ultima fase di macinazione ad
umido esce limpasto ceramico acquoso (barbotticla@ viene immessa negli
atomizzatori, in cui I'impasto perde il contenutm@oso e si trasforma in un materiale
microgranulato omogeneo pronto per le successaiadfdavorazione. Le vasche n. 35
e 36 sono strutturalmente connesse al ciclo predutin tali vasche non viene
effettuata una vera propria messa in riserva €atirritirati da terzi, bensi i rifiuti sono
stoccati esclusivamente per i tempi tecnici neceasaecupero all'interno dei mulini di
macinazione ad umido.

- Recupero scarti crudi- Gli scarti crudi arrivano in stabilimento mediarautomezzi
opportunamente telonati per evitare dispersionipdivere nell'ambiente, scaricati
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allinterno del reparto macinazione e stoccati iimulo in un box di stoccaggio

dedicato (denominato in planimetria “scarto crudoato”) da dove mediante pala
gommata sono prelevati e caricati su tramoggiai J@rti possono essere stoccati
anche all'interno di n. 4 silos di capacita 110aad. utilizzati come polmone durante le
produzioni festive e/o notturne. Dalla tramoggidiuti sono avviati ai turbodissolutori.

In tale processo sono utilizzate acque reflue pr@di dal lavaggio degli atomizzatori

e accumulate nella vasca n. 5. La barbottina ctiehata viene quindi dosata in
aggiunta a quella derivante dal processo di mamnazad umido, in base a
programmazioni prestabilite, e pompata agli atoata da cui si ottengono polveri di

impasto per gres smaltato pronte per la pressatomsiderata la potenzialita
produttiva di impasto atomizzato per piastrelle lsat@ stimata in 331.200 t/a e valutata
la percentuale massima di dosaggio dello scartd4&b la quantita recuperabile di
rifiuto € stimata in 47.000 t/a di cui circa 22.00@ costituita da scarti prodotti

internamente e 25.000 t/a prodotti da terzi.

C SEZIONE PRESCRITTIVA

La ditta Granitifiandre S.p.A. é tenuta a rispettafimiti, le condizioni, le prescrizioni e gli
obblighi della presente sezione C:

a) le tipologie di rifiuti, i relativi quantitativmassimi e le operazioni di recupero consentite
sono le seguenti:

Destinazione o
. o Stoccaggio | Stoccaggio . - caratteristiche
Tipologia di . Stoccaggio | Recupero | Operazioni . .
; Codice CER max max : dei prodotti
G el DL e descrizione | istantaneo | istantaneo EmLELE Sl i ottenuti dalle
05/02/98 t/a t/a recupero L
mc t operazioni di
recupero
101201 scarti R13, R5
7.3 di mescole non 7.33lett. a 7.34lett. a
sfridi e scarti sottoposte a 1090 macinazione | prodotti e impasti
di prodotti trattamento 1000 25.000 25.000 e recupero ceramici nelle
ceramici crudi | termico (scarti nellindustria | forme usualmente
smaltati e cotti crudi con e ceramica e | commercializzate
senza smalto) dei laterizi.
12.6
fanghi, acque,
polveri e rifiuti
solidi da 080203 R5 12.6.4 lett.b
processi di sospensioni lett b | i : -
lavorazione e acquose 12.6.3 lett. impasti ceramici
d . . - - 28.000 28.000 recupero nelle forme
epurazione conteneti - .
L negli impasti usualmente
acque ed materiali e L
VS o ceramici commercializzate
emissioni ceramici
aeriformi da
industria
ceramica
TOTALE 53.000 53.000

b) il gestore e tenuto ad effettuare I'attivita fmmemente a quanto dichiarato nella
documentazione agli atti con riferimento alla phaeiria “All 3C Lay-out Rifiuti”
trasmessa in allegato alle integrazioni del 28/A082della domanda di Riesame ai fini del
Rinnovo dell’AlA sopra citata;

c) il gestore é tenuto ad effettuare I'attivita fmvmemente alla normativa tecnica del D.M.
05/02/98 come modificato dal Decreto Ministerial€86 del 05/04/2006:

1. art. 1 Principi general), comma 1 del D.M. 05/02/98 e ss. mm.: le attjvita
procedimenti e i metodi di recupero di ciascunded#gpologie di rifiuti di cui alla
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presente iscrizione_non devono costituire un pkriper la salute delluomo e recare
pregiudizio all’lambiente e, in particolare, non dew:

- creare rischi per I'acqua, l'aria, il suolo e lpeiauna e la flora;
- causare inconvenienti da rumori e odori;
- danneggiare il paesaggio e i siti di particolateresse;

2. art. 1 comma 2: negli allegati 1, 2 e 3 sonandefle norme tecniche generali che, ai
fini del comma 1, individuano i tipi di rifiuto nopericolosi e fissano, per ciascun tipo
di rifiuto e per ogni attivita e metodo di recupelegli stessi, le condizioni specifiche in
base alle quali I'esercizio di tali attivita e spthsto alle procedure semplificate di cui
all’articolo 33, del decreto legislativo 5 febbrai®97, n. 22, e successive modifiche e
integrazioni;

3. art. 1 comma 3: le attivita, i procedimenti metodi di recupero di ogni tipologia di
rifiuto, disciplinati dal presente decreto, devaispettare le norme vigenti in materia di
tutela della salute dell'uomo e dell'ambiente, hémndi sicurezza sul lavoro;

4. art. 1 comma 4: le procedure semplificate dis@pe dal presente decreto si applicano
esclusivamente alle operazioni di recupero spetédiced ai rifiuti individuati dai
rispettivi codici e descritti negli allegati;

5. art. 3 Recupero di materfacomma 1: le attivita, i procedimenti e i metodi d
riciclaggio e di recupero di materia individuati llledlegato 1 devono garantire
I'ottenimento di prodotti o di materie prime o diat&rie prime secondarie con
caratteristiche merceologiche conformi alla norgaatiecnica di settore o, comunque,
nelle forme usualmente commercializzate. In padieo i prodotti, le materie prime e le
materie prime secondarie ottenuti dal riciclaggaaerecupero dei rifiuti individuati dal
presente decreto non devono presentare caratteesdi pericolo superiori a quelle dei
prodotti e delle materie ottenuti dalla lavorazidinenaterie prime vergini;

6. art. 3 comma 3: restano sottoposti al regimerifiati i prodotti, le materie prime e le
materie prime secondarie ottenuti dalle attivitaedupero che non vengono destinati in
modo effettivo ed oggettivo all'utilizzo nei cidi consumo o di produzione;

7. art. 6 comma 3: la quantita massima dei rifigin pericolosi sottoposti ad operazioni di
messa in riserva presso limpianto di recupero aidén con la quantita massima
recuperabile individuata nell'allegato 4 per Natd di recupero svolta nell'impianto
stesso (...);

8. art. 8 Campionamenti e anallstomma 1: il campionamento dei rifiuti, ai finilde
loro caratterizzazione chimico fisica, e effettuatd rifiuto tal quale, in modo tale da
ottenere un campione rappresentativo secondo lmendni 10802, “Rifiuti liquidi,
granulari, pastosi e fanghi - Campionamento managbeeparazione ed analisi degli
eluati”;

9. art. 8 comma 2: le analisi sui campioni ottemutsensi del comma 1, sono effettuate
secondo metodiche standardizzate o riconosciutdevallivello nazionale, comunitario
o internazionale;

10. art. 8 comma 4: il campionamento e le analmsioseffettuate a cura del titolare
dell'impianto ove i rifiuti sono prodotti almeno orcasione del primo conferimento
all'impianto di recupero e, successivamente, ognin2si e, comunque, ogni volta che
intervengano modifiche sostanziali nel procesgarailuzione;

11. art. 8 comma 5: il titolare dell'impianto dictgpero e tenuto a verificare la conformita
del rifiuto conferito alle prescrizioni ed alle abrioni di esercizio stabilite dal presente
regolamento per la specifica attivita svolta;

12. nell'impianto devono essere distinte le arestoccaggio dei rifiuti da quelle utilizzate
per lo stoccaggio delle materie prime;

13. deve essere distinto il settore per il conferita da quello di messa in riserva,
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14. la superficie del settore di conferimento dessere pavimentata e dotata di sistemi di
raccolta dei reflui che in maniera accidentale aossfuoriuscire dagli automezzi e/o
dai serbatoi;

15. la superficie dedicata al conferimento deverevdimensioni tali da consentire
un’agevole movimentazione dei mezzi e delle ataege in ingresso ed in uscita;

16. il settore della messa in riserva deve essaganzato in aree distinte per ciascuna
tipologia di rifiuto individuata dal presente ddored opportunamente separate;

17. ove la messa in riserva dei rifiuti avvengaumuli, questi devono essere realizzati su
basamenti pavimentati o, qualora sia richiesto edakratteristiche del rifiuto, su
basamenti impermeabili resistenti all'attacco cbandei rifiuti che permettono la
separazione dei rifiuti dal suolo sottostante;

18. 'area deve avere una pendenza tale da comveglli eventuali liquidi in apposite
canalette e in pozzetti di raccolta «a tenuta»agacita adeguate, il cui contenuto deve
essere periodicamente avviato all'impianto didragnto;

19. lo stoccaggio in cumuli di rifiuti che possadar luogo a formazioni di polveri deve
avvenire in aree confinate; tali rifiuti devono e&ss protetti dalle acque meteoriche e
dall'azione del vento a mezzo di appositi sistentiogpertura anche mobili;

20. 1 rifiuti che possono dar luogo a fuoriuscita liquidi devono essere collocati in
contenitori a tenuta, corredati da idonei sistemnadcolta per i liquidi;

21.le vasche devono essere provviste di accessatispositivi atti ad effettuare in
condizioni di sicurezza le operazioni di riempinteritavaso e svuotamento;

22. le vasche devono riservare un volume residgicdrezza pari al 10%, ed essere dotate
di dispositivi antitraboccamento o da tubazionitippo pieno e di indicatori e di
allarmi di livello;

23. le vasche devono possedere adeguati requigiisstenza in relazione alle proprieta
chimico-fisiche del rifiuto;

24. le vasche devono essere provviste di sistemyrado di evidenziare e contenere
eventuali perdite;

25. i rifiuti da recuperare devono essere stocagpiaratamente dai rifiuti derivanti dalle
operazioni di recupero e destinati allo smaltimerda quelli destinati ad ulteriori
operazioni di recupero;

26. lo stoccaggio dei rifiuti deve essere realazat modo da non modificare le
caratteristiche del rifiuto compromettendone ilcssivo recupero;

27. la movimentazione e lo stoccaggio dei rifigved avvenire in modo che sia evitata ogni
contaminazione del suolo e dei corpi ricettori stipiali e/o profondi;

28. devono essere adottate tutte le cautele peedimg la formazione degli odori e la
dispersione di aerosol e di polveri; nel caso difazione di emissioni gassose o polveri
limpianto deve essere fornito di idoneo sistemeacalptazione ed abbattimento delle
stesse;

Prescrizioni specifiche:

d) i rifiuti previsti al punto 7.3 del D.M. 05/0289e ss.mmCER 101201devono essere
stoccati all'interno del capannone nel box dedicetioreparto macinazione e in n. 4 silos in
acciaio di capacita 110 mc cad. all'interno delrép macinazione;

e) larea di cui sopra ed i 4 silos devono esseosvisti di idonea segnaletica indicante il
codice del rifiuto stoccato;
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f) i rifiuti identificati con codiceCER 080203 sospensioni acquose contenenti materiali
ceramici devono essere conferiti esclusivamenta makca n. 36 posta a fianco della vasca
n. 35, all'aperto (lato reparto macinazione);

g) la vasca n. 36 deve essere contrassegnata deaidegnaletica indicante “vasca scarico
CER 080203";

h) nella vasca n. 36 e vietato il ritiro di rifidall’esterno in caso di fermo degli impianti di
macinazione destinati al loro recupero, € altrésiato nei periodi di fermo produttivo
prolungato degli impianti;

i) nelle vasche n. 35 e 36 deve essere mantenwolume residuo di sicurezza pari al 10%
che dovra essere monitorato con sistema di allacnstico e visivo che entri in funzione
al superamento del livello di soglia;

j) il titolare dell’impianto di recupero é tenutovarificare la conformita del rifiuto conferito
alle prescrizioni ed alle condizioni di esercizialslite dal D.M. 05/02/98 e ss.mm. ai punti
7.3 e 12.6;

K) relativamente ai rifiuti previsti al punto 12del D.M. 05/02/98 e sue ss.mm. (D.M.
05/04/2006), I'impiego massimo consentito nelleawris per il supporto € limitato al 2%
sul secco.

[) i rifiuti identificati con codice CER 101201 stiadi mescole non sottoposte a trattamento
termico prodotte presso I'impianto in oggetto dovra riportare la specifica dicitura “scarti
crudi con e senza smalto” nelle registrazioni efoenulari di trasporto e dovranno essere
conferiti esclusivamente ad impianti ceramici meméci regolarmente autorizzate ai sensi
della parte quarta del D.lgs 152/2006; non sono esse destinazioni diverse da quelle
citate.
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