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GIOVANNI ROMPIANESI

Questo giorno otto AGOSTO 2016 presso la sede di Via Giardini 474/c - 41124 Modena, il
Responsabile della Struttura Autorizzazioni e Concessioni di Modena, GIOVANNI ROMPIANESI,

determina quanto segue.
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OGGETTO: D.LGS. 152/06 PARTE SECONDA, L.R. 21/04.TDA GATTI S.R.L.
INSTALLAZIONE CHE EFFETTUA ATTIVITA® DI ELIMINAZION E O RECUPERO
CARCASSE E DI RESIDUI ANIMALI SITO IN VIA S. ALLENCE N. 11/A, CASTELNUOVO
RANGONE (MO). (RIF. INT. N. 02247940360/106)

PRIMA. MODIFICA NON SOSTANZIALE AUTORIZZAZIONE INTEG RATA
AMBIENTALE

Richiamato il Decreto Legislativo 3 Aprile 2006,152 e successive modifiche (in particolare,
il D.Lgs. n. 46 del 04/05/2014),

vista la Legge Regionale n. 21 del 11 ottobre 2@0Mme modificata dalla Legge Regionale n.
13 del 28 luglio 2015 “Riforma del sistema di gowerregionale e locale e disposizioni su Citta
metropolitana di Bologna, Province, Comuni e lomr@dshi”, che assegna le funzioni amministrative
in materia di AIA all'Agenzia Regionale per la Peazione, 'Ambiente e I'Energia (ARPAE);

richiamato il Decreto del Ministero dellAmbiente della Tutela del Territorio e del Mare
24/04/2008 “Modalita, anche contabili, e tariffe dpplicare in relazione alle istruttorie ed ai
controlli previsti dal D.Lgs. 18 febbraio 2005,59”;

richiamate, altresi:

-la D.G.R. n. 1913 del 17/11/2008 “Prevenzion&azione integrate dell’inquinamento (IPPC) —
recepimento del tariffario nazionale da applicareelazione alle istruttorie ed ai controlli previs
dal D.Lgs. 59/2005";

- la D.G.R. n. 155 del 16/02/2009 “Prevenzionedezione integrate dell'inquinamento (IPPC) —
Modifiche e integrazioni al tariffario da applicarerelazione alle istruttorie e ai controlli prstti
dal D.Lgs. 59/2005";

- la V* circolare della Regione Emilia Romagna RIB&187404 del 01/08/2008 “Prevenzione e
riduzione integrate dell’inquinamento (IPPC) — badiioni per la gestione delle Autorizzazioni
Integrate Ambientali rilasciate ai sensi del D.L§S/05 e della Legge Regionale n. 21 del 11
ottobre 20047;

-la D.G.R. n. 497 del 23/04/2012 “Indirizzi perrdccordo tra procedimento unico del SUAP e
procedimento AlA (IPPC) e per le modalita di gestidelematica”;

premesso che per il settore di attivita oggettéadmiesente, in attesa della pubblicazione delle
relative conclusioni sulle BAT (lettera I-ter2 D4.9g152/06 Parte Seconda), esistono i seguenti
riferimenti:

- il BRef (Best Available Techniques Reference ment) del maggio 2005 presente all'indirizzo
internet “eippcb.jrc.es” gia adottato dalla Comnuss Europea;

- il D.M. 29/01/2007 “Emanazione di linee guida géndividuazione e l'utilizzazione delle
migliori tecniche disponibili in materia di raffine, fabbricazione vetro e prodotti ceramici,
gestione dei rifiuti, allevamenti, macelli e tratanto di carcasse per le attivita elencate
nell’Allegato | del decreto legislativo 4 agostod®9n. 3727,
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premesso, inoltre, che:

- il BREF “General principles of Monitoring” adottadalla Commissione Europea nel Luglio
2003;

- gli allegati I e Il al D.M. 31 Gennaio 2005 pulgaito sul supplemento ordinario n. 107 alla
Gazzetta Ufficiale — serie generale 135 del 13 mu2005:

1. “Linee guida generali per I'individuazione etllizzo delle migliori tecniche per le attivita
esistenti di cui all’allegato | del D.Lgs. 372/98y6i sostituito dal D.Lgs. 152/06-ndr)”;

2. “Linee guida in materia di sistemi di monitoragjg

- BRef “Energy efficiency” di febbraio 2009 presemtl’indirizzo internet “eippcb.jrc.es”,
formalmente adottato dalla Commissione Europedlaréo 2009;

richiamata laDeterminazione n. 151 del 20/09/201& Rinnovo dell’Autorizzazione Integrata
Ambientale, rilasciata dalla Provincia di ModendadDitta GATTI S.r.l. in qualita di gestore
dell'impianto per I'eliminazione o il recupero darcasse e di residui animali con una capacita di
trattamento di oltre 10 tonnellate al giorno (pu@td All. VIII, D.Lgs. 152/06) avente sede legale e
produttiva in Via Allende n.11/A, in Comune di Galsuovo Rangone (MO), per una capacita di
trattamento di sottoprodotti animali pari a 168aygo;

richiamata laDeterminazione n. 567 del 16/12/2008 s.m.i. di Autorizzazione Unica ai sensi
dell'art. 208 del D.Lgs. n. 152/2006 rilasciatald&rovincia di Modena a Gatti S.r.l. per 'impiant
di recupero di rifiuti non pericolosi urbani e spdicsito in Via Farini, 6/A in Comune di
Castelnuovo Rangone e successivo nulla osta adldoge del 10/09/2015, sempre rilasciato dalla
Provincia di Modena;

preso atto che in data 25/09/2015 il gestore hauoicato che a far data dal 10/10/2015 il
recupero e lavorazione di oli e grassi animali getali esausti sara effettuato in via esclusivéonel
stabilimento di via Farini (con dismissione ddéfitata in via Allende) in ottemperanza a quanto
prescritto dalla Det. 567/2009 sopra indicata;

richiamata lacomunicazionedi modifica non sostanziale dellAlApresentata da GATTI S.r.l.,
mediante il Portale Regionale AIA “Osservatorio @Rn data 20/06/2016 (assunta agli atti dal
SAC ARPAE di Modena con prot. n. 11161) al fine di

1. ufficializzare la rinuncia all’attivita di recepo (R9) di rifiuti, in ottemperanza a quanto
prescritto dalla gia citata Determinazione n. 5&I 16/12/2009 e s.m.i. della Provincia di
Modena;

2. utilizzare l'impianto precedentemente adibitde attivita di recupero R9 dei rifiuti oleosi
(presente nel Locale P) per attivita di raffinazatei grassi animali e degli oli vegetali vergini
o rigenerati, con aggiunta di una centrifuga drsc(F2);

3. rendere operativo in via definitiva il condemsat delle fumane prodotte dal processo di
rendering dei SOA,
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4. inserire una cella frigo scarrabile all'interdel locale D (attualmente destinato al lavaggio di
contenitori e recipienti) in cui sara eseguitotlmcsaggio temporaneo dei SOA con ruminanti;

5. installare nel Locale S “Centrifughe” un’ulten@ocentrifuga finitrice, in aggiunta alle due gia
esistenti;

6. variare la destinazione d'utilizzo di alcuneeadello stabilimento e di diversi serbatoi.

| dettaglio di tutte le modifiche suddette € rif@do nelle sezioni specifiche degli allegati al
presente atto di modifica.

dato atto che in data 17/06/2016 il gestore haywowto al pagamento delle spese istruttorie
dovute in riferimento alla comunicazione sopra taitache si configura come_“modifica non
sostanziale che comporta I'aggiornamento dell’ Aatzazioné;

considerato che in data 25/07/2016 e pervenutonitributo tecnico dal Servizio Territoriale
ARPAE di Modena Distretto — Area Sud in merito atledifiche richieste dal gestore, in cui viene
espresso parere favorevole con prescrizioni;

considerato che tutte le valutazi@pecifiche relative ad ogni aspetto soggetto aiilcadsono
dettagliate alla Sezione C3 dell'Allegato | e n&llégato 1l al presente atto di modifica

richiamata la circolare del Ministero delllambeerd della tutela del territorio e del mare
“Circolare 27 ottobre 2014, prot. n. 22295/Gab-derdi indirizzo sulle modalita applicative della
disciplina in materia di prevenzione e riduzionegrate dell'inquinamento, recata dal Titolo li$-bi
alla parte seconda del decreto legislativo 3 aj2@l@6, n. 152, alla luce delle modifiche introdotte
dal decreta legislativo 4 marzo 2014, n. 46” chpuaito 3 lettera d riporta:

“d) sono prorogate le scadenze di legge delle aaazioni integrate ambientali (AIA) in vigore
alla data del 11 aprile 2014 (di fatto la loro duea € raddoppiata). Peraltro, spesso nei
provvedimenti di AIA e riportata espressamente favigta data di rinnovo e, pertanto, la
violazione di tale scadenza potrebbe essere corsaleiolazione di una condizione autorizzativa.
Per tale motivo € opportuno che la ridefiniziondélalscadenza sia resa evidente da un carteggio
tra gestore e Autorita competente, anche in forirattera circolare, che confermi la applicazione
della nuova disposizione di legge alla durata deMBA vigenti, facendo salva la facolta per
I'Autorita competente di avviare di sua iniziativa riesame alla data del previsto rinnovo. Da tale
carteggio, inoltre, dovra risultare chiaramente oemestire la proroga, fino alla nuova scadenza,
delle eventuali fidejussioni prestate quale coratiei della efficacia dell’AlA.”

ritenuto necessario, quindi, alla luce delle mathié introdotte dal D.Lgs. 46/2014 aggiornare:

- lindicazione delladurata di validita del’lAIA in base a quanto previsto dall'art. 29-octies
comma 3 del decreto suddetto;
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- la Sezione D2.2‘Condizioni relative alla gestione dell'impiant@bn le prescrizioni previste
dagli art. 29 — nonies, 29 — decies e 29-unde@édetreto suddetto;

valutato che, a seguito della variazione della @uch validita dell’AlA (da 5 a 10 anni) si
ritiene opportuno che le registrazioni richiestéa abezione D2.4 “Emissioni in atmosfera”
dell’'Allegato | dell’AlA siano conservate per alnteh annj

valutato, inoltre, che a seguito delle modifich&radotte dalla L.R. n. 13 del 28/07/2015 alla
L.R. n. 21/2004 richiamate in premessa sia nedessastituire nella sezione prescrittiva della
Determina di Rinnovo AIA e suoi allegati i termittrovincia di Modena” ed “ARPA di Modena —
Distretto Competente” con “ARPAE di Modena”;

valutato che:

- le modifiche richieste_non comporteranno alcuraaiazione della capacita di trattamento
massima dello stabilimento

- non sono attesi impatti negativi sulle altre nca@mbientali (rumore, rifiuti, prelievi, scarighi
materie prime, suolo sottosuolo, ecc) e non si &aréazione rispetto ai livelli raggiunti dagli
indicatori di performance;

- e attesa una diminuzione dellimpatto associatte amissioni odorigene derivanti
dall'installazione ed, in ogni caso, il gestore doeffettuare uno studio previsionale di ricaduta
degli odori gia prescritto al punto D2.2.13 dellet€minazione di AIA n. 155 del 04/11/2015;

verificato che le modifiche impiantistiche comurieai configurano comeon sostanziali

ritenuto opportungostituire interamente la Determinazione n. 151 de€l0/09/2013

reso noto che:

- il responsabile del procedimento e il Dott. Rich&errari funzionario dell'ufficio Autorizzazioni
Integrate Ambientali della Struttura AutorizzazienConcessioni (S.A.C.) ARPAE di Modena,;

- il titolare del trattamento dei dati personalrrfiti dall'interessato e il Direttore Generale di
ARPAE Emilia-Romagna, con sede in Bologna, vianPb ed il responsabile del trattamento dei
medesimi dati e il Dr. Giovanni Rompianesi, Resptile della Struttura Autorizzazioni e
Concessioni (S.A.C.) ARPAE di Modena, con sede adbha, via Giardini n. 474/C,;

- le informazioni che devono essere rese note @sisgell'art. 13 del D.Lgs. 196/2003 sono
contenute nella “Informativa per il trattamento deti personali”, consultabile presso la segreteria
della S.A.C. Arpae di Modena, con sede di Via Gramd. 474/C a Modena, e visibile sul sito web
dell'’Agenzia, www.arpae.it;

per quanto precede,

il Dirigente determina
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- di sostituire integralmente con il presente dtorizzazione Integrata Ambientale di cui alla
Determinazione n. 151 del 20/09/20dlasciata dalla Provincia di Modena alla Ditta GA S.r.l.,
avente sede legale in Via Allende n.11/A, in Comdn€astelnuovo Rangone (MO), in qualita di
gestore dell'installazione per I'eliminazione ardéicupero di carcasse e di residui animali con una
capacita di trattamento di oltre 10 tonnellateialrg (punto 6.5 All. VIII, D.Lgs. 152/06), avente
sede produttiva presso la sede legale;

- di stabilireche:

1. sono autorizzate le modifiche comunicate in d0#6/2016tramite il Portale Regionale
“Osservatorio IPPC”, con documentazione assuntiaadigldi SAC ARPAE di Modena con
prot. n. 11161/16;

2. la presente autorizzazione consente la prosmueizdell’attivita per I'eliminazione o |l
recupero di carcasse e residui animali (punto 8L5\All, D.Lgs. 152/06 — Parte Seconda)
per una capacita di trattamento di sottoprodoithah pari a168 t/giorng;

3. gli allegati alla presente Modifica non Sostatei AIA: Allegato | “Condizioni
dell'autorizzazione integrata ambientale” &tegato Il “Iscrizione n.CANO0O02 - al “Registro
delle imprese che effettuano operazioni di recuplerdiuti”, ai sensi dell’art. 216 del D.Lgs.
152/06 Parte Quarta e ss.mm. — D.M. 05/02/98 nuaddi con D.M. n. 186 del 05/04/2006",
necostituiscono parte integrante e sostanziale;

4. il presente provvedimento € comunque soggetteesame qualora si verifichi una delle
condizioni previste dall'articolo 29-octies commael D.Lgs. 152/06 Parte Seconda;

5. nel caso in cui intervengano variazioni neltaldrrita della gestione dell'impianto, il vecchio
gestore ed il nuovo gestore ne danno comunicazoitr® 30 giorni allARPAE - SAC di
Modena, anche nelle forme dell'autocertificazione

6. ARPAE effettua quanto di competenza previstd'atal 29-decies del D.Lgs. 152/06 Parte
Seconda;

7. ARPAE puo effettuare il controllo programmato dontemporanea agli autocontrolli del
gestore. A tal fine, solo quando appositamenteasth, il gestore deve comunicare tramite
PEC o fax ad ARPAE (sezione territorialmente corapiet e “Unita prelievi delle emissioni”
presso la sede di Via Fontanelli, Modena) con cieffite anticipo le date previste per gli
autocontrolli (campionamenti) riguardo le emissiiniche e le emissioni sonore;

8. i costi che ARPAE di Modena sostiene esclusivamenelladempimento delle attivita
obbligatorie e previste nel Piano di Controllo spagti a carico del gestore dell’'installazione,
secondo quanto previsto dal D.M. 24/04/2008 in doatb con la D.G.R. n. 1913 del
17/11/2008 e con la D.G.R. n. 155 del 16/02/20@8&jamati in premessa,

9. sono fatte salve le norme, i regolamenti comufehutorizzazioni in materia di urbanistica,
prevenzione incendi, sicurezza e tutte le altrepadizioni di pertinenza, anche non
espressamente indicate nel presente atto e prelatenormative vigenti;

10. sono fatte salve tutte le vigenti disposizidinegge in materia ambientale;
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11. fatto salvo quanto ulteriormente disposto imaedi riesame dell'art. 29-octies del D.Lgs.
152/06 Parte Seconda, la presente autorizzaziom& essere sottoposta al riesame ai fini
del rinnovo entro il 31/08/2023A tale scopo, il gestore dovra presentare sei prasia del
termine sopra indicatoadeguata documentazione contenente [|'aggiornametetbe
informazioni di cui all'art. 29-ter, comma 1 delll@s. 152/06 Parte Seconda”;

Determina inoltre

- che

a) il gestore deve rispettare i limiti, le preswid, le condizioni e gli obblighi indicati nella
Sezione D dell’Allegato | (“Condizioni dell’autoiazione integrata ambientale”) e nella
Sezione C dell’Allegato Il (“Iscrizione al “Registrdelle imprese che effettuano operazioni di
recupero di rifiuti” ai sensi dell’art. 216 del Og&. 152/06 Parte Quarta e ss.mm. — D.M.
05/02/98 modificato con D.M. n. 186 del 05/04/2006"

b) la presente autorizzazione deve essere rinnevatantenuta valida sino al completamento delle
procedure previste al punto D2.11 “sospensiongitd@tte gestione del fine vita dell'impianto”
dell’Allegato | alla presente;

- di inviare copia della presente autorizzazione alla DittatiGat.l. ed al Comune di Castelnuovo
Rangone — Uff. Ambiente per il tramite del SUAP @elmune di Castelnuovo Rangone (MO);

- di informareche contro il presente provvedimento puo essargeptato ricorso giurisdizionale al
Tribunale Amministrativo Regionale entro 60 giomgnché, ricorso straordinario al Capo dello
Stato entro 120 giorni; entrambi i termini decotretalla data di efficacia del provvedimento

stesso.

La presente autorizzazione e costituita complessiviie da n. 6 pagine e da n. 2 allegati.
Allegato I: CONDIZIONI DELL'AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTAL E

Allegato II: RINNOVO ISCRIZIONE N. CANO002 AL “REGISTRO DELLE IMRESE CHE
EFFETTUANO OPERAZIONI DI RECUPERO DI RIFIUTI", Al BNSI DELL'ART. 216 DEL D.LGS
152/2006 PARTE QUARTA E SS.MM..

IL DIRIGENTE DELLA
STRUTTURA AUTORIZZAZIONI E CONCESSIONI
ARPAE DI MODENA
Dott. Giovanni Rompianesi

Originale firmato elettronicamente secondo le nowgenti.
da sottoscrivere in caso di stampa
La presente copia, composta di n. ........ fogtipgforme all’originale firmato digitalmente.
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ALLEGATO | - 1* MODIFICA NON SOSTANZIALE AIA

CONDIZIONI DELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE
DITTA GATTI S.R.L.

* Rif.int. N. 02 247940360/106

* sede legale e produttiva in Via Salvador AllendelfA, Castelnuovo Rangone (MO)

« impianto per I'eliminazione o il recupero di carsa® di residui animali con una capacita di tragtatm di
oltre 10 tonnellate al giorno (punto 6.5, All. VI.Lgs. 152/06 e ss.mm.).

A SEZIONE INFORMATIVA

Al DEFINIZIONI
AlA

Autorizzazione Integrata Ambientale, necessaria'esdtcizio delle attivita definite
nell’Allegato | della Direttiva 2008/1/CE e D.Lgd52/06 Parte Seconda (la presente
autorizzaziong

Autorita competente

L’Amministrazione che effettua la procedura relatadl’Autorizzazione Integrata Ambientale
ai sensi delle vigenti disposizioni normative (Agen Regionale per la Prevenzione,
I’Ambiente e 'Energia di Modena — ARPAE di Modégna

Gestore

Qualsiasi persona fisica o giuridica che detiengestisce, nella sua totalita o in parte,
l'installazione o Il'impianto, oppure, che disponé wh potere economico determinante
sull’esercizio tecnico dei medesimi (Gatti S)r.!.

Installazione

Unita tecnica permanente in cui sono svolte unauoagivita elencate all’allegato VIII del
D.Lgs. 152/06 Parte Seconda e qualsiasi altratatéecessoria, che sia tecnicamente connessa
con le attivita svolte nel luogo suddetto e possaire sulle emissioni e sullinquinamento. E
considerata accessoria l'attivita tecnicamente essa&, anche quando condotta da diverso
gestore.

Le rimanenti definizioni della terminologia utiliata nella stesura della presente autorizzazione
sono le medesime di cui all’art. 5 comma 1 del 3..1H2/06 Parte Seconda.

A2 INFORMAZIONI SULL'IMPIANTO

Lo stabilimento di eliminazione e recupero di resianimali della Ditta GATTI S.r.l. € ubicato
in Via Allende n.11/a in Comune di Castelnuovo Rargy L'impianto tratta sottoprodotti di
origine animale (materiali di Cat.3, ai sensi delgR1069/2009/CE) costituiti da carnicci,
ossame, grassi e commercializza: grassi per usictee zootecnico, farine proteiche destinate
a terzi (produttori di concimi e alimenti per aniipaln base a quanto stabilito nel Reg.
1069/2009/CE I'impianto in esame e classificatopiamto di trasformazione di categoria 3,
ai sensi dell’art. 24 del Reg. 1069/2009/CE.

All'interno dello stabilimento GATTI S.R.L., ma ilocali separati, sino al 10/10/2015 e stata
svolta, altresi, un’altra attivita non IPPC di rpeto e lavorazione di oli e grassi animali e
vegetali esausti (rifiuti non pericolosi recupeiatprocedura semplificata ai sensi dell’art. 216
del D.Lgs 152/06 e ss.mm.) per la produzione dienatprime secondarie (ai sensi dell’art.
181-bis del D.Lgs 4 del 16 gennaio 2008 di modiat®.Lgs 152 del 2006), ovvero: grassi e
oli non destinati all'industria alimentare commatizati come oli protettivi per catene,

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, I'amb  iente e I'energia dellEmilia-Romagna
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) diMOD  ENA
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oppure, come componenti per la formulazione di ptibcchimici per utilizzo industriale in
processi non alimentari, in sostituzione di oli &g vergini quali, ad esempio, olio di palma
ed olio di soia. A quest’attivita era associata gapacita massima produttiva di oli rigenerati
di 10.400 t/anno.

In data 10/09/2015, infatti, la Provincia di Modem#ascia nulla ostaalla gestione
dell'impianto di recupero di rifiuti non pericolosirbani e speciali sito in Via Farini, 6/A —
Castelnuovo R. per il quale Gatti S.r.l. cbeterminazione n. 567 del 16/12/2008 s.m.i.
della Provincia di Modena, ne aveva ottenuto |'Aiftrazione Unica ai sensi dell’art. 208 del
D.Lgs. n. 152/2006 per la realizzazione e la gastidn tale atto e riportata prescrizione
specifica che obbligava Gatti S.r.l. alla rinund&l’analoga attivita di recupero (R9) di rifiuti
autorizzata con 'AlA, nello stabilimento di vial8ador Allende 11/A a Castelnuovo Rangone
(MO).

Lo stabilimento é sorto nel 1990, su area non eatdi e da allora e stato sempre coinvolto nel
trattamento dei sottoprodotti d’origine animale phrticolare, il sito € nato come stoccaggio di
sottoprodotti d’origine animale provenienti dalledustrie salumiere della zona per poi
ampliarsi con l'installazione delle linee di laver@ane per il trattamento e la trasformazione dei
sottoprodotti d’origine animale, al fine di ragggere I'attuale configurazione impiantistica.
Lo stabilimento ha assunto I'attuale ragione sec¢i@atti S.r.I., nel 1995.

Lo stabilimento confina:

- anord con un’area verde prospiciente con ladatt@omunale di Via Salvador Allende,
oltre la quale sono presenti attivita produttive;

- a est con un’area verde oltre la quale e presentarea adibita a parcheggio di proprieta
comunale con vicine attivita produttive e/o magagzi

- asud con attivita industriali, a seguito deljaisto di terreno verde adiacente nel 2012;

- aovest con un fabbricato industriale ed areialg:.

Il sito, come previsto dal P.R.G. del comune dit€lasiovo Rangone (Mo), € ubicato entro
'area classificata come zona territoriale omogerih2 “zona industriale del settore
agroalimentare”.

L’intero sito di insediamento, anche a seguito’detjuisto nel 2012 di ulteriore terreno, copre
una superficie produttiva complessiva di 13.911Nella tabella che segue sono riportate le
superfici riferite allo “stato di fatto” ed allo t&to futuro”. Rispetto a quest’ultimo, le
variazioni delle superfici scoperte indicate, sornferite alla massima potenzialita di
impermeabilizzazione permessa dagli attuali strumabanistici in relazione al nuovo lotto
posto sul retro dello stabilimento. Allo stato ateinon € ancora stato formulato alcun piano
d’intervento definitivo, pertanto, I'estensione ldeduperfici future potrebbero subire variazioni
rispetto ai dati riportati in tabella.

Tipo di superficie u.m. | Area superficie attuale Area superficie futura
Coperta chiuse (edifici) m? 3160 3365
Coperta aperte (tettoie) m? 41 52
Scoperte a verde m? 5458 1220
Scopere mperesbizzte (reech |
SUPERFICIE TOTALE m? 13911 13911

L’intero sito, per esigenze igienico/veterinariesugldiviso in zone:

“zona sporca” dove transitano e sono depositatitioprodotti in arrivo dall’esterno, non
ancora lavorati;

- “zona di trasformazione”, dove avviene la colatalei grassi e la separazione delle due
frazioni solido/grasso;

- “zona pulita”, dove si trovano i prodotti finiti.
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Le diverse zone sono confinate al fine di evitamerie di contaminazione incrociata, tenuto
conto della particolare natura dei materiali présdn particolare, € nettamente separato il
percorso degli automezzi che trasportano i sottgtofreschi in entrata ed i percorsi degli

automezzi che caricano e trasportano i prodofti.fin

Infine, € presente una zona “locali tecnici” doeaa presenti il termo-distruttore, la centrale
termica e altri impianti tecnici accessori alleigdasi del processo produttivo.

La capacita massima di trattamento dell'impiantoljgéiminazione o il recupero di carcasse e
di residui animali si attesta su valori superiospetto alla soglia di 10 tonnellate al giorno
(punto 6.5, All. VIII Parte Seconda, D.Lgs. 15286s.mm.).

La ditta attualmente nella struttura occupa cirfgaddetti. La lavorazione avviene in continuo
con turni dal lunedi mattina al sabato, per cir2@ giorni/anno.

L’attivita che e svolta in periodo notturno riguardsclusivamente le lavorazioni all'interno

dell'edificio industriale. Infatti, non €& previstd transito di automezzi per le attivita di
carico/scarico.

La Provincia di Modena ha rilasciato alla Ditta GATS.R.L. I'atto di Rinnovo dell’AlIA con
Determinazione n. 151 del 20/09/203r unacapacita massima di trattamentadi carcasse
e residui di animalpari a168 t/giorno

In data 20/06/2016 mediante Portale Regionale ART la ditta GATTI S.r.l. ha presentato
domanda di modifica non sostanziale AlAassunta agli atti dal SAC ARPAE di Modena con
prot. n. 11161). Le principali variazioni impiarnithe previste riguardano:

- l'ufficializzazione alla rinuncia all'attivita drecupero (R9) di rifiuti, in ottemperanza a
quanto prescritto dalla gia citata Determinazione5@7 del 16/12/2009 e s.m.i. della
Provincia di Modena;

- la richiesta di poter utilizzare 'impianto prelntemente adibito alle attivita di recupero
R9 dei rifiuti oleosi (presente nel Locale P) peivdaa di raffinazione dei grassi animali e
deqli oli vegetali vergini o rigeneration aggiunta di una centrifuga di scorta (F2);

- larichiesta di rendere operativo in via defiratil condensatore delle fumane prodotte dal
processo di rendering dei SOA;

- la richiesta dell'inserimento di una cella frigecarrabile all'interno del locale D
(attualmente destinato al lavaggio di contenitorregipienti) in cui sara eseguito lo
stoccaggio temporaneo dei SOA con ruminanti in tpaa seguito degli sviluppi del
mercato, si rende necessario trasformare sepanatameSOA derivanti da animali
ruminanti da quelli derivanti da animali hon rummtigsuino);

- linstallazione nel Locale S “Centrifughe” di witeriore centrifuga finitrice, in aggiunta
alle due gia esistenti, per garantire la contindittunzionamento della linea di finissaggio
dei grassi animali.

Alla luce delle modifiche descritte, specie coreniihento alla rinuncia dell’attivita R9 di
recupero rifiuti, conseguentemente variera la dagione d'utilizzo di alcune aree dello
stabilimento e di diversi serbatoi.

Ogni modifica sara dettagliata nelle successiveosez

B SEZIONE FINANZIARIA

B1 CALCOLO TARIFFE ISTRUTTORIE

E’ stato verificato il pagamento della tariffa igtoria per domanda di modifica non
sostanziale del 17/06/2016.
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| C SEZIONE DI VALUTAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

C1l INQUADRAMENTO AMBIENTALE E TERRITORIALE E DESCRI ZIONE DEL
PROCESSO PRODUTTIVO E DELL’ATTUALE ASSETTO IMPIANTI STICO

C1.1 INQUADRAMENTO AMBIENTALE E TERRITORIALE
Di seguito si riportano le principali sensibilitaeticita del territorio di insediamento.

* Inquadramento territoriale

Il sito produttivo e insediato nella Provincia diolfena nel territorio del Comune di
Castelnuovo Rangone e si trova in direzione SudsOd@l centro dell’abitato, ad una distanza
indicativa di circa 1Km.

Considerando un intorno di 1 km rispetto al sitmggetto le aree maggiormente esposte agli

impatti ambientali dell'impianto sono:

- l'area artigianale/industriale di Castelnuovo Bame, all'interno della quale sono altresi
presenti impianti dell'industria agroalimentare;

- il centro abitato di Castelnuovo Rangone;

- fabbricati isolati;

- aree agricole;

- il Torrente Tiepido (a circa 400 metri ad ovetittorso d’acqua e interessato dallo scarico
delle acque meteoriche provenienti dalle supechgerte e da quelle di seconda pioggia di
dilavamento provenienti dalle superfici scopertgammeabilizzate del sito produttivo in
esame che ivi vi confluiscono, previo convoglianoeintrete fognaria bianca che s'immette
direttamente nel Torrente.

Secondo quanto previsto dal PRG, I'impianto delitaDGatti S.r.l. & ubicato in una area
industriale destinata ad attivita del settore adgremtare (zone produttive D1.2 della
zonizzazione del Piano regolatore del Comune dielagovo Rangone).

Per la zona é previsto un piano di consolidameati thsediamenti antropici in direzione del
torrente Tiepido con salvaguardia delle fasce diespne inondabili. E’ presente un vincolo
naturalistico in prossimita dell'area (a circa 480 che e relativo al progetto di recupero
naturalistico dell'alveo del torrente Tiepido insercome Zona di Protezione Normale a
salvaguardia dei corridoi ecologici (riforestaziprentrasto dei fenomeni erosivi, elevato
grado di vulnerabilita da inquinamento degli acqu)f E’ presente anche “un’area di
Riequilibrio Ecologico”, creata per la tutela dentanili maggiormente significativi.

% Inquadramento meteo-climatico dell’area

Il territorio provinciale puo essere diviso in quatcomparti geografici principali, differenziati
tra loro sia sotto il profilo puramente topograficia per i caratteri climatici. Si individua,
infatti, una zona di pianura interna, una zona pellieare, una zona collinare e valliva e la
zona montana. Il territorio dell’area in esametaado nella fascia pedecollinare, in cui sono
presenti la pianura e i primi rilievi appenninici.

Dal punto di vista climatico, le caratteristichd tizritorio rispetto al resto della pianura sono:

- una maggiore ventosita, soprattutto nei mesviesti

- una maggiore nuvolosita, anche questa prevalarteEnmei mesi estivi;

- una maggiore abbondanza di precipitazioni;

- innalzamenti termici invernali e primaverili pggnti da SO provenienti dall’ Appennino;

- la presenza di un regime di brezze monte-valle

L’insieme di questi fattori comporta, dal puntowdsta dell'inquinamento atmosferico, una
capacita dispersiva maggiore rispetto a quellagmtesnella Pianura, poco piu a Nord.
Dall’elaborazione dei dati anemometrici misuratilanestazione meteorologica di Vignola,
unica stazione dotata di un anemometro presentareal pedecollinare (altezza anemometro
10 metri), la percentuale di calme di vento (inindel vento < 1 m/s) & dell’'ordine del 25%
(circa il 30% in autunno/inverno e il 15% in prinesi/estate); la direzione prevalente di
provenienza € collocata lungo la direttrice SS@Zba di monte). Dal dato di vento misurato
dalla stazione meteorologica urbana, il cui anemmne posizionato a 37 metri, si ricava un
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30% di calme (dato scalato a 10 metri), a confedinaondizioni di maggior ventilazione
nell'area pedecollinare.

Nel periodo 2001-2014 le precipitazioni registrat¥ignola evidenziano il 2006 come I'anno
piu secco, mentre il 2010 come quello piu piovds@b mm di pioggia). Nel 2014 gli eventi
piovosi piu significativi si sono verificati nei reiedi gennaio, marzo, luglio e novembre
(precipitazione mensile superiore a 90 mm); i np@sisecchi sono risultati giugno ed ottobre
La precipitazione media climatologica (intervaleamporale 1991-2008) elaborata da ARPA-
SIM, per il Comune di Castelnuovo, risulta di 808nmcontro i 743 mm del Comune di
Modena, a conferma della maggiore abbondanza digi@zione nell’area pedecollinare.

La temperatura media annuale nel 2014 (dato essathpre dalla stazione meteo ubicata nel
Comune di Vignola) € risultata di 14,2°C, controuatore di 13,7°C riferito al periodo 2001-
2014 e ad una media climatologica (intervallo teraf@1991-2008) elaborata da ARPA-SIM,
per il Comune di Castelnuovo, di 14,5°C. Nel 204 4tata registrata una temperatura massima
di 35,4°C e una minima di —4,8°C.

% Inquadramento dello stato della qualita dell’ariackle

I PMyo € un inquinante critico su tutto il territorio prociale, soprattutto per quanto riguarda
il rispetto del numero massimo di superamenti @érne limite giornaliero (50 pg/fn

Il 2014 é stato un anno particolare dal punto ditavimeteorologico, infatti, le condizioni
perturbate dei primi mesi dell'anno e calde e ps&/dell’autunno hanno favorito la riduzione
dei livelli di PMyo. Si segnala pero che il calo rilevato nel 201gai® al 2013, si e verificato
a fronte di un leggero decremento delle precipmaizrelative ai mesi critici per le polveri,
pertanto, il trend positivo di riduzione dei supeeati di PM, si conferma al di la della
variabilita meteorologica.

Per quanto riguarda i superamenti del valore limgitenaliero di 50 pg/ff) solo due stazioni
hanno sforato il limite massimo dei 35 giorni, @Giar (Modena) con 36 superamenti e Carpi
con 38; le altre si attestano su livelli inferioRarco Ferrari (Modena) 29, Mirandola 29,
Fiorano Modenese 31 e Sassuolo 22. Se si confrontuperamenti dell’anno 2014 con quelli
dell’anno precedente si puo notare un calo medi@@Bb.

Anche le medie annuali hanno risentito, seppur inommisura, di questo anno favorevole,
infatti risultano tutte inferiori al limite impostdalla normativa di 40 pgfincon un calo medio
del 10% rispetto all’'anno 2013.

Per quanto riguarda il biossido di azoto, per ihlgu a partire dal 2006, si evidenzia una
situazione in lieve miglioramento relativamenteigpetto del valore limite riferito alla media
annuale (40 ug/f), le concentrazioni medie annuali, nel 2014, sisdtate superiori al limite
normativo nelle stazioni della Rete Regionale dial@a dell’Aria classificate da traffico:
Giardini (42 pg/m) nel Comune di Modena e San Francesco (51 D gftata nel Comune di
Fiorano Modenese.

Dal 26/09 al 23/10/2012 € stata eseguita una camapegmonitoraggio mediante un mezzo
mobile per la misura dei principali inquinanti atsferici, posizionato a lato della SS 12 via
Vandelli, in prossimita del Parco Archeologico dellerramare (Loc. Montale), dove la
sorgente principale di inquinamento atmosferic@nducibile al transito veicolare.

La campagna ha evidenziato, mediante una procetitstima che correla le misure a breve
termine nel sito con quelle in continuo delle starifisse, il non rispetto di entrambi gli
indicatori normativi per i PNy (medie annuali e numero di superamenti) e delldian@nnuale
per 'NO..

Queste criticita sono state evidenziate dalle gaafitie tematiche riportate nei fogli “annex to
form” degli allegati 1 e 2 della DGR 344/201Df{fettiva 2008/50/CE relativa alla qualita
dell'aria, ambiente e per un’aria piu pulita in Eopa, attuata con DLGS 13 agosto 2010, n.
155. Richiesta di proroga del termine per il consewento e deroga all’obbligo di applicare
determinati valori limite per il biossido di azoeoper il PMy") che classificano il comune di
Castelnuovo come area di superamento sia per|the per i PM.

Mentre polveri fini e biossido di azoto presentaglevate concentrazioni in inverno, nel
periodo estivo le criticita sulla qualita dell’asano, invece, legate all’inquinamento da ozono,
con numerosi superamenti del Valore Obiettivo ediral della Soglia di Informazione fissati
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dalla normativa per la salute umana (DL 155 13/0822. | trend delle concentrazioni, non
indicano, al momento, un avvicinamento ai valariite. Poiché questo tipo di inquinamento si
diffonde con facilita a grande distanza, elevataceotrazioni di ozono si possono rilevare
anche molto lontano dai punti di emissione dei rsari, quindi in luoghi dove non sono
presenti sorgenti di inquinamento, come ad eseneparee verdi urbane ed extraurbane e in
montagna.

Si evidenzia, inoltre, che I'impianto si colloazel distretto delle lavorazioni delle carni e dei
sottoprodotti animali nel quale risultano particotlente significative le emissioni di sostanze
odorigene. A tal proposito il Comune di Castelnu®angone, in collaborazione con ARPA di
Modena e la Provincia di Modena ha promosso ildoetto “progetto odori” coinvolgendo
alcune ditte sul territorio al fine della carattgazione, monitoraggio e contenimento delle
suddette emissioni odorigene con n. 2 campagnelatjine: monitoraggio 2010-2011 e
monitoraggio 2015.

+ Idrografia di superficie e qualita delle acque stipzali

Il territorio comunale di Castelnuovo ricade nettsbacino del torrente Tiepido, tributario del
fiume Panaro. Il Tiepido € il corso d’acqua priratgche rappresenta l'idrografia di superficie
del comune.

Il regime & appenninico-torrentizio caratterizzd® periodi di secca, a volte prolungati nei
mesi estivi, alternati a periodi di morbida. llteeslella rete scolante principale € costituita da
corsi di acqua minori: torrente Grizzaga, torrengglio, Rio Tegagna, torrente Nizzola, Rio
Gamberi e Rio Scuro. | corsi d’acqua naturali somaliretta comunicazione con le falde
acquifere sotterranee e contribuiscono, in padalimentarle.

La qualita delle acque superficiali nella stazigusta a monte (in localita Sassone) risulta
classificata costantemente ad un livello qualitatvuono-sufficiente, mentre a valle del
comune di Castelnuovo R. (in prossimita di Portifesulta scadere in classe sufficiente-scarsa.
Per il torrente Grizzaga, le cui sorgenti sono embili a monte dell’abitato di Maranello, si
registra complessivamente una qualita significatieate piu scadente rispetto al torrente
Tiepido.

Secondo quanto riportato dalla Carta della Pericolsita e della criticita idraulica (Tav.

2.3 del PTCP della Provincia di Modena), sul Rio Gaberi, a sud dello stabilimento
oggetto d’'indagine, e collocato un nodo di criticé idraulica.

+ Idrografia profonda e vulnerabilita dell’acquifero

Dal punto di vista dell'assetto idrogeologico,gtritorio € caratterizzato dal dominio di diversi
corpi idrici superficiali minori fra i quali in p#colare il torrente Tiepido, situato ad ovest
rispetto allo stabilimento, ad una distanza diai4©0 m. La struttura litologica del sottosuolo
presenta intercalazioni ghiaiose e quindi potenseibatoi di raccolta delle acque sotterranee
che pero risultano discontinue e realmente normaild. La permeabilita dei suoli offre ampie
possibilita di infiltrazione delle acque superfigiaisultando limitata nella sola zona Nord del
territorio comunale per la presenza di abbondaatrigi limose.

La situazione litologica favorisce la permeazionenduinanti dalla superficie topografica con
evidente scadimento qualitativo delle acque saite®; cid € aggravato dalla diffusa presenza
di pozzi ad uso privato, in genere realizzati icé¢tando diversi strati acquiferi che in tal modo
favoriscono la diffusione degli inquinanti fra versi orizzonti captati.

L’area che si estende nell'intorno del capoluodarea compresa tra la sinistra idrografica del
Tiepido e l'abitato di Montale, é contraddistinta dn medio grado di vulnerabilita (50% del
territorio), dovuta alla profondita del tetto detibiaie, che protegge I'acquifero da possibili
fonti inquinanti. Lo stabilimento si trova in unts@e ad alta vulnerabilita dell’acquifero a
causa della presenza di lenti di ghiaia affiorangsubaffioranti che comportano I'assenza o
I'esiguita della copertura impermeabile.

Caratteristica peculiare del territorio € la presedei fontanili o risorgive, costituite da acque
di falda che affiorando dal sottosuolo, raccogl@sidn pozze, laghetti e fossati (polle e aste
del fontanile). La scomparsa progressiva di aléomianili, che si € registrata negli ultimi anni,
e correlata allabbassamento della falda freaticparte dovuta ai crescenti prelievi di acqua
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dal sottosuolo e all’edificazione sempre piu ested®® ha aumentato di molto
'impermeabilizzazione del territorio.

Sulla base dei dati raccolti attraverso la retendnitoraggio regionale gestita da Arpa, il dato
quantitativo relativo al livello di falda, denotaleri di Piezometridra i 50 e i 60 m s.I.m., con
valori di Soggiacenzeompresi tra -15 e -20 metri.

Per quanto attiene la qualita della falda acquiénerge che le acque sono classificabili come
molto dure (Durezzdra i 55 e 60°F), con valori di_Conducibilita dteta specificache si
attestano intorno ai 1.000-1.100 pS/cm e presengdoduri e Solfatiin concentrazioni basse
(rispettivamente 60-80 mg/l e 60-70 mg/l). Relatnesmte basse risultano anche le
concentrazioni di_Ferrospesso inferiori ai limiti di rilevabilita (<20 iy e di Manganese
intorno a 50-100 pg/l. La presenza di questi meatalilta comunque estremamente variabile a
causa delle complesse interrelazioni tra acquadensati presenti all’interno dell’acquifero.
La presenza di Nitratisulta elevata, in alcuni casi significativamestgeriore alla c.s.c. (pari
a 50 mg/l), con concentrazioni che oscillano tra ©A00 mg/l, dovute alla prevalenza
dell'alimentazione dalla superficie topograficapetto alla alimentazione proveniente dai
fiumi. In relazione alle condizioni ossidoriduttidella falda Il Ammoniacaisulta assente.
Tendenzialmente basse risultano le concentrazioBiod (< 200 mg/l). Sporadicamente, si
rinviene la presenza di_sostanze organo-alogenateparticolare, di Tricloroetilene e
Tetracloroetilene in concentrazioni inferiori atl&.c. riportata in tabella 2 Allegato 5 alla Parte
Quarta del D.Lgs. 152/06.

<+ Rumore

La zonizzazione acustica comunale approvata coibettal di C.C. n° 15 del 27/03/2003
classifica I'area interessata dalla ditta Gattclimsse V. Tale classe, ai sensi della declaratoria
contenuta nel D.P.C.M. 14 novembre 1997, e defeoi@me area prevalentemente industriale,
con scarsita di abitazioni. | limiti di immissioassoluta di rumore per tale classe sono stabiliti
in 70 dBA per il periodo diurno e 60 dBA per il pafo notturno. Sono validi, inoltre, i limiti

di immissione differenziale, rispettivamente 5 dBAl periodo diurno e 3 dBA nel periodo
notturno. L'area limitrofa all’azienda in direziooeest risulta in classe lll: si tratta di una zona
rurale, con presenza di abitazioni sparse, diapiul vicina si trova a circa 200 m.

Si evidenzia quanto sopra in considerazione du fdte accostamenti di classi con un salto di
piu di 5 dB, possono essere causa di potenzidleitgi

La criticita del territorio € costituita dall’eleiagrado di industrializzazione dell’area, con i
conseguenti aspetti ambientali (emissioni in ate@sfemissioni odorigene, rifiuti, consumi
energetici, ecc) e dal relativo traffico veicolandotto, affrontabile sia attraverso interventi di
pianificazione su ampia scala, che di correttaigestproduttiva

C1.2 DESCRIZIONE DEL PROCESSO PRODUTTIVO E DELL'ATT UALE ASSETTO
IMPIANTISTICO

L’impianto di Gatti S.r.l. di Via Allende n.11 a €&Inuovo Rangone produce grassi e farine di
carne di origine animale, a partire da sottopradbtbrigine animale non destinati al consumo
umano (materiale appartenente alla categoria 8idildReg. 1069/2009/CE). In particolare, in
stabilimento e operata la separazione della fagadi lipidica, contenuta nei sottoprodotti di
origine animale trattati, dalla loro fase soliddia¢ della produzione di grassi per usi tecnico e
zootecnico e farine proteiche destinate a terzidpttori di concimi ed alimenti per animali).
L’AIA € stata rinnovata per una capacita massimatrditamento di residui/sottoprodotti
animali pari aL68 t/giorno, con un ciclo di lavorazione continuo nell’arcdle@4 ore/giorno.

La linea lavorativa di trattamento di sottoproddtii origine animale dispone di sezioni
impiantistiche sdoppiate di riserva da utilizzare daso di disservizio di una linea. Tali
sdoppiamenti_non_costituiscono un’autonoma dopiaal produttiva e non incidono sulla
capacita massima di trattamento

All'interno del sito sino al 10/10/2015 era, aliresvolta nel Locale P attivita di recupero di
rifiuti non pericolosi, grassi e oli animali e vegke esausti al fine della produzione di oli
protettivi per catene, oli per uso industriale eanponenti nella formulazione di prodotti
chimici. Tale attivita attualmente é effettuatavia esclusiva nello stabilimento di via Farini,
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pertanto, nel sito di via Allende Gatti S.r.l. rietle lo stralcio delle attivita di R13 ed R9
relative ai seguenti codici CER: 020303, 020399302, 200125 autorizzate ai sensi del D.M.
05/02/1998 e s.m.i.. Restano confermate le operazioR13 per i Codici CER: 020299 e
060314 (rifiuti di cloruro di sodio). L'impianto pcedentemente adibito alle attivita di
recupero R9 dei rifiuti oleosi sara utilizzato pattivita di raffinazione dei grassi animali e
deqli oli vegetali vergini 0 rigeneratSara aggiunta una centrifuga di scorta (F2) redia
apparecchiatura sara preventivamente, sottopostanadiclo di lavaggio per eseguirne la
bonifica da eventuali residui di rifiuti.

Inoltre, a seguito dei risultati ottenuti al termidel periodo di sperimentazione dell'impianto
di condensazione delle fumane prodotte dal proceissendering dei SOA (anno 2013), per |l
quale I'azienda aveva ottenuto specifico nulla 08fatorita Competente con comunicazione
recante prot. n. 13988 del 07/12/2014 ha esprdgsarére favorevole al progetto proposto
dall’azienda con prescrizione di presentare appakitmanda di modifica all’AlA e Gatti S.r.l.
ha provveduto in tale senso. La modifica prevethsdrimento di un condensatore dei fumi tra
gli aspiratori ed il distroterm. L'obiettivo € qleldi provvedere alla condensazione delle
fumane tramite un loro raffreddamento attuato ttamno scambiatore di calore fumi/acqua.
L’'assetto impiantistico complessivo di riferimento € quello descritto nelle relazioni
tecniche e rappresentato nelle planimetrie allegatalle documentazioni di AlA agli atti.

Di seguito sono schematizzati e descritti i cicllavorazione adottati nell'impianto in esame
(attivita IPPC ed altre attivita accessorie: dedficazione e raffinazione) con il dettaglio delle
modifiche richieste nelldomanda di modifica non sostanziale AlAdel 20/06/2016.

Attivita IPPC di trattamento e trasformazione di satoprodotti di origine animale

Ingresso sottoprodotti di origine animale - SOA
(materiali di Cat. 3 Reg. CE 1069/2009/CE)

|
v

‘ SOA senza ruminante ‘ SOA con ruminante

Triturazione Stoccaggio in
container refrigerato

Coftura;
Linea Trattamento disidratazione del materiale Linea Colatura
del Cicciolo Grassi

e fusione fase lipidica

Parte Solida Separazione ’—-—b{ Parte Liquida ‘

I——i | Residuiliquidi |- Stoccaggio in :
: : cisternetta di accumulo | :

3

Pelverine l4—| Centrifugazione +
: | Centrifugazione di

— : : finissaggio
Cicciolo : : ¢

‘ Grasso Centrifugato ‘

Pressatura

‘ Trasporto al Reparto farine ‘ :

Deacidificazione

Frantumazione

: h J
: ‘ Stoccaggio in Sili ‘

Setacciatura

Stoccaggio in cassoni,
Sili o Big Bags
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Si tratta di un tipico ciclo completo di lavorazeodi sottoprodotti animali finalizzato al loro
recupero, le cui fasi sono ampiamente descrittke néhee guida di riferimento. Nella breve
sintesi illustrativa che segue si riportera la degme sommaria delle fasi relative al ciclo di
produzione.

Ingresso Sottoprodotti di origine animale

| sottoprodotti di origine animale (materiali ditegoria 3 Reg. 1069/2009/CE) in ingresso allo

stabilimento provengono da stabilimenti che lavorasclusivamente carni per I'alimentazione

umana. Questi giungono allo stabilimento tramiteomnezzi autorizzati dai servizi veterinari
competenti e rispondenti all'allegato Il del Re§6%/2009/CE. L’attivita di conferimento dei
sottoprodotti € svolta solamente in periodo diurno.

Dopo le operazioni di pesatura ed il controllo decumenti commerciali, gli automezzi

transitando in zona sporca raggiungono il localbiemallo scarico dei sottoprodotti di origine

animale.

A seguito degli attuali sviluppi del mercato, shde necessario trasformare separatamente i

SOA derivanti da animali ruminanti da quelli dentiada animali non ruminanti (suino).

Pertanto, per rendere possibile questa attivitintatno del locale D (il quale era destinato al

lavaggio dei recipienti e dei contenitori riutilegaili usati per il trasporto dei rifiuti oleosi)rsa

eseqguito lo stoccaggio temporaneo dei SOA con ramtinall’interno di uno specifico
scarrabile frigorifero.

Dal punto di vista gestionale sara cosi possibdpasare i SOA con e senza ruminanti

operando in questo modo:

- mezzi che trasportano SOA con ruminanti, si aegusin retromarcia al locale D per poi
provvedere allo scarico. Questa merce non sardaparata nello stabilimento, ma dopo
breve sosta dentro al container refrigerato a +4&@ caricata su altri mezzi ed inviata ad
un sito terzo che provvedera alla loro trasform@aidCosi operando, una piccola parte dei
SOA freschi in arrivo non sara piu lavorata in loota bensi esclusivamente stoccata per
un breve periodo;

- le motrici in ingresso con SOA senza ruminantitoaueranno a scaricare il materiale nel
locale B “Ricezione e Scarico materiali Senza Ramiri, alla rinfusa dentro alla vasca di
raccolta, la quale funge anche da vasca d’alimeniazlle successive fasi di lavorazione.
Su indicazione dell’autorita sanitaria lo scariasdpessere fatto direttamente a terra, in
modo da procedere al controllo di eventuali cogiranei presenti all’interno del carico
(materiali da imballaggio, materiali ferrosi, eco),nella fase di verifica dell'idoneita di
materiale. Una volta terminata l'ispezione direttacaso di non conformita del carico in
ingresso, si pud procedere allimmediata restitoial mittente dei carichi non idonei. Il
materiale ripulito viene immesso nella vasca dnalitazione tramite pala meccanica.

I SOA senza ruminanti sono trattati in un’'unicaendi lavorazione. | tempi di stoccaggio del
materiale in ingresso prima della lavorazione sghe@ttamente condizionati dalle norme
sanitarie che consentono al massimo uno stoccagjgi®} ore. Lo stabilimento riesce a
contenere la sosta media entro le 5-7 ore, infattiri di materiale fresco sono programmati in
modo da ridurre al minimo la sosta in attesa demssntrodotti in lavorazione. La zona di
scarico e costituita da un fabbricato completamehieso e coperto, con pavimento in battuta
di cemento e perfettamente impermeabile e pakestite di materiale lavabile.

Dopo lo scarico gli automezzi vengono lavati e rdeditati all'interno di apposito locale
(Locale C) con acqua calda a 90°C e tensioattivbassa concentrazione con l'ausilio di
idropulitrici. Vengono poi sanificati tramite irratori di ipoclorito di sodio a bassissima
concentrazione. Nel medesimo locale sara effettaatbe il lavaggio di eventuali recipienti e
contenitori.

Terminata la procedura di lavaggio, seguendo ilcgmsio di uscita in zona sporca, gli
automezzi sono sottoposti alle operazioni di cdiairalel peso, per poi uscire dallo
stabilimento, previo passaggio sulle griglie diimfiszione dei pneumatici, dove un apposito
impianto automatizzato, comandato da una fotoeellutora tramite getti i pneumatici con
ipoclorito di sodio in soluzione acquosa.
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All'interno dello stabilimento saranno presenti nvasca di alimentazione SOA senza
ruminanti e n. 1 container frigo scarrabile di staggio SOA con ruminanti.

La descrizione delle fasi che sequono riguardafmiktyattamento dei SOA senza ruminanti

Triturazione

Con trasportatore a coclea completamente chiusonateriale fresco dalla vasca di
alimentazione viene trasferito al frantumatore I&Slihea di trasporto e installato un rilevatore
di corpi metallici. Soltanto in caso di presenzacdipi indesiderati la linea si arresta per il
tempo strettamente necessario per la rimozioneaitpb metallico.

Nel frantumatore il materiale fresco é ridotto awh yezzatura con dimensioni massime di 30
mm. Il materiale fresco frantumato viene trasfesimnpre a mezzo coclea chiusa in una vasca
chiusa con funzione di polmone che consente diextare in modo costante la successiva
linea di cuocitura continua.

All'interno dello stabilimento sono presenti n.litliratore e n.2 Polmoni di alimentazione (di
cui uno di scorta in caso di disservizi).

Cottura

| sottoprodotti di origine animale triturati somamessi in continuo nell’autoclave di cottura in

un bagno di grasso fuso. All'interno dell'autoclayleprodotto viene riscaldato ad una

temperatura di circa 140°C permettendone, quindi,dlisidratazione per evaporazione
dell'umidita ivi contenuta e la fluidificazione dielsua frazione grassa lipidica. Il sistema di
lavorazione di colatura grassi prevede il riscaldata indiretto del materiale senza impiego di
acqua o vapore aggiunto nella massa.

Il riscaldamento avviene tramite vapore acqueo {@9che circola nella camicia esterna

dell'autoclave ed all'interno dell’albero composta un fascio tubiero a pressione predefinita,
senza mai entrare a contatto con i sottoprodotirigine animale durante il trattamento, né con
i grassi fusi durante il riscaldamento in cisterhazapore acqueo € prodotto da un impianto
termico alimentato a metano.

Il processo di cottura termina quando tutta l'utdidii costituzione e allontanata ed il grasso e
totalmente fuso. | sottoprodotti “cotti” in contimwsono, quindi, trasferiti in un sedimentatore
per una prima separazione della frazione liquidsssa dalla frazione solida ivi contenuta. Il

sistema adottato consente di ottenere grasso flisma frazione solida, senza produzione di
acque di processo contaminate.

All'interno dello stabilimento sono presenti n.2téelavi di cottura (di cui una di scorta in
caso di disservizi).

Separazione

All'uscita dell'autoclave di cottura e fissata unata dotata, lungo I'intera sua circonferenza,
di palette. Tramite la sua rotazione le diverseetpal“raccolgono” il materiale in uscita dal
cuocitore (sia liquido, che solido), provvedendorigersarlo all’interno di una coclea.
Quest’ultima nel primo tratto e dotata di un forfdeellato, permettendo cosi lo sgrondo della
parte liquida nella parte sottostante costituitauda sorta di serbatoio. Da qui, tramite una
pompa, la cui aspirazione € posta ad una certandigtdal fondo, la parte liquida € inviata alla
centrifuga. Sul fondo del serbatoio una seconddeaomclinata provvede a reimmettere |l
polverino (frazione solida di piccole dimensionispata anch’essa attraverso il fondo forato)
all'interno della seconda parte della coclea ppat@ (con fondo chiuso) unendolo alla parte
solida di dimensioni maggiori, che rimane nella@ viene inviata alle presse.

Linea trattamento del Cicciolo

La frazione solida, separata dalla frazione liquadlauscita dall’autoclave di cottura, viene
sottoposta ad una fase mlessaturadove, tramite un pistone meccanico si spremeoid@ito
estraendo gli ultimi residui liquidi presenti. Qtiedimi sono convogliati all'interno di una
cisterna del grasso posta a servizio delle pressgceessivamente, sono trasportati con pompe
nella cisterna di raccolta del grasso ddilteea produttiva di colatura grassill “cicciolo”
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solido derivato dalla fase di pressatura vieneptredato mediante coclee chiuse ai Reparti
farine (locali P e Z). Il cicciolo in ingresso peega una percentuale di grassi di circa il 13% ed
un’umidita pari a circa il 3%.

Al Reparto Farine Z il risultato dalla pressatuerviene tramite trasporto a coclea e giunge
direttamente al cassone di alimentazione, dal gseepre tramite un sistema di trasporto a
coclee, arriva alla fase ffiantumazione

Al Reparto Farine P, il cicciolo di risulta dallaske di pressatura perviene tramite trasporto a
coclea. Il cicciolo in arrivo subisce una primagab raffreddamento all'interno della coclea di
trasporto, che ha volutamente dimensioni maggispetto a quelle che sarebbero necessarie
per lo spostamento dei ciccioli, cosi da favoritnmefrescamento grazie al suo sballottamento
in aria durante il movimento in coclea. Successmat®, il cicciolo cosi raffreddato € immesso
nel cassone di alimentazione al procedimento didimazione.

La frantumazione del cicciolo solido (in entramiieparti Farine Z e P) e ottenuta mediante il
passaggio in un mulino a martelli in acciaio. Adlaita dal mulino, il cicciolo frantumato e
sottoposto ad una fase detacciaturamediante buratto dove, mediante griglie di diverse
dimensioni, la farina che presenta dimensioni aab#t viene separata dalle parti piu
grossolane che sono reinviate al mulino per esgeexinate.

La farina ottenuta, in entrambi i reparti, viengiata o a linea interna di confezionamento in
big bags che sono, successivamente, stoccatitattia dei reparti, oppure, inviata a cassoni di
stoccaggio pre-carico automezzi o, nel repartonéai, inviate anche a silos di stoccaggio
farine, tutti ermeticamente chiusi rispetto 'amtigeesterno.

All'interno dello stabilimento sono presenti:

- n.2 presse (di cui una di scorta in caso di disggyrv
- n.l1 cisterna di raccolta grasso del reparto presse

nel Reparto Z n.1 cassone di alimentazione; n.1 mulino; n.1 atia; n.1 cassone di
stoccaggio pre-carico automezzi (non ancora reatizy n.1 cassone di stoccaggio pre-carico
automezzi; n.2 sili stoccaggio farine;

nel Reparto Pn.1 raffreddattore; n.1 cassone di alimentazionel, mulino; n.1 buratto; n.1
cassone di stoccaggio pre-carico automezzi.

Linea Colatura Grassi

Il grasso di colatura viene avviato alla centrifzigae per I'eliminazione delle impurezze
rimaste in sospensione. Il processo comporta laragmne di una fanghiglia di farinette
proteiche grasse (farinello) che si rende necesgagr poter conferire al grasso di prima
fusione le caratteristiche richieste dalla normeativ settore. La frazione liquida (grasso fuso),
dalle autoclavi di cottura e dalla cisterna di mt grasso delle presse, € immessa in una
cisterna di raccolta del grasso di reparto. Dailqgrasso, dopo passaggio in decanter dove
viene depurato da eventuali frazioni solide cheos@aecolte sottoforma di polverino solido ed
inviate alla linea di trattamento del cicciolo, meavviato dapprima ad una cisterna di raccolta
del grasso centrifugato e poi ai silos di stocoagdi grasso, successivamente, & prelevato
mediante pompe ed avviato ad un’ulteriore fase aitrdfugazione di finissaggio, previo
stoccaggio in ulteriore cisterna grassi di repdnéatti, il mercato dei grassi animali richiede
prodotti sempre piu puri, quindi, per limitare larpentuale massima di impurita presenti nel
prodotto finito & presente una linea di rifinitudgi grassi ottenuti dalla lavorazione dei
sottoprodotti di origine animale. Tale rifiniturapnsistente in una raffinazione spinta del
grasso, é operata mediante una centrifuga di &igigs a servizio dei grassi che, in uscita dalla
prima fase di raffinazione, presentano impuritaesigoe allo 0,15%. Tale centrifuga, in virtu
delle sue caratteristiche consente di separareedagtarticelle piu fini di polverino.

Mediante pompe, il grasso raffinato da centrifugaei sia di prima raffinazione, che di
finissaggio e trasferito ai sili dedicati gioccaggiodel prodotto finito posti all’esterno dello
stabilimento e delimitati da bacino di contenimerida qui una quota parte, in funzione delle
richieste di mercato, sara condotto al successattatmento ddeacidificaziongmentre il resto
destinato al conferimento finale.
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All'interno dello stabilimento sono presenti:

- nel Reparto G di trasformazione sottoprodotti.l cisterna di raccolta grasso; n.2
decanter (di cui uno di scorta in caso di disseivin.1l cisterna di raccolta grasso
centrifugato;

- nel Reparto S centrifugh@.1 cisterna di raccolta grasso; n.2 centrifughtrici (di cui
uno di scorta in caso di disservizi), n.4 silos stioccaggio del grasso di prima
centrifugazione e n.4 silos di stoccaggio del goas centrifugazione di finissaggio.
Inoltre, sara aggiunta una terza centrifuga finiei per garantire la continuita di
funzionamento della linea.

Deacidificazione

Una quota parte del grasso raffinato stoccato ihes dgedicati, in funzione delle richieste di
mercato, € trasportato mediante pompe elettrichéb@zioni in silos dedicati posizionati sul
lato ovest del fabbricato, in prossimita dell'impio di deacidificazione, provvisti di apposito
bacino di contenimento.

Il processo di deacidificazione é sostanzialmentalotto per distillazione del grasso grazie al
quale s’indurra lo strippaggio degli acidi grassinienuti e la loro separazione, per
condensazione dei vapori acidi prodotti.

In particolare, il grasso animale da deacidificarelevato dai silos € immesso nel serbatoio
polmone n.1 dell'impianto di deacidificazione, dowebisce una deareazione ed una
deumidificazione tramite il vuoto. L'olio alimentana pompa di ricircolo a servizio della
caldaia speciale di riscaldamento diretto (senzadiflausiliari intermedi). Il circuito di
riscaldamento dellolio, oltre alla caldaia, € dotali un serbatoio polmone (polmone 2),
affiancato e di pari dimensioni a quello sopradgatlh. Quando I'olio raggiunge la temperatura
programmata (in funzione del tipo di olio e/o dedgso da lavorare) una valvola automatica ne
consente I'immissione nella colonna di distillazomll'interno della colonna, mantenuta in
depressione da due pompe del vuoto, l'olio subiecstrippaggio degli acidi grassi liberi.
L’olio de acidificato fuoriesce per essere avviatecambiatori a superficie per il recupero del
calore, in controcorrente con I'olio in ingressllo deacidificato raffreddato € avviato ad un
serbatoio di stoccaggio dedicato.

| vapori di acidi grassi fuoriescono dall’alto detiolonna di distillazione e vengono condensati
nel condensatore a superficie raffreddato da achjamgqua di raffreddamento a sua volta
dissipa calore sostando all'interno di un appob#ailotto di raffreddamento, per poi essere
reimmessa nel circuito. Periodicamente, in modaoastioo, € possibile un parziale reintegro di
acqua fredda attinta direttamente all'acquedotiacaso la temperatura del fluido refrigerante
dovesse innalzarsi oltre la temperatura massimaerdita. Conseguentemente, un troppo
pieno provvede a scaricare nella fognatura aziendalcorrispettivo volume di acqua calda.
Un secondo condensatore a miscela, dotato di demmésiposto in serie al primo per garantire
I'ottimale condensazione di tutti gli acidi grassnasti. Tutti gli acidi grassi, una volta allo
stato liquido, vengono avviati ad altro serbataistdccaggio dedicato. Gli oli deacidificati e
gli acidi grassi sono prodotti destinati alla veadi

Due pompe a vuoto ad anello liquido provvedonoehtliinazione dei gas, costituiti
essenzialmente da aria, che vengono avviati medignposita tubazione al termodistruttore.
L’acqua utilizzata dalle due pompe, derivanti daha@ensatore barometrico, & scaricata nella
rete fognaria aziendale delle acque reflue indaistri

In nessuna fase del ciclo produttivo sopra descvghgono utilizzati prodotti chimici.

All'interno dello stabilimento & presente n. 1 iammio tecnologico di deacidificazione, n.2
silos di stoccaggio del grasso di centrifugaziong, silos di stoccaggio del grasso animale
deacidificato.

Conferimento prodotti

In stabilimento le farine prodotte possono essergezionate in big bags, oppure, caricate
sfuse su automezzi nelle apposite zone di carittezahte. | grassi stoccati nelle cisterne
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esterne, mediante tubazioni mobili, sono pompatauocisterne e dirette al conferimento
esterno. L’attivita di conferimento dei prodottiifi € svolta solamente in periodo diurno.

Attivita di raffinazione di grassi animali ed oli vegetali vergini o rigenerati

Ingresso grassi animali ed oli
vegetali vergini o rigenerati

‘ Conferimento mediante autobotti ‘

Stoccaggio Silos

v

‘ Pompaggio in Cisterna ‘

Frazionamento in Impianto :
winterizzatore frigorifero

S ——

‘ Separazione Frazioni ‘

v

‘ Maturazione Olio e grassi ‘ 17
Diverse tipologie Stoccaggio in Sili
Frazioni Riscaldamento }—»{Centrifugazione}—b e Conferimento

L" impianto € adibito alla lavorazione di oli vegéte grassi animali al fine di ottenere prodotti
con specifiche caratteristiche chimico-fisiche imunZione dei particolari impieghi.

Principalmente i prodotti in ingresso sono fraziona virtu della diversa temperatura di
solidificazione e, quindi, di conseguenza si seaparaliquote contenenti acidi grassi con
diversa lunghezza della catena atomica. Per fate sbno a disposizione diverse
apparecchiature che, in base alle esigenze congalintconsentono di eseguire uno piu
trattamenti di natura prettamente fisica. Di segaé ne dettagliano le fasi.

4

Ingresso grassi animali ed oli vegetali verginigenerati

| grassi animali e gli oli vegetali vergini o rigenati pervengono in stabilimento mediante
autobotti. Tutti gli oli e grassi in entrata sonmabzzati dal laboratorio interno. Le autobotti
vengono scaricate mediante pompe elettriche e itazelle cisterne dedicate poste sui lati
est ed ovest del fabbricato e provviste di appdsiitino di contenimento realizzato con muro
perimetrale di cemento armato.

In particolare, le cisterne di stoccaggio dei grasgmali e gli oli vegetali vergini o rigenerati
conferiti allo stabilimento poste sul lato ovestl dabbricato corrispondono a quelle di
alimentazione delle fasi di trattamento e lavoragisuccessive.

Il trasferimento dei grassi ed oli allo stato lidoidalle cisterne poste lato est dello stabilimento
a quelle di alimentazione delle fasi di lavorazignecessive poste al lato ovest avviene tramite
apposite tubazioni con l'ausilio di pompe elettach

All'interno dello stabilimento sono presenti n.3 gosti al lato est dello stabilimento per lo
stoccaggio dei soli oli vegetali in entrata e nilt osti sul lato ovest dello stabilimento per lo
stoccaggio dei grassi animali e oli vegetali veigirrigenerati in entrata.

Frazionamento

Dalle cisterne di stoccaggio poste al lato ovedlodstabilimento, i grassi animali ed oli
vegetali allo stato liquido sono pompati, tramit@ sistema di pompe elettriche, al
winterizzatore dove sono raffreddati a determiniateperature, frazionandosi a seconda della
loro composizione acida. Il frazionamertain processo fisico mediante il quale si separa un
olio di origine animale e vegetale in diverse “foad” caratterizzate da una diversa
composizione degli acidi grassi e, di conseguerzay diverse proprieta fisiche. |l
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frazionamento dell’olio e del grasso permette tiergre prodotti finiti adatti a particolari usi,
quindi, tali da poter essere riutilizzarti comphatnte in diversi settori. Il winterizzatore
consiste in un serbatoio dotato di albero intermoomiogeneizzazione, pareti coibentate,
tubazioni interne di acciaio inox, dove circola aadredda a diverse temperature a seconda del
tipo di grassi e di oli da trattare e che si vumtkenere. L’acqua fredda utilizzata in tale fase e
prodotta da apposito e dedicato impianto frigoofer

All'interno dello stabilimento é presente n.1 Wigeatore e n.1 impianto frigorifero.
Separazione frazioni — Maturazione — Riscaldamerdentrifugazione

Dopo un primo frazionamento nel Winterizzatorandteriale e prelevato per mezzo di pompe
ed e inviato ad un silos separatore in cui I'olébilograsso € ulteriormente depurato da frazioni
alloctone che ancora dovessero essere presenti.

A questo punto il materiale ottenuto € pompato sdgdaratore ad un silos di stazionamento,
definito silos maturatore. Qui il prodotto stazicalaune ore in attesa di essere prelevato per i
successivi trattamenti. Il prodotto viene sottopaad una fase di riscaldamento preliminare, al
fine di raggiungere una consistenza sufficientemdinida, per facilitare I'eliminazione delle
impurezze residue. In particolare, lI'olio o il gsasprelevato dal maturatore e riscaldato
mediante scambiatori di calore dov’'é portato ad coasistenza fluida grazie al passaggio
entro un tubo perfettamente chiuso in cui all'intesi trova un fascio tubiero nel quale circola
vapore acqueo che consente all'olio od al grassmade di raggiungere la temperatura
richiesta di 60°C. Tramite centrifugazione e, quimubssibile separare le ultime piccole
quantita della frazione non richiesta. Il trasferimto da una fase di trattamento all’altra
avviene mediante sistemi di pompe e tubazioni ehilai silos di stoccaggio iniziali gli oli
vergini o rigenerati ed i grassi animali possonsees inviati anche direttamente alla fase di
riscaldamento.

All'interno dello stabilimento sono presenti n.Jpaeatore, n.1 maturatore, n.2 scambiatori di
calore, n.2 centrifughe (di cui una si scorta).

Stoccagdgio in sili e conferimento all’esterno

Mediante pompe, i grassi e gli oli cosi lavoratadrasferiti ai sili di stoccaggio del prodotto
finito, posti all'esterno dello stabilimento (latmord-est) e delimitati da bacino di
contenimento, in attesa della loro vendita. In iitabnto non e eseguito il confezionamento
dei prodotti; i grassi e gli oli raffinati sono esti dai sili di stoccaggio e, mediante tubazioni
mobili, pompati in autocisterne e conferiti a Diéigterne.

All'interno dello stabilimento sono presenti n.8 di stoccaggio olio rigenerato.

Inoltre, a servizio delle attivita svolte in statménto, sono presenti nel sito:

- unlLaboratorio per il controllo di qualita dei materiali in ardydel prodotto finito e della
durezza delle acque;

- la centrale termica, costituita da n.2 generatori di vapore, alimergatmetano, i quali
forniscono il vapore, necessario, alle attivita dquitive della ditta. 1l vapore acqueo
generato dagli impianti termici & cosi sfruttato:

- attivita IPPC: nella fase di colatura del grasso all'interno'datioclave di cottura e per
il riscaldamento dei grassi contenuti all'internei dliiversi serbatoi con lo scopo di
mantenerli allo stato fluido;

- attivita raffinazione:negli scambiatori di calore a fascio tubiero, petiscaldamento
del materiale a monte della centrifugazione e pescéaldamento dei grassi animali ed
oli animali e vegetali vergini o rigeneratntenuti all'interno dei diversi serbatoi, con
lo scopo di mantenerli allo stato fluido.

Le due caldaie della potenzialita rispettivamerit8,d9 MW e 6,98 MW, funzionano in

maniera alternativa; in particolare, la prima, dignzialita inferiore, svolge esclusivamente
una funzione di riserva ed il suo funzionamentee¥igto solo in caso di manutenzione e/o
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disservizi del generatore di vapore, principale marantire continuita dell’attivita
produttiva;

- unacaldaia della potenzialita di 0,697 MW, alimentata a metaad esclusivo servizio
dellimpianto di deacidificazione. Questa caldar@genta un sistema di distribuzione di
vapore autonomo e separato da quello a servizib alegimpianti termici;

- un Post-combustore termicoal quale confluiscono le fumane che si liberancadte la
fusione dei grassi e l'aria aspirata dalle appdvietere produttive connesse (previo
passaggio di una frazione nel condensatore di fejnah termodistruttore € costituito da
bruciatori alimentati a gas metano e provvede @labustione delle sostanze odorigene e
le sostanze organiche contenute nelle fumanenaldi limitare le emissioni maleodoranti
in atmosfera;

- Filtri a maniche per I'abbattimento delle polveri provenienti neégarto P dal mulino
macinazione e dal raffreddatore e nel il RepartdaZ mulino macinazione, dai sili di
stoccaggio e dal cassone stoccaggio farine;

- un Abbattitore a umido (scrubber) a servizio delle aspirazioni proveniéai reparti di
ricezione, scarico e trasformazione dei sottopitodobrigine animale;

- unimpianto ad osmosi inversaal fine di ridurre la durezza delle acque utilizzaer la
produzione del vapore negli impianti termici presenstabilimento;

- un sistema di pre-trattamento delle acque reflue indusali costituito dadue fosse
settichea 3 stadi in cui confluiscono tutte le acque refhaustriali dello stabilimento che
si originano dai lavaggi periodici di reparto, daipianto di deacidificazione e dal
condensatore di fumane, a monte della loro immigsin pubblica fognatura nera;

- unsistema di trattamento delle acque meteorichd.e acque meteoriche di dilavamento
del piazzale confluiscono in una vasca di primaggia con annesso impianto di
disoleazione statico a servizio delle sole acquéeaniehe di dilavamento di piazzale.
Trascorse 48-72 ore dal termine delle precipitazianvasca di prima pioggia viene
totalmente svuotata, con passaggio progressivorefkii al sistema di degrassaggio
collegato e successiva immissione nella fognatw.nLe acque di seconda pioggia,
tramite il condotto di by-pass sono derivate diminte in pubblica fognatura bianca. La
vasca di prima pioggia € datata di sensore di gogie rileva automaticamente la natura
della circostanza che ha prodotto I'afflusso diu@fin vasca (evento piovoso, lavaggio
piazzale per sanificazione).

Infine, sara aggiunto ifmpianto di condensazione delle fumaneia descritto nei capitoli
precedenti.

C2 VALUTAZIONE DEGLI IMPATTI, CRITICITA INDIVIDUATE , OPZIONI
CONSIDERATE E PROPOSTA DEL GESTORE

C2.1.1 EMISSIONI IN ATMOSFERA

L’attivita degli impianti e delle lavorazioni intatpresso i diversi reparti della Ditta GATTI da
luogo ad emissioni convogliate e/o diffuse in atfeas in genere caratterizzate da non
trascurabile potenziale odorigeno.

Le emissioni convogliatesi originano dal processo lavorativo, dai repdrtproduzione e dai
generatori di calore e derivano:

- dallo scrubber nel quale avviene il lavaggio coludone acquosa dell’aria aspirata dai
locali di ricezione e lavorazione della materianmj i quali sono tenuti sotto costante
aspirazione in modo da evitare ristagni di umiditaalore, assicurando al contempo un
sufficiente ricambio d’aria;

- dalle attivita di termo combustione a cui sono atwile emissioni convogliate associate
alle fumane dei vapori provenienti dagli impiantialzorazione a caldo dei sottoprodotti di
origine animale;

- dall'attivita di lavorazioni delle farine di carne;
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- dai fumi di combustione derivanti dai generatori.

All'attivita di trattamento di grassi animali ediolegetali vergini o rigenerati non sono
associate emissioni convogliate.

Il combustore termico strutturalmente consiste ue c¢amere di combustione, rivestite da
materiale refrattario ciascuna delle quali e dotiitain bruciatore a gas posizionato ad una
estremita. | bruciatori vengono utilizzati per stzak il flusso d’aria da depurare alla
temperatura necessaria all'ossidazione dei contmtiinorganici: nella prima camera si
raggiunge una temperatura di 300 °C, mentre netlargla si raggiungono i 700°C. In caso di
blocco dei bruciatori scatta un allarme sonoro z08ato nella cabina comandi dell'impianto.
La camera di combustione € strutturata in modoatargire un tempo di permanenza tale da
far si che si completino le reazioni di ossidazidhéempo necessario alla degradazione dei
contaminanti dipende essenzialmente dalla temperat dalla miscelazione dell'aria
all'interno della camera di ossidazione. Il Postboistore presente in stabilimento e dotato di
un sistema di recupero del calore. Prima dell'espok in atmosfera il flusso di scarico del
termocombustore é circolato in uno scambiatorenauo da recuperare il calore prodotto dal
bruciatore nel circuito di produzione vapore.

Nello scrubber avviene il trasferimento dei compudnenquinanti idrosolubili costituenti
veicolo di trasporto per le molecole odorose, dall al liquido di lavaggio. L'acqua utilizzata
e ricircolata grazie a tre pompe posizionate sadfodella camera che funge da vasca di
raccolta del liquido. All’'uscita della camera dvéagio, una ventola estrattrice provvede ad

inviare 'emissione cosi trattata al camino.

Negli anni di validita dell’AlA sono state esegudeverse modifiche associate alle emissioni

derivanti dallo stabilimento, in dettaglio:

— a settembre 2008 sono andati a regime i punti gssame E4 (filtro a maniche a servizio
del Reparto farine Z) ed E5 (generatore di vapo®@8 61W), inoltre, &€ stata eseguita la
messa a regime dell'impianto di deacidificazionglideli di origine animale raffinati;

- nel 2009 e stata installata una nuova caldaia ggrdduzione di vapore d’acqua a uso
riservato del deacidificatore (punto di emissior®,Econ potenza termica nominale di
0,697 MW, alimentata a metano ed impianto di disizione separato da quello esistente.
Inoltre, e stata realizzata una nuova linea dianagénto del cicciolo all’interno del Reparto
farine P, alla quale e stata associata una nuovasieme convogliata denominata E7,
collegata al sistema mulino—setaccio, dotati di filtro a tasche per evitare
I'aerodispersione delle polveri prodotte;

— nel 2010 é stato sostituito il sistema di registiae in continuo della temperatura del
termodistruttore. Attualmente, quindi, il segnalealogico e trasferito via cavo ad un
computer collegato ad una stampante laser, la qualevede a stampare la temperatura
(rilevata ininterrottamente ed in tempo reale);

— nel 2012 sono state effettuate diverse ottimizzaziopiantistiche nel Reparto farine Z che
hanno consentito una migliore gestione del repadamentandone il grado di
automatizzazione, riducendo drasticamente lo sgggoan cumuli a terra delle farine e le
emissioni diffuse da esse generate. Inoltre, ® stastituito 'impianto di depurazione aria
E4 convogliando allo stesso, tramite adeguate tabiazgli sfiati dei sili 101 e 102,
garantendone la depolverizzazione.

Gli inquinanti principali generati dall’attivita dGatti S.r.. sono: materiale particellare,
ammoniaca, NOx, SOx, C.0.V. emissioni diffuse ogiene (aldeidi, ammoniaca, acido
solfidrico, composti organici volatili)

Le tipologie delle operazioni da cui si originaeadiverseemissioni diffusesono diverse e non
sempre individuabili in modo puntuale e omnicompren. Esistono, tuttavia, emissioni
diffuse di natura aeriforme associate principalraadli odori che si sviluppano nelle diverse
fasi del processo produttivo (dalla ricezione, twola, estrazione e stoccaggio farine) e di
origine polverulenta associate principalmente alle fasi di stoccaggimvimentazione e
carico/scarico delle farine di carne prodotte,siarna, che esterna allo stabilimento.
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Al fine di limitarne lo sviluppo, sono stati addtteseguenti accorgimenti:

- presenza di un sistema di captazione delle funmesaiste provenienti dalle linee di
lavorazione a caldo della colatura dei grassi, hénan sistema di aspirazione in continuo
sui reparti di ricezione, scarico e trasformazidee sottoprodotti di origine animale. Tali
flussi, preventivamente alla loro emissione in afem, sono sottoposti rispettivamente a
trattamento di termocombustione e a lavaggio iniamy di abbattimento ad umido gia
descritti;

- ottimizzazioni impiantistiche nei Reparti farir{gn particolare nel reparto Z) mediante
aumento del grado di automatizzazione, riducendstiblamente lo stoccaggio in cumuli a
terra delle farine;

- presenza di un sistema di programmazione dei dél materiale fresco al fine di inviarlo
nel piu breve tempo possibile alle lavorazioni iakefdi ridurre al minimo il tempo di
stazionamento in stoccaggio dei sottoprodotti djioe animale in ingresso, provvedendo
inoltre alle ispezioni del carico per valutarneclanformita, restituendo al mittente dei
carichi non idonei;

- operazioni di sanificazione periodica dei rephatiorativi e dei piazzali aziendali tramite
lavaggi.

Inoltre, nel 2013 e stata:

- condotta una sperimentazione per circa sei malsi gestione del liquido di abbattimento
dello scrubber, aggiungendo come liquido di abivesttito una miscela all'1% di un
prodotto costituito da microrganismi selezionati edzimi attivi nei processi di
degradazione delle sostanze organiche volatiliiree ©i ridurne l'impatto odorigeno.
Successivamente nel 2014 e stato rilasciato péagogevole alla proposta aziendale con
prescrizioni e sostituzione completa liquido ogmnési;

- effettuata la sperimentazione relativa all’'utiizdel condensatore dei fumi delle fumane
prodotte dal processo rendering dei SOA, primdatelrecapito al termodistruttore (E3).

A seguito del rilascio della prima AIA e della paipazione al “Progetto Odori” (progetto di
studio sulle fonti odorigene impattanti sull’aregbana di Castenuovo Rangone attuato su
richiesta del comune stesso in collaborazione cB®PA, Provincia di Modena e alcune ditte
insediate sul territorio in esame, tra cui Gattil$.sia dal gestore, che da ARPA sono state
effettuate diverse analisi, in particolare:

— indagini olfattometriche;

— caratterizzazione chimica delle sostanze odorigergenute nelle emissioni attraverso
sistemi passivi, ricercando, in particolare, i s&gu parametri: ammoniaca, acido
solfidrico, aldeidi e composti organici volatili generale;

— indagini per I'addestramento del naso elettronico.
Sono stati individuati:

— i punti piu caratteristici entro il confine azietelgpresso cui effettuare le analisi rispetto
alle emissioni diffuse odorigene;

— punti di emissione convogliati considerati la pnopade fonte di emissione odorigena
(scrubber e termodistruttore).

Le misure effettuate, le considerazioni sviluppate risultati ottenuti sono contenuti nelle
documentazioni consegnate nell’ambito del sudd@itogetto odori” e con i report annuali.

Esiste potenzialmente la possibilita di presenzaewdhissioni fuggitive dagli impianti
tecnologici e di distribuzione del vapore la cungmzione e essenzialmente connessa ad
eventi accidentali, anomalie o malfunzionamenti.

Le modifiche proposte nella domanda di giugno 2idigattano esclusivamente sull’emissione
E3 (Distroterm), con un effetto netto positivo piar quanto concerne gli inquinanti, che il
quadro odorigeno. Infatti, la modifica preveded@nimento di un condensatore dei fumi tra gli
aspiratori ed il distroterm. L'obiettivo &€ quello grovvedere alla condensazione delle fumane
tramite un loro raffreddamento attuato tramite snambiatore di calore fumi/acqua. | punti di
aspirazione posti sulle presse M09 e M10, non sSodwizzati al condensatore, ma vanno
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direttamente al distroterm, in quanto molto pouerisostanze odorigene. Alla luce delle
sperimentazioni gia svolte e del bilancio ambientifettuato, I'introduzione in via definita
del condensatore delle fumane dovrebbe ridurreoftafa media emessa al camino da E3 di
circa il 20%, in virtu della diminuzione della qudaa oraria delle fumane da termo-distruggere,
che in buona parte saranno condensate e sottréities®p gassoso.

Anche la riduzione quantitativa dei SOA indirizzatla trasformazione interna (solo SOA
senza ruminanti) determinera un’ulteriore caloaelbrtata e, quindi, dei flussi di massa degli
inquinanti emessi.

In relazione alle emissioni odorigene si attende muglioramento in conseguenza alla
diminuzione della portata in alimentazione ad EBaggiunta, I'eliminazione dell’attivita di
recupero rifiuti R9, puo contribuire alla diminuaedella produzione di odori diffusi.

Inoltre, sara dato successivamente corso allazeealione di uno studio previsionale relativo
alle ricadute delle emissioni odorigene dellimp@anli trattamento dei SOA e, tramite uno
scenario alternativo, anche congiuntamente commisstoni odorigene attese dal depuratore
delle acque reflue provenienti da impianti AIA ai#gmato con Determinazione n. 155 del
04/11/2015 dalla Provincia di Modena (non ancosrado).

C2.1.2 PRELIEVI E SCARICHI IDRICI

L’attivita produttiva svolta in stabilimento non comporta alcun impiego di acqua nel
processo produttivo, se non per attivita accessorieGli unici consumi idrici dello
stabilimento sono sostanzialmente associati alexagoni periodiche di pulizia dei reparti e
dei mezzi di trasporto, agli usi tecnologici di goaione vapore e per i servizi domestici
igienici e di sanificazione. Altri consumi idriciesondari sono associati all'impianto di
deacidificazione che necessita di acqua come lagdidaffreddamento per la condensazione
dei vapori acidi prodotti e per il funzionamentdleelue pompe ad anello liquido.

L’Azienda provvede a coprire lintero proprio fabbgno idrico (sia produttivo, che
domestico) con acqua da acquedotto. L’'acqua inessgr allo stabilimento per gli usi
tecnologici di produzione del vapore e preventivatadrattata mediante impianto ad osmosi
inversa, al fine di ridurne la durezza ed evitam®oimeni e problematiche d’incrostazione degli
elementi essenziali del corpo di caldaia e dei otndli distribuzione del vapore. Tale
impianto, nel 2010 ha sostituito lI'impianto di attdmento esistente, in quanto avente
maggiore resa e minori impatti associati (azzerameonsumo di reagenti e diminuzione
concentrazione di cloruri negli scarichi). L’'osmasiersa viene realizzata con una membrana
che trattiene il soluto da una parte, impedendbpassaggio, permettendo di ricavare acqua
con un elevato grado di purezza. L'ingresso deilecall'impianto ad osmosi & controllato da
pressostato che assicura una corretta pressuoneazAll'interno dell’impianto e utilizzato
solamente prodotto antincrostante. L’acqua proveaida acquedotto comunale é stoccata in
una cisterna di accumulo per I'alimentazione d®ifiianto stesso in caso d’interruzione di
erogazione (posta esternamente al locale R “cent&imica”), mentre un’altra cisterna
(anch’essa esterna in adiacenza allo stesso loealgjlizzata come accumulo dell’acqua
trattata.

E’ presente anche un serbatoio per la raccoltaafiteddamenti degli spurghi delle caldaie e
dell’evaporatore che, previo passaggio in fossepkega a valle del disoleatore, per confluire
nel punto di scarico finale S1, assieme agli adtfiui industriali.

Inoltre, sono presenti due cisterne di raccolta, fomzione di recupero delle condense ottenute
dal vapore utilizzato per il riscaldamento dei déiesili di stoccaggio dei grassi fusi.

In stabilimento non sono operati ricircoli o recupmterni e/o esterni di acque reflue
industriali.

Le condotte fognarie interne aziendali di raccottajftamento e scarico delle acque reflue
industriali, meteoriche e acque reflue domesticrsseparate, cosi come € separata la rete di
raccolta delle acque meteoriche di dilavamento pi@tzale aziendale, dalle acque bianche
provenienti da pluviali.

Tramite un sistema di raccolta, formato da griglieanaline a pavimento inserite lungo i vari
reparti di lavorazione dello stabilimento, la acqe#lue industriali provenienti dai lavaggi
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periodici dei locali di lavorazione e degli impiamroduttivi, unitamente agli scarichi
provenienti dagli spurghi degli impianti termicirgeentivamente raffreddati in vasca) e degli
impianti di trattamento degli effluenti in atmosdesono raccolte da due diverse reti fognarie
interne dedicate, ognuna dotata di fossa settita a quattro stadi e convogliate, tramite un
unico punto di scarico (scarico S1), nella retenfoga pubblica per acque nere.

Il trattamento dei reflui in fossa settica ha logc di separare dai liquami i grassi ed i solidi
sedimentabili, trattenendoli e dirigendoli in uni@sso bacino. Gli scarichi di risulta dalle
griglie di disinfezione pneumatici dei mezzi didparto in uscita dalla zona sporca dello
stabilimento, viste le ridotte volumetrie e la ¢teAazzazione di tali reflui (acque addizionata a
tensioattivi e/o disinfettanti con risibili quardtitli materiali solidi), sono immessi direttamente
nella condotta di scarico delle acque reflue indgaistirette allo scarico S1, a valle dei sistemi
di trattamento, indi alla pubblica fognatura tahbju

trattamento in fossa biologica, tramite rete fognatedicata separata, sono convogliate in
pubblica fognaria nera (scarico S1) a valle deltariso industriale ed, in particolare, del
pozzetto di campionamento e prelievo a questo daglic

Le acque meteoriche di dilavamento da piazzalegmiewnti delle aree cortilive in zona sporca
e pulita sono raccolte da due diversi rami di céteddognarie aziendali e convogliate
unitamente in vasca di pioggia, destinata allaot@ed accumulo delle sole acque di prima
pioggia. Tramite un dispositivo scolmatore datatdogtpass € effettuata la separazione tra
acque di prima e seconda pioggia.

Le acque di prima pioggia passate 48-72 ore dalibter dell’evento meteorico, mediante una
pompa sommersa ad azionamento automatico presenésdca, SONo progressivamente inviata
al trattamento in impianto di disoleazione e, sest@mente, per gravita inviate mediante la
rete interna dei reflui industriali allo scarico pubblica fognatura nera unitamente al
complesso delle acque nere dello stabilimento iszasl). L'allaccio dello scarico del
disoleatore con la fognature interna delle acqtlagendustriali avviene a monte del pozzetto
di campionamento reflui industriali, prima dellasco finale S1.

Le acque di seconda pioggia, eccedenti ai primihbdnprecipitazione, tramite il by-pass sono
derivate direttamente in pubblica fognatura biansaitamente alle acque meteoriche da
pluviali del lato est dello stabilimento (scaric®)S

Le acque meteoriche da pluviali di provenienzaedsilperfici coperte del reparto farine e del
lato ovest dello stabilimento, tramite tubazionire@e e/o interrate separate sono inviate
direttamente alla pubblica fognatura bianca (So8i8).

L’azienda, ai fini di sanificazione e riduzione gmtenziale impatto odorigeno, provvede ad
eseguire lavaggi periodici dei piazzali aziendaliparticolare, la Ditta ha cura di eseguire la
pulizia dei piazzali esterni in assenza di preapdni atmosferiche da almeno 48 ore. Le
acque di risulta associate alla sanificazione dekzale, volumetricamente inferiori alla
capacita della vasca di prima pioggia, trovanornblrecapito in tale manufatto.

La vasca di prima pioggia € datata di sensoreatigia che rileva automaticamente la natura
della circostanza che ha prodotto I'afflusso diluefin vasca (evento piovoso, lavaggio
piazzale per sanificazione). Nel caso in cui lla$§80 in vasca e originato dall'attivita periodica
di lavaggio del piazzale aziendale, I'attivazionglla pompa che alimenta il disoleatore é
immediato e il refluo sara in tempi rapidi indirée al trattamento al fine di garantire sempre
in vasca un congruo volume di accumulo per gli &va&n eventi meteorici successivi al
lavaggio.

La vasca di prima pioggia € posizionata in un’aestéerna ai confini aziendali, ma in
prossimita del sito produttivo stesso, di proprieél “Consorzio Attivita Produttive” di
Modena il quale ha rilasciato specifico Nulla Oslia dislocazione dei manufatti sulla propria
area. Gatti S.r.l. dichiara, fermo restando la petg dell’area interessata, di accollarsi ogni
onere per le attivita di manutenzione ordinariz@osdinaria dei manufatti posti in opera.

Lo scarico industriale in pubblica fognatura nefiadA §con successiva immissione in S1 - rif.
Planimetria rete idrica Febbraio 2013) avviene msgetto dei limiti previsti dalla Tabella 3
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dell'Allegato 5 alla Parte Terza del D.Lgs. 152/06lativamente allo scarico in pubblica
fognatura, fatto salvo per la concentrazione dgusesti parametri:

PARAMETRO LIMITE MASSIMO (mg/l)
Materiali sedimentabili 10
BOD5 1000
CcoD 2000
Ammoniaca totale (come NH4+) Nessun limite
Azoto nitroso (come N) Nessun limite
Azoto nitrico (come N) Nessun limite
Azoto totale (come N) 300
Fosforo totale (come P) 20
Tensioattivi 20
Grassi e oli animali e vegetali 200

Il volume massimo scaricabile annualmente e pa6.800 mc. Il manufatto di prelievo ai fini
fiscali e il pozzetto d’ispezione posto a monte gdehto di scarico S1 (pozzetto P2 - rif.
Planimetria rete idrica Giugno 2016).

| contatori presenti nello stabilimento sono i sagu

- contatore generale acque in ingresso da acquedott

contatore spogliatoio zona pulita

contatore spogliatoio zona sporca

contatore uffici

Le acque prelevate da acquedotto per uso prodwémgono calcolate per differenza.

Inoltre, prima dello scarico finale S1 e dell’altaxtra reflui domestici e industriali, a vallelde
pozzetto di prelievo fiscale acque reflue indu$ifreapresente un misuratore di portata.

Gli aspetti salienti, dal punto di vista ambientaequesto bilancio sono i seguenti:

— non sono operati recuperi o ricircoli di acqueuefin stabilimento;

— circa il 40% delle acque prelevate da acquedottoyse produttivo sono emesse in
atmosfera come flusso di evaporazione o comuncgpgeie nei vapori emessi;

— tutte le acque reflue industriali provenienti daBtabilimento, comprese le acque di
dilavamento da piazzale aziendale, corrispondeligéi @cque di prima pioggia, sono
scaricate in pubblica fognatura nera, previo loattamento di depurazione.

In sede di modifica non sostanziale del giugno 201@estore ricorda che l'impianto di
flottazione previsto in AlA ad oggi non é statoliezato in quanto con Determinazione n. 155
del 04/11/2015 la Provincia di Modena ha rilascit®dA ad una differente installazione di
Gatti S.r.l. per il trattamento “a gestione indidente di acque reflue evacuate da una
installazione in cui e svolta una delle attivitiggette ad A.LLA.", sita in via S. Allende, a
Castelnuovo Rangone. In tale impianto, in faseediizzazione, andra a confluire lo scarico
dello stabilimento in oggetto per il trattamentdlelSOA, sempre di proprieta di Gatti S.r.l.;
pertanto, sino al momento dell’entrata a regimesteldetto depuratore rimangono valide le

deroghe ai parametri autorizzate per lo scariquuinblica fognatura.

Sempre nella comunicazione del giugno 2016 il gespwevede l'installazione di una torre
evaporativa associata al condensatore dei fumile@topo di realizzare un circuito chiuso
dellacqua di raffreddamento (veicolata da un’afpj@oselettropompa) cosi da ridurre
I'attingimento dall’acquedotto alle sole necesgiiareintegro del circuito. Una valvola di
intercettazione consentira di deviare il flussoseelo scambiatore ad acqua, dove le correnti
scambiano il calore attraverso le superfici congleli sono separate. Lo scambiatore e
costituito da un fascio di tubi collocato all'imterdi un recipiente di forma cilindrica (chiamato
mantello). Tale dispositivo € attraversato da dureenti: I'aeriforme passa all'interno dei tubi,
mentre I'acqua di raffreddamento passa nello spdeionitato tra la superficie interna del
mantello e le superfici esterne dei tubi. La riaoidrica rappresenta la nuova destinazione di
quanto sottratto in termini di impatto all’aria.

L’aumento della quantitd attinta dall’acquedottoaséegata alla necessita di ripristinare le
perdite del circuito di raffreddamento dei fumi; llae fattispecie, l'acqua persa per
evaporazione dalla torre evaporativa &, al momentantificabile in circa 7.800 Hanno.
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La stima complessiva diventa, quindi:

- Volume attinto dall'acquedotto
Utilizzo 3
(m*/anno)
Ante Modifica | Post Modifica

Prelievo complessivo * = 10.000
Diminuzione per eliminazione attivita di recupero rifiuti R9 (-30%) = 7.000
Reintegro della Torre Evaporativa =~ 7.800
TOTALE =10.000 = 14.800

* Fonte report 2015

Dalle sperimentazioni gia eseguite, il gestorepmdizzato una quantita di condensato prodotto
indicativamente pari a 1 #h. Tale liquido sara scaricato alla stregua dieftuo in pubblica
fognatura, nel rispetto dei limiti attualmente ai#pati, in quanto il contenuto organico
biodegradabile del condensato (a seguito di eHigitune di indagini analitiche) e risultato
troppo ridotto per rivestire un interesse potemziil utilizzazione ai fini della produzione di
biogas. Il volume atteso di questo flusso & paricica 8.400 r¥anno. A seguito
dell'attivazione in via definitiva del condensatordelle fumane, sara effettuata la
caratterizzazione analitica dello specifico scarparziale con trasmissione del relativo
rapporto di prova.

Contestualmente, con I'abbandono dellattivita eétupero rifiuti R9, viene meno lattivita di
lavaggio dei contenitori riutilizzabili adoperatempil conferimento del CER 200125; cio
comportera una diminuzione di circa il 30% deiuefirodotti. La stima complessiva diventa,
quindi:

P . Volume scaricato in fognatura
rovenienza 3
(m*/anno)
Ante Modifica Post Modifica

Scarico complessivo * = 7.400

Diminuzione per eliminazione attivita di recupero rifiuti R9 (-30%) = 5.200
Condensato delle fumane = 8.400
TOTALE =7.400 = 13.600

* Fonte report 2015

Alla domanda di modifica non sostanziale AIA di gmo 2016 € allegata planimetria
aggiornata della rete fognaria (Allegato 3B — 172066), i reflui derivanti dal condensatore
confluiranno nella vasca di accumulo refluo dedficature fuori terra e da questa in fognatura
nera aziendale mediante lo Scarico S1A, che catiuin S1, previo passaggio in fossa.

C2.1.3 RIFIUTI

Tutte le materie prime lavorate sono sottoproddttiorigine animale, ovvero, scarti di
lavorazione raccolti in esercizi del settore did@zione e trattamento carni per la produzione
di prodotti alimentari. Essendo la materia prima gelezionata all’origine, l'attivita non
produce rifiuti di processo, ma soltanto quantitgdeste di rifiuti derivanti dalle operazioni di
cernita, pulizia, lavaggio, trattamento degli effidi e le attivita di manutenzione dei servizi.
Infatti, qualora il carico di sottoprodotti in iregso, o parte di esso, non risulti conforme agli
standard di qualita richiesti, questi risultanopie8 immediatamente al mittente senza la loro
presa in carico, né il passaggio nel ciclo prouatti

A seguito della rinuncia delle attivita di recup&@3 ed R9 di rifiuti non pericolosi relative ai
codici CER 020303, 020399, 020304, 200125 (autat&zai sensi del D.M. 05/02/1998 e
s.m.i.), in quanto autorizzate nello stabilimentovi Farini, restano presso l'installazione
esclusivamente (con carattere residuale) la messserva dei rifiuti a base di cloruro di sodio
raccolti da alcuni prosciuttifici. Pertanto, I'ama rimane iscritta, ai sensi dell’art. 216 del
D.Lgs. 152/06 Parte Quarta e ss.mm.ii., al hun@&dl002 del “Registro delle imprese che
effettuano operazioni di recupero di rifiuti” defaovincia di Modena per i recupero dei rifiuti
identificati daiCER 060314"“Sali e loro soluzioni, diversi da quelli di cuieavoci 06 03 11 e
06 03 13" eCER 020299"Rifiuti non specificati altrimenti” - in specifa: rifiuti di cloruro di
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sodio provenienti dalla produzione, lavorazioneoaservazione delle carni, lavaggio di sale
marino greggio, salatura nell'industria delle casguoiamento delle pelli salate nell’industria
conciaria.

Il sale giunge allo stabilimento su gomma, trasgortall’'interno di contenitori provvisti di
sistema di chiusura, atto ad effettuare in condizth sicurezza le operazioni di scarico e
carico. La messa in riserva avviene in una specdiea del Locale A, all'interno di un bacino
di contenimento mobile dotato di grigliato in gradiotrattenere eventuali rilasci liquidi. Gli
eventuali rifiuti liquidi che si possono produrrdepositati sul fondo del bacino sono
periodicamente avviati allo smaltimento in impiadidrattamento esterno autorizzato.

In relazione ai rifiuti prodotti dall’attivita il gstore prevede un ridimensionamento del
guantitativo annuo complessivamente prodotto delRCH20204 venendo a cessare
completamente la quota parte derivante dall’a#tiditrecupero dei rifiuti.

Resteranno esclusivamente i fanghi prodotti dadeogiche attivita di pulizia e bonifica della
vasca di prima pioggia e delle vasche di decantazadferenti alla rete fognaria. E atteso un
calo di circa il 50% nella produzione di questo CER

| rifiuti provenienti dalle attivita accessorie cmsse all'intero processo produttivo

(manutenzione dei servizi, depurazione degli efftiyeecc..) consistono in fanghi prodotti dal

pretrattamento dei reflui idrici, imballaggi vaomnessi alla cernita e ricevimento delle materie
in ingresso al trattamento, nonché, materiali f@rda interventi di manutenzione ordinaria e
straordinaria degli impianti presenti in stabilinten

| rifiuti prodotti sono gestiti in regime di “depits temporaneo” ai sensi dell’art. 183 comma 1
letterabb) del D.Lgs. 152/06 e ss.mm.ii..

La gestione dei rifiuti prodotti presso lo stabiéinto, nelle fasi di deposito preliminare
all'interno dello stabilimento, avviene mediantdl@oazione degli stessi in apposite aree di
stoccaggio, in conformita alle procedure e istrozaperative interne.

C2.1.4 EMISSIONI SONORE

In base alla zonizzazione acustica comunale delubendi Castelnuovo Rangone (Variante
anno 2008), I'intero stabilimento produttivo riemtnella zona acustica di CLASSE V (aree
prevalentemente industriali), alla quale risultassociati i seguenti valori:

- Valore limite assoluto di immissione diurno (6:88:00): LAeq = 70 dB(A)
- Valore limite assoluto di immissione notturno (@26:00): LAeq = 60 dB(A)

Sono validi, inoltre, i limiti di immissione diffenziale, rispettivamente 5 dBA nel periodo
diurno e 3 dBA nel periodo notturno.

L’'area adiacente al sito aziendale posta lungonfioe sud-ovest dello stesso, visto il contesto
del tutto assimilabile a territorio agricolo/ruralésulta invece posizionata dalla zonizzazione
acustica in classe acustica Ill — “aree di tipo talis caratterizzata dai seguenti limiti di
immissione:

- 60 dB (A) limite assoluto di immissione diurno

- 50dB (A) limite assoluto di immissione notturno.

All'interno del sito produttivo tutti gli impiantmeccanici presenti e le lavorazioni eseguite
sono fonte di emissioni sonore che influenzand’'ambiente interno, sia 'ambiente esterno al
sito stesso. In particolare, le principali sorgeditirumore che influiscono sulle emissioni
sonore verso il perimetro esterno, oltre al congudedelle attivita svolte all’interno dello
stabilimento, sono rappresentate rispettivamerdiindpianto termico localizzato al lato est,
dai motori e dai ventilatori degli impianti di alibaento polveri proveniente dal reparto farine
e attivita di pulizia dei fusti/fautomezzi/piazzatamite lance idropulitrici. L’ambiente esterno
e, inoltre, influenzato dalle emissioni sonore deval transito degli autocarri che provvedono
al recapito dei materiali da trasformare ed allasegna del prodotto finito in ingresso e uscita
dallo stabilimento e dagli automezzi adibiti allavimentazione interna di questi.

Una importante suddivisione delle sorgenti sonorebasa sul tipo di funzionamento
(continuo/discontinuo) e sul funzionamento nelladelle 24 ore in considerazione dei diversi
valori-limite stabiliti per legge (diurni/notturni)n particolare, € opportuno sottolineare che
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I'attivita di trattamento dei sottoprodotti di oiig animale e svolta in continuo nell’arco delle
24 ore, fatto salvo il reparto farine che e attsmamente in periodo diurno. L’attivita di
trattamento di grassi animali ed oli vegetali vergi rigenerati & svolta con un ciclo produttivo
discontinuo, attivo in periodo diurno. E’ importargottolineare che nel periodo notturno non
sono presenti transiti di automezzi in ingressousdita dallo stabilimento per funzioni di
carico e scarico.

Nell'intorno del sito aziendale sono presenti ahbdai rurali e civili quali potenziali recettori
delle emissioni rumorose derivanti dell’attivitaoguottiva. In particolare, quelli piu prossimi
allo stabilimento sono posizionati in direzione @alio stabilimento, ma in area schermata da
altri edifici. Direttamente esposti alle emissiosonore sono, invece, identificabili nelle
abitazioni rurali localizzate in direzione Sud ede®t che risentono maggiormente delle
emissioni rumorose emesse dall’attivita produttiva.principali sorgenti rumorose a cui tal
recettori risultano esposti corrispondono alle siois sonore derivanti dalla centrale termica,
dal reparto produzione farine, dall'impianto di digiificazione oli, nonché, dagli automezzi in
transito sul piazzale aziendale, in ingresso edaidallo stabilimento.

| punti di misura presso cui sono stati effettuatievi sono i seguenti:

Punto di misura Descrizione
Punto A Lato est — Classe V
Punto B Lato sud — Classe V
Punto C Lato ovest — Classe Il
Punto D Lato nord ovest — Classe V
Punto E Lato nord est — Classe V

Sono stati individuati, quali recettori sensibiklié proprie emissioni rumorose, abitazioni ad
uso privato circostanti cosi caratterizzate:

Recettore Caratterizzazione ((j:ilzzzzsgﬁztrﬁz
R1 Gruppo di abitazioni rurali posta a circa 300 metri ad Nord-ovest dello m
R2 stabilimento
R3 abitazione rurale posta a circa 350 metri ad Sud-ovest dello stabilimento 1
R4 Abitazione posta a circa 200 metri a sud dello stabilimento \%
RS Abitazioni posta a circa 180-200 metri ad est dello stabilimento in posizione Vv
R6 schermata da altri edifici

L’ultima valutazione d’impatto acustico effettuatal gestore risale a Dicembre 2011 (come da
Piano di Monitoraggio AlA).

| monitoraggi hanno previsto misure con durata parisuperiore alle 24h al fine di
comprendere sia il periodo diurno, sia quello rotbu

| valori misurati nei punti A-B-C-D, consideratiditativi del livello di rumorosita ambientale
al confine di proprieta, sono stati utilizzati plar valutazione del criterio differenziale ai
ricettori sensibili. Il calcolo della propagaziogestato effettuato determinando I'attenuazione
per divergenza geometrica sferica, applicabileevist distanze in gioco ad una sorgente
puntiforme. Questa tipologia di calcolo e stataiggpta tra i punti A,B,C,D ed i ricettori
R1,R2,R3,R4,R5,R6 per i quali il percorso acustmed essere considerato, in prima
approssimazione, privo di ostacoli. La presenzeddici lungo il percorso (vedi ricettori R5 e
R6) rende, tuttavia, ancora piu cautelativo il oedacon il metodo sopraindicato.

[ livelli di rumore ambientale sono stati rilevagl mese di Dicembre 2011.

I livelli di rumore residuo sul confine ed ai rit&t sensibili sono ricavati dalla precedente
valutazione (Newton -Rapporto di prova n.650/08/AS)

| risultati ottenuti sono riportati nella tabellagaiente
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LIVELLI SUL CONFINE
Leq ambientale misurato Valore Limite

Pto. Assoluto di

L, L Immissione

(misurato) (corretto allo 0,5dbA) ai ricettori
glorno 65,6 65,5 70 entro limite
A T ot 59.5 595 60 | entro limite
giorno 03,1 63.0 70 entro limite
N notte 59.5 59,5 60 entro limite
. giomo 58.4 58.5 60 entro limite
¢ notte 49.5 49,5 50 entro limite
glomo 66,1 66,0 70 entro limite
P notte 58.9 59.0 60 entro limite
giomo 57.7 57,5 70 entro limite
r notte 51,8 52,0 60 entro limite

Si puo concludere che i Valori Limite Assoluti dninissione ai confini di proprieta sono
rispettati sia nel periodo diurno che notturno getd le misure effettuate sul confine nei punti
A-B-D-E rientrano nei limiti della Classe V (Diurnéd dBA, Notturno 60 dBA), mentre le
misure effettuate nel punto C rientrano nei lirdeila Classe Il (Diurno 60 dBA, Notturno 50
dBA), in quanto Il punto C si trova sul confine tlae aree appartenenti una alla Classe V
(proprieta Gatti srl) e l'altra alla Classe Il t{zlmente ad uso agricolo).

Nella tabella che segue é riportato il calcolo delori Differenziali di Immissione Diurni e
Notturni ai ricettori ottenuti dalla differenza tiaLivello Ambientale massimo nel tempo di
misura e il Livello residuo minimo. Il Livello Ambintale &€ la somma energetica del rumore di
fondo presente nell’ambiente e del rumore immesditattivita nell’ambiente circostante.

Per ottenere il Livello Ambientale ai ricettorisotmma il livello ambientale residuo (LR, vedi
relazione precedente Newton -Rapporto di prova QiG&@3AS) con il Livello Ambientale
dovuto alle sorgenti di rumore misurato al confenportato al ricettore tramite la formula per
sorgenti puntiformi di seguito riportata: Lpd2 =dip- 20 log(d2/d1)

| risultati ottenuti ai fini della verifica del Iello differenziale presso i recettori sono i seduien

LIVELLI Al RICETTORI
Leq ambientale Criterio differenziale
Ricettori (calcolato per Lgr La @
divergenza ) Totale . . P
geometrica) Risultati Limiti
giorno 42.1 42 45,0 na 5
Rl .
notte 35.1 38 39.8 na 3
giorno 42,2 42 45.1 na 5
R2p, -
notte 35.2 38 39.8 na 3
giorno 40,2 42 44,2 na 5
R3¢
notte 31,2 38 38.0 na 3
giorno 41.4 42 44,7 na 5
notte 37.9 38 40,8 2.9 3
giorno 40.4 42 44.3 na 5
RS54
notte 34.4 38 39.6 na 3
) giorno 40.9 42 44,5 na 5
R6(a)
notte 349 38 39,7 na 3

(1) valori ricavati dalla precedente valutazione Newton -Rapporto di prova n. 650/08/AS
(2) NA = non applicabile per valori < 50 dBA periodo diurno e <40 dBA periodo notturno

Si pud concludere che i Valori Limite Differenziali Immissione ai ricettori non sono
applicabili ad eccezione del Differenziale Nottuaidricettore 4 che risulta essere rispettato.
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La valutazione presentata non ha rilevato la pmsere di componenti tonali né di eventi
impulsivi.

E’ stato, inoltre, riportato che le misure realiokg sono state effettuate nel rispetto delle
condizioni dettate dal DPCM 14/11/97 e secondaewrstabiliti dalla DRG 2053/01.

A seguito delle modifiche richieste e prevista §amta di una nuova sorgente di rumore
esterno rappresentata dalla torre evaporativa etra posta sul lato ovest e determinera un Lp
di 60,5 dBA a 10 m di distanza. Al fine di valutgseeventivamente il rispetto dei limiti
imposti dalla normativa e stata redatta una valotezprevisionale d’'impatto acustico. Tramite
calcoli previsionali si dimostra che il contribudoustico determinato dalla rumorosita prodotta
dall'impianto a confine sara di 43,1 dBA sul lateest e di 43,1 dBA sul lato sud, mentre ai
ricettori abitativi sara dell'ordine del livello diumore residuo e, conseguentemente, Si
dimostra il rispetto dei limiti di immissione asgble differenziali in periodo diurno e notturno.

C2.1.5 PROTEZIONE DEL SUOLO E DELLE ACQUE SOTTERRBE

Non risultano bonifiche ad oggi effettuate, né &y

Lo stabilimento possiede sistemi di trattamentoeavizio delle acque reflue industriali
prodotte (fosse settiche), delle acque di primagg o acque di sanificazione dei piazzali
esterni piazzali (vasca di prima pioggia con anmesspianto disoleatore) e dei reflui
domestici (fosse biologiche). | reflui suddetti sowonvogliati agli impianti dedicati e
successivamente in pubblica fognatura bianca omerhante reti fognarie dedicate e distinte.

Il funzionamento dei manufatti & gia stato desziattprecedente Capitolo C2.1.2.

La vasca di prima pioggia con successivo disoleagiatico sono manufatti interrati ed
adeguatamente dimensionati al fine di trattare elnnae idrico pari ai primi 5mm di pioggia
uniformemente distribuiti sull'intera superficie odante del piazzale aziendale. Al fine di
limitare il rischio di sversamenti di oli e graskil disoleatore, questo e dotato di un sistema di
avvertimento automatico di troppo pieno (tramiteinterruttore galleggiante) che tramite un
segnale acustico e visivo consente l'intervento @diato del manutentore.

L'impianto di disoleazione €, altresi, dotato disistema di chiusura automatico dello scarico
ad otturatore galleggiante in acciaio inox che idipee sversamenti accidentali di reflui non
trattati.

Tali impianti di trattamento, per esigenze di spazisultano site all’esterno del sito aziendale
in un’area verde di proprietd del “Consorzio AtidviProduttive” di Modena il quale, ha
provveduto a rilasciare alla Ditta Gatti S.r.l. gifieo nulla osta all'installazione dei manufatti.
Lo stabilimento provvede allo stoccaggio delle matprime di lavorazione, nonché, di tutti i
prodotti a consistenza grassa e/o oleosa, acidsignma silos/cisterne, in acciaio inox e/o ferro,
posizionati fuori terra all’esterno dello stabilime in area scoperta posta su piazzale
impermeabile in battuta di cemento e dotata dirmacii contenimento realizzato con muro
perimetrale di cemento armato.

A seguito della rinuncia all’attivita di recuperiuti non pericolosi in R9 i serbatoi dedicati
allo stoccaggio di tali rifiuti, previa bonifica r&ante cicli di lavaggio, saranno utilizzati per lo
stoccaggio dei grassi animali e degli oli vegetalgini o rigenerati.

| rifiuti di cloruro di sodio, per i quali la Dittapera solamente una messa in riserva R13, sono
stoccati nel in locale coperto “locale A”, dotaigpdvimentazione impermeabile ed all’interno
anch’essi di un cassone/bacino di contenimentoracla@di trattenere gli eventuali rilasci di
reflui.

Tutto I'impianto di deacidificazione ed i suoi coamenti accessori (tubazioni, serbatoio) sono
posizionati fuori terra e costruiti in acciaio indRer evitare eventuali sversamenti durante le
fasi connesse alla lavorazione, sono presentiimglianto sistemi di allarme automatico di
livello ed i sili di stoccaggio associati allimpieo sono dotati di bacini di contenimento. E’
presente una vasca di accumulo fuoriterra del oedlerivante dal deacidificatore collegata alla
fognatura nera interna, in cui confluiscono anehendense del condensatore di fumane.
Nella tabella sottostante e riportata la carattedione dei silos/cisterne presenti in
stabilimento a seguito della modifica presentaifa Rlanimetrie domanda di modifica non
sostanziale AlA giugno 2016).
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Identificazione Capacita Materiale Fuori . .
- 3 . Sicurezza Funzione
silo (m~) costruzione terra
1 50 Acciaio inox Sr Bacino di contenimento
2 50 Acciaio inox sI Bacino di contenimento Stoccaggio grassi animali e oli
3 50 Acciaio inox S Bacino di contenimento vegetali da raffinare
45 20 Acciaio inox sSr Bacino di contenimento
4 55 Ferro SI Bacino di contenimento
5 60 Acciaio inox sr Bacino di contenimento Stoccaggio grasso animale
6 20 Acciaio inox Sr Bacino di contenimento
Bacino di contenimento.
11 60 Acciaio inox sSI’ Sistema lettura livello
antitraboccamento
Bacino di contenimento. | gioccaggio oli animali e vegetali
12 100 Acciaio inox | SP Sistema lettura livello raffinati
antitraboccamento
o Bacino di contenimento.
13 100 Acciaio inox SI Sistema lettura livello
antitraboccamento
14 40 Ferro Sl Bacino di Contenimento Stoccandio olio veqetale da
15 12 Ferro Sr Bacino di contenimento. ggraffinare g
16 12 Ferro S| Bacino di contenimento.
Stoccaggio grassi. Questi sili sono
21, 22, 23, 24 60 Acciaio inox SN Bacino di contenimento ut|I|zza_t| p_er‘lo stoccagg|o di grassi
in virtt delle esigenze
impiantistiche del momento.
31 60 Acciaio inox SN Bacino di contenimento
32 60 Acciaio inox SI Bacino di contenimento Stoccaggio grassi in uscita dalla
33 55 Acciaio inox Sr Bacino di contenimento lavorazione.
34 40 Acciaio inox Sr Bacino di contenimento
L , . . . Stoccaggio grassi in entrata al
41 100 Acciaio inox Sl Bacino di contenimento deacidificatore.
L , . . . Stoccaggio grassi in entrata al
42 100 Acciaio inox Sl Bacino di contenimento deacidificatore.
43 100 Acciaio inox Sr Bacino di contenimento Stoccaggio grassi deacidificati.
L , . . . Stoccaggio acidi grassi in uscita
44 100 Acciaio inox Sl Bacino di contenimento dal deacidificatore.
L , Cisterna accumulo acqua per
/ 10 Acciaio inox Sl nessuno impianto ad osmosi
/ 10 Acciaio inox Sr nessuno Cisterna raccolta acque condense
Silos 1 110 Acciaio inox SN telecamere Silos stoccaggio farine
Silos 2 110 Acciaio inox sI’ Telecamere Silos stoccaggio farine

Non sono presenti stoccaggi di materie prime stuaecumuli di rifiuti dilavabili nel piazzale

dello stabilimento. Tutte le materie prime ausiéaftensioattivi e prodotti per sanificazione)

anche di natura pericolosa risultano stoccatedaléocoperto negli appositi contenitori.

E’ possibile che vi siano residui di materiali anga a consistenza lipidica e/o oleosa in aree

interne allo stabilimento, nonché, sul piazzalemrdale esterno dovuti a diversi fattori quali:

— presenza di aree di deposito a terra dei sottoptrodioorigine animale in ingresso allo
stabilimento dall’esterno e non ancora lavorati;

— ampie zone di transito in aree esterne ed intdloet@bilimento;

— automezzi in fase di scarico, carico materia e mewitazione interna semilavorati;

— Svariate operazioni di estrazione e movimentazioreeriali/residui di produzione a
consistenza oleosa o grassa.

Tale situazione, in corrispondenza dei lavaggi teféei ai fini igienico-sanitari a cui
periodicamente sono soggetti i locali produttiviilepiazzale aziendale (interessato, altresi, dal
dilavamento causato da eventi meteorici) porta gélaerazione di flussi di dilavamento di
acque reflue contaminate da materiale organicatlira grassa/oleosa.

Al fine di evitare la contaminazione di aree esteshsito produttivo, tutto il sito aziendale sia
all'interno dei repatrti di lavorazione e dei locialieressati dai depositi a pavimento di materiali
di origine organica, che lungo l'intero piazzaléearlale esterno € provvisto di pavimentazione
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impermeabile in battuta di cemento dotato di gaiplie canaline per la raccolta e

convogliamento ai sistemi di trattamento di taliqae reflue, che intervengono, altresi,

nell'intercettazione anche di eventuali sversamewtidentali di sostanze oleose/grasse di
origine organica che si potrebbero verificare.

Sversamenti accidentali che dovessero avvenirgea scoperta e/o coperta, legati a rotture
delle autocisterne o dei contenitori deputati aifedmento dei materiali e a manovre errate
compiute dagli operatori, troverebbero recapitamdt rispettivamente all’interno della vasca

di prima pioggia e nei sistema di pretrattamentstip® servizio della rete fognaria dedicata ai
reflui industriali ovvero alle acque di lavaggieanificazione dei locali di lavorazione.

C2.1.6 CONSUMI

L’azienda € dotata di sistemi di misura (contatpgj la quantificazione dei propri consumi di
risorsa energetica (gas metano ed energia elgtteidaidrici, asserviti al complesso delle
attivita svolte in stabilimento. Visti i principalitilizzi idrici dello stabilimento (lavaggi e
sanificazione dei reparti e piazzali aziendalipgtesenza di unica centrale termica collegata
ad un unico impianto di distribuzione del vaporseasito al complesso delle attivita svolte in
stabilimento, non risulta tecnicamente possibilastallazione di contatori e misuratori di
portata parziali asserviti alle singole linee pribide e/o attivita svolte in stabilimento. | dati d
consumo di risorsa idrica ed energetica reali sofaiti al complesso dello stabilimento,
mentre i consumi associati alla sola attivita IP¥®8o dedotti per stima.

Consumi idrici

Gli unici consumi idrici operati dalla ditta sonssaciati alle attivita accessorie di sanificazione
periodica dei locali di produzione e piazzali agialn agli usi tecnologici di produzione del
vapore e depurazione effluenti gassosi. Lo stabifito copre il suo intero fabbisogno idrico
tramite approvvigionamento da acquedotto comunhiestabilimento non sono operati
recuperi o ricircoli delle acque reflue prodotteueSte sono integralmente scaricate, previo
specifico trattamento in pubblica fognatura.

Dal 2008 al 2014 il quantitativo di acque prelevdséeacquedotto per l'intero stabilimento ha
avuto un andamento in salita passando da circeD htiflanno a circa 13.000 mc/anno. La
maggior parte delle acque prelevate sono utilizgatde attivita soggette ad IPPC.
Analogamente all’andamento dei consumi suddetth@anicquantitativo di acque scaricate nel
tempo é andato ad aumentare, passando da cirdéarf@d@anno del 2009 a circa 8.700 mc/anno
del 2014.

Il trend di aumento e riconducibile:

- allaumento nella frequenza delle operazioni dakzyio e pulizia;

— all’'esecuzione degli interventi di riqualificaziodell'intera rete fognaria aziendale che tra
I'altro ha portato alla realizzazione della vasc@rima pioggia con il relativo computo di
questi volumi sversati nella pubblica fognatura;

— all’'ottimizzazione del sistema di misura del volus@aricato, con la costruzione di una
nuova canalina di misura, tarata correttamenteduimi attesi allo scarico;

— ad una minore dispersione complessiva della risadsiga (sfiati di riscaldamento,
evaporazione da produzione vapore, ecc).

L’aumento dei prelievi idrici e degli scarichi assii all’installazione del condensatore di

fumane ed alla rinuncia dell’attivita di recuper® Rlei rifiuti non pericolosi € gia stata

analizzata al capitolo C2.1.2 Prelievi e Scarldhici.

Consumi energetici

Per l'esercizio delle attivita svolte in stabilintenla Ditta necessita di energia elettrica e
termica. In particolare, il calore necessario iabgimento nelle diverse fasi lavorative di
colatura e riscaldamento dei grassi e fornito dadlatrale termica, costituita da n.2 generatori
di vapore che utilizzano metano come combustidl@egua pretrattata quale alimento per la
produzione di vapore. Le due caldaie a giro di fuitetla potenzialita rispettivamente di 3,49
MW e 6,98 MW, funzionano in maniera alternativa.particolare, la prima, di potenzialita
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inferiore, svolge esclusivamente una funzione siria ed il suo funzionamento e previsto
solo in caso di manutenzione e/o disservizi delegaiore di vapore, principale per garantire
continuita dell’attivita produttiva;

Inoltre, € presente una terza caldaia della paaditézidi 0,697 MW, alimentata a metano, ad
esclusivo servizio dellimpianto di deacidificazemnQuesta caldaia e dotata di sistema di
distribuzione di vapore autonomo e separato ddajaedervizio degli altri impianti termici.

In stabilimento il consumo di metano €&, altresisoasto al sistema di abbattimento per
termocombustione delle emissioni odorigenee pr@regnidalle aspirazioni dai reparti di
lavorazione.

Di rilevanza dal punto di vista dei consumi enegjet opportuno sottolineare che, al fine di
ridurre i consumi di energia termica, lo stabilirepresenta un sistema di recupero del calore
contenuto nei flussi di scarico caldi dal termocostbre. In particolare, prima della loro
espulsione, tali flussi caldi sono circolati alt&nno di uno scambiatore di calore in modo da
recuperarne il calore nel ciclo di produzione dabare. L'impianto di deacidificazione
presenta anch’esso un sistema di recupero delofldsgalore: parte del calore necessario
all'olio da trattare é fornito, tramite uno scanibra di calore, dall'olio caldo gia deacidificato
in uscita dalla torre di distillazione.

Nel 2012 sulla falda della copertura del repartonéa esposta a sud € stato realizzato un
impianto fotovoltaico di potenza complessiva padiBad7 kW.

Il consumo di gas naturale relativamente al peri2db0/2014 si attesta su valori compresi tra
3,1 del 2011 ed i 2,9 milioni di mc/anno del 20183, per calare leggermente nel 2014.
L’indice relativo al consumo di gas metano fornisdermazioni affidabili a partire dal 2010 a
causa di una misurazione in difetto del contatoeegistente (sostituito in data 12/10/2009).

L’andamento del consumo di energia elettrica nedatiente al periodo 2008/2014 e in
crescendo passando dai circa 1,6 milioni di kWhdadel 2008 ai circa 2,7 milioni di
kWh/anno del 2013, per calare leggermente nel 20&fe andamento € dovuto anche alle
modifiche impiantistiche effettuate all'impiantolr®rso del periodo di riferimento.

L’energia autoprodotta dall'impianto fotovoltaicd atilizzata internamente nel 2012 é stata di
circa 62.000 kwWh/anno, per poi calare tra i 40.€083.000 nel 2013 e 2014. Una piccola
guantita della stessa viene ceduta alla rete.

A seguito dell’entrata in funzione del condensatdiréumane, per il quale é stata presentata
modifica non sostanziale all’AlA in giugno 2016 ganto di vista dei consumi energetici ci Si
attende una diminuzione di circa il 20% del consuthmetano legato al funzionamento del
distroterm, a fronte di un impegno di circa 30 kW emergia elettrica per garantire il
funzionamento della torre evaporativa e della podip#&ircolo dell’acqua di raffreddamento;
rendendo complessivamente energeticamente vansagidilizzo del sistema sperimentato.

Una piccola percentuale di aumento dei consumigetier sara legata anche alle modifiche
minori apportate al ciclo produttivo (es. cellgbtifera) gia descritti nei precedenti capitoli.

Consumo di materie prime

Le principali materie prime in entrata nello stabénto sono costituiti dai sottoprodotti di
origine animale (materiali di categoria 3 Reg. 12699/CE), alle quali non sono associate
frasi di rischio. Inoltre, saranno ritirati grassiimali ed oli vegetali vergini o rigenerati per la
successiva operazione di raffinazione.

Gatti S.r.l., utilizza per la sanificazione pericalidegli ambienti di lavoro, dei contenitori e dei
mezzi di trasporto in uscita dallo stabilimentostanze anche di natura pericolosa diluite con
acqua e gestite secondo procedure interne. Tradofi ausiliari utilizzati sono presenti
sostanze quali tensioattivi, idrossido di sodidpatiorito di sodio che, in quanto a tossicita e
pericolosita sono classificate con Frasi di risdREBb, R36 - R38, ovvero, sostanze pericolose
ustionanti e di natura irritante.

Per ogni materie prima é stata individuata adegmate di stoccaggio come riportato nelle
planimetrie agli atti.
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C2.1.7 SICUREZZA E PREVENZIONE DEGLI INCIDENTI

L’Azienda ha adottato un piano di Emergenza Intensb quale sono definite anche le
procedure di gestione da adottare in caso di emeegambientali. In particolare, sono definiti
I'ambito di applicazione, le modalita d’intervenéoformazione, le procedure operative e le
responsabilita per la gestione delle situazioniediergenza che potrebbero avere effetti
sull’ambiente interno ed esterno, con particol&eszimento a:

- sversamento accidentale di grassi e oli o di alisganze;
- sicurezza antincendio ed evacuazione
- nonché emergenze legate agli impianti di abbattimgmuinanti in acqua e in atmosfera.

- Ogni potenziale situazione di emergenza e stateomigta a valutazione del rischio
correlato al fine di determinare la priorita delctii ambientale derivabili.

C2.1.8 CONFRONTO CON LE MIGLIORI TECNICHE DISPONIB

Nella sezione sequente si riporta il confronto ¢®@nMTD di settore e I'andamento degli
indicatori di _performance gia dettagliati nell’atei Determina di Rinnovo n. 151 del
20/09/2013

Il riferimento ufficiale relativamente all'indivicazione delle Migliori Tecniche Disponibili (di
seguito MTD) e/o BAT per il settore in oggetto esttmito dal BRef (Best Available
Techniques Reference Document) di agosto 2007,dlonente adottato dalla Commissione
Europea. Inoltre, €& disponibile il DM 29/01/2007 Mignazione di linee guida per
I'individuazione e l'utilizzazione delle miglioriecniche disponibili in materia di raffinerie,
fabbricazione vetro e prodotti ceramici, gestioee rdiuti, allevamenti, macelli e trattamento
di carcasse per le attivita elencate nell’alledatel decreto legislativo 4 agosto 1999, n. 372"

Di seguito é riportato il confronto con le MTD puasgte dalle Linee Guida di settore effettuato
dal gestore dellimpianto di trattamento SOA Gati.l. sito in Via Allende n.11/A nel
Comune di Castelnuovo Rangone, gia riportato

CATEGORIA IPPC 6.5 - IMPIANTO PER L’ELIMINAZIONE O IL RECUPERO DI CARCASSE E DI RESIDUI ANIMALI CON

UNA CAPACITA DI TRATTAMENTO DI OLTRE 10 TONNELLATE AL GIORNO

N. DESCRIZIONE BAT Situazione | -\, 4aiita di applicazione BAT/MTD efo NOTE
Aziendale
BAT previste dal punto H 1.1 in DM 29.01.2007
Il piano di monitoraggio dellAlA & di per se uno
strumento di gestione ambientale utilizzato anche
Attivare un preciso programma di gestione per ridurre, fin dove possibile, il consumo delle
1 ambientale (EMAS, ISO 14001 o aziendale ma| Applicato |risorse ambientali. E comunque previsto a breve
basato sugli stessi principi dei modelli citati) inizio del percorso per [lottenimento della
certificazione UN EN [ISO 14001:2004 e
9001:2008.
Attivare un corrispondente programma  di . Tutto il personale & adeguatamente formato,
2 oo . Applicato N
addestramento e sensibilizzazione del personale addestrato e sensibilizzato.
Utilizzare un programma di manutenzione . La manutenzione € programmata ed eseguita con
3 - Applicato
stabilito costanza.
. . .| Parzialmente | Tutti i sottoprodotti arrivano allo stabilimento
Immagazzinamento breve dei sottoprodotti o . . , ;
4 LS L . ; applicabile | freschi e sono lavorati nell'arco di qualche ora.
animali e possibilmente loro refrigerazione - a . . ;
ed applicato. | Non c’'e quindi necessita di refrigerazione.
Attivare un  sistema  di  misurazione e Le acque emunte e scaricate sono monitorate
5. ; - . - Applicato | mensilmente con l'uso di appositi misuratori di
monitoraggio dei consumi d’ acqua
portata.
La rete fognaria aziendale e costituita da reti
fognarie distinte ed indipendenti in funzione del
6 Separazione delle acque di processo dalle altre Applicato |tipo di refluo veicolato: domestico, industriale,
meteoriche suscettibili di ingquinamento,
meteoriche non suscettibili di inquinamento.
Eliminazione dei rubinetti a scorrimento e Tutti i punti di prelievo sono costantemente
7 manutenzione di guarnizioni di tenuta in| Applicato |verificati in merito alla loro modalita di utilizzo e
rubinetteria, servizi igienici, ecc periodicamente sottoposti a manutenzione.
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N. DESCRIZIONE BAT Situazione | -\, 4aiita di applicazione BAT/MTD efo NOTE
Aziendale
BAT previste dal puntoH 1.1 e H 1.5 in DM 29.01.20 07
Effettuare la prima pulizia a secco degli impianti
con successivo lavaggio con idropulitrici a . . N .
; } . ; . . Si effettuano le pulizie cosi come previsto dalla
8 pressione dotate di ugelli con comandi a pistola| Applicato BAT
e applicazione alle caditoie sui pavimenti )
trappole amovibili per la separazione dei solidi
Riduzione dei consumi di acqua - Progettazione L . . .
. A . Sebbene non ci si occupi della progettazione, i
e costruzione dei veicoli e delle attrezzature di . e . . ; .
9 : L . . Applicato | contenitori utilizzati per i trasporti sono tutti
carico e scarico in modo che siano facilmente . -
g facilmente pulibili.
pulibili.
Controllo degli odori attraverso:
- Trasporto dei sottoprodotti in contenitori chiusi
- Chiusura delle zone di scarico dei sottoprodotti; -
- ; i . M . . Tutte le BAT specifiche sono regolarmente
10 |l'installazione di porte auto chiudenti dei reparti| Applicato -
. S applicate.
di lavorazione;
- Lavaggio frequente delle aree di stoccaggio dei
materiali.
La verifica dimpatto acustico & svolta con
cadenza triennale, ed una valutazione é svolta a
11 | Controllo del rumore Applicato | priori di ogni eventuale modifica degli impianti che
possa potenzialmente causare un peggioramento
dello status quo.
Controllo delle emissioni gassose con la
sostituzione, se possibile, della nafta con gas . L’'unico combustibile fossile utilizzato nel sito & il
12 ; > coo oo 970 Applicato
naturale per il funzionamento degli impianti di gas metano.
generazione del calore
Controllo delle quantita di acqua e di detergenti Il piano di monitoraggio esistente consente |l
13 |impiegati nella pulizia degli impianti e dei locali| Applicato |controllo e la verifica quali quantitativa dei
con opportuna selezione dei detergenti detergenti utilizzati.
14 | Evitare, quando possibile, i disinfettanti clorurati Applicato | Non sono utilizzati.
15 Tratt'ame_ntl c_hlmlco ) fISI.CI.Sulle acque d.' scarico Applicato | Trattamento di sedimentazione e degrassatura.
per I'eliminazione dei solidi sospesi e dei grassi.
- - . . Il sito & collettato ad un impianto di depurazione
Trattamenti biologici sulle acque di scarico per Non . - . : ) X
16 TN . L pubblico in grado di realizzare I'abbattimento
I'eliminazione di BOD5 e COD applicabile | "~ . - . .
richiesto di questi parametri analitici.
Trattamenti  sulle acque di  scarico er Non Il sito & collettato ad un impianto di depurazione
17 Peliminazione di N e P q P avplicabile pubblico in grado di realizzare I'abbattimento
) PP richiesto di questi parametri analitici.
BAT previste dal punto H 1.5 in DM 29.01.2007
Stoccaggio temporaneo, movimentazione e invio Tutti i sottoprodotti una volta all’interno dello
3 alle linee di lavorazione dei sottoprodotti da| Applicato |stabilimento sono movimentati esclusivamente

effettuare in contenitori e tunnel chiusi.

tramite coclee completamente chiuse.

BAT previste dal punto H 1.5 e H 2.1 in DM 29.01.20 07

Raccolta in continuo e differenziata dei diversi

Parzialmente

Il ritiro dei sottoprodotti avviene anche piu volte al

1 tipi di sottoprodotti (da iniziare naturalmente nei| applicabile |giorno c/o il medesimo fornitore. Non &
macelli). ed applicato | necessaria alcuna differenziazione.
Utilizzo di aree di stoccaggio, movimentazione e . .
2 S Applicata | Le aree sono separate e senza interferenze.
carico isolate
Utilizzo di materie prime fresche o conservate . Tutti i sottoprodotti arrivano allo stabilimento
3 . Applicata . . , ;
refrigerate freschi e sono lavorati nell'arco di qualche ora.
La captazione €& effettuata direttamente sugli
Trattamento a mezzo biofiltrazione di gas, a Impiant p“’d““'?’“ cio comporta flu_33| 9assosl
. . ; . Non con portate minori ma contenenti composti
4 bassa concentrazione di composti maleodoranti, L . .
> . . . applicabile | maleodoranti in alta concentrazione che trovano
utilizzati o prodotti nel corso della lavorazione e . .
un piu efficace trattamento depurativo mediante
la termodistruzione.
BAT previste dal punto H 2.2 in DM 29.01.2007
1 Utilizzo di linee di processo isolate. Applicata Le attivita sono svolte in linee produttive ed

ambienti esclusivamente dedicati a tale scopo.
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N. DESCRIZIONE BAT ?;‘i’:rf('j‘;';s Modalita di applicazione BAT/MTD e/o NOTE
L . I | sottoprodotti prima di essere sottoposti al
Riduzione della pezzatura delle alimentazioni al . : - .
2 Applicata | rendering sono ridotti ad una pezzatura massima
processo. di 3
imm°.
Disidratazione preliminare del sangue a mezzo Non . .
3 ; L Non si lavora il sangue.
coagulazione. applicabile
4 Utilizzo di evaporatori a singolo effetto Applicata Lautoclaye di cottura realizza di fatto una
evaporazione a singolo effetto.
5 Utilizzo di evaporatori a multiplo effetto Non . Il metodo € alternativo al precedente.
applicabile
Nel caso di presenza di sostanze odorigene in Non
6 gas non condensabili provenienti dalle L Il metodo €& alternativo al successivo.
S : ! . . applicabile
lavorazioni, combustione degli stessi in caldaia.
Nel caso di presenza di sostanze odorigene sia
7 in-gas non cpndensablll [provenientl daIIe_ Applicata | Trattamento tramite post-combustore.
lavorazioni che in altre fonti, combustione di
entrambi in un reattore di ossidazione
BAT previste dal punto H 2.5 in DM 29.01.2007
Frantumazione e sminuzzamento delle ossa al Non Una volta giunte nel sito, le ossa non sono mai
1 fine di aumentare la capacita di carico negli applicabile veicolate tal quali, sino allavvenuta loro

spostamenti

trasformazione in prodotti finiti.

L’azienda, inoltre, ha effettuato il confronto cguanto richiesto ndref “Enerqy efficiency”
di febbraio 2009, formalmente adottato dalla Consioise Europea. Nelle BAT che seguono
non sono riportate quelle non applicabili, mentez | applicabili e riportata la situazione

aziendale di conformita o meno rispetto alle stesse

Situazione La L
N. DESCRIZIONE BAT Aziendale Modalita di applicazione BAT/MTD e/o NOTE
4.2.2.1 Miglioramento ambientale costante
Ridurre costantemente al minimo [l'impatto ilfne\lfgjsec?rtlzi;ng :r?pﬂggggilgéiﬂftxagrm%r
2 |ambientale di un impianto pianificando gli| Applicata p q ) 99

interventi e gli investimenti in maniera integrata.

ragione per un sito autorizzato in AlA che deve
applicare virtuosamente le BAT.

4.2.2.2 Individuazione degli aspetti connessi all'e

energetico

4.2.2 .4 Istituzione e riesame degli obiettivi e deg

4.2.9 Monitoraggio e misura

fficienza energetica di un impianto e possibilita d

i risparmio

li indicatori di efficienza energetica

Definire indicatori di efficienza energetica per
I'impianto.

Utilizzare metodologie adatte per monitorare e
misurare periodicamente i principali elementi delle

L’AlA individua indicatori di efficienza energetica
calcolati annualmente tramite I'utilizzo dei dati del

5 Jattivita che hanno wun impatto significativo monitoraggio mensile dell'energia consumata e
8 |sull'energia consumata (ad esempio con modelli e| Applicata |prodotta. Dalla verifica sia mensile nell’arco
16 |bilanci energetici, database, stime e calcoli). dellanno, sia interannuale, & possibile individuare
Riesaminare periodicamente i valori ottenuti, con gli eventuali fattori da riconsiderare per
lo scopo di individuare gli eventuali fattori da I'efficientamento energetico.
riconsiderare per I'implementazione dell’efficienza
energetica.
4.2.3 Progettazione ai fini dell'efficienza energeti  ca (EED)
In fase progettuale la considerazione dell’efficienza
energetica € ormai imprescindibile, anche per mere
Al momento della progettazione o dell’ considerazioni economiche, alla luce dei costi
10 ammodernamento di un impianto, € necessario Applicata monetari dell’energia. A ci0 si aggiunge che
considerare anche l'efficienza energetica fin dalle I'applicazione obbligatoria delle BAT in impianti
prime fasi della progettazione concettuale. autorizzati AIA implica di fatto anche l'utilizzo di
tecnologie ed apparecchiature con elevata
efficienza energetica.
4.2.4 Maggiore integrazione dei processi
All'interno dello stabilimento I'utilizzo del vapore
11 Ottimizzare l'impiego di energia tra vari processi o Applicata (quale veicolo di trasporto del calore) € gia gestito in

sistemi all'interno dell'impianto.

modo integrato con lo scopo di ridurre al massimo
gli sprechi energetici. In questa logica ricadono il
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recupero delle condense e la generazione di vapore
a partire dal recupero  energetico del
termodistruttore.

Effettuare la manutenzione degli impianti al fine di
ottimizzarne l'efficienza energetica attraverso:

E svolta una manutenzione costante settimanale,
con registrazione degli interventi eseguiti. |l
personale impiegato € adeguatamente formato per

a. la definizione di un programma di segnalare al manutentore meccanico interno
15 |manutenzione; Applicata |eventuali segnali di anomalie riguardanti il
b. la predisposizione di adeguate registrazioni; funzionamento delle apparecchiature. Lo stesso
c. lindividuazione di punti in cui sia possibile manutentore effettua un costante monitoraggio del
ottenere dei miglioramenti. corretto funzionamento delle diverse
apparecchiature impiantistiche.
17 4.3.1 Combustione (combustibili gassosi)
18 4.3.2 Produzione di vapore
19 4.3.3 Recupero di calore
Ambito BAT Situazione | 0 4aita di applicazione BAT/MTD e/o NOTE
Aziendale
Sistemi automatizzati di regolazione ] o o -
Regolazione e |dei bruciatori possono essere installati Interventi manutentivi periodici eseguiti da Soggetto
controllo dei  |per controllare il flusso d'aria e di| Applicata |t€rzo a cui e appaltata la manutenzione dei
bruciatori combustibile, il tenore di ossigeno, generatori.
eMC;r.ltenere pulite le superfici di Nelle caldaie a giro di fu_m_o con l'utilizzo di:
scambio termico dai residui di - metano come combustibile; _
combustione tramite: - acqua pretrattata quale alimento per la produzione
.. |-trattamento di addolcimento di vapore;
Superfici di dell i ali . .
scambio ellacqua in alimento; Applicata a di residui di busti : al
-monitoraggio periodico della a presenza di residui di combustione e al quanto
efficienza; limitata.
-prevenzione ed eliminazione delle , L . . .
incrostazioni. L'acqua in ah_mento ai generatori € pretrattata in
. . - - apposito impianto ad osmosi inversa ed additivata
. Ridurre .'l flussq .d' gas emessi da”"’! . dei chemicals necessari per evitare problematiche
Eccesso d'aria com_bustlone ridicendo gli eccessi| Applicata di incrostazioni e corrosione.
d'aria.
Aumentare lo scambio di calore di . . .
: L . Progettazione eseguita dalla casa costruttrice del
processo aumentando il coefficiente di . . S )
bio oppure aumentando la Applicata generatore di vapore per ottimizzarne la resa in
Abbassamento | Scambio - . termini di produzione.
della temperatura | Superficie di scambio.
dei gas di scarico | Recuperare il calore dai gas esausti | di . ia dai fumi
attraverso un ulteriore processo (per| Applicata Nel termo |st.rutt0r§ S| récupera energia dal um
i . con la produzione di vapore.
es produzione di vapore).
Il recupero dell’energia termica € attuato tramite la
Installare sistemi di preriscaldo di aria raccolta delle condense che fungono da reintegro
Preriscaldamento | 0 acqua o combustibile che utilizzino il| Applicata |dellacqua di alimento dei generatori di vapore,
calore dei fumi esausti. riducendo cosi I'energia ed i chemicals necessari al
funzionamento del sistema.
In fase di installazione degli impianti
Riduzione delle |prevedere adeguati isolamenti alle
perdite di calore |camere e alle tubazioni degli impianti Applicat
mediante termici, predisponendo un loro pplicata
isolamento controllo, manutenzione ed eventuale
sostituzioni quando degradati.
Aumentare il fattore di potenza (energia .
21 attiva/reattiva) installando condensatori adeguati. Applicata
Applicazione di filtri per [I'eliminazione delle
22 |armoniche aggiuntive prodotte da alcuni| Applicata
dispositivi.
Ottimizzare l'efficienza dell'alimentazione elettrica
utilizzando:
- cavi di potenza con diametro adeguato alla
23 | potenza richiesta; Applicata
- un trasformatore che operi con un carico
compreso tra il 40 + 75 % della sua capacita
massima.

4.3.6 Motori elettrici (BAT 24)
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La BAT si compone di tre step:

1. ottimizzare il sistema in cui il motore/i & inserito (per es. sistema di raffreddamento);
2. ottimizzare il motore/i all'interno del sistema, tenendo conto del nuovo carico che si € venuto a determinare a seguito dello

step 1, sulla base delle indicazioni di tabella;

3. una volta ottimizzati i sistemi che utilizzano energia, ottimizzare i rimanenti motori secondo i criteri di tabella. Dare priorita ai
motori che lavorano piu di 2000 ore/anno, prevedendo la sostituzione con motori ad efficienza energetica. | motori elettrici che
comandano un carico variabile che utilizza almeno il 50% della capacita per piu del 20% del suo periodo di operativita e che
operano per piu di 2000 ore/anno, dovrebbero essere equipaggiati con inverter.

. Situazione g .
Ambito BAT aziendale Modalita di applicazione BAT/MTD e/o NOTE
Dimensionare  adeguatamente i .
h Applicata
Motori motori.
Installare inverter. Applicata
Installare trasmissioni e riduttori ad .
i~ Applicata
alta efficienza.
Trasmissioni e | Prediligere la connessione diretta Applicata
Ingranaggl senza trasmissioni. PP
Predlllg.e.re ingranaggi el|c0|da.I| al Applicata
posto di ingranaggi a vite senza fine.
Riparare i motori secondo procedure Man mano e richiesta la sostituzione di un motore
che ne garantiscano la medesima per il quale la riparazione non & economicamente
efficienza energetica oppure| Applicata van(aggiosa, si.p.rowede all’apquisto di una nuova
prevedere la sostituzione con motori unita ad alta efficienza energetica.
ad alta efficienza energetica. ) o o .
) N ; Interventi manutentivi periodici eseguiti da Soggetto
Evitare le sostituzioni degli o
. . i ; i . . . terzo specializzato.
Riparazione e |avvolgimenti o utilizzare aziende di| Applicata
manutenzione | manutenzione certificate.
Verificare il  mantenimento  dei .
- o Applicata
parametri di potenza dell'impianto.
Prevedere manutenzione periodica,
ingrassaggio e calibrazione dei| Applicata
dispositivi
Ridurre le perdite d’aria. Applicata ] ]
I meccanico manutentore interno provvede con
Uso e Sostituire i filtri con la frequenza Applicata regolarita alla verifica delle condizioni di
manutenzione |richiesta. funzionamento, nonché alle attivita di manutenzione
. ] ] ] ordinaria.
Ottimizzare la pressione di lavoro. Applicata
4.3.8 Sistemi di pompaggio (BAT 26)
. Situazione L L
Ambito BAT aziendale Modalita di applicazione BAT/MTD e/o NOTE
Evitare I'acquisto di pompe
sovradimensionate. Per quelle
esistenti valutare i costi/benefici di )
una eventuale sostituzione. Applicata
Progettazione §eleznoqare correttamente
I'accoppiamento tra motore e pompa
Le linee di distribuzioni sono fisse e tengono gia
Progettare adeguatamente il sistema . conto per ovvi motivi economici di aspetti quali la
o Applicata . : . .
di distribuzione. lunghezza, le perdite di carico, le eventuali
interconnessioni con altre tubazioni, ecc.
Prevedere adeguati sistemi  di .
. Applicata
controllo e regolazione.
Controllo e Disconnettere eventuali pompe|  iicata
: inutilizzate. PP
mantenimento : :
I meccanico manutentore interno provvede con
N . . regolarita alla verifica delle condizioni di
Pianificare regolare manutenzione. Applicata - . S .
funzionamento, nonché alle attivita di manutenzione
ordinaria.
Minimizzare il numero di valvole e
Sistema di discontinuita nelle tubazioni, Applicata
distribuzione compatibilmente con le esigenze di PP

operativita e manutenzione.
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Evitare il piu possibile [l'utilizzo di .
" Applicata
curve (specialmente se strette).
Assicurarsi che il diametro delle .
s . . Applicata
tubazioni non sia troppo piccolo.

Di seguito si riporta un quadro di sintesi dei aonse degli indicatori di prestazione dello
stabilimento dal 2008 al 2012, desunti dai Repartuali trasmessi dalla Ditta. La difficolta
tecnica di scindere i contributi di consumi ed esiaisi dell’attivita non IPPC da quelli relativi
all'intera attivita produttiva svolta in stabilimi&n non rende possibile operare una valutazione
degli indicatori prestazionali mirata alla solaidth IPPC, se non tramite stima a partire dai
dati relativi all'intero stabilimento. Inoltre, iati che saranno riportati di seguito sono solo
parzialmente confrontabili, in quanto nell’anno 80Dciclo di lavorazione é stato autorizzato
ad una frequenza di 24 h/giorno, invece, dellegutenti 14 h/gg.

Si riporta di seguito una sintesi in grafico deilmento dei principali indicatori di
performance nel corso degli anni d’applicaziond’ A (dal 2008 al 2012). Per ogni grafico
e riportata la legenda delle sigle utilizzate e tmeve analisi del’andamento degli indici
esaminati.

Bilancio dei Materiali, Bilancio Energetico e Bilaio Idrico
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Parametro Definizione
Resa . e s L .
Resa produttiva dell'attivita: produttivita rispetto al materiale trattato
trattamento
Rps fattore di produzione di rifiuti pericolosi per unita di materiale in ingresso al trattamento
Rnps fattore di produzione di rifiuti non pericolosi per unita di materiale in ingresso al trattamento
Rfangs fattore di produzione fanghi da depurazione per unita di materiale in ingresso al trattamento
Msdet Consumo specifico di detergenti-disinfettanti e prodotti per sanificazione per unita di materiale in
ingresso al trattamento
NGJ Consumo specifico medio di gas naturale riferito all'unita di massa di materiale in ingresso al
trattamento
EEJ Consumo specifico medio di energia elettrica riferito all'unita di massa di materiale in ingresso al
trattamento
TEJ Consumo specifico totale medio di energia, riferito all'unita di massa di materiale in ingresso al
trattamento
Cs Consumo idrico specifico totale per unita di materiale in ingresso al trattamento
Ws Quantitativo specifico di acque industriali scaricate per unita di materiale in ingresso al trattamento
Wslc Quantitativo di acque destinate allo scarico rispetto quelle consumate

Dai grafici riportati sopra si desume che:

complessivamente I'andamento dei rifiuti non pdosd si mantiene costante nell’arco
temporale analizzato, specie se si escutono tirfiodotti dalle attivitd di manutenzione
straordinaria, che per loro natura non sono prédedbono stati prodotti rifiuti pericolosi
soltanto nel 2011 a causa di funzionamenti anoacakasional;

anche la produzione di fanghi derivanti dalla depiome si € mantenuta costante nel
tempo;

il consumo specifico di disinfettanti-detergentligorodotti per la sanificazione, nonchée, le
acque reflue scaricate, evidenzia un trend in atondoonducibile a diversi fattori gia
riportati alla precedente Sezione “Consumi idrici”;

I'indice relativo al consumo di gas metano, coma gportato alla Sezione “Consumi
energetici”, fornisce informazioni affidabili a pae dal 2010; per tale ragione anche
I'indice di consumo totale di energia (TEJ) é diigaitivo solo da tale annualita. Per il
triennio analizzabile (2010 — 2012), quindi, stastra per NGJ un calo pari a circa il 20%,
che in virtu di un leggero aumento del consumotratet porta complessivamente
I'esigenza energetica dello stabilimento ad unaziohe del 16%.

Fattori di emissione degli inquinanti negli scaridtirici e nelle emissioni in atmosfera
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Parametro Flussq gi massa annuo _di inquinante scaricato per
unita di materiale in ingresso al trattamento

FW ss Solidi Sospesi

FW BOD BODs

FW COD COD
FW P Fosforo totale (P)

FW NH4 N ammoniacale (NH4)
FW N Azoto totale (mg/L)

FW G&O Grassi e olii animali

FW Tens Tensioattivi totali
WEF CI Cloruri (mg/L)

65,27
/\ 63,8

—Fe mp
FE sov

FE sox
———FE nox
———FE nh4

2008 2009 2010 2011 2012

Flusso di massa annuo di inquinante emesso in atmos fera per
Parametro N h T
unita di materiale in ingresso al trattamento

FEwmp Materiale Particellare

FEsov Sov

FEsox Ossidi di zolfo

FEnox Ossidi di azoto

FENH4 Ammoniaca

L’andamento dei Fattori di emissioni di inquinaatio scarico tende ad aumentare, tale
tendenza puo essere imputabile allaumento degquignza dei lavaggi/pulizia effettuati in
azienda.

| fattori di emissione di inquinanti in atmosferavece, mostrano un andamento in
diminuzione nel corso del periodo esaminato.

C2.2 PROPOSTA DEL GESTORE

Il Gestore dell'impianto, a seguito della valutamadi inquadramento ambientale e territoriale
e della previsione degli impatti esaminati confetensituazione impiantistica descritta.

In merito alla domanda di modifica non sostanzasl& di giugno 2016 il gestore propone di
effettuare la verifica di quanto ipotizzato nel doento previsionale d’'impatto acustico di
giugno 2016 nell’ambito della valutazione d'impa#tcustico prevista per il 2016 dal Piano di
Monitoraggio, considerato che l'avvio a regime dehdensatore di fumane é previsto per
I'anno in corso.

Inoltre, come prescritto negli atti vigenti il gesg dara corso alla realizzazione di uno studio
previsionale relativo alle ricadute delle emissiodorigene dell’impianto di trattamento dei

SOA e, tramite uno scenario alternativo, anche icoigmente con le emissioni odorigene
attese dal depuratore delle acque reflue autoaZna& non ancora completato).
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C3 VALUTAZIONE DELLE OPZIONI E DELL'ASSETTO IMPIANT ISTICO
PROPOSTI DAL GESTORE CON IDENTIFICAZIONE DELL'ASSET TO
IMPIANTISTICO RISPONDENTE Al REQUISITI IPPC

L’assetto impiantistico proposto dal gestore wtdiz per il trattamento di sottoprodotti di
origine animale uno schema produttivo assodatsmeh&empo si e ottimizzato anche dal punto
di vista ambientale, sia per effetti indiretti ¢pd economico (risparmio nella gestione) che
diretti (intervento delle Autorita locali con disgpioni legislative e accordi di settore).

Cio emerge anche dalle precedenti considerazidm, evidenziano ikostanziale rispetto
delle BAT di settore

% Confronto con le BAT

Dal confronto con le MTD riportato al capitolo CBXi evidenzia ifostanziale rispetto delle
BAT di settore. Gli aspetti ambientali e le prestazioni in terndhconsumi di risorsa (idrica
ed energetica) ed emissioni (scarichi) sono rdaalt'intero stabilimento, in quanto sono svolte
esclusivamente attivita inerenti l'attivita IPPC raarginalmente, attivita di lavorazione e/o
raffinazione dei grassi animali ottenuti dall’aitévdi rendering.

s Materie prime e rifiuti

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore montato nella precedente sezione C2.1.6
“Consumo materie prime” e nella Sezione e C2.1.#iU®R non si rilevano necessita di
interventi da parte del gestore e si ritiene aabd# I'assetto impiantistico e gestionale
proposto.

 Prelievi, scarichi, bilancio idrico

Il prelievo di acquad’acquedotto costituisce un fattore che deve essempre tenuto in
considerazione dal gestore, al fine di incentivtaité i sistemi che ne garantiscono un minor
utilizzo o comungue un uso ottimale.

Il gestore attualmente per alcuni parametri scarigaopri reflui industriali in pubblica
fognatura nera in deroga ai limiti fissati in Tdhed (pubblica fognatura), dell’Allegato 5 alla
Parte Terza del D.Lgs. 152/06 e ss.mm..

Nella tabella sottostante, facendo riferimento gllanimetria allegata alla Domanda di
modifica non sostanziale AIA di giugno 2016, gianta I'elenco dei punti di scarico presenti
in stabilimento e delle loro caratteristiche:

S1
. . . Scarico industriale + scarico domestico S2 ) S3 .
Caratteristiche degli Scarichi Acque meteoriche Acque meteoriche
e Concentrazione massima S1A S1B pluviali lato est pluviali lato ovest
ammessa di inquinanti Scarico parziale Scarico parziale | stapjlimento + acque |stabilimento e reparto
industriale (*) domestico intero | seconda pioggia farine Z
stabilimento
Recettore (acqua sup. in pubblica fognatura in pubblica in pubblica fognatura | in pubblica fognatura
/pubblica fognatura) nera fognatura nera | bianca via Allende bianca via Allende
Limiti da rispettare T_?_g'r Sa%Iigztolng;gge i i i
norma di riferimento za D.Lgs.
con parametri in deroga
Portata massima allo scarico 15000 mc/anno
Pozzetto Campionamento P2 (**) P3 P1 (**) P4
Fosse settiche + vasca
Impianto di depurazione prima pioggia e Fosse biologiche - -
disoleatore

(*) derivante dai lavaggi dei locali lavorazione e degli impianti produttivi, dagli spurghi impianti termici, dall'impianto
ad osmosi, dall'impianto di trattamento degli effluenti in atmosfera, dallo scarico del deacidificatore e dal
condensatore di fumane, dalla griglia di disinfezione con aggiunta del contributo delle acque prima pioggia e acque
sanificazione

(**) pozzetti di prelievo fiscale
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Per quanto concerne i metodi di campionamento etlsamccorre fare riferimento a quanto
indicato al punto “4 Metodi di campionamento edlaiiadell’allegato 5 alla Parte Terza del
D.Lgs.152/06.

Si prende atto dellaumento della quantita sia aeisumi di acqua, che dei reflui scaricati,
comunque nel rispetto (previsionale) del volume simas scaricabile annualmente di 15.000
mc. L’andamento di tali parametri verra verificatei report annuali successivi alla presente
modifica.

In merito al progetto per la realizzazione dell'ianto di flottazione gia presentato dal gestore
(come da prescrizione contenuta nell’atto di Rirmadv AIA del 2013), per il quale era stato
rilasciato parere favorevole dalla Provincia di Mod, si prende atto delle mutate condizioni
al contorno a seguito del rilascio deldeterminazione di AIA n. 155 del 04/11/201%per
“limpianto di trattamento a gestione indipendenteadque reflue industriali evacuate da
installazione AlAsito in via S. Allende, a Castelnuovo Rangone.

In tal impianto, una volta a regime, andranno aapéare anche i reflui industriali
dell'impianto SOA di Gatti S.r.l. Sino all'entraia funzione dell'impianto di depurazione
suddetto resta valida la deroga allo scarico Stessa per il parametro “grassi e oli animali o
vegetali” (200 mg/l).

Tenuto conto del sistema attuale di trattamentaudgiyo dei reflui industriali (decantatori,
degrassatori) e dei limiti in deroga alla Tabellde®’Allegato 5 del D.Lgs. 152/06 Parte Terza
attualmente concessi, si precisa che il nuovo dnntr apportato allo scarico industriale
aziendale dal refluo derivante dal condensator&umiane non dovra in alcun modo essere
peggiorativo rispetto a quanto previsto dall'atéualA.

Infine, si rammenta quanto prescritto al punto C2dkllaDeterminazione di AIA n. 155 del
04/11/2015inerente il depuratore di Via Allende sempre destia Gatti s.r.l.: 6gni nuovo
allaccio alla fognatura afferente l'impianto di degazione deve essere preventivamente
comunicato a Provincia, ARPA, Comune Competentestd@® del Servizio Idrico Integrato
con almeno 60 giorni di anticipo Prima del collettamento degli scarichi al depunag in
oggetto, assieme alla documentazione autorizzawessaria ogni singola ditta deve fornire
un piano di emergenza specifico in cui siano déiiggle azioni che verranno poste in essere
in caso di malfunzionamento anche totale del detoueain oggetto(es. blocco degli impianti

di sollevamento delle singole ditte, altre aziopesifiche, ecc), anche la Ditta Gatti S.r.l. ad
ogni allaccio dovra allegare la medesima documeintez sopra indicata

« Emissioni in atmosfera

Le emissioni convogliate sono trattate da impialtabbattimento a filtri a maniche, da un
impianto di abbattimento ad umido e da termodisirat che, se correttamente gestiti,
permettono un ampio rispetto dei limiti ad oggiendj.

Occorre comunque sottolineare che gli aspetti iegjkgt emissioni di inquinanti in atmosfera
necessitano di un’attenzione gestionale particotlregparte del Gestoral fine di evitare a
contribuire al degrado della qualita dell’aria thtitorio di insediamento

| sottoprodotti di origine animale, i grassi anim&bli oli e vegetali vergini o rigenerati traitat
in stabilimento, vista la loro natura, sono podsilionti di emanazione di sostanze
maleodoranti. La principale criticita delle lavoi@a svolte nell’impianto € riconducibile,
infatti, al potenziale impatto odorigeno delle stessull’ambiente esterno, in particolare,
associato alle emissioni convogliate provenientiedéavorazione di colatura dei grassi,
nonché, dalle aspirazioni dei locali in cui stazoa i sottoprodotti di origine animale in
ingresso al trattamento. La Ditta a tale propokacadottato tutta una serie di accorgimenti e
tecniche al fine di limitare la dispersione di esiosii maleodoranti dal sito aziendale sia come
emissioni diffuse, che convogliate. Tali accorgithesono ritenuti tutti pertinenti e, se
correttamente e costantemente gestiti, sono inogdaddurre il potenziale impatto odorigeno
dellattivita.
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Valutazioni emissioni odorigene

Di seguito sono riportati i risultati emersi daldiborazione dei dati raccolti nellambito del
“Progetto Odori” analizzati per gli anni 2010 e 20dia dettagliati nell’atto di Determina di
Rinnovo n. 151 del 20/09/2013. E’ ancora in colsconfronto relativo ai dati rilevati nella
campagna di monitoraggio 2015.

Lo studio preliminare sul ciclo produttivo e subtivita svolte in azienda, insieme con i
risultati di precedenti indagini e sopralluoghi, peermesso di individuare 7 punti di interesse
per le indagini olfattometriche, analisi chimicheper I'addestramento del sistema olfattivo
elettronico riportati di seguito:

Codice Descrizione Rilievi esequiti
GA1l Fronte uffici Olfattometria + Naso elettronico + analisi chimiche
GA2 Fronte scarico materie prime Olfattometria + Naso elettronico + analisi chimiche
GA3 Fronte scarico prodotti finiti Olfattometria + Naso elettronico + analisi chimiche
GA4 IN scrubber Olfattometria
GAS OUT scrubber Olfattometria + Naso elettronico
GA 6 IN combustore Olfattometria
GA7 OUT combustore Olfattometria + Naso elettronico

Sono stati considerati alcuni punti di prelievol@eone di confine aziendale ed alcuni punti di
prelievo dalle emissioni prodotte dai vari repditiavorazione potenzialmente critici dal punto
di vista olfattometrico.

| prelievi di aria da sottoporre ad indagine obfatetrica sono stati eseguiti:
— direttamente dai camini per le emissioni a montalke dello scrubber e del combustore;

— in aria libera, ovvero, campionando l'aria tal guaki luoghi aperti (aree cortilive adiacenti
agli uffici e zone di stoccaggio materie prime edutti finiti)

| risultati delle indagini olfattometriche, ripottanei rapporti di prova CRPA forniti dalla ditta,

sono riassunti nella tabella sottostante che @iartati del 2010 e 2011.

Codice Descrizione Conc. Odore U.O./m ° (2010) | Conc. Odore U.O./m ° (2011)

GA1l Fronte uffici 93 135

GA?2 Fronte scarico materie prime 50 80

GA3 Fronte scarico prodotti finiti 36 85

GA4 IN scrubber 359 4238

GAS5 OUT scrubber 127 1924

GA 6 IN combustore 47946 120816

GA7 OUT combustore 1414 3364

| risultati mettono in evidenza come i diversi pustelti presentino concentrazioni di odore
ben differenti tra loro. Le maggiori concentraziahiodore risultano essere quelle relative al
combustore, nonostante la notevole capacita dittimemto del carico odorigeno a monte, che
risulta essere circa il 97 Y%a non trascurare le emissioni generate dallabar, significative
soprattutto nel 2011. Tale tipologia di abbatgtateva una capacita di abbattimento che varia
tra il 50-60 %, decisamente inferiore a quella dembustore termico. Meno impattanti
sembrano essere le emissioni diffuse rilevabili cenpioni ambientali riconducibili ad altri
punti dell’impianto.

A seguito dei rilevamenti effettuati per 'addestento del sistema olfattivo elettronico € stata
eseguita una elaborazione al fine di valutareitefhza del sistema stesso nel riconoscere e
differenziare le diverse sorgenti di odore; i riatilemersi hanno dimostrato che lo strumento
percepisce la differenza tra arie ben odorose cluseita dello scrubber e del combustore
termico (diluiti preventivamente) rispetto ai cani prelevati dalle aree cortilive adiacenti
agli uffici e zone di stoccaggio materie prime edumtti finiti. Inoltre, evidenzia la capacita di
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apprezzare le variabilita connesse ai diversi pierith campionamento. Tali variabilita sono
peraltro evidenti anche nei risultati delle indagitiattometriche in cui, a fronte di apparenti
condizioni produttive simili, le concentrazioni ddore emesse da scrubber e combustore
variano anche di un ordine di grandezza.

Infine, le indagini chimiche effettuate in aziendsanno riguardato zone poste in
corrispondenza del perimetro aziendale nord (Qffidel perimetro aziendale ovest (materie
prime) e del perimetro lato est (prodotti finitQQueste aree, infatti, possono risentire delle
emissioni dovute alle attivita produttive (emissi@onvogliate e diffuse) e gli odori sono
percepibili in maniera continua e spesso in formgaopmeno consistente. Le attivita analitiche
hanno riguardato la ricerca di ammoniaca, acidbdswlo, aldeidi e composti organici volatili
in generale; con i sistemi passivi, € stato polesibffettuare il prelievo continuo di tali
composti per 2 giorni interi in ciascuno dei punti.

Un esame comparativo dei risultati analitici ottémelle diverse postazioni e nei diversi anni
permette di fare le seguenti considerazioni

- nel 2010, in periodo autunnale, per la maggior eaitei composti riscontrati, le
concentrazioni medie del periodo di campionameantwm £stremamente basse, dell’'ordine
di grandezza di 1mg/mc o poco piu, se si escludmaoserie di composti tipici dei processi
di decomposizione di materiale organico, con paldi@ riferimento ad ammoniaca e acido
propionico (quest'ultimo nella postazione lato nadiacente agli uffici); concentrazioni
non trascurabili di diclorometano ed esano si atevin tutte e tre le postazioni;

- nel 2011, in periodo estivo, le concentrazioni reedel periodo di campionamento sono
generalmente piu contenute rispetto al 2010, cencézione dell’esano che presenta
concentrazioni apprezzabili in tutte e tre le poisiai.

Comparando i risultati_specifici di Gatti_S.r.l. rcdo risultati effettuati presso altre attivita
produttive e le ulteriori indagini effettuate setritorio comunale di Castelnuovo Rangone, in
generale, I'esito dei monitoraggi delle emissiodogene derivanti dall’attivita di Gatti S.r.l.
ha evidenziato che la ditta in oggetto contribuigif@npatto odorigeno sul territorio in misura
minore rispetto ad altre aziende.

Alla luce dei risultati emersi dal “Progetto Odericampagna 2010 - 2011” il gestore ha
presentato una proposta di mitigazione delle eonssidorigene provenienti dalle lavorazioni
attuando interventi sia sullo scrubber (E2), cheedumane prodotte dalla lavorazione prima
del loro recapito al termodistruttore (E3), detiatg nell’atto di Determina di Rinnovo AlA n.
151 del 20/09/2013Gli interventi correlati sono gia stati attuati.

Altre valutazioni

Per quanto riguarda gimpianti termici presenti in stabilimento, in base a quanto dietaar
dal gestore risulta che sono presenti swlpianti termici ad uso produttiv@iutti alimentati da
gas metano) che consistono in:

- n.2 generatori di vapore collegati a caldaie a meth potenzialita termica rispettivamente
di 3,49 MW e di 6,98 MW, i cui effluenti gassosineoconvogliati ai punti di emissione in
atmosfera esistenti E1 ed E5. E1 funziona in madtoario, alternato ad E5;

— n.1 generatore di vapore collegato a caldaia amoedapotenzialita termica di 697 KW, i
cui effluenti gassosi sono convogliati al punt@riissione in atmosfera esistenti E6;

— n.1 combustore termico alimentato a metano di piéta 2,093 MW, i cui effluenti
gassosi sono convogliati al punto di emissione timoafera esistenti E3, il quale é
costituito da due camere di combustione, ciascetia duali € dotata di un bruciatore a gas
utilizzato per scaldare il flusso d'aria da deperaalla temperatura necessaria
all'ossidazione dei contaminanti organici.

Si valutano positivamente le previsioni di riduzowlelle emissioni odorigene a seguito
dell’entrata in funzione del condensatore di fumedeall’eliminazione dell’attivita di recupero
rifiuti R9, ipotizzate dal gestore anche alla ludei risultati della sperimentazione gia
effettuata. A tal proposito, si rammenta quanto sgigo al punto D2.2.13 della
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Determinazione n 155 del 04/11/2015 per I'mpianto di trattameatgestione indipendente
di acque reflue industriali evacuate da installagi@d\lA: “il gestore dovra mettere in atto le
proposte di cui in premessa al presente atto, p@m aggravare il carico delle emissioni
odorigene attualmente presenti nell'area in esaprana della realizzazione dell'impianto di
depurazione”.

Lo studio previsionale di ricaduta degli odori dmattenersi, quale riferimento principale alla
Delibera della Regione Lombardia, DGR 12/02/20130t8, che prevede la presentazione di
modelli matematici di ricaduta conformi a quantevisto dall’allegato 1 della medesima ed, in
particolare, dovra tener conto di quanto segue:

a) individuazione di tutte le sorgenti di odore wogliate (distroterm, scrubber, sorgenti
generate dalla macinazione, stoccaggi);

b) sorgenti di emissioni diffuse (cumuli, sistemii tdattamento reflui) e altre eventuali
emissioni diffuse;

c) elaborazione della ricaduta come 98° percerdiddle concentrazioni orarie di picco
tenendo conto del fattore “peak to mean”;

d) rappresentazione grafica delle ricadute su mappaappresentino almeno i livelli 1-3 e 5
come unita olfattive;

e) dominio di elaborazione che includa tutto I'atmtdi Castelnuovo Rangone;

In considerazione di quanto detto la situazioneoesitlerata accettabile nel rispetto delle
specifiche prescrizioni di cui al capitolo D2.

+ Protezione del suolo

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore montato nella precedente sezione C2.1.5
“Protezione del suolo e delle acque sotterranemt, i rilevano necessita di interventi da parte
dell’Azienda e si ritiene accettabile I'assetto iargistico e gestionale proposto.

Si raccomanda, comunque, all’Azienda a completameetla protezione del suolo e della

risorsa idrica I'attento monitoraggio e verifica:

- della funzionalita dei sistemi di trattamentoléedcque reflue a monte degli scarichi in
fognatura (fosse biologiche, fosse settiche, vgstaa pioggia e disoleatore), nonché,
delle relative tubazioni e sistemi di raccolta;

- dei bacini di contenimento all'interno dei quaétino stoccati i silos contenenti le materie
prime, i semilavorati ed i prodotti;

- della pulizia delle aree interne ed esterne.

Si prende atto della rinuncia all’attivita di reeup R9 che comporta:

- l'eliminazione della necessita di stoccaggio elalisternette contenenti i rifiuti specifici
ritirati da terzi nel “Locale A”, con conseguentarenazione della zona di contenimento di
eventuali sversamenti appositamente adibita naeléogtesso;

- I'eliminazione del CER 020204 in quanto i matkrine saranno trattati nell'impianto di
raffinazione sono gia raffinati, quindi, non decad a rifiuti.

% Rumore

Dallesame della valutazione d'impatto acustico Ricembre 2011, emerge un generale
rispetto dei limiti assoluti diurni e notturni assati all’area occupata dal sito e alle diverse
zone circostanti e rispetto del criterio differealeipresso i recettori.

La documentazione di valutazione d’'impatto acusficnata da tecnico competente suddetta,
quindi, rappresenta un quadro accettabildn merito al disposto della legislazione vigente.

Si prende atto che nella valutazione previsionafephtto acustico in allegato alla domanda di
modifica non sostanziale AIA di giugno 2016 il temn competente in acustica dichiara il

rispetto dei limiti di immissione assoluti e diféeziali, in periodo diurno e notturno, anche a
seguito dell’aggiunta della nuova sorgente esteappresentata dalla torre evaporativa a
servizio del condensatore di fumane.

Considerando che la messa in esercizio del sisteroandensazione dei fumi avverra (come
da dichiarazione del gestore) entro I'anno corresteaccoglie la richiesta del gestore di
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includere nella valutazione d’impatto acustico g&/come da Piano di Montaggio nel 2016
(anno corrente) anche la verifica di quanto stingtinterno della relazione valutazione di
previsione di impatto acustico suddetta che dogskm® presentata assieme al report annuale
2017.

+ Piano di Monitoraggio

Si ritiene opportuno eliminare dal Piano di Morgggio i riferimenti legati all'attivita NON
IPPC essendo stata eliminata I'attivita R9 di rezope trattamento rifiuti. Sia la raffinazione
che la deacidificazione, quindi, sono da considesdtivita accessorie all’attivita principale, i
cui consumi rientrano all’interno dei consumi tosiendali.

Alla luce delle variazioni apportate al ciclo prdiko si ritiene, inoltre, necessario aggiungere
le seguenti voci :

- quantita di SOA non ruminanti inviati al trattamie;

- quantita di SOA ruminanti inviati a terzi;

- quantita di grassi animali ed oli vegetali vergirrigenerati in entrata allo stabilimento;
- prodotti in uscita: Oli e grassi vegetali.

Cio premesso non sono emerse durante l'istruttegiacriticita elevate, né particolari effetti
cross-media che richiedano I'esame di configuraziampiantistiche alternative a quella
proposta dal gestore o di adeguamenti.

> Vista la documentazione presentata, il contributo écnico del Servizio Territoriale di
ARPAE Modena, i risultati dell'istruttoria dello scrivente Servizio Autorizzazioni e
Concessioni ARPAE Modena, si conclude che l'assetimpiantistico proposto (di cui
alle planimetrie e alla documentazione depositate g atti presso questg
Amministrazione) risulta accettabile, rispondente arequisiti IPPC e compatibile con il
territorio d’insediamento nel rispetto di quanto prescritto nella successiva sezione D.

D SEZIONE DI ADEGUAMENTO E GESTIONE DELLIMPIANTO - LIMITI,
PRESCRIZIONI, CONDIZIONI DI ESERCIZIO.

D1 PIANO DI ADEGUAMENTO DELLIMPIANTO E SUA CRONOLO GIA -
CONDIZIONI, LIMITI E PRESCRIZIONI DA RISPETTARE FIN O ALLA DATA DI
COMUNICAZIONE DI FINE LAVORI DI ADEGUAMENTO

L’assetto tecnico dellimpianto non richiede adageati, pertanto_tutte le seguenti
prescrizioni, limiti e condizioni d’esercizio devmressere rispettate dalla data di validita del

presente atto.
D2 CONDIZIONI GENERALI PER L’ESERCIZIO DELL'IMPIANT O

D2.1 finalita

1. La Ditta Gatti S.r.l. di Castelnuovo Rangoneiuta a rispettare i limiti, le condizioni, le
prescrizioni e gli obblighi della presente sezi@heE fatto divieto contravvenire a quanto
disposto dal presente atto e modificare I'impiagg¢mza preventivo assenso dell’Autorita
Competente (fatti salvi i casi previsti dall'ar®@-Bonies comma 1 del D.Lgs. 152/06 Parte
Seconda)

D2.2 comunicazioni e requisiti di notifica

1. Il gestore dellimpianto & tenuto a presentaieARPAE di Modena e Comune di
Castelnuovo Rangoneannualmente entro il 30/04una relazione relativa all’'anno solare
precedente, che contenga almeno:

a. i dati relativi al piano di monitoraggio;
b. un riassunto delle variazioni impiantisticheeéffiate rispetto alla situazione dell’anno
precedente;
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C. un commento ai dati presentati in modo da ewvidee le prestazioni ambiental
dell'impresa nel tempo, valutando tra I'altro il gsmonamento rispetto alle MTD (in
modo sintetico, se hon necessario altrimenti).

Per tali comunicazioni deve essere utilizzato lcursento tecnico reso disponibile
dallARPAE di Modena in accordo con la Regione EmiRomagna

Si ricorda che a questo proposito si applicdeosanzioni previste dall'art. 29-
guatuordecies comma 8 del D.Lgs. 152/06 Parte Sedan

2. |l gestore deve comunicare preventivamente ldificbe progettate dell'impianto (come
definite dall'articolo 5, comma 1, lettera I) delLDs. 152/06 Parte Seconda) al’ARPAE di
Modena e Comune di Castelnuovo Rangone. Tali natdifsaranno valutate dall’autorita
competente Provincia di Modena ai sensi dell’a@:n2nies del D.Lgs. 152/06 Parte
Seconda. L’autorita competente, ove lo ritenga $&a@, aggiorna l'autorizzazione
integrata ambientale o le relative condizioni, awyese rileva che le modifiche progettate
sono sostanziali ai sensi dell’articolo 5, commadettera |-bis) del D.Lgs. 152/06 Parte
Seconda, ne da notizia al gestore entro sessanta dal ricevimento della comunicazione
ai fini degli adempimenti di cui al comma 2.

Decorso tale termine, il gestore puo procedere aflalizzazione delle modifiche
comunicate. Nel caso in cui le modifiche progettateavviso del gestore o a seguito della
comunicazione di cui sopra, risultino sostanzidli,gestore deve inviare all'autorita
competente una nuova domanda di autorizzazione;

3. |l gestore, esclusi i casi di cui al precedgmi@to 2, informa I'’ARPAE di Modena in
merito ad ogni nuova istanza presentata per lllagiane ai sensi dellmormativa in
materia di prevenzione dai rischi di incidente vémte ai sensi dellaormativa in materia
di valutazione di impatto ambientale o ai sensialebrmativa in materia urbanisticd.a
comunicazione, da effettuare prima di realizzaré igkerventi, dovra contenere
I'indicazione degli elementi in base ai quali ilsggre ritiene che gli interventi previsti non
comportino né effetti sullambiente, né contrastin de prescrizioni esplicitamente gia
fissate nell’AlA.

4. Ai sensi dell’art. 29-decies, il gestore e tenadl informarémmediatamente’ARPAE di
Modena ed il Comune interessato in caso di viotazitelle condizioni di autorizzazione,
adottando nel contempo le misure necessarie atiiare nel piu breve tempo possibile la
conformita.

5. Ai sensi dell’art. 29-undecies, in caso di ireitd o eventi imprevisti che incidano in modo
significativo sull’ambiente, il gestore é tenutoiatbrmareimmediatamente’ARPAE di
Modena; inoltre, e tenuto ad adottamamediatamente le misure per limitare le
conseguenze ambientali e prevenire ulteriori ewntincidenti o eventi imprevisti,
informandone 'ARPAE di Modena.

6. prima del collettamento degli scarichi al depora di via Allende gestito da Gatti S.r.l.,
autorizzato con AIA con Det. n. 155 del 04/11/201b, gestore assieme alla
documentazione autorizzativa necessaria, deveirdat ARPAE di Modena, al Comune
Competente ed al Gestore del Servizio Idrico Irggun piano di emergenza specifico in
cui_siano dettagliate le azioni che verranno pastessere in caso di malfunzionamento
anche totale del depuratore in oggefds. blocco degli impianti di sollevamento delle
singole ditte, altre azioni specifiche, ecc). Sialientrata in funzione dell’'impianto
suddetto resta valida la deroga allo scarico S1Acessa per il parametro “grassi e oli
animali o vegetali” (200 mag/)

7. In merito all'analisi delle emissioni odorigeihgestore deve attuare quanto gia prescritto
al punto D2.2.13 dell®eterminazione n. 155 del 04/11/2015 per l'impiagitérattamento
a gestione indipendente di acque reflue indusidicuate da installazione Alfn quanto
tale studio riguarda anche il presente stabilimernto studio previsionale di ricaduta degli
odori dovra attenersi, quale riferimento principalla Delibera della Regione Lombardia,
DGR 12/02/2012 n° 3018, che prevede la presentaziomodelli matematici di ricaduta
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conformi a quanto previsto dall’allegato 1 dellades€ma ed, in particolare, dovra tener
conto di quanto segue:
- individuazione di tutte le sorgenti di odore coglate (distroterm, scrubber, sorgenti
generate dalla macinazione, stoccaggi);

- sorgenti di emissioni diffuse (cumuli, sistemi tattamento reflui) e altre eventuali
emissioni diffuse;

- elaborazione della ricaduta come 98° percentdbedconcentrazioni orarie di picco
tenendo conto del fattore “peak to mean”;

- rappresentazione grafica delle ricadute su mappeaappresentino almeno i livelli 1-3 e
5 come unita olfattive;

- dominio di elaborazione che includa tutto I'atotdi Castelnuovo Rangone.

D2.3 raccolta dati ed informazione

Il Gestore deve provvedere a raccogliere i dati e€amhiesto nel Piano di Monitoraggio

riportato nella

relativa sezione.

D2.4 emissioni in atmosfera

1.

Il quadro complessivo delle emissioni autorigzatdei limiti da rispettare € riportato nella

tabella sottostante. | valori limite di emissione applicano ai periodi di normale
funzionamento dell'impianto, intesi come i periadi cui l'impianto € in funzione, con
esclusione dei periodi di avviamento e di arrestieieperiodi in cui si verificano anomalie
0 guasti tali da non permettere il rispetto depviastessi. Il gestore € comunque tenuto ad
adottare tutte le precauzioni opportune per ridatmminimo le emissioni durante le fasi di
avviamento e di arresto.

Caratteristiche delle

emissioni e del EF:\;JIEE%R:E ET\/lIJIg-IS—%B:E PUNTO DI EMISSIONE
sistema di Metodo di E1- ES - E2 - Aspirazione da PUNTO DI
depurazione campionamento e Generatore di | Generatore locale lavorazione e EMISSIONE E3 -
Concentrazione analisi vanore di vapore locale stoccaggio Distroterm (**)
massima ammessa di 3 48 MW 6 98pMW materie prime
inquinanti ’ '
Data messa a regime - aregime aregime aregime aregime
el i UNI 10169 1.000 9.120 30.000 6.700
(Nmc/h)
Altezza minima (m) - 10 - 10 15
Saltuaria —
Durata (h/g) - funzionamento 20 24 24
alternato a E5
Materiale Particellare ) " " )
(mg/Nmc) UNI EN 13284-1 5(*) 5*) 5
ISTISAN 98/2 (DM 25/08/00
TR all.1) - UNI 10393 - UNI EN
OSSS'I?)I ol ZOIIfﬁ (Eanis 14791 Analizzatori automatici 35 35 (*) - 35
2) (mg/Nmc) (celle elettrochimiche, UV, IR,
FTIR)
ISTISAN 98/2 (DM 25/08/00
AT AT all.1) UNI 10878 - UNI EN
Ossl\'l% di AZO/tIS (come 14792 - Analizzatori 350 350 - 350
2) (mg/Nmc) automatici (celle
elettrochimiche, UV, IR, FTIR)
Ammoniaca (come UNICHIM632 + IRSA 4030
NH4) - mg/Nmc (analisi spettrofotometrica - - - 70
9 0 potenziometrica)
Scrubber con soluzione
. . . . I Combustore
Impianto di depurazione - - - contenete microrganismi termico
selezionati ed enzimi attivi
Semestrale
per Portata e
inquinanti
. Annuale per | Annuale per
Frequenza autocontrolli NOX NOX Semestrale Annuale
olfattometria
dinamica
monte/valle
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(*) E1 ed E5 — I limiti di emissione si intendono rispettati in quanto I'impianto termico viene alimentato con gas
metano.

(**) E3 — Emissioni di lavorazioni inviate al Distroterm:
- 2 autoclavi di cottura (di cui 1 sola funzionante), 1 cisterna di accumulo da autoclave sterilizzazione, 2
cisternette grasso previo passaggio delle fumane al condensatore
- 2 Presse (di cui 1 sola funzionante), deacidificazione olio (pompa vuoto gas incondensabili), Intercettate prima
del condensatore.

Caratteristiche delle PUNTO DI EMISSIONE PUNTO DI PUNTO DI
emissioni e del sistema di . E4 - Macinazione EMISSIONE E6 -
; Metodo di ; - " EMISSIONE E7 -
depurazione . .. [farine di carne Reparto |Generatore di vapore L .
: . campionamento e analisi Rl i AR et Macinazione Farine
Concentrazione massima Z e sfiati sili 101, 102 Deacidificazione di carne Reparto P
ammessa di inquinanti cassone M33 0,697 MW (*) P
Data messa a regime - aregime aregime a regime
Portata massima (Nmc/h) UNI 10169 1728 850 2.800
Altezza minima (m) - 5 11 5
Durata (h/g) - 16 24 (*%) 6
Materiale Particellare UNI EN 13284-1 10 5 10
(mg/Nmc) UNI 10263
ISTISAN 98/2 (DM 25/08/00
UrTagre all.1) UNI 10393
Ossidi di ZO'}E (come SO2) | ;) EN 14791 Analizzatori - 35 -
(mg/Nmc) automatici (celle
elettrochimiche, UV, IR, FTIR)
ISTISAN 98/2 (DM 25/08/00
P all.1) UNI 10878 - UNI EN
Ossidi di AZO/tNO (come NO) 14792 - Analizzatori automatici - 350 -
(mg/Nmc) (celle elettrochimiche, UV, IR,
FTIR)
Impianto di depurazione - Filtro a tasche - Filtro a Maniche
Frequenza autocontrolli Semestrale - Semestrale

(*) E6 I limiti di emissione si intendono rispettati in quanto I'impianto termico viene alimentato con gas metano ed
essendo la potenzialita <di 3MW non € richiesto autocontrollo per gli NOx

(**) le 24 h/g sono considerate come durata massima giornaliera al momento del funzionamento dell'impianto di
deacidificazione; lo stesso, infatti, & in funzione solamente per un periodo limitato nell’arco dell'anno, in relazione
alle richieste del mercato.

Relativamente ai parametri della Camera di Combnstidevono essere rispettati i sequenti
limiti:

Punto di emissione temperatura di esercizio tempo di permanenza

E3 >700 °C > 0,3 sec

PRESCRIZIONI RELATIVE Al METODI DI PRELIEVO ED ANAILSI

2. Il Gestore dellimpianto € tenuto ad attrezzareendere accessibili e campionabili le
emissioni oggetto della autorizzazione, per le iggaho fissati limiti di inquinanti e
autocontrolli periodicisulla base delle normative tecniche e delle nowaavigenti sulla
sicurezza ed igiene del lavoro. In particolare,aihevessere soddisfatti i requisiti di seguito

riportati:

- Punto di prelievo: attrezzatura e collocaziorniieimento metodi UNI 10169 — UNI EN
13284-1)
Ogni_emissione _elencata in_Autorizzazione deve essenumerata ed identificata
univocamente con scritta indelebile in prossimita @l punto di emissione
| punti di misura/campionamento devono essere collocati in tratti rettilinei dncotto
a sezione regolare (circolare o rettangolare) gpitgfmente verticali, lontano da ostacoli,
curve o qualsiasi discontinuita che possa influem#damoto dell’effluente. Per garantire
la condizione di stazionarieta e uniformita neceasall’esecuzione delle misure e
campionamenti, la collocazione del punto di praliedeve rispettare le condizioni
imposte dalle norme tecniche di riferimento UNI @91le UNI EN 13284-1; le citate
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norme tecniche prevedono che le condizioni di stagieta e uniformita siano comunque
garantite quando il punto di prelievo e collocabmeno 5 diametri idraulici a valle ed
almeno 2 diametri_idraulici_ a monte di_gualsiasi_dscontinuita; nel caso di sfogo
diretto in atmosfera dopo il punto di prelievo, iltratto rettilineo finale deve essere di
almeno 5 diametri idraulici.

Il rispetto dei requisiti di stazionarieta e unifota, necessari all’esecuzione delle misure
e campionamenti, puo essere ottenuto anche ricworefle soluzioni previste dalla
norma UNI 10169 (ad esempio: piastre forate, deflietcorrettori di flusso, ecc). E
facolta dell’Autoritd Competente richiedere evetituaodifiche del punto di prelievo
scelto qualora, in fase di misura, se ne riscdimiedeguatezza.

In funzione delle dimensioni del condotto devongees previsti uno o piu punti di
prelievo come stabilito nella tabella seguente:

Condotti circolari Condotti rettangolari
Diametro (metri) n° punti prelievo Lato minore (metri) N° punti prelievo
finoalm 1 finoa 0,5 m 1 al centro del lato
daima2m 2 (posizionati a 90°) da05maim 2 | alcentro dei segmenti
- — - - uguali in cui € suddiviso
superiorea2m 3 (posizionati a 60°) superiorealm 3 il lato

Ogni punto di prelievo deve essere attrezzato lmocchettone di_diametro_interno
almeno da 3 pollici filettato internamentepasso gas e deve sporgere per circa 50 mm
dalla parete. | punti di prelievo devono esserécati preferibilmente ad almeno 1 m di
altezza rispetto al piano di calpestio della pastazdi lavoro.

- Accessibilita dei punti di prelievo:

| sistemi di accesso deqli operatori ai punti di pelievo e misura devono garantire il
rispetto delle norme previste in materia di sicureza ed igiene del lavorai sensi del
D.Lgs. 81/08 e successive modifiche. L'azienda ddarnire tutte le informazioni sui
pericoli e rischi specifici esistenti nellambierite cui operera il personale incaricato di
eseguire prelievi e misure alle emissioni. L'aziendeve garantire I'adeguatezza di
coperture, postazioni e piattaforme di lavoro ei gitani di transito sopraelevati, in
relazione al carico massimo sopportalile.scale di accesso e la relativa postazione di
lavoro devono consentire il trasporto e la manovralella strumentazione di prelievo

e misura

Il percorso di accesso alle postazioni di lavoreedessere definito ed identificato nonché
privo di buche, sporgenze pericolose o di matedaé ostacolino la circolazione. | lati
aperti di piani di transito sopraelevati (tettirézzi, passerelle, ecc) devono essere dotati
di parapetti normali secondo definizioni di legge.zone non calpestabili devono essere
interdette al transito o rese sicure mediante ¢opep passerelle adeguate.

| punti di prelievo collocati in quota devono ess@ccessibili mediante scale fisse a
gradini, oppure, scale fisse a pioli: non sono mwerate idonee scale portatilie_scale
fisse verticali a pioli devono _essere dotate di gbla di protezione con maglie di
dimensioni adeguate ad impedire la caduta verstefeo. Nel caso di scale molto alte, il
percorso deve essere suddiviso, mediante ripiainredi, in varie tratte di altezza non
superiore a 8-9 metri circa. Qualora si renda resrésil sollevamento di attrezzature al
punto di prelievo, per i punti collocati in quotaraggiungibili mediante scale fisse
verticali a pioli, la ditta deve mettere a dispomie degli operatori le seguenti strutture:

sistema manuale di sollevamento delle apparecchiature utilizzate per i controlli
(es: carrucola con fune idonea) provvisto di idoneo sistema di blocco

sistema di sollevamento elettrico (argano o verricello) provvisto di sistema
frenante

Quota superiore a 5 m

Quota superiore a 15 m

La postazione di lavoro deve avere dimensioni, cattaristiche di resistenza e
protezione verso il vuoto tali da garantire il nornale movimento delle persone in
condizioni di sicurezza In particolare le piattaforme di lavoro devonserge dotate di:
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parapetto normale su tutti i lati, piano di calpestrizzontale ed antisdrucciolo e
possibilmente protezione contro gli agenti atmasierle prese elettriche per il
funzionamento degli strumenti di campionamento devoessere collocate nelle
immediate vicinanze del punto di campionamento. [Renti di prelievo collocati ad
altezze non superiori a 5 m, possono essere w@tiliponti a torre su ruote dotati di
parapetto normale su tutti i lati o altri idonesisitivi di sollevamento rispondenti ai
requisiti previsti dalle normative in materia diepenzione dagli infortuni e igiene del
lavoro. | punti di prelievo devono comunque essaggiungibili mediante sistemi e/o
attrezzature che garantiscano equivalenti condiziiosicurezza.

Relativamente gbunto di emissione E4il cui camino non € dotato di scala di accesso al
bocchettone di prelievo e piattaforma, si comurgba € consentito I'utilizzo di una
piattaforma aerea o cestello elevatore noleggidtdisogno. Tale soluzione deve
assicurare disponibilita immediata di utilizzo iaso di verifiche da parte dell'ente di
controllo

- Limiti di emissione ed incertezza delle misurazio

| valori limite di emissione espressi in concenivag sono stabiliti con riferimento al
funzionamento dellimpianto nelle condizioni di esegio piu gravose e si intendono
stabiliti come media oraridPer la verifica di conformita ai limiti di emissie si dovra
quindi far riferimento a misurazioni o campionameiella durata pari ad un periodo
temporale di un’ora di funzionamento dell’impianpsoduttivo nelle condizioni di
esercizio piu gravose.

Ai fini del rispetto dei valori limite autorizzati,i risultati analitici dei
controlli/autocontrolli eseguiti devono riportaredicazione del metodo utilizzato e
dell'incertezza della misurazione al 95% di prob&hi cosi come descritta e
documentata nel metodo stesso. Qualora nel metbtlilzzvato non sia esplicitamente
documentata I'entita dell'incertezza di misura,aeg80 essere valutata sperimentalmente
in prossimita del valore limite di emissione e rid@mve essere generalmente superiore al
valore indicato nelle norme tecniche (Manuale Umicm. 158/1988 "Strategie di
campionamento e criteri di valutazione delle emisSie Rapporto ISTISAN 91/41
“Criteri generali per il controllo delle emissiohi"che indicano per metodi di
campionamento e analisi di tipo manuale un’incedepgari al 30% del risultato e per
metodi automatici un’incertezza pari al 10% dellisto. Sono fatte salve valutazioni su
metodi di campionamento ed analisi caratterizzati incertezze di entita maggiore
preventivamente esposte/discusse con |'autoritawaiirollo.

Il risultato di un controllo € da considerare sugrer al valore limite autorizzato quando
'estremo inferiore dell'intervallo di confidenzaellta misura (cioe [lintervallo
corrispondente a “Risultato Misurazione * Incergezii Misura”) risulta superiore al
valore limite autorizzato.

- Metodi di campionamento e misura

Per la verifica dei valori limite di emissione coretodi di misura manuali devono essere
utilizzati:

- metodi UNI EN / UNI/ UNICHIM,

- metodi normati e/o ufficiali,

- altri metodi solo se preventivamente concordatilbdmtorita Competente.

| metodi ritenuti idonei alla determinazione delportate degli effluenti e delle
concentrazioni degli inquinanti per i quali sonabsliti limiti di emissione sono riportati
nel Quadro Riassuntivo delle Emissioni; altri meétpdssono essere ammessi solo se
preventivamente concordati con ['Autorita CompeterfARPAE). Inoltre, per gli
inquinanti riportati potranno essere utilizzati gliteriori metodi indicati dall’ente di
normazione come sostitutivi dei metodi riportattabella, nonché, altri metodi emessi da
UNI specificatamente per le misure in emissione stgigente fissa dello stesso
inquinante.
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3. La Ditta deve comunicare thata di messa in eserciziaegli impianti nuovi o modificati
almeno 15 giorni prima mezzo di lettera raccomandata a/r (fax o PEMARIPAE di
Modena ed al Comune di Castelnuovo Rangone. Tdatk di messa in esercizio e quella
di messa a regime non possono intercorrere pi0 did@ni;

4. la Ditta deve comunicare a mezzo di letteraoa@ndata a/r (fax o PEC) allARPAE di
Modena ed al Comune di Castelnuovo Rangemteo i 30 giorni successivi alla data di
messa a regimealegli impianti nuovi o modificatii risultati delle analisi sui parametri
caratteristici effettuate nelle condizioni di eserizio piu gravose

5. Nel caso non risultasse possibile procederenadissa in esercizio degli impiaetitro due
anni dalla data di autorizzazione degli stessla Ditta dovra comunicare preventivamente
allARPAE di Modena ed al Comune di Castelnuovo @tare le ragioni del ritardo,
indicando i tempi previsti per la loro attivazione.

PRESCRIZIONI RELATIVE AGLI IMPIANTI DI ABBATTIMENTO

6. Ogni interruzione del normale funzionamento deghpianti di abbattimento
(manutenzione ordinaria e straordinaria, guasti,lfunaionamenti, interruzione del
funzionamento dell'impianto produttivo) deve essareotata nell’apposita sezione del
“Registro degli autocontrolli”, ove previsto, oppurregistrata con modalita comunque
documentabili, riportanti le informazioni di cui appendice 2 all'allegato VI della parte V
del D.Lgs.152/06, e conservate presso lo stabilimjea disposizione dell’Autorita di
controllo, per almeno per 5 anni Tale registrazione, nel caso in cui gli impiadti
abbattimento siano dotati di sistemi di controli thro funzionamento con registrazione
in continuo, puod essere sostituita, completa de tietinformazioni previste:

- da annotazioni effettuate sul tracciato di regigbne, in caso di registratore grafico
(rullino cartaceo);

- dalla stampa della registrazione, in caso di stegfiore elettronico (sistema
informatizzato).

7. 1filtri a tessuto, a maniche, a tasche, a cadw a pannelllevono essere provvisti degli
adeguati sistemi di controllo relativi al funzionamio degli stessi e costituiti da misuratori
istantanei di pressione differenziale.

8. Per il_combustorgenerante I'emissione E3 deve essere presenteadstema di misura
con registrazione in continuo della temperaturalanelamera di combustioneTale
registrazione deve essere tenuta a disposizgenalmeno per 5 annj

9. per gli impianti funzionanti a ciclo continucistemi di controllo devono essere dotati di
registratore grafico/elettronico in continuo;

10. le registrazioni, su supporto cartaceo o infdroo, dovranno funzionare anche durante le
fermate degli impianti, ad esclusione dei periadiede, e garantire la lettura istantanea e
la registrazione continua dei parametri con rigonaspetto degli orari.

11. l'abbattitore ad umiddeve essere provvisto di misuratore istantanela geirtata (o del
volume) del liquido di lavaggio, ovvero, misurataseéantaneo di funzionamento ON/OFF
della pompa di ricircolo del liquido di lavaggioyero, indicatore del livello del liquido di
lavaggio.

PRESCRIZIONI RELATIVE A GUASTI E ANOMALIE

12. Qualunque anomalia di funzionamento, guastdesruzione di esercizio degli impianti tali
da non garantire il rispetto dei valori limite dnissione fissati deve comportare una delle
seguenti azioni:

- l'attivazione di un eventuale depuratore di nserqualora I'anomalia di funzionamento,
il guasto o l'interruzione di esercizio sia relatiad un depuratore;

- la riduzione delle attivita svolte dall'impiantzer il tempo necessario alla rimessa in
efficienza dell'impianto stesso (fermo restandobbbgo del gestore di procedere al
ripristino funzionale dell'impianto nel piu brevempo possibile) in modo comunque da
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consentire il rispetto dei valori limite di emiss® verificato attraverso controllo
analitico da effettuarsi nel piu breve tempo paksid da conservare a disposizione degli
organi di controllo. Gli autocontrolli devono camfiare con periodicita almeno
settimanale, fino al ripristino delle condizionimbrmale funzionamento dell'impianto o
fino alla riattivazione dei sistemi di depurazione;

- la sospensione dell'esercizio dell'impianto, éaffalve ragioni tecniche oggettivamente
riscontrabili che ne impediscano la fermata immiagian tal caso il gestore dovra
comunque fermare I'impiantentro le 12 ore successiva malfunzionamenta

Il gestore deve comunqusospendere immediatamente |'esercizio dell'impiantose
lanomalia o il guasto puo determinare il superaimedi valori limite di sostanze
cancerogene, tossiche per la riproduzione o muegendi sostanze di tossicita e
cumulabilita particolarmente elevate, come indiaigudalla Parte Il dell’Allegato | alla
Parte Quinta del D.Lgs. 152/06, nonché, in tuttiasi in cui si possa determinare un
pericolo per la salute umana.

13. Le anomalie di funzionamento o interruzione ediercizio degli impianti (anche di
depurazione) che possono determinare il mancapettes dei valori limite di emissione
fissati devono essere comunicate (via PEC o vipddARPAE di Modenaentro le 8 ore
successival verificarsi dell’evento stesso, indicando:

- il tipo di azione intrapresa;
- lattivita collegata;
- data e ora presunta di ripristino del normalefonamento.

I gestore deve mantenere presso l'impianto l'origiale delle comunicazioni
riguardanti le fermate, a disposizione dell’Autorita di controllo per almeno per 5 anni.

PRESCRIZIONI RELATIVE AGLI AUTOCONTROLLI

14. Le informazioni relative agli autocontrolli effuati sulle emissioni in atmosfera (data,
orario, risultati delle misure e carico produttigcavante nel corso dei prelievi) dovranno
essere annotate su apposito “Registro degli autadtihcon pagine numerate, bollate da
ARPAE di Modena — Distretto territorialmente congrge, firmate dal responsabile
dell'impianto e mantenuti, unitamente ai certifiGalitici presso I’Azienda a disposizione
dell’Autorita di controllo_per almeno per 5 anni;

15. la periodicita degli autocontrolli individuateel quadro riassuntivo delle emissioni e nel
Piano di Monitoraggio € da intendersi riferita alita di messa a regime dell'impianto, +/-
30 giorni;

16. le difformita tra i valori misurati e i valotimite prescritti, accertate nei controlli di
competenza del gestore, devono essere da costifisgm@ente comunicate ad ARPAE
Modena_entro 24 ore dall’accertamentorisultati di tali controlli non possono essere
utilizzati ai fini della contestazione del reatoeyisto dall’art. 279 comma 2 per |l
superamento dei valori limite di emissione;

17. la sostituzione integrale del liquido di abina¢into dello scrubber, addittivato con enzimi,
deve essere effettuata e registrata con frequemzasirale;

18. il gestore dell'impianto deve utilizzare motialgestionali delle materie prime e rifiuti che
permettano di_minimizzare le emissioni diffuse poluente e/o odorigend mezzi che
trasportano materiali polverulenti e/o odorigenivaleo circolare nell’'area esterna di
pertinenza dello stabilimento (anche dopo lo soaon il vano di carico chiuso e coperto;

19. 'Azienda € tenuta quando necessari@ffettuare pulizie periodiche dei piazzalial fine
di garantire una limitata diffusione delle polveri;

D2.5 emissioni in acqua e prelievo idrico

1. 1l gestore dellimpianto deve mantenere in pafeefficienza gli impianti di pre-
trattamento delle acque reflue industriali (fossettiche, disoleatore, pozzetto
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degrassatore), nonché, la vasca di prima pioggia iceelativi elementi essenziali di
funzionamento (dispositivo scolmatore, pompe sorsmesensore di pioggia, ecc). Inoltre,
dovra provvedere al mantenimento in efficienza dekuratore di portata. Ogni
disattivazione di tali impianti dovuta anche a @uaccidentali dovra essere
immediatamente comunicata allARPAE Modena, al Coendi Castelnuovo Rangone e
all’Ente Gestore del servizio idrico integrato;

2. | pozzetti di controllo devono essere semprénente individuabili, nonché, accessibili al
fine di effettuare verifiche o prelievi di campioni

3. tutti i contatori volumetrici devono essere negwiti sempre funzionanti ed efficienti;
eventuali avarie devono essere comunicate immeniéatee via PEC e/o fax e/o posta
allARPAE Modena. | medesimi devono essere sigillaim modo tale da impedirne
I'azzeramento;

4. ésempre consentito lo scarico in pubblica fognaturaera di acque reflue domestiche -
Scarico parziale S1B(previo trattamento con fosse biologictenfluente nello scarico
finale S1 nel rispetto del regolamento del Gestore del Servizibicd Integrato.
L’eventuale miscelazione con lo scarico industrialeonsentita a valle dei sistemi di
trattamento e_comungque solo a valle del pozzetta@aihpionamento e misurazione
guantitativa dello scarico industriale ultimozzetto P2 - rif. Planimetria rete idrica
Giugno 2016);

5. E’ consentito lo scarico delle acque di prima piogg nella rete aziendale delle acque
reflue industriali dirette allo scarico parziale SJA esclusivamente a seguito del loro
preventivo trattamento di disoleazione e/o degggea In particolare, il convogliamento
delle acque di prima pioggia nella rete aziendaieeflui industriali € ammesso a valle del
sistema di trattamento di queste ultime e comurajueonte del misuratore di portata e
pozzetto di campionamento e prelievo P2, presentaapdello scarico finale S1 (rif.
Planimetria rete idrica Giugno 2016);

6. Lo scarico delle acque reflue industriali (Slekapitante in S1) deve avvenire mediante
rete di raccolta e canalizzazione dedicata, es@osnte a seguito del preventivo
trattamento dei reflui di processo in fosse sedticlatto salvo le acque di risulta dalle
griglie di disinfezione ruote ubicate all’'uscitalldazona sporca dello stabilimento per le
quali € consentito lo scarico parziale nella reteradale delle acque reflue industriali a
valle dei sistemi di trattamentdlella medesima rete interna di raccolta refldustriali &
consentito lo scarico parziale di acque di raffeeddnto, spurghi da caldaie, acque di
scarico da impianto ad osmosi inversa, di acquesdlta dagli impianti di abbattimento
emissione ad umido e degli scarichi derivanti dehaidificatore e del condensatore di
fumane;

7. loscarico industriale in pubblica fognatura nera S1A(con successiva immissione in S1
- rif. Planimetria rete idrica Giugno 20lleve avvenire nel rispetto dei limiti previsti
dalla Tabella 3 dell’Allegato 5 alla Parte Terza deD.Lgs. 152/06 relativamente allo
scarico in pubblica fognatura fatto salvo per la concentrazione dei seguemérpatri:

PARAMETRO LIMITE MASSIMO (mg/l)
Materiali sedimentabili 10
BOD5 1000
COoD 2000
Ammoniaca totale (come NH4+) Nessun limite
Azoto nitroso (come N) Nessun limite
Azoto nitrico (come N) Nessun limite
Azoto totale (come N) 300
Fosforo totale (come P) 20
Tensioattivi 20
Grassi e oli animali e vegetali 200

Per la verifica di tali limiti il gestore e tenutml effettuare almeno gli autocontrolli per i
parametri previsti nel Piano di Monitoraggio. lllume massimo scaricabile annualmente e
pari a 15.000 m¢
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8. per i reflui industriali suddetti s’individua i@ manufatto di prelievo ai fini fiscali il
pozzetto d’ispezione posto a monte del punto diges®1l pozzetto P2- rif. Planimetria
rete idrica Giugno 2016

9. e consentito lo scarico delle acque di seconda pgig (scarico S2) in pubblica
fognatura bianca, unitamente alle acque meteoriche da pluviali &8t mediante rete di
raccolta e canalizzazione dedicata, nel rispettoreplamento del Gestore del Servizio
Idrico Integrato. In merito a tale scarico il geste tenuto ad effettuare gli autocontrolli per
i parametri previsti nel Piano di Monitoraggibrelativo pozzetto di campionamentdé
(rif. Planimetria rete idrica Giugno 2016);

10. Il Gestore deve provvedere a garantire il cetoplsvuotamento della vasca di prima
pioggia trascorse 48-72 ore dall’evento meteorico/yedendo a garantire il progressivo
passaggio dei reflui al trattamento di disoleazjone

11. Qualora il flusso di reflui in vasca di prirpepggia derivi dall’attivita di sanificazione dei
piazzali aziendali condotta mediante lavaggi peciodlegli stessi, il gestore deve
provvedere a garantire il completo svuotamentoadedisca stessa al fine di mantenere la
vasca normalmente vuota ed in condizioni idonéevahto meteorico successivo;

12. esempre consentito lo scarico in pubblica fognaturdianca di acque meteoriche da
pluviali e piazzali non soggette a dilavamento (sdao finale S3);

13.E’ vietato qualsiasi scarico di acque industriali emeteoriche non previamente
autorizzato.

14. per quanto concerne i metodi di campionameudtarmalisi occorre fare riferimento a
quanto indicato al punto “4 Metodi di campionameedoanalisi” dell’Allegato 5 alla Parte
Terza del D.Lgs.152/06;

15. e vietata I'immissione in pubblica fognaturarelilui o altre sostanze incompatibili con |l
processo di depurazione biologico e potenzialmdatenosi o pericolosi per il personale
addetto alla manutenzione e per i manufatti fognadcondo quanto stabilito dal
Regolamento del Servizio Idrico Integrato.

D2.6 emissioni nel suolo

1. 1l gestore nell'ambito dei propri controlli prattivi, deve monitorare quotidianamerite
stato di conservazione e di efficienza di tuttsthaitture (impianti di pretrattamento reflui,
vasca di prima pioggia con disoleatore statico,.pecsistemi di contenimento di qualsiasi
deposito e/o area di stoccaggio (materie in ingrede lavorazioni, rifiuti, serbatoi e/o
cisterne, serbatoio gasolio, ecc) onde evitarearoimazioni del suolo e mantenere sempre
vuoti gli eventuali bacini di contenimento;

2. In considerazione della natura oleosa dei geassiali ed oli vegetali vergini o rigenerati e
prodotti ottenuti dalle lavorazioni eseguite inbéiamento e del loro potenziale impatto in
caso di eventi accidentali che ne provochino lorsamento sul piazzale aziendale, le
cisterne/silos presenti sul piazzale aziendalesi#rno dello stabilimento adibiti al loro
stoccaggio devono essere provvisti di bacino diesimento di altezza tale da realizzare
una capacita di contenimento pari a quella delateit: € ammessa l'installazione di piu
serbatoi in unico bacino. Nel caso di piu serbatoiunico bacino, la capacita di
contenimento dello stesso deve essere pari alnerid3adella capacita geometrica totale
dei serbatoi contenuti e, almeno, pari a quellasddbatoio piu grande;

3. il gestore in fase di conferimento, carico, @&dtine e trasferimento di materie prime e
prodotti a consistenza grassa e/o oleosa, acidsgearifiuti prodotti dovra provvedere ad
adottare tutti gli accorgimenti necessari al finewtare sversamenti accidentali e/o perdite
di materiale anche dai raccordi mobili con gli amézzi. A tal fine i serbatoi, silos e
cisterne devono essere provvisti di sistemi di sina, accessori e dispositivi atti ad
effettuare in condizioni di sicurezza le operazidiniempimento, travaso e svuotamento;

4. non sono ammessi depositi di materiali in germrepavimentazione permeabile che
possano dare luogo a contaminazione del suolmssmilo e acque sotterranee;
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5. lo stoccaggio dei sottoprodotti di origine anlienan ingresso allo stabilimento deve
avvenire in aree coperte ed impermeabilizzate edipalro da agenti atmosferici che
potrebbero causarne il dilavamento e/o I'aereodsspee nell’ambiente.

D2.7 emissioni sonore

Il gestore deve:

1. intervenire prontamente qualora il deterioramemtla rottura di impianti o parti di essi
provochino un evidente inquinamento acustico;

2. provvedere ad effettuare una nuova previsiohgazone di impatto acustico nel caso di
modifiche all'impianto che lo richiedano;

3. rispettare i seguenti limiti:

Limite di zona Limite differenziale
Classe Diurno (dBA) Notturno (dBA) Diurno (dBA) Notturno (dBA)
(6.00-22.00) (22.00-6.00) (6.00-22.00) (22.00-6.00)
\A 70 65 5 3
11l lato (_)yest dello 60 50 5 3
stabilimento

4. utilizzare i seguenti punti di misura per efiatie gli autocontrolli delle proprie emissioni
rumorose (rif. Planimetria ultima valutazione intpatacustico 2011, integrata con
valutazione previsionale giugno 2016):

Punto di misura (*) Descrizione
Punto A Lato est — Classe V
Punto B Lato sud — Classe V
Punto C Lato ovest — Classe IlI
Punto D Lato nord ovest — Classe V
Punto E Lato nord est — Classe V

(*) i punti di misura potranno essere integrati o modificati, in caso di
presenza futura di recettori sensibili piu vicini alle sorgenti.

ed i seguenti recettori sensibili per la verificai imiti del differenziale sia diurno, che

notturno:
Recettore (*) Caratterizzazione (g:ilgf)f)zggzztrﬁz

R1 Gruppo di abitazioni rurali poste a circa 300 metri ad Nord-ovest dello m

R2 stabilimento

R3 abitazione rurale posta a circa 350 metri ad Sud-ovest dello stabilimento 1l

R4 Abitazione posta a circa 200 metri a sud dello stabilimento \%

R5 Abitazioni poste a circa 180-200 metri ad est dello stabilimento in Vv

R6 posizione schermata da altri edifici

(*) i recettori sensibili potranno essere integrati o modificati, in caso di variazione delle condizioni abitative
presenti nell’intorno dell'impianto

5. nel caso in cui, nel corso di validita dellagmete autorizzazione, venisse modificata la
Zonizzazione acustica comunale si dovranno apglicar nuovi limiti vigenti.
L’adeguamento ai nuovi limiti dovra avvenire ai siettella Legge n°447/1995.

D2.8 gestione dei rifiuti

1. E’ consentito lo stoccaggio di rifiuti prodotiall’attivita sia all'interno dei locali dello
stabilimento, che all’esterno (area cortiliva), gh#, collocati negli appositi contenitori e
gestiti con le adeguate modalita. In particolareyrdnno essere evitati sversamenti di
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rifiuti e percolamenti al di fuori dei contenitorbono ammesse aree di deposito non
pavimentate solo per i rifiuti che non danno luagoercolazione e dilavamenti;

2. i rifiuti liquidi, qualora gestiti in regime dieposito temporaneo, devono essere stoccati in
cisterne fuori terra o fusti, dotati di un bacino dontenimento adeguatamente
dimensionato;

3. allo scopo di rendere nota durante il depogtoporaneo la natura e la pericolosita dei
rifiuti, i recipienti, fissi o mobili, devono esseropportunamente contrassegnati con
etichette o targhe indicanti il relativo codice CEReventuale caratteristica di pericolosita
(es. irritante, corrosivo, cancerogeno, ecc);

4. non € in nessun caso consentito lo smaltimanibudi tramite interramento;
5. sono consentite le attivita di recupero in procedua semplificata (art. 216 D.Lgs.

152/06 Parte Quarta e ss.mm. — D.M. 05/02/98 modiito con D.M. 186/06) come da
Allegato Il alla presente(iscrizione CAN002);

6. i rifiuti destinati al riutilizzo dovranno essestoccati separatamente dalle materie prime
presenti nellimpianto e tutte le aree/manufattibdd alla messa in riserva dei rifiuti
recuperabili devono essere contrassegnati da dpmeginaletica indicante il codice CER
del rifiuto stoccato.

D2.9 energia

1. 1l Gestore, attraverso gli strumenti gestionalisuo possesso, deve utilizzare in modo
ottimale I'energia, anche in riferimento ai rangabditi nelle MTD, continuando a
prevedere, ove tecnologicamente possibile, sistemne garantiscano il recupero.

D2.10 preparazione allemergenza

1. In caso di emergenza ambientale dovranno esssyeite le modalita e le indicazioni
riportate nelle procedure operative definite nelndi di Emergenza gia adottato da GATTI
S.r.l;

2. in caso di emergenza ambientale, il gestore dewaediatamente provvedere agli
interventi di primo contenimento del danno informdandell’accaduto quanto prima
ARPAE di Modena telefonicamente e mezzo fax. Swgeamsente, il gestore deve
effettuare gli opportuni interventi di bonifica.

D2.11 sospensione attivita e gestione del finedé#impianto

1. Qualora il gestore ritenessesdispendere la propria attivita produttivdovra comunicarlo
con congruo anticiperamite PEC o raccomandata a/o o fax allARPABVididena ed al
Comune di Castelnuovo Rangone. Dalla data di taeunicazione potranno essere sospesi
gli_autocontrolli_prescritti al’Azienda, ma il gese dovra comunque assicurare che
'impianto rispetti le condizioni minime di tutelambientale ARPAE di Modena
provvedera comunque ad effettuare la propria visfiattiva programmata con la cadenza
prevista dal Piano di Monitoraggio e Controllo ssere, al fine della verifica dello stato
dei luoghi, dello stoccaggio di materie prime autif ecc.

2. Qualora il gestore decida dessare I'attivita deve preventivamente comunicare tramite
PEC o raccomandata a/r o fax allARPAE di ModenaadComune di Castelnuovo
Rangone la data prevista di termine dell’attivitaure cronoprogramma di dismissione
approfondito, relazionando sugli interventi preivist

3. All'atto della cessazione dellattivita, il situ cui insiste I'impianto deve essere ripristinato
ai sensi della normativa vigente in materia di bohe e ripristino ambientale, tenendo
conto delle potenziali fonti permanenti di inquiremto del terreno e degli eventi
accidentali che si siano manifestati durante I'eigé.

4. In ogni caso il gestore dovra provvedere a:

- lasciare il sito in sicurezza;
- svuotare box di stoccaggio, vasche, serbatotecitori, reti di raccolta acque (canalette,
fognature) provvedendo ad un corretto recuperoatsnento del contenuto;

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, I'amb  iente e I'energia dellEmilia-Romagna
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) diMOD  ENA



Pagina 54 di 59

- rimuovere tutti i rifiuti provvedendo ad un cateerecupero o smaltimento.

5. L’esecuzione del programma di dismissione eolato a_nulla osta scrittdellARPAE di
Modena, che provvedera a disporre un sopralluognala e, al termine dei lavori, un
sopralluogo finaleper verificarne la corretta esecuzione.

D3 PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO DELL’IMPIANTO

1. Il gestore deve attuare il presente Piano di Matoraggio e Controllo quale parte
fondamentale della presente autorizzazione, rispethdo frequenza, tipologia e
modalita dei diversi parametri da controllare.

2. |l gestore e tenuto a mantenere in efficienzasistemi di misura relativi al presente

Piano di Monitoraggio e Controllo, provvedendo perdicamente alla loro
manutenzione e alla loro riparazione nel piu brevéempo possibile.
D3.1 Attivita di monitoraggio e controllo
D3.1.1. Monitoraggio e Controllo materie prime e podotti
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore ARPAE o
(trasmissione)
Quantita di SOA non ruminanti rocedura interna procedura Biennale elettronica e/o annuale
inviati al trattamento P interna cartacea
Quantita di SOA ruminanti inviati procedura interna pr_ocedura Biennale elettronica e/o annuale
aterzi interna cartacea
Quantita di grassi animali ed oli rocedura elettronica e/o
vegetali vergini o rigenerati in procedura interna P interna Biennale cartacea annuale
entrata allo stabilimento
Quantita di materiali ausiliari in elettronica e/o
stabilimento (detergenti, procedura interna Mensile Biennale cartacea annuale
disinfettanti, ecc)
Quantita di Reagenti per impianti . . . elettronica e/o
depurazione aria e acqua procedura interna Mensile Biennale cartacea annuale
. . . procedura . elettronica e/o
p :
Farine proteiche rocedura interna Biennale annuale
interna cartacea
Prodotti in i
uscita Grassi animali procedura interna pr_ocedura Biennale elettronica /o annuale
interna cartacea
Oli e grassi vegetali procedura interna prlocedura Biennale elettronica e/o annuale
interna cartacea
D3.1.2. Monitoraggio e Controllo risorse idriche
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestoe
GESTORE | ARPAE s
(trasmissione)
. . contatore volumetrico o altro .
ac ugégllﬁvoe?Iuas%qil:fjuc;?riale sistema di misura del volume Mensile Biennale EI:;:ZEE:/ Annuale
q P per l'intero stabilimento
Prelievo di acque da contatore volumetrico o altro Elettronica /
acquedotto per uso : S Mensile Biennale Annuale
domestico sistema di misura del volume cartacea
D3.1.3. Monitoraggio e Controllo energia
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE EeEe
GESTORE | ARPAE (trasmissione)
Consumo di energia Intero stabilimento: i Bi | | ica/ |
elettrica prelevata da rete Contatore Mensile iennale Elettronica / cartacea Annuale
Energ'apfcl)%tgt';a auto- Contatore Annuale Biennale Elettronica / cartacea Annuale
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FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
GESTORE ARPAE (trasmissione)
Consumo totale di Intero stabilimento: . . .
gas metano Contatore Mensile Biennale | Elettronica / cartacea Annuale
D3.1.5 Monitoraggio e Controllo Emissioni in atmoséra
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE
Gestore ARPAE Ge_sto_re
(trasmissione)
Semestrale Biennale
Portata e concentrazione E2 ed E3 .
E2, E3, E4, E7
degli inquinanti nelle verifica analitica + unatra ele(t:tarli)tr;lg:ae/o annuale
emissioni convogliate Annuale quelle
E1, E5 NOx autorizzate
Annuale @.3
Caratterizzazione quali-
Concentrazione degli guantitativa all'interno del .
inquinanti nelle emissioni verifica analitica | Pefimetro aziendale delle | gjo 0410 elettronica e/o annuale
diffuse sostanze odorigene: cartacea
aldeidi, ammoniaca, acido
solfidrico, composti
organici volatili
Annuale
emissioni convogliate
Concentrazione di odore: E2(l), e3® eletironica e/o
olfattometria dinamica con verifica analitica ed Biennale cartacea annuale
norma UNI 13725 emissioni diffuse
all'interno del perimetro
aziendale
Verifica di funzionalita dei
sistemi di mitigazione e
contenimento emissioni Ispezione alle
diffuse: (chiusura sorgenti giornaliera Biennale no Annuale
contenitori, pulizia aree di odorigene
deposito esterne, chiusura
portoni magazzini, ...)
controllo visivo
delle parti in
Funzionamento scaric o delle mowlriT\]/ZHit(zjie dei
polveri dai filtri . - . giornaliera Biennale - -
riempimento dei
E4 ed E7 ! .
big bag di
contenimento
polveri
Sistema di controllo di controllo visivo
funzionamento degli impianti  |attraverso lettura . . .
di abbattimento Filtri a dello strumento giomaliera biennale ) )
tessuto Ap
Sistema di controllo di
funzionamento degli impianti Controllo visivo . . :
di abbattimento ad umido Sistemi on/off Giornaliero Biennale ) )
(scrubber)
liquido di abbattimento dello sostituzione Semestrale Biennale elettronica e/o
scrubber cartacea
Sistema di controllo di
funzionamento degli impianti Temperatura . . Elettronica e/o
di abbattimento °C In continuo Biennale Cartacea -
Camere di combustione (E3)

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, I'amb
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) di MOD

iente e I'energia dell’Emilia-Romagna

ENA




Pagina 56 di 59

(1) misurazione da effettuarsi sia monte che a valle dei sistemi di mitigazione individuati;

(2) | campionamenti devono essere effettuati in periodo estivo ed avere durata di almeno 2 giorni; i risultati devono
essere espressi come media del periodo di campionamento;

(3) almeno i quattro punti individuati in planimetria emissioni Giugno 2016.

D3.1.6. Monitoraggio e Controllo Emissioni in acqua

FREQUENZA REPORT

PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
GESTORE ARPAE L
(trasmissione)

Contatore

Quantitativo volumetrico o
reflui industriali . . . . Elettronica e/o
o altro sistema di mensile Biennale Annuale
scaricati misura della cartacea
(scarico S1A)
portata
Mensile per:

pH, COD, BODs5,SST,

Concentrazione Materiali Sedimentabili

degli inquinanti N _ammonlac_al_e, Cartace_a elo
N nitroso, N nitrico, elettronica su
acque reflue e . . . . .
industriali verifica analitica .fosfloro tot., grassi e.0|l . Biennale rgpporu Annuale
. animali e vegetali, tensioattivi di prova
scaricate totali, cloruri, N tot
(scarico S1A) ' o '

Semestrale per:
parametri mensili + Cu-Pb-Zn

Concentrazione

P : Semestrale per:
degli inquinanti =emestrae p glzrt;?gr?ii; 3/8
acque di seconda | verifica analitica | COD» BODs, SST, N totale, | gjannale , Annuale
pioggia Fosforo tot., Grassi e oli rapporti
animali e vegetali di prova

(scarico S3)

D3.1.7. Monitoraggio e Controllo Sistemi di depurammne acque

FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA GESTORE ARPAE REGISTRAZIONE Ge§tqre
(trasmissione)
. ) elettronica e/o
Funzionamento impianti di controllo visivo settimanale - cartacea solo in Annuale
trattamento caso di
(fosse settiche,vasca prima verifica di anomalie/malfunzi
pioggia con annesso funzionalita degli semestrale | Biennale onamento con Annuale
disoleatore, ecc) elementi essenziali specifico
intervento
D3.1.8. Monitoraggio e Controllo Emissioni sonore
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA Gest ARPAE REGISTRAZIONE Gestore
estore (trasmissione)
gestione e qualora il deterioramento Biennale clettronica e/o
manutenzione no o la rottura di impianti o | con verifica cartacea Annuale
delle sorgenti parti di essi provochino delle interventi effettuati
fisse rumorose inquinamento acustico | registrazioni
Quinquennale . .
. - = Relazione tecnica
. misure o nel caso di modifiche . -
valutazione fonometriche impiantistiche che Quinquennale () di tecnico Quinquennale
impatto acustico . P N q competente in g
*) prevedano variazioni .
- S acustica
acustiche significative

(*) utilizzare i punti di misura prescritti alla Sezione D2.7. La valutazione d'impatto acustico pre  vista per
I'anno 2016 (da inviare entro il 30/04/2017 - repor t annuale) dovra includere anche la verifica di
gquanto stimato all'interno della relazione di previ sione d’'impatto acustico allegata alla domanda di
modifica non sostanziale AIA di giugno 2016

(**) da inviare all’Autorita Competente, ARPA Modena e Comune di Castelnuovo Rangone
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FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore ARPAE et
(trasmissione)
Quantita di rifiuti prodotti inviati a .~ | come previsto dalla . come previsto dalla
guantita - Biennale - annuale
recupero norma di settore norma di settore
Quantita di rifiuti prodottl inviati a quantita come preylsto dalla Biennale |€OMe preylsto dalla annuale
smaltimento norma di settore norma di settore
Rifiuti prodotti in deposito quantita come preylsto dalla Biennale |€OMe preylsto dalla )
temporaneo norma di settore norma di settore
Stato di conservazione dei
contenitori, degli eventuali bacini di Controllo Giornaliero Biennale No _
contenimento e delle aree di visivo
deposito temporaneo
Corretta suddivisione dei rifiuti In corrispondenza di
. L . controllo ; ; .
prodotti per tipi omogenei nelle visivo ogni messa in Biennale - -
rispettive aree\contenitori deposito
Quantita di Fanghi prodc_)ttl e avviati quantita come pre\_/lsto dalla Biennale |€OMe pre\_/lsto dalla annuale
al recupero / smaltimento norma di settore norma di settore
Quantita di rifiuti ricevuti da terzi quantita come previsto dalla Biennale |COMe Previsto dalla annuale
norma di settore norma di settore
D3.1.10 Monitoraggio e Controllo Suolo e Acque s@tranee
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA Gestore ARPAE REGISTRAZIONE Gestore
(trasmissione)
Verifica livello di riempimento dei Controllo elettronica e/o cartacea
serbatoi di stoccaggio oli/grassi in VISIVO giornaliero | biennale limitatamente alle annuale
ingresso, prodotti e dei rifiuti prodotti . ; .
anomalie/malfunzionamenti
. . - . che richiedono interventi
Verifica di integrita di vasche interrate Controllo . . ifici
. . . mensile biennale Speciicl annuale
e non e serbatoi fuori terra Visivo
D3.1.11 Monitoraggio e Controllo degli indicatori d performance
REPORT
PARAMETRO MISURA MODALITA' DI CALCOLO REGISTRAZIONE Gestore
(trasmissione)
Resa produttiva impianto di % Rapporto ottenuto Attivita IPPC / Elettronica/ Annuale
colatura sottoprodotti trattati attivita IPPC cartacea
. e 3 Acqua prelevata ad uso industriale \ Elettronica/
Consumo idrico specifico m°/t S Annuale
peso sottoprodotti animali in ingresso cartacea
Consgmo spgcmco totqlg d'. Energia Elettrica / quantita Elettronica/
energia elettrica per unita di GJit A Annuale
sottoprodotti animali in ingresso cartacea
prodotto lavorato
Consumo speplf Ico totale di 3 Metano / quantita sottoprodotti Elettronica/
metano per unita di prodotto m°/t L Annuale
| animali in ingresso cartacea
avorato
Produzione annuale di 3 Quantita di acqua scaricata / quantita Elettronica/
o m/t N Annuale
scarichi idrici sottoprodotti animali in ingresso cartacea
Incidenza fanghi di Fanghi / quantita sottoprodotti Elettronica/
. Kg/ton LA Annuale
depurazione animali in ingresso cartacea
Fattore di emissione . Elussq di massa annuale . Elettronica/
L . g/ ton inquinanti/quantita sottoprodotti Annuale
inquinanti in atmosfera AR cartacea
animali in ingresso
Flusso di massa di inquinante
Fattore di emissione di g/t emesso annualmente allo Elettronica/
T . S S s . Annuale
inquinanti scaricati scarico idrico/ quantita sottoprodotti cartacea
animali in ingresso al trattamento
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D3.3 Criteri generali per il monitoraggio

1.

Il gestore dell'impianto deve fornire all'organid controllo I'assistenza necessaria per lo
svolgimento delle ispezioni, il prelievo di campiola raccolta di informazioni e qualsiasi
altra operazione inerente al controllo del rispdttie prescrizioni imposte;

Il gestore € in ogni caso obbligato a realizzatte le opere che consentano I'esecuzione di
ispezioni e campionamenti degli effluenti gassosigeidi, nonché, prelievi di materiali
vari da magazzini, depositi e stoccaggi rifiuti,ntemendo liberi ed agevolando gli accessi
ai punti di prelievo.

E RACCOMANDAZIONI DI GESTIONE

Al fine di ottimizzare la gestione dell'impiantd,raccomanda al gestore quanto segue

3.

10.

11.

12.

13.

Il gestore deve comunicare assieme al reporiadandi cui al precedente punto D2.2.1
eventuali informazioni che ritenga utili per la ita interpretazione dei dati provenienti
dal monitoraggio dell’impianto;

qualora il risultato delle misure di alcuni paedri in sede di autocontrollo risultasse
inferiore alla soglia di rilevabilita individuataalia specifica metodica analitica, nei fogli di
calcolo presenti nei report di cui al precedentatpuD2.2.1, i relativi valori dovranno
essere riportati indicando la meta del limite déwabilita stesso, dando evidenza di tale
valore approssimato colorando in verde lo sfond@adelativa cella;

impianto deve essere condotto con modalitaezantecnici atti ad evitare pericoli per
I'ambiente e il personale addetto;

nelle eventuali modifiche dell'impianto il gestadeve preferire le scelte impiantistiche che
permettano di:

- ottimizzare I'utilizzo delle risorse ambientaldell’energia;

- ridurre la produzione di rifiuti, soprattutto pmosi;

- ottimizzare i recuperi comunque intesi;

- diminuire le emissioni in atmosfera;

dovra essere mantenuta presso I'Azienda tutttp¢amentazione comprovante I'avvenuta
esecuzione delle manutenzioni ordinarie e straargireseguite sull'impianto;

le fermate per manutenzione degli impianti gauda@zione devono essere programmate ed
eseguite preferibilmente in periodi di sospensiomeluttiva;

per essere facilmente individuabili, i pozzditcontrollo degli scarichi idrici devono essere
evidenziati con apposito cartello o specifica ségmane, riportante le medesime
numerazioni/diciture delle planimetrie agli atti;

il gestore € tenuto a valutare eventuali wWtemargini di recupero e /o riciclo dellacqua
utilizzata, in modo da utilizzare la risorsa idrjua efficientemente possibile;

il gestore in occasione di future modificheigirutturazioni dovra valutare la possibilita
d’installare misuratori di consumo di acqua su ai@scomparto produttivo e/o su ciascuna
macchina, oltre al contatore generale attualmersepte;

il Gestore deve provvedere a periodici espergmnutenzione dei sistemi di depurazione e
pretrattamento dei reflui presenti, nonché, dedaca di prima pioggia e dell'impianto di
disoleazione;

il gestore deve mantenere chiusi i portoniadsthbilimento durante le lavorazioni, fatte
salve le normali esigenze produttive;

14. il gestore deve verificare periodicamente &icsti usura delle guarnizioni e/o dei supporti

antivibranti dei ventilatori degli impianti di abianento fumi, provvedendo alla
sostituzione quando necessario;
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15. i materiali di scarto prodotti dallo stabilinterdevono essere preferibilmente recuperati
direttamente nel ciclo produttivo. Qualora cio rfosse possibile, i corrispondenti rifiuti
dovranno essere consegnati a Ditte autorizzatd p@o recupero o, in subordine, il loro
smaltimento;

16. il gestore € tenuto a verificare che il soggeticui consegna i rifiuti sia in possesso delle
necessarie autorizzazioni;

17. qualsiasi revisione/modifica delle proceduregéstione delle emergenze ambientali deve
essere comunicata allARPAE di Modena entro i sssieg 30 giorni;

18. i sistemi di antitraboccamento e di segnalazidinallarme acustica/visiva installati presso
le vasche/cisterne/silos presenti in stabilimentompreso i manufatti asserviti al
trattamento dei reflui produttivi, devono esserenteauti in efficienza e sempre
funzionanti. In caso di segnalazione di troppo pideve essere immediatamente avvertito
il personale addetto allemergenza e devono esdtvate tutte le procedure necessarie a
ripristinare i livelli di sicurezza ed eliminareeVentuale contaminazione;

19. il gestore deve provvedere a monitorare quat@inente il livello di riempimento dei
silos/cisterne presenti in stabilimento. In cassafnalazione o avvistamento di troppo
pieno deve essere garantito il ripristino dei livei sicurezza, interrompendo I'afflusso al
silos/cisterna e saranno da applicarsi le procediugestione delle emergenze adottate;

7. al fine di ridurre il potenziale impatto dovuab transito degli automezzi in ingresso ed
uscita dallo stabilimento in fase di carico/scarioonché, in transito sul piazzale per
movimentazione semilavorati, il gestore dovra pemlere ad ottimizzare tale aspetto
prevedendo, tra le altre cose, che la sosta degbneezzi sul piazzali in fase di
carico/scarico di prodotti, materie prime di lavoome, rifiuti e semilavorati avvenga, ove
possibile, con motori spenti;

20. il gestore € tenuto a mettere in atto tuttiagitorgimenti necessari ad evitare o limitare la
generazione di emissioni odorigene dall’attivitediativa svolta;

21. il gestore dovra garantire I'efficace ed effitie funzionamento continuo degli impianti di
abbattimento delle emissioni odorigene.

IL DIRIGENTE DELLA
STRUTTURA AUTORIZZAZIONI E CONCESSIONI
ARPAE DI MODENA
Dott. Giovanni Rompianesi

(da sottoscrivere in caso di stampa)

Si attesta che la presente copia, composta di n. 59 fogli, &€ conforme all'originale firmato digitalmente.

Modena, li ....cccocvvvvvveeeeieeeeeeee.

Protocollo n. del

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, I'amb  iente e I'energia dellEmilia-Romagna
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) diMOD  ENA



Pagina 1di5

arpae

agenzia
prevenzione
ambiente energia
emilia-romagna

ALLEGATO Il = 1"MODIFICA NON SOSTANZIALE AIA

ISCRIZIONE N. CANOO2

AL “REGISTRO DELLE IMPRESE CHE EFFETTUANO OPERAZION | Dl
RECUPERO DI RIFIUTI”, Al SENSI DELL'ART. 216 DEL D. LGS 152/2006 PARTE
QUARTA E SS. MM.. DITTA GATTI S.R.L. CON SEDE LEGAL E ED IMPIANTO IN
VIA SALVADOR ALLENDE, 11/A A CASTELNUOVO RANGONE (M 0).

- RIif. int. N. 106/02247940360
- Sede legale e produttiva in Via Salvador Allendelf, Castelnuovo Rangone (MO)

- Installazione per I'eliminazione o il recupero dircasse e di residui animali con una capacitaattatmento
di oltre 10 ton/giorno (punto 6.5. All. VIII D.IgE52/2006 parte Il e ss.mm.)

A SEZIONE INFORMATIVA

Gatti S.r.l. é attualmente iscritta, ai sensi @’ 216 del D.Lgs 152/2006 Parte Quarta e
ss.mm., al numer€@ANOO02 del “Registro delle imprese che effettuano operazio recupero

di rifiuti” per attivita, NON IPPC, di rigeneraziendi oli esausti vegetali e animali di cui al
punto 11.11 del D.M. 05/02/98 e ss.mm. per la pramhe di “grassi colati nelle forme
usualmente commercializzate” e “lubrificanti nefteme usualmente commercializzate”, di
rifiuti costituiti da morchie, fecce e fondami derbatoi di stoccaggio; reflui liquidi, terre e
farine fossili coadiuvanti di decolorazione di eligrassi, panelli filtrazione grassi; scarti e
fondami di raffinazione dell'industria degli oliedgrassi vegetali e animali di cui al punto 11.1
del D.M. 05/02/98 e successive modifiche per ladpeione di “olio non alimentare nelle
forme usualmente commercializzate” e per l'attidtasola messa in riserva di rifiuti costituiti
da reflui di coluro di sodio in soluzione di cuiinto 11.14 dello stesso decreto ministeriale.

Con comunicazione di modifica non sostanziale @20@2016 (presentata mediante Portale
regionale “Osservatorio IPPC” ed assunta aglidetiSAC ARPAE con prot. n. 11161) Gatti
S.r.l. ha richiesto lo stralcio delle attivita dil® ed R9, autorizzate ai sensi del D.M.
05/02/1998 e s.m.i., relative ai seguenti codicROER0303, 020399, 020304, 200125. Infatti,
con Determinazione n. 567 del 16/12/2009 e s.melladProvincia di Modena alla ditta Gatti
S.r.l. é stata rilasciata I'Autorizzazione Unicasansi dell’art. 208 del D.Lgs. n. 152/2006 per
la realizzazione e gestione di un impianto di recapi rifiuti non pericolosi urbani e speciali
attivo in Via Farini, 6/A — Castelnuovo R. che dbhl alla rinuncia dell'analoga attivita di
recupero (R9) di rifiuti autorizzata con 'AlA.

Restano confermate le operazioni di R13 per i G&giR: 020299 e 060314 (rifiuti di cloruro
di sodio).

Iter storico della comunicazione

- 24/10/2007: viene rilasciata dalla Provincia diodéna [|'Autorizzazione Integrata
Ambientale con Determinazione n. 975 validita dall8/2007 al 29/10/2012;

- 13/03/2008: Gatti Graziano in qualita di legabppresentante e gestore di Gatti S.r.l.
stabilimento di via Allende, 11 a Castelnuovo RargdMo) presenta al SUAP di
Castelnuovo Rangone domanda di Modifica SostanZife trasmessa alla Provincia di
Modena in data 15/03/2008 e assunta agli atti coh . 29791/8.1.7.106 del 19/03/2008,
per lattivita di eliminazione e recupero di rediddi origine animale (punto 6.5
dell’Allegato | al D.Igs 59/2005);

- 18/04/2008: Gatti S.r.l. trasmette alla Provintid\lodena comunicazione di rinnovo senza
modifiche, ai sensi dell’art. 216 comma 5 del D.Is2/2006 parte quarta e ss. mm.,
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assunta agli atti con prot. n. 44180/8.8.4 del 22[008; l'iscrizione viene rinnovata a
decorrere dal 18/05/2003 sino al 17/05/2008;

- 23/05/2008: Gatti s.r.l. con comunicazione, atsagli atti della Provincia di Modena con
prot. n. 57435/8.1.7.106 del 27/05/2008, richiedamcdudere in AlA l'intero stabilimento
al fine di ricomprendere, altresi, I'attivita dictgoero di rifiuti non pericolosi in procedura
semplificata di cui all'iscrizione numero CANO0O02 |d&Registro delle imprese che
effettuano operazioni di recupero di rifiuti” defaovincia di Modena per la quale la Ditta
in data 18/04/2008 ha presentato domanda di rinsemaa modifiche;

- 01/08/2008: Gatti s.r.l. con comunicazione, atsagli atti della Provincia di Modena con
prot. n. 82556/8.1.7.106 del 05/08/2008, fa rictaiesli modifica sostanziale alla
comunicazione per operazioni di recupero di rifivdn pericolosi in procedura semplificata
del 18/05/1998 e successive modificazioni ed iegni. La modifica richiesta non
comporta variazioni dei quantitativi massimi trattannualmente nello stabilimento né
variazioni impiantistiche e/o produlttive;

- 13/07/2008: la Provincia di Modena rilascia alldta Gatti S.r.l. Modifica Sostanziale
dell’A.lLA. con determinazione n. 377 del 13/08/80Q'allegato Il alla suddetta AlIA
“Iscrizione n. CANOO2 al Registro delle imprese d@iftettuano operazioni di recupero di
rifiuti, ai sensi dell’art. 216 del D.lgs 152/20p&rte quarta e ss. mm.” ne costituisce parte
integrante e sostanziale, ed assume la medesinditaadlel’AIA dal 01/09/2008 al
31/08/2013;

- 07/03/2013: Gatti S.r.l. presenta Domanda di Buandell’A.1.A. comprensiva di domanda
di rinnovo dell’iscrizione al “Registro delle im@e che effettuano operazioni di recupero
di rifiuti” mediante Portale Regionale AIA-IPPC, samta agli atti della Provincia di
Modena con prot. n. 26355/9.12.3.106 del 08/03/2013

- 20/09/2013: la Provincia di Modena rilascia kattdi Rinnovo dell’AIA con
Determinazione n. 151 comprendente anche il rinnovo dell’'Allegato I,

- 10/09/2015:la Provincia di Modena rilascia nulla ostdla gestione dellimpianto di
recupero di rifiuti non pericolosi urbani e speic&o in Via Farini, 6/A — Castelnuovo R.
per il quale Gatti S.r.l. cobeterminazione n. 567 del 16/12/2008 s.m.i. della Provincia
di Modena, ne aveva ottenuto I'’Autorizzazione Unatasensi dell’art. 208 del D.Lgs. n.
152/2006 per la realizzazione e la gestione. la &to, inoltre, e riportata prescrizione
specifica che obbliga Gatti S.r.l. alla rinuncidl’dealoga attivita di recupero (R9) di rifiuti
autorizzata con l'AlA, nello stabilimento di via I8ador Allende 11/A a Castelnuovo
Rangone (MO);

- 20/06/2016: Gatti S.r.l. presenta comunicaziahemodifica non sostanziale all’AlA
(assunta agli atti dal SAC ARPAE con prot. n. 111 xui richiede lo stralcio delle
attivita di R13 ed R9 relative ai seguenti codi&RC 020303, 020399, 020304, 200125
autorizzate ai sensi del D.M. 05/02/1998 e s.m.i.;

- gli esiti dell'istruttoria di valutazione dellaomunicazione condotta da ARPAE di Modena
confermano la_non sostanzialita delle modifichehigste dal Gestore. Esaminata la
suddetta comunicazione si ritiene che le modifiepportate siano compatibili con la
capacita di recupero dell'impianto, nel rispettdlalgrescrizioni specifiche previste al
punto 11.14 del D.M. 05/02/98 e ss. mm..

B SEZIONE DISPOSITIVA

1. Siconferma l'iscrizione di Gatti S.r.l, ai sedsll’art. 216 del D.Igs 152/2006 Parte Quarta
e ss.mm., al numer€@ANO002 del “Registro delle imprese che effettuano operazdi
recupero di rifiuti”.

2. Le operazioni di recupero devono avvenire comdelalita previste nella presente AlA. I
gestore, presentando apposita domanda, pu0 avvatergualsiasi momento della
possibilita di utilizzare le procedure previste ldagticoli 214 e 216 del D.lgs 152/2006
Parte Quarta e ss.mm. e dalle rispettive normedieerli attuazione.
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3. L’iscrizione ha la medesima validita della presentéAlA e ne deve essere richiesto |l
rinnovo assieme alla stessa, pena la revoca.

4. La comunicazione deve essere ripresentatarenait caso di modifica sostanziale (ai sensi
della normativa di settore) delle operazioni diu@ero. A tal proposito si richiama anche
quanto stabilito dalla Circolare della Provincia Mbodena “Modifiche sostanziali alle
attivita di recupero ai sensi dell'art. 33 comm®.kgs 22/97” (abrogato e sostituito dal
D.lgs 152/2006 Parte Quarta) prot. n. 26952/8.810d/05/1999, di cui si riporta stralcio:

“costituiscono modifica sostanziale con obbligsndova comunicazione:
a. aumento della potenzialita impiantistica;
b. aumento dei quantitativi stoccati sia istantameaite che annualmente;

c. introduzione di nuove procedure di riutilizzo&idi nuovi punti del D.M. 05/02/1998 e
sue ss.mm.;

d. introduzione di nuove operazioni di recuperauiiall’allegato C al D. Lgs 22/97 e sue
sss.mm. (abrogato e sostituito dal D.Lgs. 152/06)".

Tutte le modifiche saranno valutate dallARPAE Mbdeai sensi dell’art. 29-nonies del
D.lgs. 152/2006 e ss.mm..

5. Ai fini del rinnovo della presente iscrizionegper ogni sua modifica, il gestore dovra, in
ogni caso, presentare la documentazione previftARBAE Modena, disponibile sul sito
internet dell’Agenzia, evidenziando sulla prima ipagil numero identificativo di AIA
(Rif. int. N. 106/02247940360).

6. Le dichiarazioni rese, ai sensi degli artt. 464 del DPR 445/2000, ai fini della
comunicazione dal legale rappresentante di Gatii. Sono soggette ai controlli previsti
dall'art.71 del suddetto decreto.

7. Ai fini del rinnovo delliscrizione al “Registrdelle imprese che effettuano operazioni di
recupero rifiuti”, il gestore é tenuto a versarewadmente (entro il 30 aprile) il diritto di
iscrizione di cui al D.M. 350/98 per I'importo daweu(Classe attuale di attivita n. 6:
inferiore a 3.000 t/a);

8. Le attivita di recupero di rifiuti, per quantom altrimenti regolato nel presente atto o in
suo contrasto, rimangono soggette a quanto staddilla specifica legislazione di settore.

9. Si prende atto che le modalita con le qualveigono le operazioni di recupero dei rifiuti
ritirati da terzi, a seqguito dell’eliminazione deER rientranti nell’attivita di recupero (R9),
saranno le seguenti:

» Messa in riserva di rifiuti di cloruro di sodidttivita di sola messa in riserva (R13) di
rifiuti non pericolosi: CER 060314, CER 020299 dii @l punto 11.14 del D.M.
05/02/98 e ss.mm.. La tipologia dei rifiuti messiriserva é costituita dal cloruro di
sodio solido con percentuale variabile di umidid@iginato dalla lavorazione delle
carni che si esegue nei prosciuttifici. L'aziend#ettua la sola messa in riserva
trasferendo, successivamente, i rifiuti ad alttéadthe ne esegue il recupero. Il sale
giunge allo stabilimento su gomma, trasportataraérno di contenitori provvisti di
sistema di chiusura, atto ad effettuare in condizib sicurezza le operazioni di scarico
e carico. La messa in riserva avviene in una sipacérea del Locale A. Gli eventuali
rifiuti liquidi originati dai fusti, depositati sulondo del bacino sono periodicamente
avviati allo smaltimento in impianto di trattamergsterno autorizzato, con codice
CER 060314.

C SEZIONE PRESCRITTIVA
La ditta Gatti S.r.lé tenuta a rispettare i limiti, le condizioni, le pescrizioni e gli obblighi
della presente sezione C

a) le tipologie di rifiuti, i relativi quantitativmassimi e le operazioni di recupero consentite
sono le seguenti:
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Tipologia D.M. 05/02/1998 modificato con D.M. 186 del 05/04/06
11.14 reflui di cloruro di sodio in soluzione Opera2|on|Rd1|?Eecupero:
_ Stoccaggio max Stoccaggio Destinazione o
Codice istantaneo Recupero caratteristiche dei
Desc. CER annuale . :
CER ta t/la prodotti ottenuti dalle
L t operazioni di recupero
020299 rifiuti non specificati altrimenti (rifiuti ) ) ) ) _
di cloruro di sodio)
sali e loro soluzioni, diversi da quelli
060314 | ™4 cui alle voci 060311 e 060313 - - ) ) -
TOTALE 23 20 100 - -

by

b) il gestore e tenuto ad effettuare I'attivita faomemente a quanto dichiarato nella

documentazione di domanda di Modifica non Sostdaziall’ AlA sopra citata, per quanto
non in contrasto con le successive prescrizioni;

c) il gestore é tenuto ad effettuare I'attivita fmmemente alla normativa tecnica del D.M.

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, I'amb
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05/02/98 come modificato dal Decreto Ministerial&8® del 05/04/2006:
1. art. 1 Principi general), comma 1 del D.M. 05/02/98 e ss. mm.: le attjvita

procedimenti ed i metodi di recupero della tipotogli rifiuti di cui alla presente
iscrizione_non devono costituire un pericolo pesdéute del’'uomo e recare pregiudizio
allambiente e, in particolare, non devono

- creare rischi per I'acqua, I'aria, il suolo e feefauna e la flora;

- causare inconvenienti da rumori e odori;

- danneggiare il paesaggio ed i siti di particolateresse;

art. 6 Messa in riservpacomma 1: La messa in riserva dei rifiuti non pelosi é
sottoposta alle disposizioni di cui all'articolo @8l decreto legislativo 5 febbraio 1997,
n. 22, e successive modificazioni (ora art. 216tePQuarta del D.Lgs. 152/06); qualora
vengano rispettate le condizioni di cui al presemtieolo;

art. 6 comma 2: La quantita massima dei rifioin pericolosi sottoposti ad operazioni
di messa in riserva presso l'impianto di produzienpresso impianti che effettuano,

unicamente, tale operazione di recupero e indivalueell'allegato 4 sotto lattivita
«Messa in riserva».

art. 6 comma 4: la quantita di rifiuti non peiisi sottoposti ad operazioni di messa in
riserva presso l'impianto di produzione del rifiuton puo eccedere la quantita di rifiuti
prodotti, in un anno, all’interno del medesimo iamio. | rifiuti prodotti devono essere
avviati ad operazioni di recupero entro un anndéadidta di produzione.

art. 6 comma 5: fatto salvo il comma 2, la gitardi rifiuti non pericolosi sottoposti ad
operazioni di messa in riserva in impianti che téfifeno, unicamente, tale operazione di
recupero, non deve in ogni caso eccedere la capdicgtoccaggio autorizzata ai sensi
dell'articolo 31, comma 6, del decreto legislativdebbraio 1997, n. 22 (ora art. 214,
Parte Quarta del D.Lgs. 152/06) e successive noadifni. | rifiuti messi in riserva
devono essere avviati ad operazioni di recupenm emt anno dalla data di ricezione.

art. 6 comma 7: la messa in riserva dei rifingh pericolosi deve essere effettuata nel
rispetto delle norme tecniche individuate nell’glié 5 al presente regolamento.

art. 8 Campionamenti e analiscomma 1: il campionamento dei rifiuti, ai finilde
loro caratterizzazione chimico fisica, e effettuatd rifiuto tal quale, in modo tale da
ottenere un campione rappresentativo secondo @mendfNI 10802, “Rifiuti liquidi,
granulari, pastosi e fanghi - Campionamento manaabeeparazione ed analisi degli
eluati”;

art. 8 comma 2: le analisi sui campioni otterutsensi del comma 1, sono effettuate
secondo metodiche standardizzate o riconosciutdevallivello nazionale, comunitario
o0 internazionale;

art. 8 comma 4: il campionamento e le analisioseffettuate a cura del titolare
dell'impianto ove i rifiuti sono prodotti almeno ocrcasione del primo conferimento
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allimpianto di recupero e, successivamente, ognirigsi e, comunque, ogni volta che
intervengano modifiche sostanziali nel processaraduzione;

10. art. 8 comma 5: il titolare dell'impianto dictgpero € tenuto a verificare la conformita
del rifiuto conferito alle prescrizioni ed alle @nioni di esercizio stabilite dal presente
regolamento per la specifica attivita svolta;

11. nellimpianto devono essere distinte le arestaccaggio dei rifiuti da quelle utilizzate
per lo stoccaggio delle materie prime;

12. la superficie dedicata al conferimento deverevdimensioni tali da consentire
un’agevole movimentazione dei mezzi e delle atare in ingresso ed in uscita;

13. i contenitori o serbatoi fissi o mobili utilaiz per lo stoccaggio dei rifiuti devono
possedere adeguati requisiti di resistenza inimelazalle proprieta chimico-fisiche del
rifiuto;

14. i contenitori e i serbatoi devono essere psivdi sistema di chiusura, accessori e
dispositivi atti ad effettuare in condizioni di grezza le operazioni di riempimento,
travaso e svuotamento;

15. i rifiuti che possono dar luogo a fuoriuscita liduidi devono essere collocati in
contenitori a tenuta, corredati da idonei sistemnadcolta per i liquidi;

16. lo stoccaggio dei fusti o cisternette deve ressettuato all'interno di strutture fisse, la
sovrapposizione diretta non deve superare i tnai;pia

17. i recipienti fissi o mobili, utilizzati all'ierno degli impianti, e non destinati ad essere
reimpiegati per le stesse tipologie di rifiuti, d@o essere sottoposti a trattamenti di
bonifica appropriati alle nuove utilizzazioni;

18. lo stoccaggio dei rifiuti deve essere real@zat modo da non modificare le
caratteristiche del rifiuto compromettendone il@sgsivo recupero;

19. la movimentazione e lo stoccaggio dei rifilgivd avvenire in modo che sia evitata ogni
contaminazione del suolo e dei corpi ricettori stipli e/o profondi;

20. devono essere adottate tutte le cautele peedimgla formazione degli odori e la
dispersione di aerosol e di polveri; nel caso dinf@zione di emissioni gassose o polveri
I'impianto deve essere fornito di idoneo sistemaaptazione ed abbattimento delle
stesse;

Prescrizioni specifiche:

d) ogni area/struttura adibita alla messa in reei rifiuti deve essere contrassegnata da
apposita segnaletica indicante il codice CER dieitoi stoccato;

e) il conferimento e la messa in riserva dei nfadgvono avvenire conformemente a quanto
riportato nella planimetria “allegato 3D - Febbrai@l3”

» i rifiuti di cui alla tipologia 11.14“reflui di cloruro di sodio in soluzione” (CER
020299 e 0603D4conferiti e messi in riserva in contenitori chjus area coperta,
pavimentata e dotata di bacino di contenimentogost “locale A” lato sud dello
stabilimento;

f) la ditta e tenuta a mantenere a disposizion&e dmitorita di controllo i certificati delle
analisi che attestino la non pericolosita del cedi€R 060314.

IL DIRIGENTE DELLA
STRUTTURA AUTORIZZAZIONI E CONCESSIONI
ARPAE DI MODENA
dr. Giovanni Rompianesi

(da sottoscrivere in caso di stampa)
Si attesta che la presente copia, composta di n. 5 fogli, € conforme all'originale firmato digitalmente.

Modena, li ....cccoevvvvvvieeeieieeeeee.

Protocollo n. del
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