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n. DET-AMB-2016-2802 del 11/08/2016

D.LGS. 152/06 PARTE SECONDA, L.R. 21/04. DITTA
GRANITIFIANDRE S.P.A.. INSTALLAZIONE PER LA
FABBRICAZIONE DI  PRODOTTI = CERAMICI
MEDIANTE COTTURA SITO IN VIA GHIAROLA
NUOVA, 121 FIORANO MODENESE (MO). (RIF.INT.
N. 41/01411010356). QUINTA MODIFICA NON
SOSTANZIALE AUTORIZZAZIONE INTEGRATA
AMBIENTALE

n. PDET-AMB-2016-2880 del 10/08/2016

Struttura Autorizzazioni e Concessioni di Modena

RICHARD FERRARI

Questo giorno undici AGOSTO 2016 presso la sede di Via Giardini 474/c - 41124 Modena, il
Responsabile della Struttura Autorizzazioni e Concessioni di Modena, RICHARD FERRARI,

determina quanto segue.
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OGGETTO: D.LGS. 152/06 PARTE SECONDA — L.R. 21/@ITTA GRANITIFIANDRE
S.P.A.,INSTALLAZIONE PER LA FABBRICAZIONE DI PRODOTTI CERMICI MEDIANTE
COTTURA SITO IN VIA GHIAROLA NUOVA, 121 FIORANO MOIENESE (MO).

(RIF.INT. N. 41/01411010356)

QUINTA MODIFICA NON SOSTANZIALE AUTORIZZAZIONE INTE GRATA
AMBIENTALE

Richiamato il Decreto Legislativo 3 Aprile 2006, 152 e successive modifiche (in particolare
il D.Lgs. n. 46 del 04/05/2014),

vista la Legge Regionale n. 21 del 11 ottobre 2@0Mme modificata dalla Legge Regionale n.
13 del 28 luglio 2015 “Riforma del sistema di gowerregionale e locale e disposizioni su Citta
metropolitana di Bologna, Province, Comuni e lomr@duhi”, che assegna le funzioni amministrative
in materia di AIA all'’Agenzia Regionale per la Peazione, 'Ambiente e I'Energia (ARPAE);

richiamato il Decreto del Ministero dellAmbiente della Tutela del Territorio e del Mare
24/04/2008 “Modalita, anche contabili, e tariffe dpplicare in relazione alle istruttorie ed ai
controlli previsti dal D.Lgs. 18 febbraio 2005,59”;

richiamate, altresi:

-la D.G.R. n. 1913 del 17/11/2008 “Prevenzion&azione integrate dell’inquinamento (IPPC) —
recepimento del tariffario nazionale da applicareelazione alle istruttorie ed ai controlli previs
dal D.Lgs. 59/2005";

- la D.G.R. n. 155 del 16/02/2009 “Prevenzionedezione integrate dell'inquinamento (IPPC) —
Modifiche e integrazioni al tariffario da applicarerelazione alle istruttorie e ai controlli prstri
dal D.Lgs. 59/2005";

- la V* circolare della Regione Emilia Romagna RIB&187404 del 01/08/2008 “Prevenzione e
riduzione integrate dell’inquinamento (IPPC) — badiioni per la gestione delle Autorizzazioni
Integrate Ambientali rilasciate ai sensi del D.L§S/05 e della Legge Regionale n. 21 del 11
ottobre 20047;

-la D.G.R. n. 497 del 23/04/2012 “Indirizzi perrdccordo tra procedimento unico del SUAP e
procedimento AlA (IPPC) e per le modalita di gestidelematica”;

- la D.G.R. n. 1159 del 21/07/2014 “Indicazioni gaali sulla semplificazione del monitoraggio e
controllo degli impianti soggetti ad Autorizzaziolmtegrata Ambientale (AlA) ed, in particolare,
degli impianti ceramici”;

richiamata laDeterminazione n. 222 del 19/06/201@i Rinnovo dell’Autorizzazione

Integrata Ambientale, rilasciata dalla Provinciditidena alla Ditta GranitiFiandre S.p.A. con sede

legale in Comune di Castellarano (RE), Via RadiordN112, in qualita di gestore dell'impianto

per la fabbricazione di prodotti ceramici mediactttura (punto 3.5 All. VIII alla Parte Seconda



drpae

agenzia
prevenzione
ambiente energia
emilia-romagna

del D.Lgs. 152/06) denominato “GranitiFiandre S.p.&tab. Fiorano” sito in Via Ghiarola Nuova,
121 a Fiorano Modenese;

richiamate lemodifiche non sostanziali all’AlA suddetta rilasciate dalla Provincia di
Modena:Det. n. 4 del 08/01/2013, Det. n. 33 del 09/04/20D&t. n. 54 del 24/03/2014 e Det. n.
62 del 08/05/2015

richiamata la comunicazione di modifica non sostanziale delllAlIA presentata da

GranitiFiandre S.p.A., mediante il Portale RegienalA “Osservatorio IPPC” in data 21/06/2016
(assunta agli atti dal SAC ARPAE di Modena con pnotl1224) relativa ad un nuovo progetto di
ristrutturazione impiantistica, finalizzato ad indeare la produzione verso piastrelle in
monoporosa per rivestimento, abbandonando quelieppeimenti e decori. In particolare, é
richiesta la dismissione sia delle linee che faoapo al Ill fuoco, che di quelle attrezzature ed i
relativi sistemi di filtrazione, che non risultar@u necessari allo scopo. Inoltre, si prevede
'inserimento di un nuovo forno in sostituzione fl@ino F3, ancora in fermata temporanea, ritenuto
non piu idoneo al nuovo ciclo produttivo richiestio dettaglio, sono richieste le seguenti modifiche
all'impiantistica ed ai punti di emissione autoafiz

- dismissione della pressa pezzi speciali ed imtgvne della relativa aspirazione al punto di
emissioneE4 al quale restera collegata solo l'aspirazionetikgaalla movimentazione
dell'atomizzato. Non vi sara variazione dei paraiaitorizzati per tale punto di emissione;

- dismissione dei forni F5 ed F6 con sostituzioed'atuale filtro fumi associato al punto di
emissioneE22, al quale restera collegato il solo forno F1. &=d, per il punto di emissione
E22 si avra una riduzione di portata da 18.000 #Q® Nmc/h. Le eccedenze di flusso
determinate dalla riduzione emissiva di E22 veroatmasformate in Quote Patrimonio, per
poterle utilizzare successivamente in base a futecessita dell’intero Gruppo Ceramico;

- collegamento dei nuovi forni F2 ed F3 al punto elnissione E23 con posticipo
dell'installazione degli stessi al 30/06/2018. Alomento al punto di emissione rimarra
collegato il vecchio forno F3 gia in fermata. Ndrsara variazione dei parametri autorizzati ed
il filtro presente € gia strutturato per recepie forni;

- eliminazione entro il 30/06/2018 di una presssoamta al punto di emissioi24 attualmente
a regime e sostituzione di una seconda pressa absaleta con nuova pressa. Non vi sara
variazione dei parametri autorizzati,

- modifica entro il 30/06/2018 dell'aspirazione leglata adE25 per mantenerla a presidio di 6
linee di cui tre in stand-by e dei 17 mulini di nme@zione smalti, senza variazione dei parametri
autorizzati;

- dismissione del punto di emissioB41 “Smaltatura terzo fuoco (3 linee) + pezzi spedali
linee)” e relativi impianti, in fermata da tempe, dui quote emissive sono gia state trasformate
interamente in “quote patrimonio”;

- dismissione dei punti di emissioB87, E38ed E43 associati agli essiccatoi rapidin. 5,6 e 4;
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- dismissione del punto di emissiorted0 “Atomizzatori n. 2" e relativi impianti con
accantonamento in quote patrimonio delle quote Ew@sassociate;

- dismissione del punto di emissiot&l4 “reparto pressatura (n. 2 presse + tramogge di
alimentazione presse)”, in fermata da tempo, lejooie erano gia state associate interamente al
punto d’emissione E56;

- dismissione dei punti di emissiong49 “Soffiaggio ingresso forni (Forno 3)” ed50
“Soffiaggio piastrelle ingresso forno terzo fuofor(o n. 5)” edE54 “Soffiaggio ingresso forno
n.6” con accantonamento delle relative quote aas®an quote patrimonio;

- dismissione dei punti di emissioi1 “aspirazione tavoli tesatura retini” &b3 “essiccatoio
orizzontale pressa piccola (pezzi speciali).

A seguito delle modifiche impiantistiche suddetteni&nzione del gestore aggiungere le seguenti
guote patrimonio di polveri fredde a quelle giacsiazate (7,5 Kg/gg — Det. 54 del 24/03/2613"
mod. AlA):

Quote patrimonio da accantonare per dismissione impianti e da trasferire per nuovi sviluppi
Ensine Provenienza Portata |Durata Inguinante Concentrazione flussu
n. di massa
E40 N° 2 ATOMIZZATORI 28000 24 [Materiale particellare 30 20,16
E49 SOFFIAGGIO INGRESSO FORNI 2250 24 |Materiale particellare 10 0.54
E50 SOFFIAGGIO INGRESSO FORNO 3° 3000 24 |Materiale particellare 10 0,72
E54  |SOFFIAGGIO INGRESSO FORNO N° 6 3000 24 [Materiale particellare 10 0,72
Quote Patrimonio gia accantonate Polveri fredde 7,50
Quote Patrimonio complessivamente accantonate a fine intervento Polveri fredde kg/giorno 29,64

e successivamente, trasferire tutte le quote paitrion delle “polveri fredde” suddette allo
stabilimento di Sassuolo del medesimo gruppo aaiend

Inoltre, € intenzione del gestore accantonare lguesgi quote patrimonio a seguito di
miglioramento impiantistico:

Condizione attuale
Emissione Provenienza Portata |Durata Inquinante Concentrazione flussu
n. di massa
Materiale particellare <5 22
E22 I“:: } F?ﬁ"f MONOGRIERA 18.000 | 24 |Fluoro <5 22
Froma kN Piombo <05 022
Condizione futura
Efmsssne Provenienza Portata |Durata Inquinante Concentrazione Elussu
n. di massa
\ Materiale particellare <h 14
E22 ’lﬂ;a’rnﬁﬁ“’io IEREICOTIERG 12000 | 24 [Fluoro <€ 14
( ) Piombo <05 014
Flusso di massa da trasferire in Quote Patrimonio Polveri calde kg/giorno 0,72
Flusso di massa da trasferire in Quote Patrimonio Fluoro kgl/giorno 0,72

Flusso di massa da trasferire in Quote Patrimonio Piombo kg/giorno 0,07
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Il gestore precisa che le modifiche in progetto:
non comporteranno variazioni della capacita nmagsiutorizzata;

porteranno ad una riduzione dei flussi di masgarazati a seguito della dismissione di alcuni
impianti ed alla riduzione della portata assoceatd=22;

- non porteranno a variazioni di rilievo rispetior@amore immesso nellambiente esterno, per il
quale i rilievi effettuati nei monitoraggi hannagare dimostrato il rispetto dei limiti normativi,

- non comportera variazioni rilevanti sulle altratnici ambientali.
dato atto che in data 24/05/2016 il gestore haywowto al pagamento delle spese istruttorie

dovute in riferimento alla comunicazione sopra teitache si configura come_ “modifica non
sostanziale che comporta I'aggiornamento dell’ Agiazioné;

valutato che:
- la scheda filtro associata al punto di emissié@2 e conforme ai Criteri CRIAER,;

- per il punto di emissione E4 al quale viene taltea sola aspirazione senza variazione dei
parametri autorizzati & sufficiente che il gestiorei il primo autocontrollo previsto dal Piano di
Monitoraggio;

- per il punti di emissione legati alla ristruttmi@ne &€ necessario che il gestore comunichi la
messa in esercizio ed a regime ed effettui per E23, E24, E25 analisi in triplo per portata ed
inquinanti e per E35 e E36 analisi in singolo pepdrtata;

- per il punto di emissione E23, nel caso in cugdstore intenda avviare l'impianto nella
condizione attuale (vecchio forno F3 collegato) rdoeffettuare quanto gia prescritto nei
precedenti atti di AlA (ribadito anche nella pregemodifica);

- € necessario che il gestore presenti una plariandelle emissioni aggiornata in cui sia in
guanto in quella allegata alla comunicazione di ificad non sostanziale AIA sono presenti
refusi. Dovra essere riportato il layout aggiornaia alla presente modifica, che a fine
ristrutturazione 8corredata di legenda corretta);

- in merito alla richiesta di accantonamento quiet@so in quote patrimonio:

a) siritengono valide le valutazioni fatte in nberlle quote associate ad E22;

b) per il punto di emissione E40 smantellato e soggetto al progetto di ristrutturazione
autorizzato e per i punti di emissione E49, ESEBd smantellati e, pertanto, non rientranti
piu a far parte del progetto di ristrutturazioneoazzato con Det n. 222 del 19/06/2012 e
ss.mm. _le quote patrimonio accantonate saranno zdete in quanto la modalita di
formazione é associabile a quanto previsto alBapunto d) del Protocollo Ceramico.
Quindi, le guote patrimonio rimanenti saranno lgusati:
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NUMERO DATA

INQUINANTE QUOTE |FORMAZIONE MODALITA FORMAZIONE SCADENZA
Materiale particellare 0,72 21/06/2016 Trasformazione volontaria delle ilimitata
(cottura) guote in uso (art. 5, lettera a)
Trasformazione delle quote in uso
7,50 29/01/2014 X innovazioni miglioramenti illimitata
Materiale particellare impianti (art. 5, lettera b)
(polveri fredde) Trasformazione delle quote in uso
11,07 21/06/2016 X smantellamento impianti 20/06/2018

(art. 5, lettera d)

Fluoro 072 | 21/06/2016 | 'astormazione volontaria delle | . o
guote in uso (art. 5, lettera a)

Piombo 0,07 | 21/06/2016 | astormazione volontaria delle | . ;o
guote in uso (art. 5, lettera a)

guelle associate al “Materiale particellare (Palfeedde) saranno interamente trasferite allo
stabilimento Granitifiandre S.p.A. di Sassuolo,zernduzioni ulteriori in quanto facenti parte
del medesimo gruppo;

in riferimento all’applicazione del Protocollo Cer&o si precisa che la scrivergeriserva di
rivedere il conteqgqgio delle Quote patrimonio_attrituite all’installazione in_oggetto a seguito
dell’'eventuale futura adozione di nuovi provvedimeti in materia di controllo e riduzione delle
emissioni inquinanti nel Distretto Ceramico di Madee Reggio Emilia;

verificato che:

- gli interventi in progetto_non comporteranno aauvariazione della capacita produttiva
massima dello stabilimento

- dal punto di vista delle emissioni in atmosferaagra una riduzione dei flussi di massa
autorizzati con atto di rinnovo AlA e ss.mm.;

- la proposta del gestore di non effettuare un pustudio di valutazione d’'impatto acustico
prima di quello previsto dal Piano di Monitoraggéo accettabile in quanto attualmente
I'impianto non & a pieno regime (F3 fermo, F2 aacda installare) e sono stati smantellati
alcuni impianti, pertanto, I'impatto atteso nonutta peggiorativo di quello misurato con i
rilievi riportati nella valutazione di Febbraio ZR1in caso di ulteriori modifiche sara valutata la
necessita di richiedere nuove verifiche dell'impattustico;

- le modifiche comunicate non comporteranno imp&gnificativi sulle altre matrici ambientali
(materie prime, consumi energetici, rifiuti, bilamedrico) e non si avranno variazioni rispetto
ai livelli raggiunti dagli indicatori di performarcspecifici del settore;
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ritenuto opportuno che le registrazioni richieslia &ezione D2.4 “Emissioni in atmosfera”
dell'Allegato | delllAIA e ss.mm. siano conservaier almeno 5 anpiin quanto la scadenza
dell’AlA a seguito di adeguamento normativo € staiaticipata al 01/07/2022;

valutato appropriato:

- aggiungere alla Sezione D2.4 dellAllegato | i\ quanto previsto nella D.G.R. n.
1159/2014 in merito alle modalita relative alle aoncazioni ed alle registrazioni da effettuare
in caso di guasti o anomalie;

- aggiornare i punti presso cui effettuare i riliagustici riportati nella Sezione D2.7 “emissioni
sonore” dell’'Allegato | dell’AlA con quelli utilizati nella valutazione d'impatto acustico di
Febbraio 2015;

ritenuto necessario, a seguito delle modificheootte dalla L.R. n. 13 del 28/07/2015 alla
L.R. n. 21/2004 richiamate in premessa, sostitngfla sezione prescrittiva della Determina di
Rinnovo AIA e suoi allegati, successive modificheredativi allegati i termini “Provincia di
Modena” ed “ARPA di Modena — Distretto Competerdeh “ARPAE di Modena”

valutato, infine, necessario per maggiore chiaredsl’'atto autorizzativo sostituire
interamente le Sezioni Al, C1.2, D ed Hlell'Allegato | della Determinazione n. 222 del
19/06/2012 e ss.mm

verificato che le modifiche impiantistiche comurieai configurano comeon sostanzialj

reso noto che:

- il responsabile del procedimento e il Dott. Rich&errari funzionario dell'ufficio Autorizzazioni
Integrate Ambientali della Struttura AutorizzazienConcessioni (S.A.C.) ARPAE di Modena,;

- il titolare del trattamento dei dati personalrrfibi dall’interessato € il Direttore Generale di
ARPAE Emilia-Romagna, con sede in Bologna, vianPb ed il responsabile del trattamento dei
medesimi dati e il Dr. Giovanni Rompianesi, Respdile della Struttura Autorizzazioni e
Concessioni (S.A.C.) ARPAE di Modena, con sede audbha, via Giardini n. 474/C;

- le informazioni che devono essere rese note @siseell'art. 13 del D.Lgs. 196/2003 sono
contenute nella “Informativa per il trattamento dati personali”, consultabile presso la segreteria
della S.A.C. Arpae di Modena, con sede di Via Grand. 474/C a Modena, e visibile sul sito web
dell'Agenzia, www.arpae.it;

per quanto precede,
il Dirigente determina
- di autorizzare le modifiche impiantistiche coneate e di aggiornatéAutorizzazione Integrata

Ambientale rilasciata dalla Provincia di Modena cbeterminazione n. 222 del 19/06/2012 e
ss.mm.alla Ditta GranitiFiandre S.p.A., sede legale mntine di Castellarano (RE), Via Radici
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Nord 112, in qualita di gestore dellinstallazioper la fabbricazione di prodotti ceramici
mediante cottura denominato “GranitiFiandre S.psid in Via Ghiarola Nuova, 121 a Fiorano
Modenese, come di seguito indicato:

a) i riferimenti “Provincia di Modena” ed “ARPA dVlodena — Distretto Competentgiesenti
nelle prescrizioni della: Determina AIA suddettaetativi allegati (Allegato | ed Allegato II),
successive modifiche non sostanziali e relativegdli sonosostituite con la dicitura
“ARPAE di Modena” ;

c) le SezioniA1, C1.2, Ded E dell’Allegato | dell’AlA suddetta e successivi atliimodifica_sono
sostituitedalle rispettive sezioni riportate nell’allegato alpresente atto di modifica

- di stabilireche il presente provvedimento hant@desima validita della Determinazione n. 222
del 19/06/2012 e ss.mn{in particolare, Det. n. 62 del 08/05/2015), sdete dalla Provincia di
Modena;

- di fare salval disposto dell’Autorizzazione Integrata Ambidatélasciata con [®eterminazione
n. 222 del 19/06/2012 ss.mm., per quanto non modificato dal presdide a

- di inviarecopia del presente atto alla Ditta Granitifian8tp.A., al Comune di Fiorano Modenese
e all’ARPA di Modena - Distretto Compente, perdrhite del SUAP dell’'Unione dei Comuni del
Distretto Ceramico;

- di informareche contro il presente provvedimento puo essergeptato ricorso giurisdizionale al
Tribunale Amministrativo Regionale entro 60 giomgnché ricorso straordinario al Capo dello
Stato entro 120 giorni; entrambi i termini decotretalla data di efficacia del provvedimento
stesso.

La presente autorizzazione e costituita complessividie da n. 7 pagine e da n.1 allegato.

Allegato: ALLEGATO 5" MODIFICA NON SOSTANZIALE AIA GRANITIFIANDRE S.P.A.

IL FUNZIONARIO UFFICIO AIA-IPPC
STRUTTURA AUTORIZZAZIONI E CONCESSIONI
ARPAE DI MODENA
dr. Richard Ferrari

Originale firmato elettronicamente secondo le nowgenti.
da sottoscrivere in caso di stampa

La presente copia, composta di n. ........ fogtipgforme all’originale firmato digitalmente.
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ALLEGATO 5" MODIFICA NON SOSTANZIALE AIA GRANITIFIA  NDRE S.P.A.

» Rif. int. N. 41/01411010356

» sede legale in Via Radici nord, 112 in Comune dit€arano (Re) ed impianto in Via Ghiarola Nuowd lin
Comune di Fiorano Modenese (Mo);

= attivita di fabbricazione di prodotti ceramici (maporosa, impasto atomizzato) mediante cottura (p8rg All.
VIIl — D.Lgs. 152/06 e ss.mm.)

Al DEFINIZIONI

AlA

Autorizzazione Integrata Ambientale, necessaria'esdtcizio delle attivita definite
nell’Allegato | della Direttiva 2008/1/CE e D.Lgsl52/06 Parte Seconda (la presente
autorizzaziong

Autorita competente

L’Amministrazione che effettua la procedura relatadl’Autorizzazione Integrata Ambientale
ai sensi delle vigenti disposizioni normative (Agen Regionale per la Prevenzione,
I’Ambiente e 'Energia di Modena — ARPAE di Modégna

Gestore

Qualsiasi persona fisica o giuridica che detiengestisce, nella sua totalita o in parte,
linstallazione o Il'impianto, oppure, che disponé wuh potere economico determinante
sull’esercizio tecnico dei medesimi (GRANITIFIANDREP.A).

Installazione

Unita tecnica permanente in cui sono svolte unauoagivita elencate all’allegato VIII del
D.Lgs. 152/06 Parte Seconda e qualsiasi altratatéecessoria, che sia tecnicamente connessa
con le attivita svolte nel luogo suddetto e possaire sulle emissioni e sullinquinamento. E
considerata accessoria l'attivita tecnicamente essa&, anche quando condotta da diverso
gestore.

Le rimanenti definizioni della terminologia utiliata nella stesura della presente autorizzazione
sono le medesime di cui all’art. 5 comma 1 del B3..1H2/06 Parte Seconda.

C1.2 DESCRIZIONE DEL PROCESSO PRODUTTIVO E DELL’'ATT UALE ASSETTO
IMPIANTISTICO

La Ditta GranitiFiandre S.p.A. - Stabilimento doFano, nel corso dell’'anno 2007 ha variato la
propria tipologia di produzione da piastrelle iregrporcellanato smaltato da pavimento e
semigres in pasta rossa da rivestimento, pezziapegrodotti da terzo fuoco a monoporosa e
monocottura; sino alla produzione dal 2008 di swlanoporosa. Inoltre, lo stabilimento
produce impasto atomizzato che in parte e utilzasternamente allo stabilimento ed, in parte,
e destinato alla vendita. Inoltre, tra le matenignp in ingresso non € piu ritirato impasto
atomizzato prodotto da altro stabilimento del gaupp

Dal 01/05/2011 i pezzi speciali ed i prodotti deztefuoco vengono prodotti da IRIS Italian
Design S.r.l., all'interno dello stabilimento di&itiFiandre S.p.A..

L’AlA é stata rinnovata per una capacita massimardduzione pari a 290 t/giorno di prodotto
cotto per 322 giorni lavorati/ann

GranitiFiandre S.p.A. a seguito della presentazideta comunicazione di modifica non
sostanziale dell'AlA presentata mediante il PorRégionale AIA “Osservatorio IPPC” in data

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, 'amb  iente e I'energia del’Emilia-Romagna
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) diMOD  ENA
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21/06/2016, intende attivare un ulteriore progetid ristrutturazione impiantistica ad
integrazione di quello gia in corso ed autorizzain Det. n. 222 del 19/06/2012 e ss.mm..

In particolare, il progetto suddetto e finalizzatb indirizzare la produzione verso piastrelle in
monoporosa per rivestimento, abbandonando quelte ppgimenti e decori, pertanto, é
richiesta la dismissione sia delle linee che facayoo al 11l fuoco, che di quelle attrezzature ed
i relativi sistemi di filtrazione, che non risul@mpiu necessari allo scoptnoltre, &€ previsto
I'inserimento di un nuovo forno in sostituzione deftno F3, ancora in fermata temporanea,
ritenuto non piu idoneo al nuovo ciclo produttivichiesto. Il dettaglio delle modifiche é
riportato nella determina associata al presenegaio.

L'assetto impiantistico complessivo di riferimentoé quello autorizzato con Det. n. 222 del
19/06/2012 e ss.mm., integrato con le modifiche hieste nella comunicazione di modifica
non sostanziale dell’AlA del 21/06/2016 e rappres&to nelle planimetrie allegate a tale
domanda.

Nella figura sotto riportata € schematizzato ila@idi fabbricazione adottato nell'impianto in
esame.

Macinazione ad -
Vendita impasto |4 Umido ed 4———  Ingresso materie
atomizzato Atomizzazione prime impasto

v

‘ Pressatura ‘

v

‘ Essiccamento ‘

v

Smaltatura < Stoccaggio semilavorati
‘ per smaltatura

Cottura

Preparazione

.
Rettifica l f

Ingresso materie
prime per smailti

Sceltae
confezionamento

v

Magazzino
prodotto finito

Si tratta di un tipico ciclo ceramico completo lé tasi sono ampiamente descritte nelle Linee
guida di riferimento. Nella breve sintesi illustvat che segue si riportera la descrizione
sommaria delle fasi relative al ciclo di produzi@kassetto impiantistico attuale ed al termine
della ristrutturazione impiantistica.

Ingresso, stoccaqggio delle Materie Prime

Le Materie Prime giungono in stabilimento, tramaigotreni, da cave o da scali ferroviari e
navali. Successivamente, vengono scaricate in$twati all'interno del capannone coperto di
stoccaggio delle materie prime alcuni dei qualicsopportunamente separati ed identificati.
Sono poi caricate in tramogge tramite pala meceamiaviate ai silos di deposito.

La qualita dell'impasto e la costanza delle suattaristiche sono assicurate da un sistema
automatico di pesatura e dosaggio in continuo epcoenizzato, in grado di garantire |l
mantenimento nel tempo delle esatte percentuale dedbmponenti secondo la formula
prefissata.

L'impasto, che sta alla base del processo proayteyvcostituito da un’apposita miscela di
queste Materie Prime e contiene principalmente fna&ione argillosa con funzione
plastificante, una frazione inerte (sabbia) corzione smagrante e strutturale e una frazione
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feldspatica con funzione fondente che permette,psemella fase di cottura del pezzo, la
formazione di fase vetrosa e di conseguenza laaupattazione.

Oltre alle materie prime citate sono presenti antthanaterie prime legate alla fase di
smaltatura (coloranti, fritte, veicoli serigrafici,) che sono adeguatamente stoccate al coperto,
su pavimento con drenaggio in fusti e taniche.

Macinazione delle Materie Prime

Il sistema di pesatura e dosaggio trasporta le fi¢gaRrime fino agli impianti di macinazione,
costituito da un mulino continuo. All'interno delEmmere di macinazione, oltre alle materie
prime, vengono aggiunti nelle opportune percentaaijua (prelevata da pozzi e di ricircolo),
deflocculante e corpi macinanti costituiti da atitte sfere di allumina. La macinazione e
ottenuta per rotolamento e continuo urto dei coracinanti con le particelle dellimpasto.

La sospensione ottenuta al termine della macinazashumido delle Materie Prime possiede
un’umidita di circa il 30%, e viene definita in gerceramico “barbottina”.

La barbottina e viene stoccata all'interno di 4chesinterrate in cemento e continuamente
movimentata tramite agitatori, dotate di appostisori di troppo pieno (sonda capacitiva ed
ad ultrasuoni); inoltre, € soggetta a controlli ipaici per verificarne la conformita alle
specifiche tecniche stabilite dal Laboratorio Colhr Qualita.

All'interno dello stabilimento é presente n.1 malicontinuo.
Atomizzazione della barbottina

Questa fase del processo produttivo consiste ssiteamento a spruzzo (atomizzazione).
della barbottina che, nebulizzata tramite pompeesgone variabile da 20 a 30 atm, entra in
contatto in controcorrente con aria calda a ci@@ 8 e forma piccoli grani dalla forma quasi
sferica (atomizzato) con caratteristiche dimendiaaon contenuti d’acqua idonei per la fase
di pressatura o formatura delle piastrelle. L'ut@diesidua media dell'impasto atomizzato e’
circa il 5-6 %.

L’impasto atomizzato viene inviato, mediante nas&sportatori, ai silos di deposito; da qui in
parte viene convogliato, sempre tramite nastripasitori, al reparto presse, in piccola parte
viene venduto a terzi.

All'interno dello stabilimento sono presenti n. ®/izzatori.
Al termine della ristrutturazione impiantistica sapresente n.1 Atomizzatore.

Pressatura

La pressatura costituisce quella fase del processaroduzione che fornisce alla polvere
atomizzata una consistenza meccanica sufficientelgpesua successiva movimentazione
nonché la forma del prodotto ceramico, creandadstyella cruda.

Tramite un sistema di nastri trasportatori, I'atenaito viene estratto dai silos di stoccaggio e
trasferito alle tramogge di carico che stanno atmalelle presse idrauliche utilizzate per la
pressatura, all'interno delle quali avviene la raiazione delle polveri in funzione del tipo di
prodotto da realizzare.

Successivamente, attraverso tubazioni e carr&tprhizzato viene caricato all'interno dello
stampo della pressa, e distribuito all'interno dse@ in modo uniforme. L’'impasto viene
compattato dentro gli alveoli degli stampi graziea aspinta esercitata verso il basso dai
tamponi superiori, che esercitano una pressiordiregionale.

Si ottiene cosi la piastrella cruda, che viene Isspdalla pressa e trasportata, attraverso un
apposito sistema di movimentazione costituito daeicinghie, all'interno degli essiccatoi.

All'interno dello stabilimento sono presenti 2 pgesdotate di by-pass, 4 presse normali e n.1
pressa per pezzi speciali.
Al termine della fase di ristrutturazione sarannegenti n. 3 presse dotate di by-pass.
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Essiccamento

La fase di essiccamento ha la funzione di ridufreontenuto d'acqua all'interno delle
piastrelle crude al duplice scopo di irrobustirg@nbdotto e renderlo, quindi, adatto ad essere
movimentato e di ridurre il tempo di durata delsssivo ciclo di cottura.

Gli impianti utilizzati sono essiccatoi all'interrei quali le piastrelle crude vengono a contatto
con aria calda opportunamente movimentata provenigla un bruciatore. Il ciclo di
essiccamento ha una durata di circa 30 minutiteraline di esso la piastrella viene trasportata
alle linee di smalteria.

All'interno dello stabilimento sono presenti n. 8siEcatoi, piu n.1 essiccatoio per pezzi
speciali.
Al termine della fase di ristrutturazione sarannegenti n.3 essiccatoi.

Smaltatura e Preparazione Smalti

La smaltatura € la fase del ciclo produttivo indgrali dotare la superficie del prodotto delle
caratteristiche estetiche che possiedera al terdeha fase di cottura.

L’'operazione di smaltatura consiste nella distribne, sulla superficie delle piastrelle crude
passanti lungo le linee, di diversi materiali dotitcaratteristiche estetiche diverse: smalti,
flammature, paste serigrafiche, sali compenetrarggbbio e graniglie minerali.

Le tecniche di applicazione sono tante e variagbgeconda del prodotto utilizzato e del tipo di
risultato che si vuole ottenere.

| semilavorati utilizzati per le diverse applicaziodurante questa fase del ciclo di produzione,
sono preparati allinterno dello stabilimento tréania macinazione ad umido dei diversi

costituenti (fritte, caolini, sabbie silicee, pigmtie colorati, basi serigrafiche, ecc.) dosati

secondo specifiche ricette in mulini a tamburor&fanamento continuo.

Si realizzano, inoltre, varie tipologie di paster papplicazione serigrafia che vengono

prodotte utilizzando basi di smalto macinato edceaso miscelate con opportuni coloranti ed
additivi per favorire I'applicazione attraverscetini serigrafici ed i rullini in gomma.

All'interno dello stabilimento sono presenti n. mlini tamburlani discontinui e n.13 linee di
smaltatura (n.8 per monocottura di cui 2 funzionantmodo alternato, n.3 per terzo fuoco,
n.2 per pezzi speciali).

Al termine della fase di ristrutturazione sarann@genti n. 17 mulini tamburlani discontinui e
n.6 linee di smaltatura (di cui 3 in stand-by).

Cottura

Questa fase del ciclo produttivo consiste nellducatdel pezzo ceramico, sottoponendo le
piastrelle crude ad un ciclo termico controllatagdiante il quale sono conferite ad esse le
caratteristiche meccaniche e le proprieta di imechimico-fisica. Vengono utilizzati forni a
rulli monostrato, all'interno dei quali, grazie aubiatori a metano, si generano elevate
temperature (fino 1250°C) necessarie per sviluppaeé corpo ceramico, le trasformazioni
fisiche e chimiche desiderate.

Il ciclo termico, il tempo e la temperatura di co# varia a seconda del formato, dello spessore
del materiale e del prodotto ceramico in esameribustibile utilizzato e il gas naturale.

Il ciclo di cottura e costituito da una fase dinsealdo, una fase di cottura e una fase di
raffreddamento. La curva termica di cottura (terapea delle sezioni e tempo di permanenza
nelle sezioni) e’ predisposta per inertizzare adpiente il supporto ceramico (liberazione delle
impurita contenute nelle materie prime costitu¢ntipasto) prima che lo smalto raggiunga
una fase di rammollimento tale da non consentidetzasazione di queste impurita. Al termine
di esso le piastrelle in uscita dal forno vengotuzate in appositi parcheggi per il prodotto
cotto, in attesa delle operazioni di scelta.

All'interno dello stabilimento attualmente sono geati 2 forni (n.1 forno nuovo per
monocottura - F1 e n.1 forno F3 in fermata in adtedi sostituzione). Il forno F2, come
previsto nella 1" fase di ristrutturazione é stdismesso ed in attesa di sostituzione. Inoltre,
sono presenti n.1 forno per pezzi speciali e mid@er Terzo Fuoco.
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Al termine della fase di ristrutturazione sarannegenti n.3 forni (F1 ed F2-F3 nuovi).
Rettifica, Scelta e Confezionamento

Alcune piastrelle, prima della fase di scelta, passsubire il processo di rettifica a secco al
fine di realizzare supporti specifici.

Durante la fase di scelta tutte le piastrelle vexgoontrollate in termini di dimensioni e in
termini di qualita. In funzione dei risultati deomtrolli effettuati la piastrelle vengono
suddivise in determinate classe di scelta, primesdere opportunamente inscatolate.

| prodotti, vengono inscatolati, posizionati su I@al opportunamente imballati con
termoretraibile o film estensibile, identificati @dmagazzinati.

All'interno dello stabilimento sono presenti n.&hde di scelta e pallettizzazione e n.1
squadratrice.

Magazzino spedizioni

Il prodotto, quindi, & pronto per essere speditontte autotreni, al cliente.
Il materiale inscatolato e pallettizzato viene p@sato, mediante carrelli elevatori, al
magazzino prodotti finiti ove rimane stoccato itesa della spedizione.

Inoltre, sono presenti nel sito e rilevanti a saovdelle attivita di cui sopra:

- un laboratorio dedicato ai controlli sulla applimne degli smalti e allo sviluppo dei
prodotti con funzioni di controllo qualita del pmitb finito al termine del ciclo stesso e
progettazione e sviluppo dei nuovi prodotti e aggdione smalti;

- filtri per l'abbattimento delle polveri sono siti in determinate zone esterne allo
stabilimento, o interne, in prossimita dei repatoduttivi. Questi impianti sfruttano
I'azione meccanica di ventilatori centrifughi pespaare e depurare I'aria attraverso un
sistema di filtraggio a maniche. Le polveri raceolengono scaricate in grossi sacconi.
Successivamente le polveri sono stoccate in appbei e recuperate nel ciclo di
produzione, oppure, vendute a terzi;

- filtri per la depurazione dei fumi dei forni iadfati presso tutti gli impianti di cottura
presenti all'interno dello stabilimento. Il procesdi depurazione consiste essenzialmente
in due fasi in successione: l'iniezione nei fumddterminate dosi di una sostanza reagente
(calce idrata, cioe idrato di calcio (Ca(QH ke il successivo invidella miscela ad un filtro
a maniche per la separazione e raccolta della polMea calce idrata agisce come
abbattitore degli elementi inquinanti derivanti Idateazioni chimiche che si generano
durante il processo di cottura delle piastrellepamticolare il fluoro. Il materiale raccolto
dalla depurazione dei fumi dei forni, consideratorifiuto pericoloso, viene conferito a
ditte autorizzate allo smaltimento;

- impianto di depurazione ad umido (tipo Jet Veinsarubber) per I'atomizzatore dove, con
I'iniezione di acqua, avviene lintima miscelaziodella stessa con le particelle solide
presenti nell’'effluente le quali, aumentando di s@&s/engono successivamente separate
dalla corrente gassosa con un adeguato sistementtifeagazione. Lo scarico dei fanghi
avviene in modo automatico.

D SEZIONE DI ADEGUAMENTO E GESTIONE DELLIMPIANTO - LIMITI,
PRESCRIZIONI, CONDIZIONI DI ESERCIZIO.

D1 PIANO DI ADEGUAMENTO DELLIMPIANTO E SUA CRONOLO GIA -
CONDIZIONI, LIMITI E PRESCRIZIONI DA RISPETTARE FIN O ALLA DATA DI
COMUNICAZIONE DI FINE LAVORI DI ADEGUAMENTO

L’assetto tecnico dellimpianto a seguito dellatragturazione impiantistica _non richiede
adeguamenti, pertanto, tutte le sequenti presaiiziomiti e condizioni d’'esercizio devono
essere rispettate dalla data di validita del presatio
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D2 CONDIZIONI GENERALI PER L’ESERCIZIO DELL'IMPIANT O
D2.1 finalita

1. La Ditta GranitiFiandre S.p.A per |lo Stabilimewli Fiorano Modenese € tenuta a rispettare
i_limiti, le condizioni, le prescrizioni e gli obighi della presente Sezione D. E’ fatto
divieto contravvenire a quanto disposto dal preserito e modificare I'impianto senza
preventivo assenso dell’Autorita Competente (fadilivi i casi previsti dall’art. 29-nonies
comma 1 D.Lgs. 152/06 Parte Seconda).

D2.2 comunicazioni e requisiti di notifica

1. Il gestore dell'installazione e tenuto a preaemtallARPAE di Modena e Comune di
Fiorano Modenese annualmente entro il 30/04ina relazione relativa al’lanno solare
precedente, che contenga almeno:

- i dati relativi al piano di monitoraggio;
- un riassunto delle variazioni impiantistiche #fiate rispetto alla situazione dell’anno
precedente;

- un commento ai dati presentati in modo da evideazle prestazioni ambientali
dell'impresa nel tempo, valutando tra l'altro il ggmonamento rispetto alle MTD (in
modo sintetico, se non necessario altrimenti), hénda conformita alle condizioni
dell'autorizzazione;

- documentazione attestante il mantenimento delenteale certificazione ambientale
UNI EN ISO 14001 e registrazione EMAS.

Per tali comunicazioni deve essere utilizzato loimento tecnico reso disponibile dalla
Provincia di Modena in accordo con la Regione Exidlbomagna

Si ricorda che a questo proposito si applicdeosanzioni previste dall'art. 29-
guatuordecies comma 8 del D.Lgs. 152/06 Parte Sedan

2. Il gestore deve comunicare preventivamente ldificbe progettate all'installazione (come
definite dall’articolo 5, comma 1, lettera |) dell@s. 152/06 Parte Seconda) allARPAE di
Modena ed al Comune di Fiorano Modenese (MO). Tabddifiche saranno valutate
dall’Autorita Competente ai sensi dell’art. 29-nemidel D.Lgs. 152/06 Parte Seconda.
L’Autorita Competente, ove lo ritenga necessariggiarna l'autorizzazione integrata
ambientale o le relative condizioni, ovvero, sevwdl che le modifiche progettate sono
sostanziali ai sensi dell’articolo 5, comma 1,dedtl-bis) del D.Lgs. 152/06 Parte Seconda,
ne da notizia al gestore entro sessanta giornricke¥imento della comunicaziora fini
degli adempimenti di cui al comma 2.

Decorso tale termine, il gestore puo procedere aflalizzazione delle modifiche
comunicate. Nel caso in cui le modifiche progettateavviso del gestore o a seguito della
comunicazione di cui sopra, risultino sostanzidligestore deve inviare all’'autorita
competente una nuova domanda di autorizzazione.

3. |l gestore, esclusi i casi di cui al precedgm@to 2, informa 'ARPAE di Modena in
merito ad ogni nuova istanza presentata per lllagiane ai sensi della normativa in
materia di prevenzione dai rischi di incidente viete ai sensi dellamormativa in materia
di valutazione di impatto ambientateai sensi dellmormativa in materia urbanisticd_a
comunicazione, da effettuare prima di realizzare igkerventi, dovra contenere
I'indicazione degli elementi in base ai quali ilsggre ritiene che gli interventi previsti non
comportino né effetti sullambiente, né contrastin de prescrizioni esplicitamente gia
fissate nell’AlA.

4. Ai sensi dell'art. 29-decies, il gestore e tenad informareammediatamente ’ARPAE di
Modena ed il Comune interessato in caso di violazielle condizioni di autorizzazione,
adottando nel contempo le misure necessarie atif@are nel piu breve tempo possibile la
conformita.
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Ai sensi dell’art. 29-undecies, in caso di ireit 0 eventi imprevisti che incidano in modo
significativo sull’ambiente, il gestore é tenutoiatbrmareimmediatamente’ARPAE di
Modena; inoltre, € tenuto ad adottam@mediatamente le misure per limitare le
conseguenze ambientali e prevenire ulteriori ewantuncidenti o eventi imprevisti,
informandone 'ARPAE di Modena.

gualora I'Azienda intenda effettivamente riduae@umorosita dello stabilimento allo scopo
di possedere maggiori garanzie di non superamegitdinditi, devono essere identificate
misure alternative a quella proposta (applicaree@ camini delle emissioni E22 e E23,
relative ai forni F1 in funzione ed F2-F3 di cuioudi prossima installazione ed uno in
fermata in attesa di prossima sostituzione), dataedi a cura di ARPAE di Modena;

presentarentro il 14/10/2016ad ARPAE di Modena (S.A.C. ed S.T.) ad al Comune d
Fiorano Modenese una planimetria aggiornata detissoni in atmosfera (comprensiva di
legenda aggiornata) in cui sia chiaramente distiigul’assetto impiantistico autorizzato
con la presente modifica e quello previsto al tesrdella fase di ristrutturaziormel in cui
siano chiaramente visibili i condotti di adduziodai macchinari ai punti di emissione
autorizzati (sempre in entrambe le fasi).

D2.3 raccolta dati ed informazioni

1.

Il Gestore deve provvedere a raccogliere i damne richiesto nel Piano di Monitoraggio
riportato nella relativa sezione.

A tal fine, il Gestore dovra dotarsi di specifi@gistri cartacei e/o elettronici per la
registrazione dei dati, cosi come indicato nellecessiva sezione D3. In particolare, per
guanto riguarda emissioni in atmosfera e scaridncij le informazioni sulle analisi
periodiche prescritte devono essere annotate zadiido gli appositi “Format per la
registrazione dei campionamenti periodici” di cliiAdlegato 3 alla D.G.R. 152/2008
(Moduli A/1, A/2 e S/1), integrati dagli specifitloduli dello strumento di reporting dei
dati di monitoraggio e controllo di cui allAllegatl alla sopraccitata Delibera Regionale,
per i quali € ammessa la tenuta e I'archiviaziamghe in forma elettronica.

D2.4 emissioni in atmosfera

1.

Il quadro complessivo delle emissioni autoriezat i limiti da rispettare sono quelli
riportati nelle tabelle che seguono.

| valori limite di emissione si applicano ai peri@il normale funzionamento dell'impianto,
intesi come i periodi in cui Iimpianto e in funzie con esclusione dei periodi di
avviamento e di arresto e dei periodi in cui siifi@no anomalie o guasti tali da non
permettere il rispetto dei valori stessi. Il gest@& comunque tenuto ad adottare tutte le

precauzioni opportune per ridurre al minimo le esisi durante le fasi di avviamento e di

arresto.
Caratteristiche delle PUNTO DI PUNTO DI EMISSIONE
emissioni e del PUNTO DI PUNTO DI SN N. E24 Reparto pressatura
sistema di Metodo di EMISSIONE N. | EMISSIONE N. | =527\ 5 tomi | n. 4 presse (di | n. 4 presse (di
depura2|o'ne camplonam(_ento € ; E4 - _ E22 - N. 1 forno TEREEETE cuin. 2 normali |cuin. 2 normali
Concentrazione analisi Movimentazione | monocottura (F2 ed F3) @ . 2 @ 20 2 Gan
massima ammessa atomizzato (F1) **) dispositivo dispositivo
di inquinanti by-pass) by-pass)
Data messa a regime - #) (A) (A) aregime (A)
Portata massima UNI 10169 41.000 12.000 20.000 36.000
(Nm“/h)
Altezza minima (m) - 7,5 15 15 8
Durata (h/g) - 24 24 24 15
Materiale Partécellare UNI EN 13284-1 30 5 5 o5
(mg/Nm>®)
Silice libera cristallina
(mg/Nms) *) UNI 10568 5 5
UNI EN 14385
Piombo (mg/Nm°) ISTISAN 88/19 - - 0,5 0,5
UNICHIM 723

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, I'amb
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) di MOD

ENA

iente e I'energia dell’Emilia-Romagna



Pagina 8 di 23

ISTISAN 98/2 (DM

Fluoro (mg/Nm?®) 25/08/00 all.2) - 5 5 -
UNI 10787
UNI EN 12619
S.0.V. (come C-org. (<20mg/Nmc) ) 50 50 )
totale) (mg/Nm?®) UNI EN 13526
(>20mg/Nmc)

EPA-TO11 A/ NIOSH
2016/ EPA 430
(campionamento
Aldeidi (mg/Nm®)  |mediante assorbimento - 20 20 -
su fiala/soluzione di
DNPH ed analisi
HPLC)

ISTISAN 98/2 (DM
25/08/00 all.1)
Ossidi di Azoto (come | UNI 10878 ; UNI EN

NOy) 14792 - Analizzatori - 200 200 -
(mg/Nm?®) automatici (celle
elettrochimiche, UV,
IR, FTIR)

ISTISAN 98/2 (DM
25/08/00 all.1)
Ossidi di Zolfo (come | UNI 10393; UNI EN

SOy) 14791 - Analizzatori - 500 (0) 500 (0) -
(mg/Nm®) automatici (celle
elettrochimiche, UV,
IR, FTIR)
Impianto di - Filtro a tessuto | Filtro a tessuto Filtro a tessuto Filtro a tessuto

depurazione

Trimestrale per
portata polveri,
piombo, fluoro

Trimestrale per
portata polveri,

piombo, fluoro
Frequenza - Semestrale Semestrale per Semestrale
autocontrolli SOV. Aldeidi Semestrale per
' | SOV, Aldeidi
Annuale
per NOy Annuale per NOx

(#) rif. Prescrizioni n. 6 della presente Sezione
(A) rif. Prescrizioni n. 3, 4 e 5 della presente Sezione

(*) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia = 25 g/h.

(**) rif. Prescrizione n. 7 della presente Sezione. Installazione dei forni nuovi F2 ed F3 prevista per il 30/06/2018.
Attualmente collegato al punto di emissione € presente il Forno F3 in fermata temporanea in quanto spento, che
sara smantellato e sostituito da un nuovo forno; il Forno F2 sara un nuovo forno in sostituzione di quello gia
smantellato nella prima fase di ristrutturazione impiantistica.

() limite di emissione da ritenersi automaticamente rispettato se il bruciatore € alimentato con gas metano.

ot PUNTO DI EMISSIONE N. E25 PUNTO DI
en?g;?éﬁ'est('jcen‘iggﬁa PUNTO DI | EMISSIONEN. | PUNTO DI
di depurazione Metodo di n. 8 smaltatrici mono n. 6 smaltatrici EMISSIONE E27 - Pulizia |[EMISSIONE N.
Concgntrazione campionamento | (di cui 4 normali e n. n.10no (di cui 3 N. E26 - reparto E28 - Reparto
" ; e analisi 4 nuove di cui 2 in - Atomizzatore | pressatura e macinazione
massima ammessa di . |in stand —by) + -
inquinant istand—by) + 17 mulini 17 mulini smalti n. 1 reparto argille
smalti atomizzatore
data messa a regime - aregime (A) aregime aregime aregime
Portata massima (Nm®%h) UNI 10169 48.000 45.000 800 25.000
Altezza minima (m) - 8 21 9 9
Durata (h/g) - 15 24 15 24
Materiale Particellare |\ g 132841 10 30 30 30
(mg/Nm”)
Silice libera cristallina UNI 10568 5 5 5 5

(mg/Nm?) (*)

Impianto di depurazione - Filtro a tessuto Abbﬁﬂ}gge ad Filtro a tessuto | Filtro a tessuto

Frequenza autocontrolli - Semestrale Trimestrale Semestrale Semestrale

(A) rif. Prescrizioni n. 3, 4 e 5 della presente Sezione
(*) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia = 25 g/h.
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Caratteristiche delle PUNTI DI
emissioni e del sistema i Metodo di PUNTI DI PUNTI DI PUNTI DI EMISSIONE N. | EMISSIONE N.
; : EMISSIONE N. E30 -| EMISSIONE N. ; S
depurazione campionamento ; : ." | E35-E36 - Essiccatoi rapidi E37-E38
. . - Cabine spruzzatura |E34 - Essiccatoio . S
Concentrazione massima e analisi laboratorio rapido n. 1 (n.2-3) Essiccatoi rapidi
ammessa di inquinanti p ’ (n.5-6)
data messa a regime - aregime aregime aregime (A) a regime (**)
Portata massima (Nm®%h) UNI 10169 1.100 7.200 3.600 CAD. | 7.200 CAD. 3.600 CAD.
Altezza minima (m) - 8 11 11 11
Durata (h/g) - Saltuaria 15 15 15
Materiale Particellare
(Mg/Nm?) UNI EN 13284-1 10 - -
Silice libera cristallina UNI 10568 5 ) )

(mg/Nm®) (*)

Impianto di depurazione

Filtro a tessuto

Frequenza autocontrolli

Annuale

(A) rif. Prescrizioni n.

3, 4 e 5 della presente Sezione

(*) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia = 25 g/h.
(**) al termine della ristrutturazione & previsto lo smantellamento degli essiccatoi e I'eliminazione dei relativi punti di
emissione dal quadro delle emissioni autorizzate

_ PUNTO DI
en?i";rs"’i‘gsir'stgg;igz';a PUNTO DI EF;\;JIE';%B:E PUNTO DI EMISSIONE| PUNTODI | EMISSIONE N.
di depurazione Metodo di EMISSIONE N. N. E42 - N. E52 - Ricambio aria | EMISSIONE E56 —

P . campionamento |E41 - Soffiaggio o locali di incisione — N. E55 - Squadratrice a
Concentrazione L . Cabine . L
massima ammessa di e analisi ingresso spruzzatura Stoccaggio retini e St_)avatura secco per
TrELTED forno F1 oA —-_ camera oscura piastrelle piastrelle da
q rivestimento
data messa a regime - aregime a regime a regime aregime aregime
Portata massima (Nmh) UNI 10169 3.000 1.100 2.000 7.000 20.000
Altezza minima (m) - 9 8 10 6,3 8
Durata (h/g) - 24 Saltuaria 8 15 15
Materiale Particellare |\ gy 13284-1 10 10 25 15
(mg/Nm”)
Silice libera cristallina
(Mg/Nm®) (¥) UNI 10568 5 5 5 5
. ) . . . Filtro a )
Impianto di depurazione - Filtro a tessuto |Filtro a tessuto tessuto Filtro a tessuto
Frequenza autocontrolli - Semestrale Annuale Semestrale Semestrale

(A) rif. Prescrizioni

n.

3, 4 e 5 della presente Sezione

(*) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia = 25 g/h.

RIEPILOGO DELLE _QUOTE PATRIMONIO ACCANTONATE

A seguito del trasferimento di tutte le quote patmio associate al “Materiale perticellare -

polveri fredde” allo Stabilimento di Sassuo{@,50 Kg/gg gia autorizzate e 11,07 Kg/gg

derivanti dallo smantellamento degli impianti E449, E50 ed E54 — rif. art. 5 lettera d
Protocollo Ceramico), le quote patrimonio rimanealative allo Stabilimento di Fiorano sono

le seguenti:
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NUMERO DATA A
INQUINANTE QUOTE (Kglgg) | FORMAZIONE MODALITA FORMAZIONE SCADENZA

_ Materiale 072 21/06/2016 Trasformazmne volontaria delle illimitata

particellare (cottura) quote in uso (art. 5, lettera a)
Trasformazione volontaria delle N

Fluoro 0,72 21/06/2016 . illimitata
quote in uso (art. 5, lettera a)

Piombo 0,07 21/06/2016 | |rasformazione volontaria delle illimitata
quote in uso (art. 5, lettera a)

PRESCRIZIONI RELATIVE Al METODI DI PRELIEVO ED ANAILSI

2. Il Gestore dellimpianto & tenuto ad attrezzargendere accessibili e campionabili le
emissioni oggetto della autorizzazione, per le iggaho fissati limiti di inquinanti e
autocontrolli periodigisulla base delle normative tecniche e delle nbwmavigenti sulla
sicurezza ed igiene del lavoro. In particolare,aevessere soddisfatti i requisiti di seguito
riportati:

- Punto di prelievo: attrezzatura e collocazioneiimento metodi UNI 10169 — UNI EN
13284-1)

Ogni_emissione elencata in_Autorizzazione deve essenumerata ed identificata
univocamente con scritta indelebile in prossimita €l punto di emissione

| punti di misura/campionamento devono essere collocati in tratti rettilinei dndotto

a sezione regolare (circolare o rettangolare) gpitefmente verticali, lontano da ostacoli,
curve o qualsiasi discontinuita che possa influendamoto dell’effluente. Per garantire
la condizione di stazionarieta ed uniformita neagasall’esecuzione delle misure e
campionamenti, la collocazione del punto di praliedeve rispettare le condizioni
imposte dalle norme tecniche di riferimento UNI @91le UNI EN 13284-1; le citate
norme tecniche prevedono che le condizioni di stegieta e uniformita siano comunque
garantite quando il punto di prelievo é collocabmeno 5 diametri idraulici a valle ed
almeno 2 diametri idraulici_ a monte di_gqualsiasi_décontinuitd; nel caso di sfogo
diretto in atmosfera dopo il punto di prelievo, iltratto rettilineo finale deve essere di
almeno 5 diametri idraulici.

Il rispetto dei requisiti di stazionarieta e unifota, necessari all’esecuzione delle misure
e campionamenti, puo essere ottenuto anche ricworefle soluzioni previste dalla
norma UNI 10169 (ad esempio: piastre forate, deflietcorrettori di flusso, ecc). E
facolta dell’Autorita Competente richiedere evelfituaodifiche del punto di prelievo
scelto qualora in fase di misura se ne riscontratieguatezza.

In funzione delle dimensioni del condotto devongees previsti uno o piu punti di
prelievo come stabilito nella tabella seguente:

Condotti circolari Condotti rettangolari
Diametro (metri) n° punti prelievo Lato minore (metri) N° punti prelievo
finoalm 1 finoa0,5m 1 al centro del lato
dalma2m 2 (posizionati a 90°) da05mailm 2 | alcentro dei segmenti
- — - - uguali in cui &
superiorea2m 3 (posizionati a 60°) superiorealm 3 suddiviso il lato

Ogni punto di prelievo deve essere attrezzato lmocchettone di_diametro_interno
almeno da 3 pollici filettato_internamentepasso gas e deve sporgere per circa 50 mm
dalla parete. | punti di prelievo devono esseréocati preferibilmente ad almeno 1 m di
altezza rispetto al piano di calpestio della pastazdi lavoro.

- Accessibilita dei punti di prelievo
| sistemi di accesso degli operatori ai punti di pelievo e misura devono garantire il
rispetto_delle norme previste in materia di sicureza ed igiene del lavorai sensi del
D.Lgs. 81/08 e successive modifiche. L'azienda ddwarnire tutte le informazioni sui
pericoli e rischi specifici esistenti nell’ambieritecui operera il personale incaricato di
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eseqguire prelievi e misure alle emissioni. L'aziendeve garantire 'adeguatezza di
coperture, postazioni e piattaforme di lavoro ei gltani di transito sopraelevati, in
relazione al carico massimo sopportalile.scale di accesso e la relativa postazione di
lavoro devono consentire il trasporto e la manovralella strumentazione di prelievo

e misura

Il percorso di accesso alle postazioni di lavoreedessere definito ed identificato nonché
privo di buche, sporgenze pericolose o di matedaé ostacolino la circolazione. | lati
aperti di piani di transito sopraelevati (tettrrézzi, passerelle, ecc) devono essere dotati
di parapetti normali secondo definizioni di legge.zone non calpestabili devono essere
interdette al transito o rese sicure mediante ¢opep passerelle adeguate.

| punti di prelievo collocati in quota devono esserccessibili mediante scale fisse a
gradini oppure scale fisse a pioli: non sono carsitk idonee scale portatilie scale
fisse verticali_ a pioli devono essere dotate di_ghla di_protezione con maglie di
dimensioni adeguate ad impedire la caduta verstefeo. Nel caso di scale molto alte, il
percorso deve essere suddiviso, mediante ripiaginredi, in varie tratte di altezza non
superiore a 8-9 metri circa. Qualora si renda rezgesil sollevamento di attrezzature al
punto di prelievo, per i punti collocati in quotaraggiungibili mediante scale fisse
verticali a pioli, la ditta deve mettere a dispasie degli operatori le seguenti strutture:

Quota superiore | sistema manuale di sollevamento delle apparecchiature utilizzate per i controlli
abm (es: carrucola con fune idonea) provvisto di idoneo sistema di blocco

Quota superiore | sistema di sollevamento elettrico (argano o verricello) provvisto di sistema
al5m frenante

La postazione di_lavoro deve avere dimensioni, catteristiche di resistenza e

protezione verso il vuoto tali da garantire il normale_movimento delle persone in

condizioni di sicurezza In particolare le piattaforme di lavoro devongere dotate di:

parapetto normale su tutti i lati, piano di calpestrizzontale ed antisdrucciolo e
possibilmente protezione contro gli agenti atmasiferle prese elettriche per |l
funzionamento degli strumenti di campionamento devcessere collocate nelle
immediate vicinanze del punto di campionamento. [Renti di prelievo collocati ad

altezze non superiori a 5 m, possono essere w@tiliponti a torre su ruote dotati di
parapetto normale su tutti i lati o altri idonesiositivi di sollevamento rispondenti ai
requisiti previsti dalle normative in materia diepenzione dagli infortuni e igiene del
lavoro. | punti di prelievo devono comunque essaggiungibili mediante sistemi e/o
attrezzature che garantiscano equivalenti condiziosicurezza.

- Limiti di emissione ed incertezza delle misurazio

| valori limite di emissione espressi in conceniwag sono stabiliti con riferimento al
funzionamento dell'impianto nelle condizioni di eseio piu gravose e si intendono
stabiliti come media oraridPer la verifica di conformita ai limiti di emissie si dovra
quindi far riferimento a misurazioni o campionameiglla durata pari ad un periodo
temporale di un’ora di funzionamento dellimpianpvoduttivo nelle condizioni di
esercizio piu gravose.

Ai fini del rispetto dei valori limite autorizzati,i risultati analitici dei
controlli/autocontrolli eseguiti devono riportaraedicazione del metodo utilizzato e
dell'incertezza della misurazione al 95% di prob&hi cosi come descritta e
documentata nel metodo stesso. Qualora nel metbtlilzzvato non sia esplicitamente
documentata I'entita dell'incertezza di misura,ae80 essere valutata sperimentalmente
in prossimita del valore limite di emissione e rid@mve essere generalmente superiore al
valore indicato nelle norme tecniche (Manuale Umicm. 158/1988 "Strategie di
campionamento e criteri di valutazione delle emisSie Rapporto ISTISAN 91/41
“Criteri generali per il controllo delle emissiohi"che indicano per metodi di
campionamento e analisi di tipo manuale un’incedepgari al 30% del risultato e per
metodi automatici un’incertezza pari al 10% dellisto. Sono fatte salve valutazioni su
metodi di campionamento ed analisi caratterizzati incertezze di entita maggiore
preventivamente esposte/discusse con |'autoritawatirollo.

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, 'amb  iente e I'energia del’Emilia-Romagna
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) diMOD  ENA



Pagina 12 di 23

Il risultato di un controllo € da considerare sugrer al valore limite autorizzato quando
I'estremo inferiore dell'intervallo di confidenzaekh misura (cioe [lintervallo
corrispondente a “Risultato Misurazione * Incertezli Misura”) risulta superiore al
valore limite autorizzato.

- Metodi di campionamento e misura

Per la verifica dei valori limite di emissione coretodi di misura manuali devono essere
utilizzati:

- metodi UNI EN / UNI/ UNICHIM,
- metodi normati e/o ufficiali,
. altri metodi solo se preventivamente concordatilbdutoritd Competente.

| metodi ritenuti idonei alla determinazione delportate degli effluenti e delle
concentrazioni degli inquinanti per i quali sonabsliti limiti di emissione sono riportati
nel Quadro Riassuntivo delle Emissioni; altri meétpdssono essere ammessi solo se
preventivamente concordati con I'Autorita CompeterfARPAE). Inoltre, per gli
inquinanti riportati potranno essere utilizzati glieriori metodi indicati dall’ente di
normazione come sostitutivi dei metodi riportattatella, nonche altri metodi emessi da
UNI specificatamente per le misure in emissione stagente fissa dello stesso
inquinante.

3. La Ditta deve comunicata data di messa in eserciziaegli impianti nuovi o modificati
(E22, E23, E24, E25, E35 e E3&)meno 15 giorni prima a mezzo di PEC o lettera
raccomandata a/r o fax all’ARPAE di Modena ed am@oe di Fiorano Modenese (MO).
Tra la data di messa in esercizio e quella di masgg@ime non pPossono intercorrere piu di
60 giorni

4. La Ditta deve comunicare a mezzo di PEC o kettaccomandata a/r o fax allARPAE di
Modena ed al Comune di Fiorano Modenese (Mjo i 30 giorni successivi alla data
di messa a regimealegli impianti nuovi o modificati, dati relativi alle emissioni, ovvero,

i risultati delle analisi che attestano il rispettodei valori limite, effettuate nelle
condizioni di esercizio piu gravosgin particolare:

a) relativamente ai punti di emissioB22, E23, E24 ed E2%lovranno essere eseguite
analisi per portata e inquinanti associati ai psatitre prelievi eseguiti nei primi 10
giorni a partire dalla data di messa a regime degbianti (uno il primo giorno, uno
I'ultimo giorno ed uno in un giorno intermedio deetlall’azienda);

b) relativamente ai punti di emissioE85 ed E36dovra essere effettuata un’analisi di
portata su un unico prelievo eseguito alla dataelsa a regime degli impianti;

5. Nel caso non risultasse possibile procederenadissa in esercizio degli impiaetitro due
anni dalla data di autorizzazione degli stessla Ditta dovra comunicare preventivamente
allARPAE di Modena ed al Comune di Fiorano Moden¢®IO) le ragioni del ritardo,
indicando i tempi previsti per la loro attivazione.

6. relativamental punto di emissione E4l gestore _dovra inviara mezzo di PEC o lettera
raccomandata a/r o fax allARPAE di Modena ed ahoe di Fiorano Modenese le
analisi relative al primo autocontrollo previstd Ba&ano di Monitoraggip

7. nel caso in cui il gestore intenda riavviarpuhto di emission&23 nella conformazione
impiantistica attuale (solo forno F3 vecchio collegato, attualmente inmiaia dal
08/01/2013) dovra comunicarne la datardissa in esercizi@lmeno 15 giorni prima a
mezzo a mezzo di PEC (o lettera raccomandata &x)oallARPAE di Modena ed al
Comune di Fiorano Modenese eltro i 30 giorni successivi alla data di messa &gime
inviarei risultati delle analisi sui parametri caratteristici effettuate nelle condizioni di
esercizio piu gravosein particolare:

- dovranno essere eseguite analisi per portataj@nanti associati al puntg23 su tre
prelievi eseguiti nei primi 10 giorni a partire Batata di messa a regime degli impianti
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(uno il primo giorno, uno l'ultimo giorno ed uno ion giorno intermedio scelto
dall’azienda);

Tra la data di messa in esercizio e quella di mass@ime non possono intercorrere piu di
60 giorni

PRESCRIZIONI RELATIVE AGLI IMPIANTI DI ABBATTIMENTO

8. Ogni interruzione del normale funzionamento diegpbianti d’abbattimento (manutenzione
ordinaria o straordinaria, guasti, malfunzionamentiterruzione del funzionamento
dell'impianto produttivo) deve essere annotata owdalita documentabili, riportanti le
informazioni di cui in appendice all’Allegato VI lig Parte Quinta del D.Lgs. 152/06 e
devono essere conservate presso lo stabilimemntispasizione dell’Autorita di Controllo,
per almeno per 5 anni Nel caso in cui gli impianti di abbattimento siathotati di sistemi
di controllo del loro funzionamento con registramoin continuo, tale registrazione puo
essere sostituita (completa di tutte le informaizovaviste) da:

- annotazioni effettuate sul tracciato di registvae, in caso di registratore grafico
(rullino cartaceo);
- stampa della registrazione, in caso di registeagtettronico (sistema informatizzato).

9. | filtri a tessuto, a maniche, a tasche, a cagu a pannelli devono essere prowvvisti di
misuratore istantaneo di pressione differenzialer i impianti funzionanti a ciclo
continuo (forni e/o atomizzatori), i suddetti sistemi di controllo devono essereatiati
registratore grafico/elettronico in continuo. Lgistrazioni, su supporto cartaceo o digitale,
devono funzionare anche durate le fermate deglantp ad esclusione dei periodi di ferie
e garantire la lettura istantanea e la registr&zioontinua dei parametri, con rigoroso
rispetto degli orari, nonché, indicazione dellaaddel giorno. In caso di registrazione
cartacea deve essere indicata anche la data d'imitzne rullino.

Tali registrazioni devono essere tenute a dispas&zperalmeno per 5 anni.

10. l'abbattitore ad umido deve essere dotato diuratore istantaneo della portata (o del
volume) del liquido di lavaggio, ovvero, misuratostantaneo di stato di funzionamento
ON-OFF della pompa di ricircolo del liquido di laygio, ovvero, indicatore di livello del
liquido di lavaggio.

PRESCRIZIONI RELATIVE A GUASTI E ANOMALIE

11. Qualunque anomalia di funzionamento, guastdaesruzione di esercizio degli impianti tali
da non garantire il rispetto dei valori limite dnissione fissati deve comportare una delle
seguenti azioni:

- lattivazione di un eventuale depuratore di nser qualora l'anomalia di
funzionamento, il guasto o l'interruzione di eseiisia relativa ad un depuratore;

- la riduzione delle attivitd svolte dallimpianfer il tempo necessario alla rimessa in
efficienza dell'impianto stesso (fermo restanddbbigo del gestore di procedere al
ripristino funzionale dell'impianto nel piu brevepo possibile) in modo comunque da
consentire il rispetto dei valori limite di emiss& verificato attraverso controllo
analitico da effettuarsi nel piu breve tempo pafsib da conservare a disposizione
degli organi di controllo. Gli autocontrolli devonmontinuare con una periodicita
almeno settimanale, fino al ripristino delle comoiiz di normale funzionamento
dell'impianto o fino alla riattivazione dei sistediidepurazione;

- la sospensione dell’'esercizio dell’impianto, dasialve ragioni tecniche oggettivamente
riscontrabili che ne impediscano la fermata immiaglian tal caso, il gestore dovra
comunque fermare I'impiantentro le 12 ore successive al malfunzionamento

Il gestore deve comunqusospendere immediatamente I'esercizio dell'impiantose

'anomalia o il guasto pud determinare il superatmedi valori limite di sostanze
cancerogene, tossiche per la riproduzione o mugagendi sostanze di tossicita e
cumulabilita particolarmente elevate, come indickdta Parte Il dell’'Allegato | alla Parte
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Quinta del D.Lgs. 152/06, nonché, in tutti i cascui si possa determinare un pericolo per
la salute umana.

12. Le anomalie di funzionamento o interruzione ediercizio degli impianti (anche di
depurazione) che possono determinare il mancapettes dei valori limite di emissione
fissati devono essere comunicate (via PEC o viaddXARPAE di Modenaentro le 8 ore
successive al verificarsi dell’evento stessmdicando:

- il tipo di azione intrapresa;

- lattivita collegata;

- data e ora presunta di ripristino del normalefonamento.

A questo proposito, si precisa che:

a) per tutte leemissioni fredde e escluso I'obbligo di comunicazione, in considérne
del fatto che, qualora si verifichi un arresto dehzionamento degli impianti di
captazione ed abbattimento, non € realisticamenssilple che venga proseguita

lattivita dell'impianto produttivo a monte. Rimamemunque valido_I'obbligo di
reqgistrare il verificarsi dell’evento su apposigmistro entro il termine di una settimana

b) in caso di anomalie di impianti associatiexdissioni caldedi durata superiore a 1
ora, € escluso 'obbligo di comunicazione nei segueasi:

l. si sia verificato che non c’e stato superamelatiovalori limite fissati;

Il. il malfunzionamento non riguarda dispositivparti dell'impianto da cui dipende il
processo di depurazione dei fumi (ad es. e limitatimceppamento/esaurimento
della carta del rullino di registrazione o a esaento dell'inchiostro del pennino di
registrazione);

lll. date le circostanze in cui si verifica I'andraa gli apparecchi coinvolti e gli
interventi effettuati, il gestore é in grado di distrare che si puo ragionevolmente
escludere il superamento dei limiti.

I gestore deve mantenere presso l'impianto l'origiale delle comunicazioni
riguardanti le fermate, a disposizione dell’Autorita di controllo per almeno per 5 anni.

PRESCRIZIONI RELATIVE AGLI AUTOCONTROLLI

13. Le informazioni relative alle analisi periodéctelle emissioni in atmosfera devono essere
annotate sugli appositi “Format per la registragiotlei campionamenti periodici —
Emissioni in atmosfera” di cui all’Allegato 3 allaG.R. 152/2008 e sul Modulo n° 6 dello
strumento di reporting dei dati di monitoraggio entrollo di cui all’Allegato 1 alla
medesima Delibera Regionale, per i quali € ammiesgenuta e I'archiviazione anche in
forma elettronica. | medesimi devono essere coitnpileogni loro parte. | medesimi dati
devono essere inviati annualmente allARPAE di Mueutilizzando le modalita di
autenticazione previste dalla firma digitale, imcomitanza con l'invio del report annuale
(30 aprile). In alternativa, potranno essere fadtivenire in forma cartacea corredata da
firma del Legale Rappresentante della Ditta.

14.1 certificati analitici relativi agli autocomiti e la documentazione relativa ad ogni
interruzione del funzionamento degli impianti dibablimento devono essere mantenuti
presso I'’Azienda a disposizione dell’Autorita dntwllo per almeno per 5 anni

15. La periodicita degli autocontrolli individuateel quadro riassuntivo delle emissioni e nel
Piano di Monitoraggio € da intendersi riferita alita di messa a regime dell'impianto, +/-
30 giorni.

16. Le difformita tra i valori misurati e i valofimite prescritti, accertate nei controlli di
competenza del gestore, devono essere da costifismaente comunicate ad ARPAE
Modena_entro 24 ore dall’accertamentorisultati di tali controlli non possono essere
utilizzati ai fini della contestazione del reatoewsto dall’art. 279 comma 2 per |l
superamento dei valori limite di emissione.
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17.1 sistemi di raffreddamento devono essere tgesti modo da causare il minimo

trascinamento possibile degli inquinanti tipici gebcesso di cottura.

18. | forni devono essere dotati di sistemi di colid con registrazione ddunzionamento

degli stessi Tali registrazioni dovranno essere effettuatesgoporto cartaceo con durata
almeno mensile, garantendo la lettura istantankaregistrazione continua dei parametri
con rigoroso rispetto degli orari, riportando g@mente la firma della direzione di
stabilimento (o dell'incaricato delegato allo scppda data del giorno oltre, ovviamente, a
guelle di inizio e fine rullino.

In alternativa, le registrazioni relative al funzionamento dei forni potranno essere
effettuate su_supporto digitale a condizione che il manuale tecnico del forno redto
dal costruttore garantisca che i dati non sono inlaun modo manipolabili a posteriori
da parte dell’Azienda e che son@rontamente disponibili in caso di richiestada parte
dell’'Autorita di Controllo. Il gestore € comunquentuto ad attivare unprocedura che
garantisca la stampa su supporto cartaceo delle regrazioni relative al
funzionamento _dei forni (riportando su ciascuna stampa la firma della zobree di
stabilimento o dell'incaricato delegato allo scopogaso di:

- fermata del filtro di depurazione per manutenzioneo guasti accidentalj qualora si
deduca che la fermata possaperare la durata di 12 ore attivando la stampa
simultaneamente alla fermata del filtro ed intenpemdola al ripristino delle condizioni
di esercizio autorizzate. Se la fermata comporthano_spegnimento del forr(totale
o riduzione di temperatura fino allo stato di “bdaggio”), la stampa pud avvenire
limitatamente alla fase di arresto e riavvio detles®@mo;

- fermate del filtro per ferie e/o altri eventi di caattere produttivo (ad es. cassa
integrazione)Jimitatamente o simultaneamente ai tempi della fasédi arresto e di
riavvio del forno.

Le registrazioni e le relative eventuali stampe ahev essere tenute a disposizione per
almeno per 5 anni

19. Il gestore dellimpianto deve utilizzare motkligestionali delle materie prime che

permettano di minimizzare le emissioni diffuse poldente. | mezzi che trasportano
materiali polverulenti devono circolare nell'arestezna di pertinenza dello stabilimento
(anche dopo lo scarico) con il vano di carico chiasoperto.

20. L'Azienda e tenuta aeffettuare pulizie periodiche dei piazzalial fine di garantire una

limitata diffusione delle polveri.

D2.5 emissioni in acqua e prelievo idrico

1.

Il gestore dell'installazione deve mantenereparfetta efficienza il sistema di recupero
interno dei reflui aziendali;

tutti i contatori volumetrici devono essere nesmiti sempre funzionanti ed efficienti;
eventuali avarie devono essere comunicate immedétee via PEC e/o fax e/o posta
allARPAE di Modena. | medesimi devono essere kifili in modo tale da impedirne

I'azzeramento;

i pozzetti di controllo devono essere semprénfente individuabili, nonché, accessibili al
fine di effettuare verifiche o prelievi di campioni

e consentito lo scarico in pubblica fognaturaadgue reflue domestiche e di acque
meteoriche da pluviali e piazzale (Via Ghiarola Ma@ Via Radici in Piano) nel rispetto
del regolamento del gestore del Servizio Idricednato;

la presente AIA non autorizza nessun tipo driscadi acque reflue provenienti dalle
attivita produttive (quindi,é vietato qualsiasi scarico di acque industriali no
previamente autorizzato;

il prelievo di acqua da pozzo deve avvenire sdoauanto regolato dalla concessione di
derivazione di acqua pubblica (competenza dellAEPAI Modena - Struttura
Autorizzazioni e Concessioni - Unita Gestione Deimddrico).
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D2.6 emissioni nel suolo

1. 1l gestore, nellambito dei propri controlli mhottivii deve monitorare lo stato di
conservazione di tutte le strutture e sistemi ditenimento di qualsiasi deposito (materie
prime — compreso gasolio per autotrazione, rifwasche di stoccaggio per acque destinate
al recupero, ecc), mantenendoli sempre in condizibrpiena efficienza, onde evitare
contaminazioni del suolo.

D2.7 emissioni sonore

Il gestore deve:

1. intervenire prontamente qualora il deterioramemtla rottura di impianti o parti di essi
provochino un evidente inquinamento acustico;

2. provvedere ad effettuare una nuova previsiohgazone di impatto acustico nel caso di
modifiche allimpianto che lo richiedano;

3. rispettare i seguenti limiti:

Limite di zona Limite differenziale
Diurno (dBA) | Notturno (dBA) Diurno (dBA) Notturno (dBA)
(6.00-22.00) (22.00-6.00) (6.00-22.00) (22.00-6.00)
Classe IV 65 dB(A) 55 dB(A) 5 3
Classe V 70 dB(A) 60 dB(A)

4. utilizzare i seguenti punti di misura per efiatie gli autocontrolli delle proprie emissioni
rumorose (rif. valutazione impatto Acustico Febbra®15):

Punto di misura a Note
confine aziendale (*)

Punto ubicato lungo il confine sud-est dello stabilimento (angolo tra via Ghialora e via
CcC1 Mattei) influenzato dalla sorgente E22, dal rumore prodotto dal traffico veicolare e
dalla futura emissione E23

Punto ubicato lungo il confine nord dello stabilimento (adiacente ad altra realta
cc2 produttiva), influenzato dalle sorgenti E30 ed E42 (a funzionamento saltuario), E56 e
dal rumore prodotto dal traffico di mezzi pesanti

Punto ubicato lungo il confine sud dello stabilimento, influenzato dalle sorgenti E4,

ccs E22, dalla futura emissione E23 ed, in parte, dal rumore prodotto dal traffico veicolare

Punto ubicato lungo il confine ovest dello stabilimento influenzato dal rumore prodotto
CC4 dal traffico di mezzi pesanti e dalle restanti sorgenti associate al reparto presse,
all'atomizzatore, allo stocaggio, movimentazione e macinazione materie prime

(*) i punti di misura potranno essere integrati 0 modificati, in caso di presenza futura di
ricettori sensibili piu vicini alle sorgenti.

ed i seguenti recettori sensibili per la verifioai imiti del differenziale sia diurno, che
notturno:

Punto di rilievo rumore in

prossimita dei recettori (*) NS

recettore sensibile ubicato su Via Ghiarola Nuova , inserito in classe

R1 IV, ad una distanza di circa 30metri dal confine aziendale sud-est

(*) i recettori sensibili potranno essere integrati o modificati, in caso di variazione delle
condizioni abitative presenti nell'intorno dell'impianto o variazioni della localizzazione delle
sorgenti aziendali.

5. Nel caso in cui, nel corso di validita della g#pte autorizzazione, venisse modificata la
zonizzazione acustica comunale, si dovranno applica nuovi limiti vigenti.
L’adeguamento ai nuovi limiti dovra avvenire ai siettella Legge n°447/1995.
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D2.8 gestione dei rifiuti

1. E’ consentito il deposito temporaneo di rifiptodotti durante il ciclo di fabbricazione sia
all'interno dei locali dello stabilimento, che &$terno (area cortiliva), purché, collocati
negli appositi contenitori e gestiti con le adeguabdalita. In particolare, dovranno essere
evitati sversamenti di rifiuti e percolamenti alfdori dei contenitori. Sono ammesse aree
di deposito non pavimentate solo per i rifiuti chen danno luogo a percolazione e
dilavamenti

2. La calce esausta (codice CER 101209) deve esteoeata al riparo degli agenti
atmosferici, in appositi contenitori con idoneeattaristiche.

3. | rifiuti liquidi (compresi quelli a matrice adsa) devono essere contenuti nelle apposite
vasche a tenuta o, qualora stoccati in serbatoi feiwa (fusti, cubitainer, ecc.), deve essere
previsto un bacino di contenimento adeguatamemntemsionato;

4. Allo scopo di rendere nota durante il depossimpioraneo la natura e la pericolosita dei
rifiuti, le aree e/o i recipienti, fissi 0 mobili dtoccaggio, devono essere opportunamente
contrassegnati con etichette o targhe indicangildtivo codice CER, descrizione del rifiuto
e I'eventuale caratteristica di pericolodi&s. irritante, corrosivo, cancerogeno, ecc);

5. Non e in nessun caso consentito lo smaltimentfiwti tramite interramento.

6. i rifiuti destinati al riutilizzo dovranno essestoccati separatamente dalle materie prime
presenti nell'impianto e dai rifiuti recuperati tierzi e tutte le aree/manufatti adibiti alla
messa in riserva dei rifiuti recuperabili devonosexs contrassegnati da apposita
segnaletica indicate il codice CER del rifiuto s@o;

7. sono consentite le attivita di recupero in pdura semplificata (art. 216 D.Lgs. 152/06 —
Parte Quarta e ss.mm. — D.M. 05/02/98 modificato [@dM. 186/06) come dalkegato I
all’AlA (Iscrizione FIO001/B);

D2.9 energia

1. 1l Gestore, attraverso gli strumenti gestionalisuo possesso, deve utilizzare in modo
ottimale I'energia, anche in riferimento ai ran¢ggditi nelle MTD;

2. al fine di rispettare il valore previsto dall&Bdi settore per il consumo specifico totale di
energia (compreso tra 6,5 e 6 GJ/t) il gestore al@ansiderare, valutando costi/benefici,
I'adozione di misure di ottimizzazione e gestioe groprio ciclo produttivo, con specifico
riferimento ai cicli di cottura dei forni, qualoesigenze di tipo commerciale o di diverso
tipo non ne precludano la fattibilita. Potrebbesseze implementate soluzioni di recupero
di calore dai forni di cottura, installazione digemeratori o altre soluzioni tecniche che
consentano recuperi o riduzioni dei consumi siaigr che energetici.

D2.10 preparazione allemergenza

1. In caso di emergenza ambientale, la Ditta Gr&naindre S.p.A. (stabilimento di Fiorano)
dovra seguire le modalita e le indicazioni ripa@t&iano di Emergenza aziendale e nelle
specifiche procedure e istruzioni operative;

2. In caso di emergenza ambientale, il gestore dewaediatamente provvedere agli
interventi di primo contenimento del danno informdandell’accaduto quanto prima
ARPAE di Modena telefonicamente e mezzo fax. Swgieasente, il gestore deve
effettuare gli opportuni interventi di bonifica.

D2.11 sospensione attivita e gestione del fined@#impianto

1. Qualora il gestore ritenesse diospendere la propria attivita produttivalovra
anticipatamente comunicarlo tramite PEC o raccomtnd/r o fax all’ARPAE di Modena
ed al Comune di Fiorano Modenese (MQO) con congmitcipo. Dalla data di tale
comunicazione_potranno essere sospesi gli autatlhnéffettuati dall’azienda ma, il
gestore dovra comungue assicurare che I'impiasioetii le condizioni minime di tutela
ambientale. ARPAE di Modena provvedera, comunque, ad effegtuar propria visita
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ispettiva programmata al fine della verifica dedtato dei luoghi, stoccaggio materie prime
e rifiuti, ecc... con la cadenza prevista dal pianmdnitoraggio in essere.

2. Qualora il gestore decida déssare I'attivita deve preventivamente comunicare tramite
PEC o raccomandata a/r o fax allARPAE di Modenaak@omune di Fiorano Modenese
(MO) la data prevista di termine dell’attivitd e wwmonoprogramma di dismissione
approfonditg relazionando sugli interventi previsti.

3. All'atto della cessazione dell'attivita il situ cui insiste I'impianto deve essere ripristinato
ai sensi della normativa vigente in materia di bohe e ripristino ambientale, tenendo
conto delle potenziali fonti permanenti di inquiremto del terreno e degli eventi
accidentali che si siano manifestati durante l'eige.

4. In ogni caso il gestore dovra provvedere:
= a lasciare il sito in sicurezza;
= a svuotare box di stoccaggio, vasche, serbatoifendari, reti di raccolta acque

(canalette, fognature) provvedendo ad un correttapero o smaltimento del contenuto;
= a rimuovere tutti i rifiuti provvedendo ad un cdteerecupero o smaltimento.

5. L'esecuzione del programma di dismissione éolato anulla ostascritto dellARPAE di

Modena che provvedera a disporre un sopralluogdaiei e, al termine dei lavori, un
sopralluogo finaleper verificarne la corretta esecuzione.

D3 PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO DELL'IMPIANTO

1. Il gestore deve attuare il presente Piano di Matoraggio e Controllo quale parte
fondamentale della presente autorizzazione, rispethdo frequenza, tipologia e
modalita dei diversi parametri da controllare.

2. |l gestore e tenuto a mantenere in efficienzasistemi di misura relativi al presente
Piano di Monitoraggio e Controllo, provvedendo permdicamente alla loro
manutenzione e alla loro riparazione nel piu brevéempo possibile.

D3.1 Attivita di monitoraggio e controllo

D3.1.1. Monitoraggio e Controllo materie prime e podotti

FREQUENZA REPORT

PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore ARPAE oo
(trasmissione)

Ingresso di materie . Procedura . elettronica /
9 . Procedura interna - Biennale Annuale
prime per impasto interna cartacea
Ingresso di materie Procedura interna Procedura Biennale elettronica / Annuale
prime per smalti interna cartacea
Ingresso in .
ar . . Procedura . elettronica /
stabilimento di Procedura interna . Biennale annuale
interna cartacea

materie prime additivi

Consumo reagenti per Procedura Elettronica /

impianti depurazione Procedura interna interna Biennale Cartacea Annuale
aria e acqua
Atomizzato trasferito Procedura Elettronica /
o venduto ad altri Procedura interna interna Biennale Cartacea Annuale
stabilimenti
Prodotto finito . Procedura . Elettronica /
. Procedura interna . Biennale Annuale
versato a magazzino interna Cartacea
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D3.1.2. Monitoraggio e Controllo risorse idriche

FREQUENZA REPORT

PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore | ARPAE oo
(trasmissione)

Prelievo di acque da pozzi per Elettronica /

. . contatore volumetrico| mensile | Biennale annuale
uso industriale Cartacea
Prelievo di acque da acquedotto . . . Elettronica /
qu Cq contatore volumetrico| mensile | Biennale annuale
per uso industriale Cartacea
Consumo di acqua per produrre . . Elettronica /
qua per p Stima - Biennale annuale

atomizzato venduto a terzi Cartacea

contatore volumetrico .
. . X . . . Elettronica /
Acque riciclate internamente o altro sistema di mensile | Biennale annuale

misura della portata Cartacea
D3.1.3. Monitoraggio e Controllo energia
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore | ARPAE o
(trasmissione)
Consumo di energia elettrica Contatore energia . . Elettronica
prelevata da rete elettrica (tipo GME) mensile | Biennale (Telelettura) Annuale
Consumo di energia per produrre . . . Elettronica
atomizzato venduto a terzi Stima mensile | Biennale (Telelettura) Annuale
D3.1.4. Monitoraggio e Controllo Consumo combustitii
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA - REGISTRAZIONE Gestore
R0l RS (trasmissione)
Consumo totale di gas metano Contatore gas| mensile Biennale Elettronica Annuale
(Telelettura)
Consumo di gas naturale per Stima mensile Biennale Elettronica Annuale
produrre atomizzato venduto a terzi (Telelettura)
D3.1.5 Monitoraggio e Controllo Emissioni in atmoséra
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE— oo
Gestore ARPAE

(trasmissione)

Trimestrale

per E22, E23 (*) (forni)
portata, polveri, piombo,

fluoro
per E26 (atomizzatore) )
portata e polveri Biennale cartacea su
Semestrale - uno a scelta rapporti di
Portata . |suiforni (E22, rova ed
dell’emissione e autocontrollo per E22, E23 (*) (forni) EZ3§ eIeFt)tro\lgica elo
Concentrazione effettuato da portata, SOV, Aldeidi cartacea su annuale
degli inquinanti laboratorio esterno | o =4 o4 25, E27, E28, “uno a scelta | Modulistica
E41, E55, E56 portata e tra le di cui alla D.G.R.
polveri rimanenti 152/2008
Annuale

per E22, E23 (*) (forni)
portata e NOx

per E30, E42 portata e
polveri
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Cartacea su rullini

Temperatura di controllo visivo o elettronica
funzionamento dei attraverso lettura giornaliera Biennale |mediante software -
forni di cottura dello strumento e stampa dei

periodi di fermata

controllo visivo
attraverso lettura giornaliera Biennale - -
dello strumento

Ap di pressione filtri
di aspirazione

controllo visivo

attraverso lettura del . . . cartacea su rullini/
. . giornaliera Biennale -
diagramma di

elettronica
andamento Ap

Ap di pressione filtri
fumi forni ed
atomizzatore

1. almeno mensile Biennale
Titolazione calce S 2. a seguito di anomalie nelle| con verifica
analisi chimica DA . o cartacea annuale
esausta condizioni di funzionamento certificati
dell'impianto analisi
controllo visivo delle
. arti in movimento e
Funzionamento P dei livelli di
scarico delle polveri . ) S giornaliera Biennale - -
Cen riempimento dei big
dai filtri . :
bag di contenimento
polveri
Stato funzionamento
on/off dei dispositivi
di depurazione degli - . . .
e Biennale - -
impianti di controllo visivo Giornaliero
abbattimento ad
umido

(*) attualmente in fermata

D3.1.6. Monitoraggio e Controllo Emissioni in acqua

E’ sempre consentito lo scarico in pubblica fogratdi acque reflue domestiche e di acque
meteoriche da pluviali e piazzale, nel rispettoréglolamento del Gestore del Servizio Idrico
Integrato.

D3.1.7. Monitoraggio e Controllo Sistemi di depuraimne acque
Nell'installazione non & presente nessun sistenaplirazione.

D3.1.8. Monitoraggio e Controllo Emissioni sonore

FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore ARPAE s
(trasmissione)
Gestione e qualora il annotazione su supporto
. deterioramento o la cartaceo e/o elettronico
manutenzione delle L . .
sorgent fisse no rottura di impianti o - limitatamente alle anomalie/ annuale
parti di essi provochino malfunzionamenti con
rumorose A . . h
inquinamento acustico specifici interventi

Quinquennale o nel Quinquennale

. . misure i ifi ifi relazione tecnica (**) di
Valutazione impatto : caso dll modlflche con yerlflca a i ( ). .
acustico fonometriche impiantistiche che campione delle tecnico competente in quinquennale
*) causino significative misure se acustica
variazioni acustiche necessario

(*) utilizzare i punti di misura prescritti al punto 4 della Sezione D2.7
(**) Da inviare al’ARPAE di Modena e Comune di Fiorano Modenese .
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FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE
Gestore ARPAE Ge;to_re
(trasmissione)
Quantita di rifiuti prodotti inviati a uantita come previsto dalla Biennale | €0Me previsto dalla annuale
recupero o a smaltimento q norma di settore norma di settore
Quantita di rifiuti prodotti uantita come previsto dalla Biennale | €0Me previsto dalla _
conservati in deposito temporaneo g norma di settore norma di settore
Quantita di rifiuti recuperat i da terzi
suddivisa per codice CER . come previsto dalla| . come previsto dalla
(comunicazione art. 216 D.Lgs. quantita norma di settore Biennale norma di settore annuale
152/06 e ss.mm)
Stato di conservazione dei
contenitori, degli eventuali bacini
di contenimento e delle aree di - . . .
deposito temporaneo (anche per controllo visivo Giornaliera Biennale - -
messa in riserva - comunicazione
art. 216 D.Lgs. 152/06 e ss.mm.)
Corretta separazione delle diverse Tg;ﬁgm{;ﬁg' in corrispondenza
tipologie di rifiuti (anche per messa .. . SP : .
in riserva - comunicazione art. 216 controllo visivo| di ogni messa in Biennale - -
D.Lgs. 152/06 e ss.mm.) dellq deposito
separazione
D3.1.10 Monitoraggio e Controllo Suolo e Acque s@tranee
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE
Gestore | ARPAE Ge;tqre
(trasmissione)
Verifica dell'integrita delle annotazione su supporto cartaceo e/o
vasche interrate e non e Colnt.rollo mensile | Biennale elettro_nlco Ilmlta_tamente ?‘"e annuale
dei serbatoi fuori terra ViSivo anomal|e/m§!fl_1r_12|onamgnt| con
specifici interventi
Prova di tenuta dei Secondo . . .
serbatoi interrati .prqc.edura Biennale Elettronica e/o cartacea annuale
individuata

(*) - ogni 5 anni per serbatoi con meno di 25 anni
- ogni 2 anni per serbatoi con eta compresa tra i 25 e 30 anni
- per serbatoi con eta compresa tra i 30 e i 40: risanamento al trentesimo anno (o entro 1 anno) con la prima
prova di tenuta dopo 5 anni, la successiva dopo due anni

D3.1.11 Monitoraggio e Controllo degli indicatori d performance

REPORT
Parametro Misura Modalita di calcolo Registrazione Gestore
(trasmissione)
Fattore di riciclo dei rifiuti/residui % Riferimento LL.GG. IPPC Cartacea ed Annuale
generati dal processo (Allegato 10, Sez. I) Elettronica su server
Incidenza del materiale di riciclo sulla % Riferimento LL.GG. IPPC Cartacea ed Annuale
composizione dellimpasto (Allegato 10, Sez. I) Elettronica su server
Fattore di riutilizzo (interno o % Riferimento LL.GG. IPPC Cartacea ed Annuale
esterno) delle acque reflue 0 (Allegato 10, Sez. I) Elettronica su server
Consumo idrico della fase di I
preparazione impasto con processo a % RIf?:lTre]egi?) lil(‘J'GS(Z'ZlFI))PC Elett?(?r:itsgii iirver Annuale
umido, rispetto al fabbisogno 9 ’ '
. Riferimento LL.GG. IPPC Cartacea ed
0,
Rapporto Consumo / Fabbisogno % (Allegato 10, Sez. I) Elettronica su server Annuale
3 2
m*/1000 m iferi
Consumo idrico specifico medio Riferimento LL.GG. IPPC Car.tacea ed Annuale
m3it (Allegato 10, Sez. I) Elettronica su server
Consumo specifico totale medio di -
energia per unita di prodotto versato GJit RIf?:ITre]egi?) lil(‘J'GS(Z'ZIFI))PC Elett(r:(?r:it?gii iirver Annuale
a magazzino g ' '
Fattore di emissione di materiale m? Riferimento LL.GG. IPPC Cartacea ed Annuale
particellare g (Allegato 10, Sez. 1) Elettronica su server
Fattore di emissione di composti del m? Riferimento LL.GG. IPPC Cartacea ed Annuale
fluoro 9 (Allegato 10, Sez. I) Elettronica su server
Fattore di emissione dei composti del m? Riferimento LL.GG. IPPC Cartacea ed Annuale
piombo 9 (Allegato 10, Sez. I) Elettronica su server
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D3.2 Criteri generali per il monitoraggio

1.

Il gestore dell'impianto deve fornire all'orgawio controllo I'assistenza necessaria per lo
svolgimento delle ispezioni, il prelievo di campiola raccolta di informazioni e qualsiasi
altra operazione inerente al controllo del rispetlle prescrizioni imposte.

Il gestore € in ogni caso obbligato a realizzatte le opere che consentano I'esecuzione di
ispezioni e campionamenti degli effluenti gassosiqaidi, nonché, prelievi di materiali
vari da magazzini, depositi e stoccaggi rifiuti,ntemendo liberi ed agevolando gli accessi
ai punti di prelievo.

E - RACCOMANDAZIONI DI GESTIONE ‘

Al fine di ottimizzare la gestione dell'impiantd,raccomanda al gestore quanto segue

1.

Il gestore deve comunicare insieme al reporualen(di cui al precedente punto D2.2.1)
eventuali informazioni che ritenga utili per la ita interpretazione dei dati provenienti
dal monitoraggio dell’impianto.

Qualora il risultato delle misure di alcuni paedri in sede di autocontrollo risultasse
inferiore alla soglia di rilevabilita individuataalia specifica metodica analitica, nei fogli di
calcolo presenti nei report di cui al precedentatpuD2.2.1, i relativi valori dovranno
essere riportati indicando la meta del limite déwabilita stesso, dando evidenza di tale
valore approssimato colorando in verde lo sfond@adelativa cella.

L'impianto deve essere condotto con modalitaezantecnici atti ad evitare pericoli per
I'ambiente e il personale addetto.

Nelle eventuali modifiche dell'impianto il gestodeve preferire le scelte impiantistiche
che permettano di:

- ottimizzare I'utilizzo delle risorse ambientaldell’energia;

ridurre la produzione di rifiuti, soprattutto pElosi;

ottimizzare i recuperi comunque intesi;
diminuire le emissioni in atmosfera.

Dovra essere mantenuta presso I'’Azienda tutttb¢amentazione comprovante I'avvenuta
esecuzione delle manutenzioni ordinarie e straargireseguite sull'impianto.

Le fermate per manutenzione degli impianti gpudazione devono essere programmate ed
eseguite in periodi di sospensione produttiva; afe tcaso non si ritiene necessaria
I'annotazione di cui al precedente punto D2.4.8.

Il gestore dovra mettere in opera tutti quegticagimenti e dispositivi che consentano un
uso legittimo dell’acqua onde evitare gli sprechi.

Per essere facilmente individuabili, i pozzeliticontrollo degli scarichi idrici devono
essere evidenziati con apposito cartello o specsiegnalazione, riportante le medesime
numerazioni/diciture delle planimetrie agli atti.

Presso la vasca di raccolta della barbottineessp le vasche di raccolta acque di processo
deve essere mantenuto in efficienza il sistemantitraboccamento collegato ad allarme
acustico e visivo.

10. Il gestore deve mantenere chiusi i portoniadsthbilimento durante le lavorazioni, fatte

salve le normali esigenze produlttive.

11. Il gestore deve verificare periodicamente &cstli usura delle guarnizioni e/o dei supporti

antivibranti dei ventilatori degli impianti di abibanento fumi, provvedendo alla
sostituzione quando necessario.
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12. 1 materiali di scarto prodotti dallo stabilimerdevono essere preferibilmente recuperati
direttamente nel ciclo produttivo; qualora cio rfosse possibile, i corrispondenti rifiuti
dovranno essere consegnati a Ditte autorizzatd feo recupero o, in subordine, il loro
smaltimento.

13. Il gestore e tenuto a verificare che il soggaticui consegna i rifiuti sia in possesso delle
necessarie autorizzazioni.

14. Qualsiasi revisione/modifica delle proceduregeltione delle emergenze ambientali deve
essere comunicata allARPAE di Modena entro i sssiee 30 giorni

15. Il gestore e tenuto a procedere alla verifiebodstato di conservazione delle coperture in
cemento amianto dei fabbricati secondo i critecniei esposti nelle Linee guida della
Regione Emilia Romagna in materia.
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