ARPAE
Agenzia regionale per la prevenzione, I'ambiente e 1'energia

dell'Emilia - Romagna

Atti amministrativi

Determinazione dirigenziale n. DET-AMB-2016-6 del 21/01/2016

Oggetto D.LGS. 152/06 PARTE SECONDA - L.R. 21/04. DITTA
PANARIAGROUP INDUSTRIE CERAMICHE S.PA.,
INSTALLAZIONE PER LA FABBRICAZIONE DI
PRODOTTI CERAMICI MEDIANTE COTTURA SITO
IN VIA CAMEAZZO N.21, FIORANO MODENESE
(MO). (RIF. INT. N.  95/01865640369).
AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE -
RIESAME Al FINI DEL RINNOVO

Proposta n. PDET-AMB-2016-11 del 20/01/2016
Struttura adottante Struttura Autorizzazioni e concessioni di MODENA
Dirigente adottante GIOVANNI ROMPIANESI

Questo giorno ventuno GENNAIO 2016 presso la sede di Via Giardini 474/c - 41124 Modena, il
Responsabile della Struttura Autorizzazioni e concessioni di MODENA, GIOVANNI
ROMPIANESI, determina quanto segue.
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OGGETTO: D.LGS. 152/06 PARTE SECONDA - L.R. 21/@ITTA PANARIAGROUP
INDUSTRIE CERAMICHE S.P.A., INSTALLAZIONE PER LA FABBRICAZIONE DI
PRODOTTI CERAMICI MEDIANTE COTTURA SITO IN VIA CAMERAZZO N.21, FIORANO
MODENESE (MO). (RIF. INT. N. 95/018656403609).

AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE _ —RIESAME Al FINI DEL RINNOVO .

Richiamato il Decreto Legislativo 3 Aprile 2006,1%2 e successive modifiche (in particolare,
il D.Lgs. n. 46 del 04/03/2014);

vista la Legge Regionale n. 21 del 11 ottobre 26@%e modificata dalla Legge Regionale n.
13 del 28/07/2015 “Riforma del sistema di goveregionale e locale e disposizioni su Citta
metropolitana di Bologna, Province, Comuni e lomdni” che assegna le funzioni amministrative
in materia di AIA all’Agenzia Regionale per la Peexzione, ’Ambiente e I'Energia (ARPAE);

richiamato il Decreto del Ministero dellAmbientedella Tutela del Territorio e del Mare del
24/04/2008 “Modalita, anche contabili, e tariffe dpplicare in relazione alle istruttorie ed ai
controlli previsti dal D.Lgs. 18 febbraio 2005,59”;

richiamate, altresi:

-la D.G.R. n. 152 del 11 febbraio 2008 “Attuaziatella normativa IPPC — approvazione linee
guida per comunicazione dei dati di monitoraggicoatrollo da parte dei gestori impianti di
produzione di piastrelle di ceramica. Indirizzieadlutorita competenti”;

-la D.G.R. n. 1913 de

5 “Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA) — Dapzioni in merito alle tempistiche per
I'adempimento degli obblighi connessi alla relagidinriferimento”;

premesso che per il settore di attivita oggettéadaiesente, in attesa della pubblicazione delle
relative conclusioni sulle BAT (art. 5 comma 1 ée#t 1-ter.2 D.Lgs. 152/06 Parte Seconda),
esistono i seguenti riferimenti:

- il BRef (Best Available Techniques Reference Doeunth di agosto 2007, presente all'indirizzo
internet “eippcb.jrc.es”, formalmente adottato d&lommissione Europea,;

-il D.M. 29/01/2007 “Emanazione di linee guida pé&ndividuazione e lutilizzazione delle
migliori tecniche disponibili in materia di raffine, fabbricazione vetro e prodotti ceramici,
gestione dei rifiuti, allevamenti, macelli e tratnto di carcasse per le attivita elencate
nell’Allegato | del decreto legislativo 4 agost®99n. 3727,

- il BRef “General principles of Monitoring” adottatialla Commissione Europea nel Luglio 2003;

- allegati | e Il al DM 31 Gennaio 2005 pubblicatd supplemento ordinario n. 107 alla Gazzetta
Ufficiale — serie generale 135 del 13 giugno 2005:
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1. “Linee guida generali per lindividuazione e llitizo delle migliori tecniche per le attivita
esistenti di cui all’allegato | del D.Lgs. 372/98y0i sostituito dal D.Lgs. 152/06-ndr)”;

2. “Linee guida in materia di sistemi di monitoraggi

- BRef “Energy efficiency” di febbraio 2009 preserindirizzo internet “eippcb.jrc.es”, formalment
adottato dalla Commissione Europea a febbraio 2009;

richiamato [Atto Dirigenziale prot. n. 123946 del 27/10/200@on il quale la Provincia di Modena
ha rilasciato I'Autorizzazione Integrata Ambientaf@lA) all'installazione Panariagroup Industrie
Ceramiche S.p.A. con sede legale in Via Panaria8a2/A a Finale Emilia (MO), in qualita di gesto
dell'installazione per la fabbricazione di prodatéramici mediante cottura (punto 3.5 All.VIII, @4
152/06 Parte Seconda) sita in via Cameazzo n.Rlaérano Modenese (MO), per una capacita massima
di produzione pari 79 t/giorno di prodotto cotto considerando una operativitaiférimento di 335
giorni/anno;

richiamato l'attoDet. n. 123 del 26/03/2008i prima modifica non sostanziale AlA rilasciatdlda
Provincia di Modena;

richiamato l'atto di seconda modifica non sostdezdell’AlA rilasciato dalla Provincia di Modena
con Determina n. 135 del 04/03/201G;he ha sostituito I'AlIA suddetta e ss.mm. e coguale e stata
autorizzata la realizzazione di una prima lineadptiva per la realizzazione di lamine in gres
porcellanato e la capacita massima produttiva enziata € stata ridotta al valore di2d1 t/giorno di
prodotto cotto;

richiamati i successivi atti di modifica non sodtiate dell’AlA rilasciati dalla Provincia di Modena
Det. n. 226 del 07/10/2018dAtto Dirigenziale prot. n. 202 del 05/01/2011

richiamato I'atto di quinta modifica non sostaneiBetermina n. 309 del 28/07/201filasciato dalla
Provincia di Modena, che ha sostituito tutti i meenti atti dell’AIA suddetta e ss.mm., con la guel
stata autorizzata la realizzazione della seconuza lproduttiva per la realizzazione di lamine iasgr
porcellanato e la capacita massima produttiva enztata € stata ridotta ulteriormente al valorel4i8,2
t/giorno a di prodotto cotto;

richiamati i successivi atti di modifica non sogtiate dell’AlA rilasciati dalla Provincia di Modena
Det. n. 114 del 31/07/201®et. n. 245 del 27/12/201&on la quale é stata autorizzata la realizzazione
della terza linea di lamina e la capacita massimpraduzione e stata ulteriormente ridottel 30,8
t/giorno di prodotto cotto - gres porcellanato smaltattormato lamina) eDet. n. 78 del 15/09/2014

vista ladomanda di Rinnovo dell’AlA con modifica non sostaamiale presentata il 29/05/2015 da
Panariagroup Industrie Ceramiche S.p.A. — Stabkak Modenese mediante il Portale IPPC-AIA della
Regione Emilia Romagna (assunta agli atti dellaviRota di Modena con prot. n. 55600/9.12.3.95 del
03/06/2015) ed integrata in data 14/10/2015 (aisedurichiesta d’integrazioni in sede di confezardei
servizi del 06/08/2015), in cui oltre ad alcune ffiode impiantistiche e richiesto un__aumento della
capacita massima produttiva autorizzata da 13@i@mto a 146,88 t/giorndi prodotto cotto;

richiamate le conclusioni della Conferenza dei Berel 22/12/2015, convocata per la valutazione
della domanda di rilascio AIA ai sensi del D.Lg&206 Parte Seconda e degli artt. 14 e segg. della
Legge 7 agosto 1990, n. 241, che ha espresso ffaverevole al rilascio dell’AlA;

richiamati:
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— il parere favorevole a firma del ViceSindaco delm@me di Fiorano Modenese alle condizioni e
prescrizioni impartite in sede di conferenza ddl®¥L e dallARPA (e comunque dagli enti
competenti), rilasciato ai sensi degli artt. 2181& del Regio Decreto 27 luglio 1934, n.1265, come
previsto dall’art. 29-quater del D.Lgs. 152/06 égbarere favorevole del Comune territorialmente
competente come previsto dall'art. 10 comma 3 L1R#2, entrambi assunti agli atti con prot.
109081/9.12.3.95 del 22/12/2015;

— il parere favorevole al rinnovo dell’AlA espressa ARPA di Modena — Distretto Competente
anticipato in sede di conferenza dei servizi déll22015 e formalizzato in data 23/12/2015 come
rapporto istruttorio (assunto agli atti con prot. 109811/9.12.3.95), contenente anche il parere
obbligatorio sul monitoraggio dell’impianto, ai sedell’art. 10 comma 4 della L.R. 21/04;

considerato che in data 19/01/2016 il gestore atm comunicazione di nessuna osservazione allo
Schema di AIA (assunta agli atti della scrivente poot. n. 845 del 20/01/2016);

reso noto che:

- il responsabile del sub-procedimento € il DrcHard Ferrari, ufficio Autorizzazioni Integrate
Ambientali di ARPAE - SAC di Modena;

- il titolare del trattamento dei dati persorfaliniti dall'interessato e il Direttore Generale ARPAE
Emilia-Romagna, con sede in Bologna, via Po rd B eesponsabile del trattamento dei medesimi dati
e il Dr. Giovanni Rompianesi il Dr. Giovanni Rorapesi, Dirigente Responsabile della Struttura
Autorizzazioni e Concessioni (S.A.C.) ARPAE di Madecon sede in Modena, via Giardini n. 474/C;

- le informazioni che devono essere rese note rai skell’'art. 13 del D.Lgs. 196/2003 sono contenute
nellInformativa per il trattamento dei dati pemali”, consultabile presso la segreteria della.G.A
ARPAE di Modena, con sede in Modena, via Giardindn4/C e visibile sul sito web dell’Agenzia

www.arpae.it
per quanto precede

il Dirigente determina

- di rilasciarel’ Autorizzazione Integrata Ambientale a seguito di Riesame ai fini del Rinnovo ai sensi
dell'art. 29-octies del D.Lgs. 152/06 Parte Secoads.mm. e dell’art. 11 della L.R. 21/04 e ss.nam.,
Panariagroup Industrie Ceramiche S.p.A., avente kgghle in via Panaria Bassa n. 22/A, in Comune di
Finale Emilia (MO), in qualita di gestore dell'iafitzione per la fabbricazione di prodotti ceramici
mediante cottura (punto 3.5 All. VIII alla PartecBeda del D.Lgs. 152/06), sita in via Cameazzoln. 2
a Fiorano Modenese (MO);

- di stabilireche:

1. la presente autorizzazione consente la proseweizaell’attivita di fabbricazione di prodotti
ceramici mediante cottura (punto 3.5 All. VIII alRarte Seconda del D.Lgs. 152/06) per una
capacita massima di produzione pati4®,88 t/giornodi prodotto cotto;

2. il presente provvedimengostituisce integralmentde seguenti autorizzazioni gia di titolarita della
Ditta:
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Autorita che ha

Settore ilasciato Numero autorizzazione
ambientale | : . - NOTE
. ['autorizzazione o la : .
interessato . Data di emissione
comunicazione
: D | Atto Dirigenziale prot. n. Autorizzazione Integrata
Tut Provincia di Modena =, 55 e el 27/10/2007 Ambientale
Tutti Provincia di Modena Det. n. 123 del 26/03/200P" modifica non sostanziale AlA
Tutti Provincia di Modena Det. n. 135 del 04/03/201® modifica non sostanziale AlA
Tutti Provincia di Modena Det. n. 226 del 07/10/2010" n®difica non sostanziale AlA
. L . Atto Dirigenziale prot. n.| . .
Tutti Provincia di Modena 202 del 05/01/2011 4™ modifica non sostanziale AIA
Tutti Provincia di Modena Det. n. 309 del 28/07/2011" ntodifica non sostanziale AlA
Tutti Provincia di Modena Det. n. 114 del 31/07/2013" n®difica non sostanziale AlA
Tutti Provincia di Modena Det. n. 245 del 27/12/2013" modifica non sostanziale AlA
Tutti Provincia di Modena Det. n. 78 del 15/09/2014 n&3difica non sostanziale AlA

3. l'Allegato | alla presente AIA “Condizioni dell'autorizzazionstegrata ambientale”, ne costituisce
parte integrante e sostanziale;

4. il presente provvedimento e comunque sog@ettesame qualora si verifichi una delle condizion
previste dall’articolo 29-octies comma 4 del D.L#52/06 Parte Seconda,;

5. nel caso in cui intervengano variazioni nditalarita della gestione dell’impianto, il vecohi
gestore e il nuovo gestore ne danno comunicaziotre 80 giorni allARPAE - SAC di Modena
anche nelle forme dell’autocertificazione;

6. ARPAE effettua quanto di competenza previsibadt. 29-decies del D.Lgs. 152/06 Parte Seconda;

ARPAE puo effettuare il controllo programmatacontemporanea agli autocontrolli del gestore. A
tal fine, solo quando appositamente richiesto,estgre deve comunicare tramite PEC o fax ad
ARPAE (sezione territorialmente competente e “Uipitalievi delle emissioni” presso la sede di
Via Fontanelli, Modena) con sufficiente anticipo [ate previste per gli autocontrolli
(campionamenti) riguardo le emissioni idriche engssioni sonore.

8. icosti che ARPAE di Modena sostiene esclusate nell’adempimento delle attivita obbligatorie
e previste nel Piano di Controllo sono posti accadel gestore dell’installazione, secondo quanto
previsto dal D.M. 24/04/2008 in combinato con I&R. n. 1913 del 17/11/2008 e con la D.G.R. n.
155 del 16/02/2009, richiamati in premessa;

9. sono fatte salve le norme, i regolamenti caahure autorizzazioni in materia di urbanistica,
prevenzione incendi, sicurezza e tutte le altreadizioni di pertinenza, anche non espressamente
indicate nel presente atto e previste dalle nokatigenti;

10. sono fatte salve tutte le vigenti disposiziinegge in materia ambientale;
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11. la presente autorizzazione e valaaecorrere dal 22/01/2016atto salvo quanto ulteriormente
disposto in materia di riesame dall'art. 29-octoed D.Lgs. 152/06, deve essere sottoposta a
riesame ai fini del rinnoveentro il 21/01/2032 & condizione che il Gestore mantenga la
certificazione ambientale EMAS di cui e attualmemmepossessodiversamente, dovra essere
riesaminata ai fini del rinnovo entro il 21/01/2028 condizione che il Gestore mantenga la
certificazione ambientale UNI EN ISO 14001 di cuattualmente in possessaltrimenti, dovra
essere riesaminata ai fini del rinnovo entro il0212026). A tale scopo, il gestore dovra presentare
sei_mesi primadel termine sopra indicato adeguata documentazionénente I'aggiornamento
delle informazioni di cui all’art. 29-ter comma &ld.Lgs. 152/06 Parte Seconda;

12. ai sensi dell'art. 29-decies comma 1, prima di darattuazione a quanto previsto dalla presente
Autorizzazione Integrata Ambientale, il gestore ednuto a darne comunicazione allARPAE -
SAC di Modena.

Determina inoltre
- che:

a) il gestore deve rispettare i limiti, le presioig, le condizioni e gli obblighi indicati nellae3ione D
dell'allegato | (“Condizioni dell'autorizzazionetggrata ambientale”);

b) la presente autorizzazione deve essere mantealitta sino al completamento delle procedure
previste al punto D2.11 “sospensione attivita diges del fine vita dell'installazione” dell’Allega
| alla presente;

- di_inviare copia della presente autorizzazione alla DittaaHagroup Industrie Ceramiche S.p.A. ed al
Comune di Fiorano Modenese, per il tramite del SW&PDistretto Ceramico;

- di_stabilireche il presente atto sara pubblicato per estgtt@Bollettino Ufficiale Regionale (BUR), a
cura dello Sportello Unico per le Attivita Produ#tidel Distretto Ceramico, con le modalita stadilit
dalla Regione Emilia Romagna;

- di_informare che contro il presente provvedimento puo esseeseptato ricorso giurisdizionale al
Tribunale Amministrativo Regionale entro 60 giomngnché, ricorso straordinario al Capo dello Stato
entro 120 giorni; entrambi i termini decorrentil@alvenuta pubblicazione sul BUR.

La presente autorizzazione € costituita complesswde da n. 5 pagine n. 1 Allegato.

Allegato |I: CONDIZIONI DELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

IL DIRIGENTE RESPONSABILE DELLA
STRUTTURA AUTORIZZAZIONI E CONCESSIONI
ARPAE DI MODENA
Dr. Giovanni Rompianesi

Originale firmato elettronicamente secondo le nowgenti.
da sottoscrivere in caso di stampa

La presente copia, composta di n. ........ fogtipgforme all’originale firmato digitalmente.
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ALLEGATO | — RINNOVO AIA

CONDIZIONI DELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE DITTA
PANARIAGROUP INDUSTRIE CERAMICHE S.P.A. DI FIORANO MODENESE

Rif. int. N. 95/01865640369
sede legale in Comune Finale Emilia (MO), Via Pan&assa, 22/a e produttiva in via Cameazzo m 21
Fiorano Modenese (MO);

- attivita di fabbricazione di prodotti ceramici medie cottura (punto 3.5, All. VIII — D.Lgs. 152/86Parte
Seconda e ss.mm.).

A SEZIONE INFORMATIVA

Al DEFINIZIONI

AlA

Autorizzazione Integrata Ambientale, necessariaesdtcizio delle attivita definite
nell’Allegato | della Direttiva 2008/1/CE e D.Lgdl52/06 Parte Seconda (la presente
autorizzaziong

Gestore

Qualsiasi persona fisica o giuridica che detiengestisce, nella sua totalita o in parte,
linstallazione o Il'impianto, oppure, che disponé wh potere economico determinante
sull’esercizio tecnico dei medesimi (Panariagrouguktrie Ceramiche S.p.A. — Stab. Fiorano
Modenesg

Installazione

Unita tecnica permanente in cui sono svolte unauoagtivita elencate all'allegato VIII del
D.Lgs. 152/06 Parte Seconda e qualsiasi altratatéecessoria, che sia tecnicamente connessa
con le attivita svolte nel luogo suddetto e pos$aire sulle emissioni e sullinquinamento. E
considerata accessoria l'attivita tecnicamente ess@, anche quando condotta da diverso
gestore.

Le rimanenti definizioni della terminologia utiliata nella stesura della presente autorizzazione
sono le medesime di cui all’art. 5 comma 1 del 3.11%2/06 Parte Seconda.

A2 INFORMAZIONI SULL'IMPIANTO

L’'impianto di fabbricazione di prodotti ceramici diante cottura di Panariagroup Industrie
Ceramiche S.p.A. sito in via Cameazzo n. 21, aaRrierModenese (MO) é stato acquisito
nellagosto del 1992, subentrando ad una analogdtareproduttiva. L'intero sito di
insediamento copre una superficie totale di 62:98%i cui 25.692 rh coperti e 31.360 M
scoperti impermeabilizzati. La superficie copervanprende aree di produzione e magazzini;
guella scoperta area verde ed area asfaltata.

La capacita produttiva massima di piastrelle insggeattesta su valori superiori rispetto alla
soglia di 75 t/d di riferimento (All. VIII, § 3.51&.Lgs. 152/06 — Parte Seconda).

Lo stabilimento confina:

— anord ed ad ovest con un’area agricola;

— aest con un altro stabilimento ceramico;

— asud con Via Cameazzo e zona artigianale;

Il sito, come previsto dal P.R.G. del comune dir&i@ Modenese (Mo) € ubicato in zona a
destinazione d’uso industriale, si trova nel compogio ceramico.
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La lavorazione avviene per n. 7 giorni alla settimagper circa 329 giorni/anno.

La Provincia di Modena ha rilasciato cétto Dirigenziale prot. n. 123946 del 27/10/2007
alla Ditta Panariagroup Industrie Ceramiche S.pa&ente sede legale in Comune di Finale
Emilia (MO), Via Panaria Bassa 22/A e produttivavia Cameazzo n. 21 a Fiorano Modenese
(MO), I'Autorizzazione Integrata Ambientale, ai sedel D.Lgs. 59/05 (ora D.Lgs. 152/06 —
Parte seconda) e della L.R. 21/04, che conselatipeosecuzione dell’attivita di fabbricazione
di prodotti ceramici mediante cottura (punto 3.%M\ll, D.Lgs. 152/06 Parte Seconda) per
una capacita massima di produzione pabi7a t/giorno di prodotto cotto considerando una
operativita di riferimento di 335 giorni/anno.

Successivamente, tale autorizzazione e la 1" noadifon sostanziale AIA (Det. n. 123 del
26/03/2009) sono state sostituite interamente dat&incia di Modena cobetermina n. 135
del 04/03/2010di 2~ modifica non sostanziale e aggiornamento Al la quale e stata
autorizzata la realizzazione della nuova linea pitbeh per la realizzazione di lamine in gres
porcellanato. Cido ha comportato una riduzione dédre di capacita massima autorizzaPa
t/giorno di prodotto cotto_(complessivo tra gres porceliarg‘lamina’).

Alla determina suddetta hanno fatto seguito ulterimodifiche non sostanziali rilasciate dalla
Provincia di Modena legate a variazioni a puntediissione in atmosfera (Det. n. 226 del
07/10/2010 ed Atto Dirigenziale prot. n. 202 deld132011).

Gli atti suddetti sono stati integralmente sodiittiallaDeterminazione n. 309 del 28/07/2011
di 5 modifica non sostanziale e aggiornamento Abh la quale la Provincia di Modena ha
autorizzato l'installazione di una seconda lineadpttiva per la realizzazione di “lamine” di
gres porcellanato sottile, ma di grandi dimensi@nb. ha comportato un’ulteriore riduzione del
valore di capacita massima autorizzati48,2 t/giornodi prodotto cotto (complessivo tra gres
porcellanato e “laming”

In sequito, I'AlA e stata modificata dalla Proviaali Modena con IBeterminazioni:

- n. 114 del 31/07/13con la quale sono state autorizzate variazispetio all’assetto
impiantistico autorizzato con la precedente modif{con variazioni di alcuni punti di
emissione) e sono stati aggiunti i punti di emissioelativi ai raffreddamenti forni. Le
modifiche impiantistiche principali hanno riguarddb spostamento della linea di taglio 1
di “lamina” in gres porcellanato, l'installazione dna nuova linea d’incollaggio della
stuoia in fibra di vetro, l'installazione di una oua linea di rettifica a secco per la
lavorazione della lamina, [linstallazione di una oma pressa “tradizionale” per
I'effettuazione di prove di laboratorio, I'instafi@mne di una macchina per il taglio manuale
delle lastre ed altre modifiche minori. L'atto rl4lha sostituito integralmente &&ezioni
C1.2 “Descrizione del processo produttivo e dell'attuaksetto impiantistico”D2.6
“Emissioni in atmosfera” @3.2.5 “Monitoraggio e Controllo Emissioni in atmosfera”
dell’Allegato | dellAlA e ss.mm,;

- Det. n. 245 del 27/12/20180on la quale € stata autorizzata la realizzaziigtla terza linea
di laminae la capacita massima di produzione e stata aiteente ridotta 430,8 t/giorno
di prodotto cotto gres porcellanato _smaltato _in_formato lamihaTale modifica ha
comportato una nuova variazione dell'assetto int@Eaoo autorizzato e le modifiche
principali sono state la modifica e la riattivazodel forno F3 e l'installazione di: una
nuova linea di dosaggio e carico atomizzato trasiltgti, una pressa laminare, una linea
di smalteria per la produzione della “lamina” - BSun nuovo essiccatoio, una linea di
taglio a secco, una linea di scelta per piccolimfati. Inoltre, € stato spostato il forno
termoretraibile ed una linea di confezionamentatto' n. 245 sostituisce nuovamente le
Sezioni C1.2 Descrizione del processo produttivo e dell'attuadsetto impiantistico”,
D2.6 “Emissioni in atmosfera” eD3.2.5 “Monitoraggio e Controllo Emissioni in
atmosfera” dell’'Allegato | dell’AIA e ss.mm.;

- Det. n. 78 del 15/09/20140n la quale sono state autorizzate variaziomjualdro delle
emissioni autorizzate; in particolare, e stato glato un essiccatoio sulla linea LSL1 ed
installato n.1 capanno Air Power sulla linea LSidleestata installata una granigliatrice ed
un capanno Air Power sulla linea LSL2.
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L’installazione dal 15 dicembre 2005 é certificd#VAS con numero di registrazione
ITO00401 avente scadenza al 29/07/2017; inoltre2d#9/2003 € in possesso anche della
certificazione UNI EN ISO - 14001, attualmenteasd di rinnovo.

In data 29/05/2015 e stata presentatdomanda_di_Rinnovo AIA con_modifica _non
sostanziale (assunta agli atti dalla Provincia di Modena cant.pn. 55600/9.12.3.95 del
03/06/2015), integrata in data 14/10/2015 (a segditrichiesta d’integrazioni in sede di
conferenza dei servizi del 06/08/2015), in cui sodbieste le seguenti modifiche:

- un aumento della capacita massima produttivaraaata dal30,8 t/giorno al146,88
t/giorno di prodotto cotto, considerando un’opefitdi di riferimento di 329 giorni/anno
(pari a 48.323,5 t/anno corrispondenti a 4.02618@0nno). Tale aumento € stato richiesto
a seguito di analisi dettagliata del ciclo produattial termine delle modifiche
impiantistiche;

- la variazione delle portate di due emissionitesis;

- I'eliminazione della pressa provelP

- linstallazione di una terza linea di taglio @patura ad umido e relative spazzolatici;

- linstallazione del relativo depuratore a cicliuso con filtropressa;

- la riduzione di tempi di conservazione della dueatazione relativa alla gestione
aziendale rispetto alla durata complessiva dell’A¢Ae con il Rinnovo avra durata di 16
anni).

Inoltre, e richiesto 'adeguamento a quanto previitila Delibera di Giunta Regionale n. 1159
del 21/07/2014:

— distinzione delle comunicazioni in caso di guastanomalie degli impianti tra emissioni
calde e fredde;

- la variazione della frequenza da trimestrale adualendegli autocontrolli richiesti per il
parametro Piombo associato ai forni (E1, E21).

A3 ITER ISTRUTTORIO

PRESENTAZIONE DELLA DOMANDA: 29/05/2015
/AVVIO DEL PROCEDIMENTQ 03/07/2015
PrRIMA CONFERENZA DEISERVIZI: 06/08/2015
RICHIESTA INTEGRAZIONI ESOSPENSIONE DEL PROCEDIMENTO 06/08/2015
PRESENTAZIONE INTEGRAZIONI 14/10/2015
SECONDA CONFERENZA DESERVIZI (DECISORIA) 22/12/2015
INVIO SCHEMA DI AlA: 19/01/2016

B SEZIONE FINANZIARIA

Bl CALCOLO TARIFFE ISTRUTTORIE
E stato verificato il pagamento della tariffa istovia effettuato il 26/05/2015.

| C SEZIONE DI VALUTAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

C1.1 INQUADRAMENTO AMBIENTALE E TERRITORIALE E DES CRIZIONE DEL
PROCESSO PRODUTTIVO E DELL’ATTUALE ASSETTO IMPIANTI STICO

C1.1 INQUADRAMENTO AMBIENTALE E TERRITORIALE

Di seguito si riportano le principali sensibilitaeticita del territorio di insediamento.
Inquadramento territoriale

L’area su cui sorge I'impianto si trova in Comund-tbrano Modenese in Via Cameazzo nel
cosiddetto comprensorio ceramico di Sassuolo.

L’area in esame, situata ad una quota di circarié8i s.l.m., si trova nella parte occidentale
del Fiume Secchia ed e individuabile nella cartbhigrdella R.E.R. (CTR).

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, 'amb iente e I'energia del’Emilia-Romagna
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) diMOD  ENA



Pagina 4 di 46

La zona é a destinazione d’uso industriale, dantguaportato nel P.T.C.P., lo stabilimento

Panaria Group, € collocato nel territorio rienteanell”Unita di Paesaggio 18 — Paesaggio

della conurbazione pedemontana centro-occidentededtterizzata da elevata densita abitativa

in cui il sistema agricolo riveste un ruolo mardga

Considerando un intorno di 1 km rispetto al sitoggetto si possono individuare all'interno di

questa zona:

- ceramiche, un colorificio, la zona industrialeSgiezzano ed altre attivita artigianali;

- il cimitero ed il centro abitato di Fiorano Mockse;

- alcune zone coltivate, ubicate nell'immediat@mb allo stabilimento, a nord ed ovest;

- il Canale Fossa di Spezzano, che scorre ad wtanda di circa 750 m ad est, che non &
direttamente interessato da nessun tipo di scancustriale derivante dall’attivita
produttiva del sito in esame

Rispetto allo stabilimento si osserva che:

- risulta inserito all'interno di un’area industaa

- non sono presenti scarichi produttivi in acqueesficiali, dal momento che viene
effettuato il completo recupero delle acque prodeitt

- sono presenti scarichi di acque domestiche irbled fognatura e meteoriche in acque
superficiali.

| caratteri ambientali sono contraddistinti da uoae urbanizzazione sia produttiva che

residenziale, in cui la vegetazione spontaneal@eiu infestante, e relegata agli ambiti dei

corsi d’acqua.

Inquadramento meteo-climatico dell’area

Il territorio provinciale puo essere diviso in guatcomparti geografici principali, differenziati
tra loro sia sotto il profilo puramente topografiia per i caratteri climatici. Si individua infatt
una zona di pianura interna, una zona pedecollinara zona collinare e valliva e la zona
montana.

Il territorio dell'area in esame € situato nellada pedecollinare, in cui sono presenti la
pianura e i primi rilievi appenninici.

Dal punto di vista climatico, le caratteristiche teritorio rispetto al resto della pianura sono:
- una maggiore ventosita, soprattutto nei mesviesti

- una maggiore nuvolosita, anche questa prevalamtmei mesi estivi;

- una maggiore abbondanza di precipitazioni;

- innalzamenti termici invernali e primaverili pegnti da SO provenienti dall’Appennino;

- la presenza di un regime di brezze monte-valle

L’insieme di questi fattori comporta, dal puntousta dell'inquinamento atmosferico, una
capacita dispersiva maggiore rispetto a quellagmtesnella Pianura, poco piu a Nord.

Dall’elaborazione dei dati anemometrici misuratilanestazione meteorologica di Vignola,
unica stazione dotata di un anemometro presentareal pedecollinare (altezza anemometro
10 metri), la percentuale di calme di vento (intigndel vento < 1 m/s) e dell'ordine del 25%
(circa il 30% in autunno/inverno e il 15% in prineas/estate); la direzione prevalente di
provenienza e collocata lungo la direttrice SS@Zba di monte). Dal dato di vento misurato
dalla stazione meteorologica urbana, il cui anemmre posizionato a 37 metri, si ricava un
30% di calme (dato scalato a 10 metri), a confedinaondizioni di maggior ventilazione
nell’area pedecollinare.

Nel periodo 2001-2014 le precipitazioni registrat&ignola evidenziano il 2006 come I'anno
piu secco, mentre il 2010 come quello piu piovds@ab( mm di pioggia). Nel 2014 gli eventi
piovosi piu significativi si sono verificati nei rmiedi gennaio, marzo, luglio e novembre
(precipitazione mensile superiore a 90 mm); i npasisecchi sono risultati giugno ed ottobre.
La precipitazione media climatologica (intervalriporale 1991-2008) elaborata da ARPA-
SIM, per il Comune di Fiorano, risulta di 806 mmontro i 743 mm del Comune di Modena, a
conferma della maggiore abbondanza di precipit&ziwil’area pedecollinare.
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La temperatura media annuale nel 2014 (dato essathpre dalla stazione meteo ubicata nel
Comune di Vignola) € risultata di 14.2°C, controuatore di 13.7°C riferito al periodo 2001-
2014 e ad una media climatologica (intervallo teraf@1991-2008) elaborata da ARPA-SIM,
per il Comune di Fiorano, di 14.0°C. Nel 2014, a&tatregistrata una temperatura massima di
35.4°C e una minima di -4.8°C.

Inguadramento dello stato della qualita dell’ariachle

I PMyo € un inquinante critico su tutto il territorio prociale, soprattutto per quanto riguarda
il rispetto del numero massimo di superamenti @ére limite giornaliero (50 pg/

Il 2014 e stato un anno particolare dal punto diavimeteorologico, infatti le condizioni
perturbate dei primi mesi dell'anno e calde e psgsdell’autunno hanno favorito la riduzione
dei livelli di PMyo. Si segnala pero che il calo rilevato nel 201geai® al 2013, si € verificato
a fronte di un leggero decremento delle precipmaizrelative ai mesi critici per le polveri,
pertanto il trend positivo di riduzione dei supeestn di PM, si conferma al di la della
variabilita meteorologica.

Per quanto riguarda i superamenti del valore ligitenaliero di 50 g/t solo due stazioni
hanno sforato il limite massimo dei 35 giorni, @iar (Modena) con 36 superamenti e Carpi
con 38; le altre si attestano su livelli inferioRarco Ferrari (Modena) 29, Mirandola 29,
Fiorano Modenese 31 e Sassuolo 22. Se si confentuperamenti dell’anno 2014 con quelli
dell’anno precedente si puo notare un calo medi@@eBs.

Anche le medie annuali hanno risentito, seppur inommisura, di questo anno favorevole,
infatti risultano tutte inferiori al limite impostalla normativa di 40 pgfincon un calo medio
del 10% rispetto al’'anno 2013.

Per quanto riguarda il biossido di azoto, per iblgu a partire dal 2006, si evidenzia una
situazione in lieve miglioramento relativamenteigpetto del valore limite riferito alla media
annuale (40 pg/f, le concentrazioni medie annuali, nel 2014, sisdtate superiori al limite
normativo nelle stazioni della Rete Regionale dial@a dell’Aria classificate da traffico:
Giardini (42 pg/m) nel Comune di Modena e San Francesco (51 ) gftuata nel Comune di
Fiorano Modenese.

Queste criticita sono state evidenziate dalle gaafte tematiche riportate nei fogli “annex to
form” degli allegati 1 e 2 della DGR 344/201Djfettiva 2008/50/CE relativa alla qualita
dell'aria, ambiente e per un’aria piu pulita in Eppa, attuata con DLGS 13 agosto 2010, n.
155. Richiesta di proroga del termine per il consewgento e deroga all’obbligo di applicare
determinati valori limite per il biossido di azoeoper il PMy") che classificano il comune di
Fiorano come area di superamento sia per bl per i PM.

Mentre polveri fini e biossido di azoto presentaglevate concentrazioni in inverno, nel
periodo estivo le criticita sulla qualita dell'asano invece legate all'inquinamento da ozono,
con numerosi superamenti del Valore Obiettivo eir@ldella Soglia di Informazione fissati
dalla normativa per la salute umana (DL 155 13/@B02. | trend delle concentrazioni, non
indicano, al momento, un avvicinamento ai valariiie. Poiché questo tipo di inquinamento si
diffonde con facilita a grande distanza, elevateceatrazioni di ozono si possono rilevare
anche molto lontano dai punti di emissione dei yrsari, quindi in luoghi dove non sono
presenti sorgenti di inquinamento, come ad esereparee verdi urbane ed extraurbane e in
montagna.

Idrografia di superficie

Il territorio del comune di Fiorano Modenese eaatrsato dal torrente Fossa di Spezzano, che
nasce dalle pendici boscose del monte Faeto (90é teyritorio di Serramazzoni, attraversa
gli abitati di Spezzano e Magreta per poi confluet fiume Secchia, in localita Colombarone.
L’alveo del torrente Fossa di Spezzano € medianiroéssato di 2-3 metri rispetto al piano di
campagna e presenta una larghezza di circa 4 metri.

Dal punto di vista idrografico, I'area in oggettsituata nel bacino del fiume Secchia, di cui il
torrente Fossa di Spezzano costituisce un affludirdestra.
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Il deflusso delle acque meteoriche, nelle zoneostanti allo stabilimento, € generalmente
operato da numerosi fossi e scoline che confluisdancollettori maggiori sia naturali che
artificiali e/o artificializzati (Fossa di Spezzgramn direzione prevalente S-N.

Tali acque vengono convogliate nel Rio Fontaniriee a sua volta, dopo aver intercettato |l
Canale Fiorano, limitrofo all'area dello stabilim@nva a confluire nel torrente Fossa di
Spezzano, che scorre ad una distanza di circa 8@dinea d’aria ad est dello stabilimento.

Dal punto di vista della criticita idraulica, sedanquanto stabilito nella Tavola 2.3 del PTCP
“Rischio idraulico: carta della pericolosita e dedriticita idraulica”, il sito in oggetto risulta
ubicato in un’area non soggetta a rischi idraulici.

In relazione alla qualita del reticolo idrografisaperficiale, le acque del torrente Fossa di
Spezzano risentono della forte pressione antropgexcitata dal contesto territoriale che
attraversa (valori medi di Escherichia coli super@10.000 U.F.C.); essendo recettore di gran
parte degli scarichi civili e industriali di Fiorare Sassuolo oltre che del depuratore di Sassolo-
Fiorano di potenzialita pari a 80.000 AE, presemta qualita ecologico-ambientale scarsa.

Idrografia profonda e vulnerabilita dell’acquifero

Dal punto di vista geomorfologico 'area € situatadosso dell’alta pianura modenese, che si
sviluppa a partire dalle prime propaggini apperahiaj a quote comprese tra 120 e 150 m
s..m., fino ad un allineamento che termina poao ginord del tracciato della via Emilia,
parallelo alla stessa.

La morfologia della zona & ancora sub-pianeggiamieesenta una diminuzione generale delle
quote in direzione SSO-NNE, con pendenza mediach guperiore all’l %.

A ovest dell'area é presente la conoide del FiumecBia, che si protende nella pianura fino
all'altezza della via Emilia. | depositi che cosisicono le conoidi sono costituiti da alternanze
di peliti e ghiaie. | depositi ghiaiosi diventandavvia piu potenti e preponderanti,
allontanandosi dagli apici delle conoidi. La traisne tra i depositi ghiaiosi piu grossolani ed i
depositi fini della pianura, nelle parti distalilléeconoidi, avviene in modo graduale, con una
serie di intercalazioni presenti sia al fronte kivgo i lati.

L'area in oggetto € compresa nel settore delle idoadluvionali pedemontane, formate dai
depositi dei corsi d'acqua minori che scendondAtglennino (in particolare Torrente Fossa e
Torrente Grizzaga), al loro sbocco in pianura. &lparati delle conoidi minori, formate da
guesti e da altri corsi d’acqua lungo il margin@eminico, in questa area, Si congiungono tra
loro formando un sistema complesso e compositateibstda alternanze di depositi sabbioso-
limosi con sottili livelli ghiaiosi e con deposdigrana fine.

Dal punto di vista litologico, in superficie affemmo depositi di piana alluvionale
prevalentemente limosi. Nella “Carta della litolgli superficie e isobate del tetto del primo
livello ghiaioso”, viene confermata questa intetazeone della litologia di superficie. Risulta,
infatti, che I'area in oggetto & ubicata in unaaam cui il terreno di superficie e costituito da
limi e terreni prevalentemente limosi, confinatiel@lmente da terreni piu grossolani che
costituiscono il corpo della conoide piu grossolaba porzione di terreno occupata dallo
stabilimento appartiene ai terreni che costituiscimterconoide, parzialmente interessata
anche da conoidi di corsi d’acqua minori.

Sulla base delle conoscenze idrogeologiche localbgsibile inquadrare idrogeologicamente
I'area nel contesto generale dell'acquifero delljailanura.

L’area analizzata ricade tra quelle caratterizzal® ricarica indiretta della falda,
idrogeologicamente identificabili come sistema detemte compartimentato, nel quale alla
falda freatica superficiale segue una falda senfilcata collegata per drenaggio verticale. Le
falde piu superficiali risultano avere portate ahiii da nulle a presenti solo in alcuni periodi
dell'anno, corrispondenti alle stagioni piu piovose

I livelli ghiaiosi nel sottosuolo sono numerosituaimente quelli piu superficiali risultano
asciutti o con acqua solo in alcuni periodi detff@ncorrispondenti alle stagioni piu piovose.

A maggiore profondita, tra i 60 e i 70 m, & presant livello ghiaioso, che ospita un acquifero
con scarsa potenzialitd produttiva, in seguitooa&rautilizzo da parte dei pozzi presenti nella
zona.
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Tra i 100 e i 110 metri di profondita dal p.c. @gente, all'interno di un livello stratigrafico
ghiaioso-sabbioso, un acquifero con una buona @apacoduttiva, superiore a quelli
precedenti.

Queste due ultime falde (profondita > 60 metri)sentrambe del tipo confinato, limitate sia
superiormente che inferiormente, da uno strato impabile. Il carico piezometrico di questi
acquiferi risulta differente, anche se e difficilme misurabile a causa della struttura plurifalda
dei pozzi che forniscono una piezometria che é dakaapporto tra i diversi carichi idraulici.
In questa area la migliore resa di un pozzo séticaptando in profondita una sola falda.

Da un'analisi della Tavola 3.1 del PTCP “Rischiqquimamento acque: vulnerabilita
allinquinamento dell'acquifero principale” il téario in oggetto risulta avere un grado di
vulnerabilita “alto”, mentre, secondo secondo qaastiabilito nella Tavola 3.2 del PTCP
“Rischio inquinamento acque: zone di protezioneledelcque superficiali e sotterranee
destinate al consumo umano”, il sito in oggettsulta ubicato in un’area di ricarica indiretta
della falda (settore di ricarica di tipo B, Art.12A

Per quanto attiene il dato quantitativo della faddguifera, il livello piezometrico dell'area
mostra valori superiori ai 90 m s.l.m., con livellisoggiacenza che oscillano dai 25-30 m dal
piano campagna.

Per quel che riguarda la qualita delle acque satiee, l'influenza dovuta alla connessione
idraulica dell’acquifero con acque provenienti imame Secchia ad elevato contenuto salino,
induce in queste acque elevati valori_di Conduit#hi|1.100-1.200 uS/cm) e con valori di
Durezzache si aggirano sui 50-55 °F.

Solfati e Cloruri anch'essi direttamente correlati all’alimentazi@all’idrochimica fluviale,
presentano valori elevati: 170 mg/l per i Solfati3® mg/l per i Cloruri.

Ferro e Manganeseai trovano in concentrazioni minime o prossimdiraite di rilevabilita
strumentale (20 pg/l), mentre le concentraziorBalio si attestano mediamente tra 600 e 700

pall.

Nell’area in esame, come peraltro in tutto il temib pedecollinare ad elevata permeabilita e
con intensa presenza di insediamenti industriafirteggianali, si segnala la presenza di
Composti Organo-Alogenatin particolare di Tetracloroetilene, in concenioai prossime al
limite normativo di 10 pg/l.

Rumore

La ditta in esame si trova in un’area classifia@acomune di Fiorano Modenese, nell’ambito
della zonizzazione acustica del territorio (apptav@on Delibera C.C. n. 22 del 09/03/2006),
in classe V. Tale classe, ai sensi della declaeatmmtenuta nel D.P.C.M. 14 novembre 1997,
e definita come area prevalentemente industriab®, scarsita di abitazioni. | limiti di
immissione assoluta di rumore sono stabiliti indBA per il periodo diurno e 60 dBA nel
periodo notturno; sono validi anche i limiti di inssione differenziale, rispettivamente 5 dBA
nel periodo diurno e 3 dBA nel periodo notturno.

L'area industriale confina con un territorio pr&rdeémente agricolo al quale € assegnata la
classe lll; si potrebbero percio presentare poédinaiiticita presso le abitazioni presenti in tale
territorio, visto il salto di classe.

C1.2 DESCRIZIONE DEL PROCESSO PRODUTTIVO E DELL’ATT UALE ASSETTO
IMPIANTISTICO

Panariagroup Industrie Ceramiche S.p.A. producstneile in GRES PORCELLANATO, la
variazione piu significativa ha riguardato una eatel processo di produzione che e passata
dalla tradizionale pressatura a quella denomina#aMiINA”. L’introduzione della produzione

a “lamina” ha sostituito completamente quella zawhiale. Anche le applicazioni di colori,
smalti e decori hanno subito un ammodernamentcdhaheomportato il depontenziamento del
tradizionale reparto di preparazione smalti. La&stecapacita produttiva si € ridotta dalle 299
tonn/giorno alle attuali autorizzate 130,8 tonnvigm

L’azienda con domanda di Riesame ai fini del Rirm@JA, comprensiva di modifica non
sostanziale, a seguito di ulteriori verifiche swbgrio ciclo produttivo e relativa capacita
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produttiva associata richiede un aumento della @&paassima produttiva sino al valore di
146,88t/giorno, con riferimento ad un peso medio indiaatpari a 12 kg/y considerando
un’operativita di riferimento di 329 giorni/annoafp a 48.323,5 t/anno corrispondenti a
4.026.960 rffanno). Inoltre, sono richieste ulteriori modificimepiantistiche gia dettagliate al
precedente capitolo A2 “Informazioni sull'impianto”

Rispetto alla ristrutturazione impiantistica inoa¢id autorizzata con Det. n. 245 del 27/12/2013

e ss.mm., relativa alla realizzazione della teirzeal, i lavori sono iniziati e stanno procedendo,

in particolare:

- € stata posizionata la pressa 3 (PL3);

- sono iniziati i lavori di montaggio della lineaabro (LSL3);

- i lavori per la riattivazione del forno 3 (F3hedovra essere modificato, non sono ancora
iniziati e 'avvio della linea 3 é attualmente pito entro la fine di gennaio 2016.

L’assetto impiantistico complessivo di riferimento € quello descritto nelle relazioni
tecniche e rappresentato nelle planimetrie allegatalla documentazione di Rinnovo agli
atti.

Nella figura sotto riportata &€ schematizzato ilaidi fabbricazione adottato nell'impianto in
esame a seguito delle modifiche richieste in doraahdRinnovo AlA.

1
Ingresso Atomizzato Ingresso Maternie
CaSi1 - CaSi2 - CaSI3 Prime Smalti
L v
Pressatura Preparazione Smalti
PL1-PLZ-PL3 MS1-T-MC-TT
T
__”'{-
L ___,_.-‘-""
Decoro "
LSI1 - LSIZ - LSI3

e

Essicazione
ESL1 - ESL2 - ESL3

e

Cottura
F1-F2-F3
;f-f'f'm\\
Aa-"'""-f \l
Incollaggio Stuoia Taglio
STL1-8TL2 TGL1-TGL2 - RLT
k.
Lappatura e
levigatura
RLT
k4
Rattifica
RTLA
Y
Scelta e
confezionamento
SCL1 - 8CL2
Magazzino

Si riporta una breve sintesi descrittiva delle flisstrate sopra.
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Ingresso, stoccaqggio ed immissione in produziofiérdpasto atomizzato

L’atomizzato idoneo alla produzione del formato il proveniente dagli altri stabilimenti
del gruppo (o in caso di necessita acquistato i@ ,teé trasportato allo stabilimento mediante
siletti della capacita di circa 2 mc che vengormcaiti in zona dedicata. Successivamente,
mediante linee dedicate, i siletti sono posiziomi@mite carrello elevatore su apposite basi
sopraelevate da cui I'impasto viene scaricato stringasportatori per il successivo invio alla
fase di pressatura.

All'interno dello stabilimento sono presenti n. i®s di stoccaggio, una zona dedicata allo
stoccaggio siletti atomizzato e n. 3 linee silg@&aSI1, CaSl2, CaSI1).

Pressatura

La pressatura costituisce quella fase del procedssaroduzione che fornisce alla polvere

atomizzata una consistenza meccanica sufficientelgpesua successiva movimentazione,

nonché, la forma del prodotto ceramico, creangudstrella cruda.

Tramite un sistema di nastri trasportatori e pesatomputerizzato, I'atomizzato viene estratto

dai siletti di stoccaggio e trasferito a due tragegli carico che, attraverso delle serrande
pneumatiche, stendono 'atomizzato su tre nastsipiortatori di dimensioni adeguate, uno per
ogni linea, creando un “tappeto di atomizzato” @diimensioni della lastra che verra pressata.

Le stazioni di pressatura vere e proprie sono toisti da tre presse idrauliche e dalle

corrispondenti unita di controllo. Si ottengono icleslastre crude che vengono espulse dalle
presse e trasportate ad una prima fase di essioeazi

All'interno dello stabilimento sono presenti n.3epse per lamina (la terza pressa entrera in
funzione con la realizzazione della terza lineéadiina).

Decoro e Preparazione Smalti

Le linee di decorazione sono notevolmente divelispetto ad una linea di smalteria
tradizionale. Le linee sono costituite da una sssiome di unita di trasporto in grado di
ospitare macchine decoratrici differenti per tigio e per tecnologia di decorazione. Al
momento sono presenti macchine serigrafiche ratativm impianto per la stampa a getto
d’inchiostro su ciascuna linea, aerografi su enb@te linee e una granigliatrice sulla linea 2.
Le unita di trasporto sono costituite da nastrirdslazione montati su telai in acciaio inox.
Inoltre, &€ presente una stampante digitale.

| semilavorati utilizzati per le diverse applicaziodurante questa fase del ciclo di produzione,
sono preparati all'interno dello stabilimento pipaimente delle paste serigrafiche. Queste
vengono prodotte attraverso la macinazione di basgrafiche dosate ad appositi veicoli
serigrafici (di solito oli), utilizzando macchinahiamati “Frimer” o “Micronet”. E presente un
tintometro, per dosare le paste serigrafiche, mpesantomaticamente tutti i componenti della
ricetta (coloranti basi e serigrafiche precedentgmeacinati e contenuti in appositi serbatoi a
servizio dell'impianto).

Sono presenti anche dei mulini a tamburo a funzimmo discontinuo che macinano ad
umido altri costituenti (fritte, caolini, sabbidisee, pigmenti colorati, basi serigrafiche, ecc)
dosati secondo specifiche ricette.

La movimentazione delle piastrelle & assicuratardaistema di avanzamento che le trasporta
attraverso la linea interessata fino all’area dcsaggio dei pezzi crudi, prima dell’entrata nei
forni.

All'interno dello stabilimento sono presenti n.8ide smaltatura/decoro lamina, n.6 mulini
tamburlani discontinui, 1 tintometro e alcuni mioed e freemer.

Essiccazione

La fase di essiccamento ha la funzione di ridufreontenuto d'acqua all'interno delle
piastrelle crude al duplice scopo di irrobustir@rbdotto e renderlo, quindi, adatto ad essere
movimentato e di ridurre il tempo di durata delcassivo ciclo di cottura.

A servizio della prima linea lamina sono preseng @ssiccatoi, con movimentazione a rulli ed
alimentati a metano, uno all'inizio ed uno allaefidella linea di smalteria. Sulla seconda e
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terza linea di lamina é presente rispettivamentsala essiccatoio all’ingresso del forno, in
guanto non € necessario, per la maggior parterddotii, essiccare le lastre crude prima della
decorazione.

All'interno dello stabilimento sono presenti n.3iesatoi orizzontali (I'ultimo — ESL4 — in fase
di modifica e successiva riattivazione).

Cottura

Questa fase del ciclo produttivo consiste nellatucat delle lastre ceramica in gres,
sottoponendo le piastrelle crude ad un ciclo tesmgontrollato, mediante il quale sono
conferite ad esse le caratteristiche meccanichee grdprieta di inerzia chimico-fisica. Per |l
formato “Lamina” sono utilizzati forno a rulli mostato gia esistenti (opportunamente
modificati nel sistema di raffreddamento, nellaolggia dei bruciatori e dei rulli di
movimentazione) all'interno dei quali, grazie adatori ad alta velocita a metano, si generano
elevate temperature necessarie per svilupparesangb ceramico, le trasformazioni fisiche e
chimiche desiderate. | prodotti vengono cotti cempistiche e temperature di cottura che
variano a seconda del formato, dello spessore dtdriale e del prodotto ceramico in esame.

Il ciclo di cottura e costituito da una fase dinsealdo, una fase di cottura e una fase di
raffreddamento. Al termine di esso le piastrell@sgita dal forno vengono stoccate su panconi
e movimentate attraverso un sistema di naveti@t@sa delle operazioni di scelta.

All'interno dello stabilimento sono presenti n.3rfoa rulli monostrato per lamina.
Incollaggio stuoia

In tale fase, viene applicata sotto le lastre deliha una rete di fibra di vetro che permette di
aumentare la resistenza meccanica delle lastrgplicazione della stuoia avviene attraverso
I'incollaggio della fibra di vetro rinforzata corppositi prodotti poliuretanici bi-componente

solvent-free. A una parte delle lastre in gres noene applicata la stuoia e sono

immediatamente spedite al taglio.

All'interno dello stabilimento sono presenti n.ikde di applicazione stuoia.

Taglio

Le lastre di lamina cotte sono tagliate in divdimmati attraverso postazioni automatiche
adibite alla molatura della stuoia e all'incisiodella lastra. Successivamente, le troncatrici
provvedono a spezzare la lastra in corrispondealta khcisioni praticate. Indine, due stazioni
di rifilatura con nastro abrasivo eliminano il borthgliente delle lastre. Le due linee esistenti
lavorano a secco, mentre la terza linea di taglia sitegrata nella linea di lappatura e rettifica
a umido.

Inoltre, e presente anche una postazione di taghouale delle lastre costituita da tavolo
d’incisione a controllo numerico.

All'interno dello stabilimento sono presenti n. iBele di Taglio automatiche (di cui una ad
umido — RLT - integrata nella linea di lappaturaiedase di realizzazione) e n. 1 macchina di
taglio manuale.

Rettifica, Lappatura e spazzolatura

Dopo il taglio alcune lastre, ridotte a dimensiaminori, possono essere sottoposte a rettifica
per ottenere determinati formati.

E’ presente una linea di rettifica a secco peglaadratura ed il rifilo delle piastrelle.

Sara installata anche una linea di taglio e lappafd umido che, oltre a comprendere la
postazione di taglio sopra descritta, sara cotditanche da levigatrici ad umido e postazioni di
spazzolatura a secco.

La lappatura € una lavorazione industriale eseguitamacchine automatiche sulla superficie
delle piastrelle in ceramica, in questo tipo didiazione viene asportata una minima parte
superficiale della piastrella e viene eseguita lavarazione delicata di finitura, poiché, si
lavorano materiali in parte smalti o vetrati. Med&la successiva fase di spazzolatura a secco
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viene effettuata un’ulteriore finitura finitura tkelpiastrelle. Le acque di lavorazione derivanti
dalle operazioni di levigatura ad umido saranntidta mediante depuratore dedicato.

All'interno dello stabilimento sono presenti n.hda di rettifica a secco — RT, una linea di
lappatura ad umido (RLT - costituita da linea diglia, n.2 macchine levigatrici e n.2
spazzolatrici).

Scelta e confezionamento

Durante la fase di scelta tutte le lastre vengamdrollate per dimensioni e qualita. Per quanto
riguarda la dimensione dei pezzi, appositi macehswno adibiti alla verifica della rettilineita
dei lati, della squadratura, delle ortogonalitaeladplanarita. Per quanto riguarda gli aspetti
gualitativi delle piastrelle, operatrici qualifieaprovvedono al controllo dell'aspetto visivo,
alla determinazione del tono e alla verifica de#etuale presenza di difetti superficiali prima
di essere inscatolate. | prodotti, vengono inse#itoposizionati su pallet, opportunamente
imballati con termoretraibile, identificati ed imgezzinati.

All'interno dello stabilimento sono presenti n.8de di scelta, n.1 linea di confezionamento e
n.1 Forno termoretraibile.

Magazzino spedizioni

| pallet su cui sono state posizionate le scatdlepmbdotto finito, vengono stoccati
temporaneamente in apposito parcheggio sia interhe, all'esterno dello stabilimento. I
prodotto, quindi, viene spedito immediatamente law atabilimento del gruppo, per essere
stoccato in un apposito magazzino, da dove saraspedito alla clientela. Il magazzino
spedizioni dello stabilimento di Fiorano svolgegestione, la preparazione e la spedizione
degli ordini relativi al prodotto tradizionale, @@imente prodotto in altri stabilimenti del
gruppo, che viene trasportato per lo stoccaggipiaelzale magazzino esterno.

Inoltre, sono presenti nel sito e rilevanti a saovdelle attivita di cui sopra:

- un laboratorioche ha il compito di controllare le caratterisicdelle materie prime
(atomizzato e smalti) in entrata, dei semilavoeatiei prodotti finiti; oltre, la ricerca e
sviluppo di nuovi prodotti;

- il depuratoreche riceve I'acqua sporca derivante dai lavagtiedmee di smalteria, dalla
macinazione smalti e tramite reazioni chimiche, tixdlate con sostanze flocculanti,
provvede a separare dalla soluzione acquosa la @mnpe fangosa. L'acqua depurata
viene, successivamente, riutilizzata per ultedewvaggi. Il fango viene stoccato all'interno
dell’'apposito sito di stoccaggio e conferito aaldutorizzate al recupero;

- un nuovo depuratore acque reflue a ciclo chiasservizio esclusivo della linea di taglio
TGL3 e della lappatura, che sara costituito vasshes e filtropressa e sara posizionato
all'interno di un fabbricato apposito e dotato dgtie di raccolta di eventuali sversamenti.
| fanghi filtropressati saranno raccolti in un aass metallico scarrabile, posto sotto la
filtropressa stessa e conferiti a ditte autorizzateecupero. Le acque depurate saranno
riutilizzate nello stesso impianto di taglio e lapjra;

- filtri_per l'abbattimento delle polversituati in varie zone dello stabilimento. Le palve
raccolte vengono scaricate in grossi sacconi edtevad una bagnatrice. Successivamente,
le polveri sono stoccate in appositi box e recupereel ciclo di produzione, oppure,
vendute a terzi;

- ifiltri per la depurazione dei fumdei forni a servizio degli impianti di cottura pemti
all'interno dello stabilimento. Il processo di depzione consiste essenzialmente in due
fasi in successione: 'iniezione nei fumi di detarate dosi di una sostanza reagente (calce
idrata Ca(OHy)) ed il successivo invio della miscela ad un filtao maniche per la
separazione e raccolta della polvere. La calcaadadigisce come abbattitore degli elementi
inquinanti derivanti dalle reazioni chimiche chegsnerano durante il processo di cottura
delle piastrelle, in particolare il Fluoro, il Pitwm ed i rispettivi composti. || materiale
raccolto dalla depurazione dei fumi dei forni, adesato come rifiuto pericoloso, viene
conferito presso smaltitori autorizzati.
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C2 VALUTAZIONE DEL GESTORE: IMPATTI, CRITICITA INDI VIDUATE,
OPZIONI CONSIDERATE. PROPOSTA DEL GESTORE

C2.1 IMPATTI, CRITICITA INDIVIDUATE, OPZIONI CONSID ERATE

C2.1.1 EMISSIONI IN ATMOSFERA

L’'immissione di sostanze inquinanti nellatmosfezaassociato, per l'impianto in esame,
sostanzialmente allemissioni convogliatgresenti in tutte le operazioni produttive.

Tutte le fasi del processo produttivo hanno emiggiassose convogliate dotate d’impianto di
abbattimento, fanno eccezione le emissioni degsiceatoi, raffreddamenti forni, forni
termoretraibili che non hanno impianto d’abbattitogmerché non necessario.

L’intensita delleemissioni diffus@& contenuta e non comporta impatti e rischi sicgtifvi per
I'ambiente in quanto viene acquistato solo atonizzhe e stoccato in silos e siletti.
Gli_inquinanti principali _generati dall'attivita te stabilimento Panariagroup Industrie
Ceramiche S.p.A. di Fiorano Modenese sono polvéupro, piombo, aldeidi, Sostanze
Organiche Volatili (SOV), prodotti della combustenisocianati (legati alle operazioni

d’incollaggio).
Non vi sonocemissioni fuggitive

Rispetto alla situazione autorizzata con l'ultimitoali modifica Det. n. 78 del 15/09/2014 le
seguenti emissioni non sono state ancora mesggnaere

- E20 n.1 pressa (PL3) e linea siletti 3;
- E21 n.1 forno cottura (FL3);
- E34 Essiccatoio ingresso forno Lamina 3.

Nella domanda di Rinnovo sono richieste le seguétdriori modifiche:

- a causa di esigenze produttive si richiede la zemmee di portata per le emissioni E4 ed
E17. Il punto di emissione E4 € a servizio di nfinge di smalteria, della preparazione
smalti (6 mulini), di un granigliatore e del labtmao ed é attualmente autorizzato per
21.000 Nmc/h. Il punto di emissione E17 € a seoviglle presse, della linea di siletti 1 e
della pressa tradizionale per le prove. Attualmeénagitorizzato per 9.000 Nmc/h.

Dato che le linee di decoro per la Lamina presentaeno applicazioni di una linea di
smalteria tradizionale, la portata dellemissiond potrebbe essere ridotta, mentre
I'emissione E17 potrebbe essere piu efficienteesptesse e sulla linea di siletti con un
aumento di portata. Di conseguenza si ritiene dpporinvertire le portate dei due filtri
che dal punto di vista impiantistico sono perfegate identici (alla domanda di rinnovo
sono allegate le schede filtro). Data la variazidn@ortata, al fine di non aumentare |l
carico inquinante autorizzato € proposta la dimone del limite di concentrazione delle
polveri nell’emissione E17 dagli attuali 17 mg/Nm@2,6 mg/Nmc;

- aggiunta al punto di emissione E16 delle captazawiie polveri di lavorazione delle
nuove spazzolatrici a secco, poste in coda allaanlioea di taglio e lappatura a umido,
senza variazione dei parametri autorizzati (poreatzoncentrazioni inquinanti). Il filtro
associato ad E16, autorizzato per una portata.@0B8Nmc/h, era gia autorizzato con Det.
245 del 27/12/2013 al servizio della linea di tagliGL3, oltre che alla rettifica RTL1 e
alle linee di scelta SCL1, SCL2 e CSL1. Dal momestie la linea di taglio TGL3 sara
raffreddata ad acqua e non necessitera di aspiiaze portate per I'aspirazione delle
spazzolatrici risultano ampiamente sufficienti. d@nominazione del filtro E16, quindi,
sara “Rettifica RTL1, linee scelta e confezionarne®CL1, SCL2 e CSL1 e Spazzolatrici
Lappatura LL1".

Tali modifiche non porteranno a variazioni rispetlta situazione autorizzata, infatti, il
numero dei punti di emissione ed carichi inquinaoth cambieranno.

Relativamente alle emissioni diffuse la zona diriscadell’atomizzato nella tramoggia €

opportunamente delimitata da una struttura cotditdé& pareti e tettoia in ferro. L'accesso e
l'uscita da tale zona sono confinate attraversooporautomatici avvolgibili che permettono di
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chiudere l'area durante la fase di scarico deltrafzato onde evitare emissioni diffuse.
Inoltre, I'area e servita da opportuni sistemi gfigazione collegati al punto di emissione E16.

In stabilimento sono presenti due tipologie di 8cearudi: in polvere e pressati. | primi
vengono convogliati in modo pneumatico in un silostoccaggio polveri, collegato ad una
bagnatrice che scarica in un cassone la polver@laured agglomerata, riducendo cosi il
generarsi di emissioni diffuse. L’altra tipologia slcarto crudo non genera problemi di
emissioni diffuse.

C2.1.2 PRELIEVI E SCARICHI IDRICI

L’impianto in esame non scarica acque reflue inthlstLe acque reflue derivanti dal processo
produttivo, originate dai lavaggi delle linee deparazione ed applicazione smalti, vengono
per la maggior parte riutilizzate internamenteyrérattamento in depuratore chimico — fisico
ed, in parte, avviate al recupero esterno.

Il prelievo dellacqua avviene dalla falda sottogéail sito attraverso n° 1 pozzo, secondo
qguanto regolato dalla concessione di derivazionacdua pubblica (competenza del Servizio
Tecnico Bacino Enza-Panaro-Secchia — Regione EMibimmagna) per un massimo annuale
richiesto di 15.000 mc/anno. Relativamente a talacessione in dicembre 2015 é stata
presentata domanda di rinnovo senza modifiche.

Esiste anche un prelievo da acquedotto (Ente ggsper i servizi igienici; anche se, in casi
eccezionali, una minima parte puo essere utilizzitaterno del ciclo produttivo.

Gli scarichi domestici attualmente vengono scariedtraverso n.4 punti di scarico in
fognatura comunale, previo passaggio in fossa ficdo Le acque meteoriche recapitano in
Rio Fontanile.

L'utilizzo dell'acqua nel ciclo produttivo presso ktabilimento si concentra nella fase di
preparazione tramite macinazione ad umido deglitsenalelle linee di smalteria, anche se |l
nuovo formato “lamina” prevede un minor utilizzoadiqua per la preparazione degli smalti.
Non essendo piu presenti sulle linee lamina apyplica smalto che potevano essere lavati con
acqua depurata, i lavaggi su tali linee devonoressiéettuati utilizzando acqua pulita e solo in
minima parte acque depurate.

A seguito dell'installazione della linea di tagle lappatura ad umido (RLT) il consumo
complessivo di acqua non subira una variaziongailte in quanto I'impianto di depurazione
che sara installato a servizio di tale linea sacécld chiuso, quindi, i consumi saranno legati
solo alle operazioni di rabbocco.

Descrizione Depuratore chimico-fisico

Le acque di scarto che si originano dalle variedakvorazione (reparto preparazione smalti e
smalteria), vengono convogliate ad un impianto tdcsaggio ed omogeneizzazione delle
acque reflue.

Questo depuratore, situato all’esterno degli Stgpdduttivi, riceve I'acqua sporca e tramite
reazioni chimiche controllate con reagenti provvedseparare dalla soluzione acquosa la
componente fangosa. L’acqua depurata viene sugeessnte riutilizzata per ulteriori lavaggi.
Tutte le acque reflue prodotte vengono convoghéti@verso un tubo sotterraneo all’interno di
una vasca interrata di cemento armato della capdcil40 m. Da qui, I'acqua da depurare
entra nel depuratore vero e proprio il quale aiott da n.3 vasche adiacenti in acciaio fuori
terra (una per la flocculazione, una per la coamjotee e una per la sedimentazione), tutte
dotate di allarme antitraboccamento. L’acqua daidap passa da una vasca all’altra subendo
I successivi processi di depurazione (le sostatiiezate per la depurazione sono flocculanti,
polielletroliti e antischiumogeni) e poi viene dcata in una vasca sotterranea per l'acqua
depurata della capacita di 9¢,rmentre i fanghi vengono scaricati nella vascdetiantazione

in cemento armato interrata della capacita di 15 m

Tramite I'azione di una pompa il fango viene coriaig al silos di raccolta; inoltre, nella
vasca di scarico fanghi € presente un agitatorefguditare I'estrazione del fango. L'acqua
estratta dalla vasca di scarico fanghi tramite ppwipne convogliata nella vasca dell’acqua
gia depurata.

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, 'amb iente e I'energia del’Emilia-Romagna
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) diMOD  ENA



Pagina 14 di 46

Il silos di raccolta fanghi € circondato da unacaagi contenimento per prevenire I'eventualita
di cedimento della valvola. All'interno del siloswaene un ulteriore processo di decantazione
dei fanghi e la conseguente creazione di una sespen acquosa. Tale acqua viene
convogliata nella vasca dell’acqua da depurareiteatmbatura.

Lo smaltimento dei fanghi avviene tramite caricatnesu apposito autotreno dopo I'apertura
di una valvola di sicurezza. Le acque depurate mengimandate alle linee produttive tramite
tubazione sotterranea.

Inoltre, sono presenti n. 2 contatori volumets@ in ingresso al Reparto Smalteria, sia in
ingresso al reparto Macinazione Smalti.

Le vasche interrate delle acque reflue di procesdelle acque depurate sono dotate di sensori
di troppo pieno in grado di bloccare il flusso dedicque reflue in caso di raggiungimento del
livello limite. Lungo tutto il perimetro dell'impiao di depurazione € presente una canalina di
contenimento atta a recuperare eventuali sversament

Descrizione Depuratore linea taglio e lappaturaradio (RLT)

Tale impianto di depurazione acque reflue sara sdugivo servizio della linea RLT,
dimensionato per 80 mc/ora, sara costituito da:

- N° 1 vasca di raccolta delle acque derivanti dalMerazioni di dimensioni 1,5x 2 m x 1,8
di altezza;

- N° 1 silos decantatore altezza 5,5 m e diametrord,0

- N° 1 silos di raccolta dell'acqua chiarificata dieaza 5,0 m e diametro 2,2 m, in cui
stoccare le acque depurate;

- N° 1 filtropressa.

L’impianto sara posizionato all’interno di un faliato apposito e dotato di griglie di raccolta
di eventuali sversamenti.

Le acque depurate saranno riutilizzate nello stasgoanto di taglio e lappatura, mentre i
fanghi filtropressati saranno raccolti in un cagsanetallico scarrabile, posto sotto la
filtropressa stessa e conferiti a ditte autorizzhtecupero.

C2.1.3 RIFIUTI

Le tipologie di rifiuti prodotti sono tipiche degtore ceramico.

| rifiuti/residui che si originano nel processo moduzione riguardano fasi diverse del ciclo
produttivo, ivi comprese le attivita di manuten®atei servizi. In particolare, lo scarto a fine
ciclo che si origina € formato da rottami cottiredi, mentre i rifiuti provenienti dalle altre
attivita connesse al processo produttivo (trattdimdindepurazione, ecc) consistono in calce
esausta, derivante dal trattamento dalle emiss@ldie per la cattura del fluoro e nei fanghi e
nelle sospensioni acquose di trattamento delleeaaceflue.

Il rifiuto CER 10.12.09 (calce esausta) viene itwiaal recupero/smaltimento tramite
conferimento a ditta autorizzata.

Sono prodotte ulteriori tipologie di rifiuti siaesgiali (legno, imballaggi, carta, ferro e acciaio),
sia pericolosi (es. stracci sporchi e grassi).

A seguito dell'introduzione del formato lamina sbeginata una nuova tipologia di rifiuto, lo
“scarto cotto con rete a filamento vetroso” idecdifo con il CER 101208. Tale rifiuto e
inviato a smaltimento/recupero e collocato in caessrarrabile nell’aera cortiliva.

Gli oli nuovi ed esausti sono stoccati in un’aredath di tettoia e griglia perimetrale per il
contenimento di eventuali fuoriuscite ed, in paface, gli oli esausti sono posizionati in
apposito box dotato di tettoia e chiusura.

| fanghi filtropressati derivanti dal nuovo depwrat a ciclo chiuso, che sara a servizio della
nuova linea di taglio e lappatura ad umido, sara@koolti in un cassone metallico scarrabile,
posto sotto la filtropressa stessa e conferitite diutorizzate al recupero.

Al termine della ristrutturazione impiantistica cheevede tre linee per il formato lamina a
regime si avra sostanzialmente una invarianza degliti totali (cotti e crudi). Infatti, pur

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, 'amb iente e I'energia del’Emilia-Romagna
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) diMOD  ENA



Pagina 15 di 46

aumentando gli scarti cotti, in quanto il materid@go la cottura viene squadrato, incollato e
tagliato (queste ultime due fasi non sono presentina linea tradizionale), gli scarti crudi
sono in percentuale inferiori rispetto ad una linealizionale di gres. Inoltre, si avra una
diminuzione dei quantitativi di fanghi prodotti, man aumento delle sospensioni acquose,
dovuto ad una ridotta possibilita di reimpiego @eltque depurate nelle linee di lamina. Buona
parte delle sospensioni saranno avviate al recugekadtri stabilimenti del gruppo.

Per ciascuna tipologia € stata individuata unaiipezona di deposito all'interno del sito.

Tutti rifiuti prodotti vengono gestiti in regime dideposito temporaneo” ai sensi dell’art. 183
comma 1 letterab) del D.Lgs. 152/06 e ss.mm.ii..

Per ciascuna tipologia € stata individuata una @atagzona di deposito all'interno del sito in
aree attrezzate in funzione della natura e detigttemistiche del rifiuto stoccato.

Dall’analisi dei dati riportati nei report annudhll 2007 al 2014 si osserva un decremento della
quantita di rifiuti prodotti, con un minimo nell'an 2009 dovuto alla ristrutturazione che ha
comportato una completa trasformazione del cicbalpitivo gia descritto. Progressivamente la
produzione di rifiuti € incrementata ed, attualneergt ancora inferiore al’lanno 2007 dove la
produzione si svolgeva ancora in modo “tradiziohale

C2.1.4 EMISSIONI SONORE

Secondo la zonizzazione acustica comunale di Fiokdodenese, il sito ricade all'interno di
un’area inquadrata in classe V (aree prevalentamigrtustriali). Inoltre, le abitazioni piu

vicine allo stabilimento, poste in direzione ovesbno ubicate in classe acustica Ill. Si
riportano in tabella i limiti delle classi acust&chn esame.

Limite diurno (6.00-22.00) | Limite notturno (22.00-6.00)
Classe llI 60 dB(A) 50 dB(A)
Classe V 70 dB(A) 60 dB(A)

L’azienda opera nel comparto ceramico con prodeziai piastrelle per pavimenti e
rivestimenti in gres porcellanato. L’orario lavavat giornaliero si svolge in modo continuato
24 ore su 24, sette giorni su sette. Le operaziomhovimentazione di materiale nelle aree
cortilive e il traffico indotto di camion interessaesclusivamente il periodo diurno.

All'interno del sito produttivo tutti gli impiantmeccanici presenti sono fonte di emissioni
sonore che influenzano sia 'ambiente interno) arabiente esterno al sito stesso. L'ambiente
esterno €&, inoltre, influenzato dalle emissionisgendovute al transito degli autocarri per il
trasporto di materie prime e prodotto finito e dagitomezzi adibiti alla movimentazione

interna dei diversi materiali presenti nel sito.

Le principali sorgenti di rumore che influisconollsuemissioni sonore verso il perimetro

esterno sono rappresentate rispettivamente: da tamini di emissione con annessi relativi
motori e ventilatori, dagli impianti di refrigerarie dei fluidi di raffreddamento delle presse,
dagli impianti di produzione di aria compressa.

Le sorgenti sonore interne agli stabilimenti, clvestono importanza per 'ambiente di lavoro
e che, in particolari condizioni, possono influemzanche I'ambiente esterno (in particolar
modo nei periodi estivi durante i quali possonceessnantenuti aperti i portoni degli edifici),

sono rappresentate dai mulini di macinazione degiialti, dalle presse, dalle linee di

smaltatura e di scelta, dai ventilatori dei forncattura.

Altra importante suddivisione delle sorgenti sonaie basa sul tipo di funzionamento

(continuo/discontinuo) e sul funzionamento nelladelle 24 ore in considerazione dei diversi
valori-limite stabiliti per legge (diurni/notturni)

Una prima valutazione d’'impatto acustico é statgesa in_Luglio 200& le misure ai confini

sono state eseguite in n. 16 punti ubicati comgeaese

1. P1-> P8 eseguite lungo tutto il confine aziendale ove=t caratterizzare le sorgenti
aziendali che si trovano su tale lato;

2. P9 > P12 eseguite lungo tutto il confine aziendale @t caratterizzare le sorgenti
aziendali che si trovano su tale lato;
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3. P13-> P16 eseguite ai recettori sensibili individuatfiaé d’individuare il rumore residuo
ai recettori, si per il periodo diurno che notturno

| recettori sensibili individuati per I'analisi sorstati:R1 ubicato in direzione sud-ovest B@
ubicato ad ovest entrambi in area in classe lluad distanza di circa 200 metri dal confine
aziendale.

A seguito della ristrutturazione impiantistica, dn@ comportato l'installazione della prima
linea di lamina, la Ditta ha effettuato una nuowutazione d’'impatto acustico data Marzo
201Q secondo le modalita prescritte in AlA.

I rilievi sono stati effettuati mediante misureldnga duratgpresso n.7 punti; i risultati sono

riportati di seguito:

Punto Valore diurno Valore notturno
rilig:/o posizione Cle) L![r;u (el L![r;u Note
T LAeq L95 LAeq L95
Presso recettore R1 posto a Misure influenzate da traffico veicolare
) di via Cameazzo posta a 120 m da
ccl C|rcacior]?ir:eaaszli1gr—]g\;(|eest del 55,3 51,0 60 49,4 43,2 50 R1le attivita movimentazione diurna di
materiali metallici in altra proprieta
Presso recettore R2 posto a Misure influenzate in modo lieve da
cc2 circa 200 m ad ovest del 52,1 47,6 60 43,8 38,2 50 traffico veicolare di via Cameazzo
confine aziendale posta a 250 m
Confine est — c/o emissioni Posizione adiacente a reparti
cc3 E4 ed S1(locale compressori) 67,2 65,6 70 59,1 58,2 60 produttivi di altra azienda
Confine ovest — c/o emissione Influenzata nel periodo diurno da
CC4 E26 66,1 59,7 70 59,2 57,8 60 traffico camion diretti in area di
ricevimento aziendale.
Confine ovest — zona Influenzata nel periodo notturno da
CC5 ricevimento camion 66,1 55,7 70 54,3 51,6 60 sorgente E26
Confine ovest — zona Influenzata nel periodo notturno da
cce stoccaggio merci 50,0 45,9 70 44,7 42,8 60 sorgente E26
) Influenzata nel periodo notturno da
CcC7 Confine nord - zona 51,5 45,7 70 45,1 42,7 60 | traffico veicolare su SP Pedemontana
stoccaggio merci h
posta a circa 500 m

| rilievi sono stati effettuati anche mediante mésdi breve durata presso n.3 punti, al fine di
ottenere dati necessari alla verifica del critéifterenziale. | risultati sono di seguito riportat

Punto di rilievo posizione Valore diurno (dBA) Valore notturno (dBA)
AR LAeq L95 LAeq L95
P1 Abitazione R1 - livello ambientale 55,5 49,6 47,4 42,4
Abitazione R1 (posizione schermata)
P2 _livello residuo 54,9 49,2 46,3 41,9
P3 Abitazione R2 - livello ambientale 493 47,7 39,4 37,1
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Rispetto al recettore R1 i rilievi sono stati effi@ti in corrispondenza del fabbricato disabitato
posto a circa 50 m ad est dello stesso. Pressedé#ieio e stato possibile misurare in modo
piu accurato il livello ambientale (punto P2).

In corrispondenza del recettore R2 il livello anmbéde € inferiore ai 50 dBA nel periodo
diurno ed inferiore ai 40 dBA in periodo notturmssia inferiore ai valori di soglia a “finestre
aperte” al di sotto dei quali non si applica ilterio differenziale (non sussistenza delle
condizioni di disturbo). | risultati di livello andntale ottenuti hanno, quindi, reso superfluo
effettuare rilievi di rumore residuo.

Relativamente alla verifica del criterio differeala si sono ottenuti i seguenti risultati:

RECETTORE PERIODO AMBIENTALE (dBA) RESIDUO (dBA) DIFFERENZIALE (dB) LIMITE
DIURNO 55,5 54,9 0,6 5
R1
NOTTURNO 47,4 46,3 11 3
DIURNO 49.3 5
R2
NOTTURNO 39.4 3

iente e I'energia dell’Emilia-Romagna
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L'esito dell'indagine effettuata documenta il rigpedei limiti assoluti di immissione al
confine di proprieta ed in corrispondenza dei vidicettori sensibili; inoltre, vi € il rispetto de
limiti differenziali d'immissione in corrispondenziei medesimi ricettori.

Pertanto, il tecnico dichiara che “I'attivita prdtiva e acusticamente compatibile con i limiti
fissati dalla legislazione vigente”.

Nella valutazione d’'impatto acustico viene, ingltsegnalato che in corrispondenza del punto
CC4 il valore misurato notturno (59.2 dBA) é vicialvalore limite di 60 dBA e che presso |l
ricettore R2 il livello ambientale notturno miswan P3 é di 1 solo dBA inferiore alla soglia
di applicabilita del differenziale. Pertanto, catesato che attualmente I'impianto non funziona
a pieno regime, il tecnico consiglia di verificaike clima acustico a fine lavori di
ristrutturazione.

Sia per le misure di lunga durata, che per quell@ele durata il tecnico competente dichiara
che non & emersa la presenza di componenti toglalumore.

A Novembre 2013 stato eseguito un Monitoraggio Acustico a segdglla realizzazione

delle seguenti modifiche:

- spostamento della linea di Taglio 1 di “lamina’gires porcellanato;

- installazione di n. 1 nuova linea di incollaggidldestuoia in fibra di vetro in aggiunta alla
linea gia esistente;

- installazione di n. 1 nuova linea di rettifica @as® per la lavorazione della lamina;

- riattivazione e spostamento sul lato ovest delriabto del punto di emissione E16.

Tali modifiche sono state introdotte al fine dinementare la capacita di lavorazione della
lamina nelle fasi produttive a valle della cottupgr la predisposizione finale del prodotto
finito. Dopo l'installazione nel 2011 di una secarithea produttiva (formatura e decorazione
— forno), questo intervento ha permesso di com@etaiclo produttivo in modo adeguato alla

capacita produttiva attuale.

E’ stato considerato il quadro delle sorgenti seniisse aggiornate al 28/11/2013 (riportato
nella planimetria allegata alla valutazione) e cosw¥genti sonore mobili sono state

considerate:

- la movimentazione del materiale con carrelli elexigfarea stoccaggio — zona nord)

- il traffico indotto di camion (confine ovest).

Le operazioni di movimentazione di materiale nellee cortilive ed il traffico indotto di
camion interessano esclusivamente il periodo diutedavorazioni avvengono di norma con
portoni chiusi, pertanto, il rumore generato atéimo dei reparti produttivi risulta pressoché
trascurabile se confrontato con quello imputalike sorgenti esterne.

In particolare, il confine ovest, oltre il quale #&iovano i ricettori sensibili, risente
prevalentemente delle emissioni E26 “taglio, inmgdjio e spazzolatici scelta” ed E16 “rettifica
+ linee scelta/confezionamento”, nonché, del ttafindotto di camion (quest’ultimo presente
solo nel periodo diurno). Le abitazioni R1 ed Rsntono, pur in misura minore, anche del
camino E1 posti ad un’altezza elevata.

Per caratterizzare la situazione acustica lungmfici aziendali e presso i piu vicini ricettori
sono state effettuate le seguenti misure di lungatd:

- CC2 - Abitazione posta a circa 200 m ad ovestdefine aziendale
- CC7 - Confine Nord — zona stoccaggio merci

Ad integrazione delle misure di lunga durata éastabltre, effettuata una campagna di misure
di breve durata nei seguenti punti:

- CC4 Confine ovest — c/o emissione E26;
- CCS5 Confine ovest — zona ricevimento camion;
- CC6 Confine ovest — zona stoccaggio merci;

- P1 Abitazione R1 posta a circa 200 m a sud—ovest cdnfine aziendale — livello
ambientale (n.2 misurazioni: 1 diurna e 1 notturna)
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- P2 Abitazione R1 posta a circa 200 m a sud—ovestcahfine aziendale— livello residuo
notturno (posizione schermata).

Le rilevazioni sono state eseguite da un tecnicopsiente in acustica ambientale, nel rispetto
di quanto disposto dal D.M. 16/03/98, in assenzardcipitazioni atmosferiche (nebbia e/o
neve) e con velocita del vento inferiore ai 5 rii/microfono era munito di cuffia antivento.

Le misure sono state eseguite in condizioni di mbenattivita aziendale, con portoni e finestre
prevalentemente chiusi. In particolare, nel periodiarno rimangono aperti in modo
permanente solo i portoni del reparto magazzinaipgd lato nord del fabbricato, per
consentire il transito dei carrelli elevatori. |st@nti portoni vengono aperti solo
eccezionalmente. Nel periodo notturno, non essenojoerazioni di movimentazione delle
merci, tutti i portoni rimangono chiusi.

Non essendo stato possibile spegnere le sorgeeatidati, il livello sonoro residuo ai ricettori
e stato rilevato in una posizione equivalente sohat&a che non risentisse delle emissioni
sonore aziendali.

| risultati finali del monitoraggio eseguito sonpartati nelle tabelle seguenti.

Verifica dei limiti assoluti di immissione — valaxrrotondati a 0.5 dB

Punto Descrizione Day Night Day Night
P1 c/o abitazione R1 49.0 48.5 60 50
CcC2 c/o abitazione R2 50.0 41.5 60 50
CC4 confine ovest c/o emissione E26 58,5 54,0 (*) 70 60
CC5 confine ovest c/o area ricevimento camion 61,5 55,5 (¥) 70 60
CC6 confine ovest c/o area movimentazione carrelli 455 42,5 (*) 70 60
CC7 confine nord c/o area movimentazione carrelli 52,5 45,5 70 60

(*) parametro statistico L95 misurato nel periodo diurno

L’esito dell'indagine documenta il rispetto dei ltmassoluti di immissione fissati dalla
classificazione acustica in tutti i punti di misymasi in esame.

Verifica dei limiti differenziali di immissione —iBettori R1 ed R2

. . Livello Ambientale Livello Residuo Livello differenziale | Limite differenziale

Ricettore Periodo (dBA) (dBA) (dB) (dB)
Diurno 48.9 (minore di 50) - Non applicabile 5.0

Abitazione R1
Notturno 48.4 47.1 1.3 3.0
Diurno Minore di 50 - Non applicabile 5.0

Abitazione R2
Notturno Minore di 40 - Non applicabile 3.0

Dalle misure si evince in modo abbastanza chianoecibapporto acustico dell’'azienda presso i
ricettori R1 ed R2 sia inferiore alle soglie di hggbilita del criterio differenziale. Quando si

verifica, il superamento di detti valori di sogkaimputabile al livello residuo della zona e
viene infatti osservato in concomitanza delle aneuhta del traffico veicolare.

A differenza che per R2, nel ricettore R1 la vedfidiretta del livello differenziale € stata
eseguita con misure di breve durata. Rispettoraliee ubicazione del ricettore R1 le misure in
P1 e P2 sono state eseguite a circa 50 - 70 nrezidne dell'azienda, pertanto, la maggior
vicinanza a quest’ultima rende I'esito della vedfia favore di sicurezza.

L’esito dell'indagine documenta il rispetto dei Itmdifferenziali di immissione fissati dal
DPCM 14/11/1997 presso entrambi i ricettori semguoesi in esame
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C2.1.5 PROTEZIONE DEL SUOLO E DELLE ACQUE SOTTERREE

Non risultano bonifiche ad oggi effettuate né pstavi

E’ presente un depuratore delle acque reflue il fanzionamento € riportato alla sezione
C2.1.2 e il quale prevede I'utilizzo di 3 vascherimate, 3 vasche fuori terra e silos in acciaio.
Le vasche interrate delle acque reflue di processelle acque depurate sono dotate di sensori
di troppo pieno in grado di bloccare il flusso dealicque reflue in caso di raggiungimento del
livello limite. Anche le vasche di acciaio fuorrite sono dotate di allarme antitraboccamento.
Lungo tutto il perimetro dell'impianto di depuram® € presente una canalina di contenimento
atta a recuperare eventuali sversamenti di sosperestquose presenti all'interno delle vasche
e delle sostanze utilizzate per il trattamento atonfisico delle acque contenute in apposite
cisterne. La canalina & stata progettata per reatgéde eventuali sostanze sversate e farle
confluire di nuovo all'interno della vasca di raltaalelle acque reflue.

Al disotto del silos stoccaggio fanghi e statoirzato un cordolo in calcestruzzo che funge da
vasca di contenimento in grado di contenere eafintersamenti a seguito di errori nelle
operazioni di carico su autocisterne o di acciderdtture della valvola dello stesso. Nell'area
sottostante la valvola é stata realizzata una tttcollegata direttamente alla vasca del
depuratore, per il recupero del materiale eventeatmsversato.

Lo stoccaggio del gasolio avviene in un serbatoiadciaio fuori terra mobile della capacita di
2.400 |, dotato di adeguato bacino di contenimgnbgjzionato su area pavimentata, munita di
tettoia. Non sono presenti serbatoi interrati pestbccaggio del gasolio.

L’azienda non scarica acque reflue industriali,lendutilizza nel ciclo produttivo o le invia a
recupero esterno.

Nella zona adibita allo stoccaggio dei rifiuti somastallati appositi sistemi/bacini di
contenimento; in particolare, gli oli esausti vemgostoccati in apposita struttura di
contenimento dotata di vasca di raccolta della aépai 350 |. Le batterie esauste, al fine di
contenere l'eventuale fuoriuscita di liquidi, sostwccate al disopra di un’apposita griglia
dotata di sistema di contenimento(vasca metaltiedf capacita di 350 |.

Gli smalti ed i coloranti sono stoccati all'interrllo stabilimento in zone circondate da
apposite canaline di contenimento collegate al dgpre. Anche nella zona di fronte agli
scambiatori aria/olio per il raffreddamento deltegse e presente una canalina di contenimento
in grado di raccogliere eventuali sversamenti @ dbvuti a rotture accidentali. L’eventuale
olio viene fatto confluire all'interno di un serbai chiuso di raccolta da frual quale pud
essere pompato in appositi bidoni metallici.

Anche il nuovo impianto di depurazione a servizédlal nuova linea di taglio e lappatura ad
umido sara installato all'interno di un fabbricapposito dotato di canaline per la raccolta di
eventuali sversamenti.

C2.1.6 CONSUMI

Consumi idrici

| consumi idrici per uso industriale e ricicli regati dall’Azienda dal 2007 al 2014 (report
annuali) sono riportati nella tabella seguente:

PARAMETRO 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014
Acque prelevate da pozzo / Utilizzo | 14 551 | g009 | 3327 | 5505 | 6.102 | 7.007 | 5115 | 6.673
produttivo
Acque prelevate da acquedotto /

Utilizzo produttivo

Acque reflue di provenienza interna -
Riutilizzo interno

Acque reflue di provenienza interna -
Riutilizzo esterno

Acque contenute nelle materiegorime

in ingresso allimpianto (m°)

735 626 0 0 0 0 0 340

16.614 | 8.949 0 0 1.115 2.720 2.965 3.365

9.196 5.217 2.514 4.585 4.271 5.344 3.835 5.750

4.031 2.160 135 510 561 839 816 905

Dal bilancio emerge che negli anni il consumo djuecprovenienti da pozzo si é ridotto, solo
all'ultimo Report é stato integrato da acqua diuscptto. Le acque reflue riutilizzate si sono
ridotte notevolmente, cid sia a causa della rigtrazione impiantistica ancora in atto, che al
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cambio di produzione effettuata negli anni. Il velaelle acque reflue in uscita si attesta su
dati abbastanza costanti.

L’installazione non ritira Acque reflue di provenia esterna, in quanto attua un ciclo parziale
e non ha macinazione degli impasti.

Consumi energetici

L’impianto in esame utilizza energia termica, ftandalla combustione di gas naturale e
energia elettrica ed i cui consumi vengono misuradiante contatori volumetrici posti in
ingresso agli impianti di cottura, oltre che dahtadore centralizzato.

I consumi di energia termica (derivante dalla costiome di gas metano prelevato da rete)
sono conseguenti ai processi termici di essiccazeodi cottura; scarsamente rilevanti sono i
consumi attribuibili al riscaldamento di locali.

Dal 2007 al 2008 a causa dell’'andamento del mercansumi di:
- energia termica passano da circa 5.700.000 &mz/a circa 3.200.000 Smc/anno,
- energia elettrica da circa 9.900.000 KWh/aneo@ 7.300.000 KWh/anno.

Nel 2009 i consumi calano ulteriormente sino adnunimo di circa 800.000 Smc/anno per i
consumi termici e di circa 3.000.000 KWh/anno peoinsumi elettrici, tale valore é legato
soprattutto al fermo per ristrutturazione impiainte

Dal 2010 al 2014 i consumi iniziano gradualment@a@achentare attestandosi attorno a valori di
circa 2.000.000 Smc/anno per I'energia termica tokreo ad un intervallo che oscilla tra
5.700.000 e 6.400.000 KWh/anno per I'energia étattr

Tali dati, pero, non rispecchiano ancora la realtegime dell’installazione prevista per il 2016
a seguito dell'entrata a reime anche della temaaliLamina. Si presume un’invarianza o
diminuzione dei consumi energetici, consideranda@hanl’andamento a pieno regime
dell'installazione.

Inoltre, nel corso del 2011 e stato installato mapianto fotovoltaico di potenza 85 kWp, in
grado di produrre energia elettrica utilizzata peziclo produttivo dello stabilimento. Tale

impianto e stato allacciato alla rete elettricalngdlio 2012. Tutta I'energia autoprodotta viene
utilizzata internamente. Dal 2012 al 2014 [I'energikettrica autoprodotta e riutilizzata
interamente dall'installazione € passata da ci€c@0D a circa 92.000 KwWh/anno.

All'interno del sito sono presenti divergmpianti termici ad uso civilealimentati a gas
metano, aventi potenza termica nominale complessigdore a 3 MW.

Sono, inoltre, presenti divergmpianti termici ad uso tecnologicdutti alimentati da gas
metano, in particolare:

- bruciatori a servizio dei forni di cottura;
- bruciatori a servizio di essiccatoi;
- bruciatore a servizio del forno di termoretragon

La potenza termica nominale complessiva di quegtianti esuperiore a 3 MW, ma tutti gli
impianti sono collegati a punti di emissione in asfiera gia autorizzati.

Infine, &€ presente un gruppo elettrogeno, alimerdagasolio, la cui potenza termica nominale
minore ad 1MW e funziona solo in caso di emergenza

Consumo di materie prime

Le materie prime principali impiegate nel ciclo gudtivo sono le seguenti:

- atomizzato prodotto da terzi costituito da misadilenaterie prime come argille, sabbie,
feldspati, caolini e silicati per impasto che eskemateriali di cava non richiedono schede
di sicurezza;

- rete a matrice vetrosa per il formato lamina (stueicolla per I'incollaggio della stuoia;

- materie prime per smalti e additivi organici peraim prodotti chimici suddivisi in
categorie a seconda delle frasi di rischio ripersatlle rispettive schede di sicurezza;
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- reagenti per la depurazione aria (calce per ilanaénto dei fumi dei forni), prodotti chimici
suddivisi in categorie a seconda delle frasi dthis riportate nelle rispettive schede di
sicurezza;

- altre materie prime accessorie (es. oli).

La quasi totalita delle materie prime non riportastassi di rischio e ricadono in classe A
(prodotti la cui scheda di sicurezza non riportauah frase di rischio) e nessuna materia prima
utilizzata nell'impianto in esame ricade in claBséprodotti la cui scheda di sicurezza riporta
una o piu delle seguenti frasi di rischio: R45, RRB0).

Nel dal 2007 al 2010 si ha una riduzione delle matg@rima acquistate, soprattutto
dell’atomizzato; cio & imputabile, come gia sotteato per gli altri consumi, al’'andamento
del mercato e della ristrutturazione impiantistisagli anni successivi sino al 2014 torna ad
aumentare il consumo di materie prime, in confc@rodn I'aumento della produzione.

Il formato “lamina” prevede spessori minori, quindid comporta a una riduzione dei consumi
di atomizzato e altre materie accessorie rispdttorrmale quantita utilizzata a “regime”
dallimpianto nel 2007 con la produzione classivéceversa, si ha il consumo di nuovi
materiali quali la “stuoia” e le colle, utilizzaper I'incollaggio.

Inoltre, per ogni materia prima e individuata apfaoarea di stoccaggio:

- l'atomizzato viene stoccato in silos ed in una zdnstoccaggio siletti e tutta I'area e dotata
di sistemi di aspirazione;

- gli smalti e i coloranti sono stoccati all'interdello stabilimento e le zone di stoccaggio
sono circondate da apposite canaline collegatemlratore.

C2.1.7 SICUREZZA E PREVENZIONE DEGLI INCIDENTI

Lo stabilimento di Panariagroup Industrie CeramicB.A. - Stabilimento di Fiorano

Modenese e certificato UNI EN ISO 14001 e registiBMAS (secondo regolamento CE n°

1221/2009), quindi, come richiesto da tali ceréifioni, la ditta ha elaborato specifiche

procedure (di sistema ed operative) da adottarecaso di emergenza ambientale che

definiscono in dettaglio le modalita e le azioniattivare. In particolare, € stato adottato un

Piano di Emergenza (Revisionato nel 2014) nel qealeo state valutate diverse possibili

emergenze classificabili in:

- Emergenze sanitarie, quali situazioni di emergenzzui si verifica il ferimento di una o
piu persone (Esempio: infortunio sul luogo di layor

- Emergenze incendi, quali situazione di emergenzamivede l'intervento di personale
appositamente addestrato per I'estinzione di ingend

- Emergenze ambientali, quali situazioni di emergateapossono comportare un impatto su
una o piu matrici ambientali (Esempio: sversamedtoliquidi contenenti sostanze
pericolose).

C2.1.8 CONFRONTO CON LE MIGLIORI TECNICHE DISPONIBI

Il riferimento ufficiale relativamente all’individazione delle Migliori Tecniche Disponibili (di
seguito MTD) e/o BAT per il settore ceramico € ttagb dal BRef (Best Available
Techniques Reference Document) di agosto 2007,dlonente adottato dalla Commissione
Europea; é inoltre disponibile il riferimento caogiio dal DM 29/01/2007 “Emanazione di
linee guida per l'individuazione e l'utilizzaziomlle migliori tecniche disponibili in materia
di raffinerie, fabbricazione vetro e prodotti ceraingestione dei rifiuti, allevamenti, macelli e
trattamento di carcasse per le attivita elencaléalegato | del decreto legislativo 4 agosto
1999, n. 372",

Non sono ancora disponibili conclusioni sulle BAT sensi della Direttiva 2010/75/CE, per il
settore produttivo in questione.

Si riporta di seguito il confronto tra il BREF “Ganic Manufacturing Industry” di agosto 2007
e le prestazioni relative al 2014 e quelle previstgituazione futura.
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Aspetto Riferimento . .
ambientale BREF 2014 Situazione futura
L'azienda adotta un SGA certificato secondo
1SO14000 ed EMAS:
» definizione compiti e responsabilita
; » formazione personale
Ges_tlone 51.1 . .p Invariata
ambientale » comunicazione
» registrazione delle prestazioni
» controllo di efficienza dei processi
» controllo e gestione delle emergenze
L’'azienda utilizza gas metano per la combustione dei
Consumi forni e degli essiccatoi. Sono utilizzati inverter per
. 5.1.2 I'ottimizzazione dei consumi elettrici su tutti gli Invariata
energetici Lo N o .
impianti. Inoltre, & presente n.1 impianto fotovoltaico
da 85 KWp.
Emissioni . .
Diffuse Polveri 5131 Non presenti Invariata
L'azienda €& dotata di filtri a maniche per Ila
. depurazione delle emissioni e rispetta i limiti di
Emissioni emissione previsti da CRIAER che prevedono:
Convogliate 5.1.3.2/3/4 T . . i
Polveri A -30mg/Nmc per polveri di argilla (movim. atomizzato) Invariata
e -10 mg/Nmc per polveri di smalto (smaltatura/mac.
Sm.)
-5 mg/Nmc per polveri da cottura
L'azienda cerca di utilizzare materie prime a minor
contenuto di inquinanti che possono svilupparsi
durante la fase di cottura. L'azienda rispetta i limiti di
Emissioni emissione previsti da CRIAER che prevedono:
Convogliate 5.1.4.1/2 1. 200 mg/Nmc per NOX da forni di cottura Invariata
Coa’;]gg:,t' 5.25.3 | 500 mg/Nmc per SOx da forni di cottura
i
g - 5 mg/Nmc per Fluoro da forni di cottura
L'azienda utilizza filtri a maniche per la depurazione
degli effluenti gassosi da cottura + reagente Ca(OH)2
L’'azienda produce acque reflue, ma adotta sistemi di
5.15 i i ’ ) ]
Acque reflue recupero sia all |.nterno che all esternp del .100'/0 o!ellg Invariata
5.25.4 acque tecnologiche prodotte mediante impianti di
depurazione.
| fanghi di depurazione vengono recuperati all'esterno
. 5.1.6 ; ! .
Fanghi del processo produttivo. Nellanno 2014 sono stati Invariata
5.25.5 inviati a recupero 210 tonn di fanghi di depurazione.
Gli scarti di processo vengono recuperati
principalmente all’'esterno del processo produttivo. Nel
Perdite di 2014 solo 39 tonn di calce esausta sono state
materia e rifiuti 5.1.7 destinate allo smaltimento. Anche i rifiuti non derivati Invariata
solidi direttamente dal processo produttivo (imballaggi,
ferro, acciaio, ecc) sono destinati al recupero presso
aziende autorizzate.
Invariata
L'azienda ha provveduto alla compartimentazione |E’ stata eseguita una valutazione nel
delle sorgenti sonore rumorose quali filtri e alcuni| Novembre 2013, che conferma il
Rumore 5.1.8 impianti produttivi. rispetto dei limiti. E’ prevista una
L'azienda rispetta i limiti di immissione sonora della | nuova valutazione d’'impatto
Zonizzazione acustica comunale acustico esterno nel Novembre
2017.

Di seguito sono riportati i dati riportati dal gest (Panariagroup S.p.A.) relativi agli indicatori
individuati dalle MTD relativamente agli anni ddd@” al 2014 (report annuali). Nella tabella
seguente non vengono riportati i dati relativiaiho 2009 in quanto non rappresentativi della
realta aziendale, perché in corso gli interventiridirutturazione impiantistica autorizzata.
Inoltre, € riportato anche l'andamento previstolandituazione futura, al termine delle
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ristrutturazione impiantistica (anche terza linamiha a regime) ed alla realizzazione delle
modifiche richieste con domanda di rinnovo AlA.

Riferimento | Unita di Anno Anno | Anno Anno Situazione
Parametro MTD IPPC " Anno 2007 2008 2010 | 2011 lJAnno 2012 2013 Anno 2014 |Adeguamento o
Fattore di riutilizzo > 50 % interno
(interno /esterno) % 99,78 99,0 99,2 99,9 99,9 100 99,4 Adeguato Invariata
S o0 esterno
dei rifiuti/residui
Fattore di riutilizzo > 50 % interno
(interno/esterno) % 100 100 100 100 100 100 100 Adeguato Invariata
0 esterno
delle acque reflue
3
Consumo idrico [m ri}lz?OO 3,95 4,25 7,9 6,84 4,74 3,73 5,30
specifico [m] 0,18 018 | 094 | 1 07 05 07
Rapporto C onsumo Sogg_ettq a
idrico/Fabbisogno % 42 43 92 78 66 57 62 variazioni in
idrico rela2|on_e alla
produzione
Consumo specifico
totale medio di
energia, riferito " Non Adeguato| Invariata o
all'unita di massa di *) Glit 3,44 3,80 10,98 | 11,28 8,85 8,91 9,14 *) inferiore
prodotto versato a
magazzino
Fattore di emissione Soqgetta a
di materiale 7,5 g/m? 0,98 0,47 | 2,26 | 1,47 0,31 0,22 0,45 Adeguato ﬂut?l?azioni
particellare
Fattore di emissione Soqgetta a
di composti del 0,05 g/m2 0,0003 0,0007 |0,0004 | 0,0003 | 0,00001 | 0,00001 | 0,00012 Adeguato flut?l?azioni
piombo
Fattore di emissione Soqgetta a
dei composti del 0,6 g/m? 0,06 0,04 | 0,07 | 0,19 0,09 0,06 0,06 Adeguato ﬂut?l?azioni

fluoro

(*) 4 GJ/t (grés porcellanato, ciclo parziale) sino al 2007. Dal 2008 a seguito della ristrutturazione che avra termine nel 2016 con la
conversione di tutto I'impianto alla produzione di formato Lamina, tale valore di riferimento non & da considerare rappresentativo della
realta aziendale.

Sulla base di quanto riportato in tabella si poedare le seguenti considerazioni:

— la produzione, considerando sia la media giorrealjer peso), sia la produzione annuale (in
metri quadrati), € aumentata dal 2012 per poi l&tahbisi su valori pressoche costanti.
L'indice di produttivita nel corso del tempo si lBbassato in parte per la nota crisi di
mercato che ha interessato anche il settore cevama, soprattutto, per le importanti
modifiche produttive che ha realizzato la dittagaalo da una produzione tradizionale al
processo a “lamina” che ha ridotto il peso meditedaastrelle;

— la percentuale di recupero interno/esterno deltpi@aceflue € sempre stata pari al 100%,
con percentuale maggiore dei reflui avviati a recagesterno;

— il fattore di riutilizzo rifiuti € in aumento dalthno 2011 ed e rimasto vicino al 100% per il

il periodo analizzato;

— il consumo idrico specifico € in diminuzione dall®0fino ad avere un valore minimo nel
2013 per poi aumentare per I'anno 2014,

— il consumo energetico specifico nel 2012 ha regfistuna diminuzione rispetto agli anni
precedenti per poi stabilizzarsi su valori costafli anni 2009 e 2010 riportano valori che
non sono in linea con le BAT, ma cido € dovuto &lemata per ristrutturazione ed alle
prove effettuate per la produzione del nuovo foomdamina’. Il prodotto Lamina ha
spessore molto inferiore alle tradizionali piagtéti gres porcellanato e, conseguentemente,
un peso decisamente inferiore alle normali prochizeeramiche; pertanto, non é corretto
rapportarsi ad un valore dell'indice di 4 Gj/tonerpl ciclo parziale di gres porcellanato.
Considerando solo i frprodotti e non il peso questo indice rientrarebbiamente nei
parametri previsti dalle BAT per il ciclo parziadel gres porcellanato. Relativamente ai
valori associati all'indicatore in esame si facai@rimento alle considerazioni riportate
successivamente nel paragrafo relativo al Confrontoil Bref "Energy efficiency” ed,
in particolare, con le argomentazioni e analishrtigte al punto 1;

— i fattori di emissione in atmosfera evidenziano amdnti altalenanti e non direttamente

collegati alle condizioni di gestione complessivd’'ohmpianto. Tali indici sono soggetti a
variazioni dovute in particolare alla “puntualit@egli autocontrolli, che non sempre
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forniscono valori rappresentativi dell'intero pet@m di riferimento e con possibili

variazioni della concentrazione di inquinanti. Ldamento evidenzia quanto segue:

a) per le polveri si € verificata una diminuzioreg gli anni 2012 e 2013 e nel 2014 si nota
nuovamente un lieve aumento;

b) per il piombo si evidenzia un andamento costaetegli anni 2012 e 2013, mentre |l
valore maggiore si € verificato nel 2014;

c) anche il fluoro registra un andamento complessinte variabile, con un aumento nel
2011 ed una stabilita per gli anni 2013 e 2014.

Considerando la ristrutturazione impiantistica aacm corso con il fermo della terza linea
lamina, i dati riportati in tabella di confronto rcde MTD di settore e il loro andamento
rispecchia quanto gia riportato nelle sezioni precd.

L’azienda, inoltre, ha effettuato il confronto cguanto richiesto néref “Energy efficiency”

di giugno 2008 approvato in febbraio 2009, formaiteeadottato dalla Commissione Europea.
In particolare, con quanto riportato nel documetit@intesi e nel capitolo 4 si osserva una
sostanziale conformita dell'impianto in quanto:

1. per quanto riguarda la gestione dell’efficiemzeergetica I'azienda non € in linea con le
BAT-MTD di settore relative al processo produtteaiclo parziale. La ragione, come gia
riportato in precedenza, € da ricercare nella digial particolare del materiale prodotto, di
spessore limitato e conseguentemente di peso desigea inferiore alle normali produzioni
ceramiche. Questa particolarita comporta un consemeogetico per tonnellata di prodotto
finito molto piu elevato rispetto ai prodotti ceramstandard. Si sottolinea come per lo
stabilimento in oggetto un parametro piu indicatisarebbe costituito dal Consumo
energetico _specifico rapportato ai’ prodotti e non al pesolnfatti, considerando la
produzione 2014 pari a 1.320.407 di Lamina, di cui circa il 20% di spessore 5 mmii e
4/5 di spessore 3 mm, il peso corrispondente 6B ton (per un peso unitario medio
corrispondente di 8 kgfn Rapportando gli stessi metri quadrati ad un gitodin gres
porcellanato tradizionale, di circa 25 kg/mi otterrebbe un consumo energetico specifico
di 2,9 GJ/t, decisamente inferiomle BAT di settore (4 GJ/t per impianti a ciclarpiale e
produzione di gres porcellanato). Infine, occoroasiderare che il ridotto spessore della
Lamina prodotta non incide in modo significativd sansumi di energia richiesti per il
funzionamento degli impianti, mentre risulta det@ante nel calcolo degli indici di

prestaziong

2. il personale dell'azienda é stato sensibilizzatminvolto al fine di monitorare e migliorare
le prestazioni energetiche dell'impianto, anchefumzione del Sistema di Gestione
Ambientale dell’azienda;

3. i consumi energetici vengono monitorati quotidimente e fatti oggetto di audit con
riesame periodico da parte della Direzione, corbiétiivo di trovare soluzioni che
consentano il risparmio ed il recupero energeticmonitoraggio dei consumi consente,
inoltre, di evidenziare in tempo reale eventualspérsioni, guasti, problematiche e
provvedere immediatamente a risolvere il problema;

4. in occasione di sostituzione di impianti eneogivl criterio di scelta del nuovo impianto
tiene conto delle prestazioni energetiche dellssste

5. in occasione di nuovi impianti si richiedono geen motori elettrici ad alta efficienza
esserviti ad inverter, continuando quanto € git $tdto per tutte le utenze aziendali.

C2.2 PROPOSTA DEL GESTORE

Il gestore dellinstallazione, a seguito della vahione di inquadramento ambientale e
territoriale e degli impatti esaminati conferma dduazione impiantistica attuale con le
modifiche in progettpaffermando che non si ritiene necessario un pii@aleguamento e che
le prestazioni ambientali dell'installazione son@ @ linea, con affidabilita e in maniera
consolidata, con quelle associate alle BAT.

L’azienda ritiene di avere gia eseguito tutte leglmarie attualmente possibili per il

miglioramento delle performances ambientali, comeralro risulta dalle informazioni
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reperibili nei Report annuali e da quanto evidewoziaella descrizione dellandamento
dell’attivita nel periodo 2010 — 2014.

| dati in peggioramento evidenziati negli ultimirhnanche se rimangono conformi alle BAT di
settore, possono essere direttamente correlagpatiuzione. | consumi energetici, come e gia
stato sottolineato, sono considerevolmente aumentabpposto alle tonnellate di prodotto,
mentre in rapporto ai metri quadri i dati rientraamopiamente nei parametri previsti dalla BAT
di settore. Si ritiene che nel settore ceramiceldas piu adeguato un parametro di consumo
energetico specifico rapportato ai metri quadraidptti e non alle tonnellate.

L’analisi delle prestazioni ambientali evidenzidoraconformi o superiori a quanto previsto
dalle BAT/MTD.

Oltre alle modifiche non sostanziali descritte paiagrafi precedenti il gestore con il rinnovo
dell’AlA richiede 'adeguamento a quanto previsadld Delibera di Giunta Regionale n. 1159
del 21/07/2014:

— distinzione delle comunicazioni in caso di guastanomalie degli impianti tra emissioni
calde e fredde;

- la variazione della frequenza degli autocontrabhiesti per il Piombo associato ai forni
(E1 ed E21) da trimestrale ad annuale.

Infine, e richiesta una riduzione della durata ehuta della documentazione per un tempo
inferiore alla durata dell’AlA (16 anni).

C3 VALUTAZIONE DELLE OPZIONI E DELL'ASSETTO IMPIANT ISTICO
PROPOSTI DAL GESTORE CON [IDENTIFICAZIONE DELL'ASSET TO
IMPIANTISTICO RISPONDENTE Al REQUISITI IPPC

L’'assetto impiantistico proposto dal Gestore utdiz per la produzione di prodotti ceramici
mediante cottura, uno schema produttivo assodatoneh tempo si & ottimizzato anche dal
punto di vista ambientale, sia per effetti indirdtttipo economico (risparmio nella gestione),
che diretti (intervento delle Autorita locali corsplosizioni legislative e accordi di settore).

Cio emerge anche dalle precedenti considerazioai eshdenziano ilrispetto degli indici
prestazionali proposti nelle MTD di settore (fermo restando quanto gia argomentato rispetto
all'idicatore energetico ed alla ristrutturaziomapiantistica effettuata negli ultimi anni ed
ancora in corso). Questo aspetto assicura a putilizzo di tecniche cosiddette “MTD”. Ad
ogni modo, le tecniche utilizzate dall’Azienda mebcesso produttivo figurano anche nelle
Linee Guida richiamate in premessa.

+ Capacita produttiva autorizzata e variazione ciploduttivo

Si prende atto dellaumento di capacita produttdorizzata dal30,8 t/giorno a 146,88
t/giorno di prodotto cotto (aumento di 16,08 t/giwy. Essendo tale aumento complessivo
inferiore al 50% del valore autorizzato di 130.8§gt/la modifica € da considerarsi non
sostanziale. Il gestore dovra fare riferimento alioki suddetti per successive modifiche che
intende attuare all'impianto che implichino ulteriaumenti della capacita massima.

% Materie prime e rifiuti

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore gomato nelle precedenti sezioni C2.1.6
“Consumo materie prime” e C2.1.3 “Rifiuti” non devano necessita di interventi da parte del
gestore e si ritiene accettabile I'assetto impgtict) e gestionale proposto.

% Bilancio idrico

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore montato nella precedente sezione C2.1.2
“Prelievi e scarichi idrici”, non si rilevano nesita di interventi da parte del gestore e si
ritiene accettabile I'assetto impiantistico e gasile proposto ed in progetto.

Si precisa, comunque, che il prelievo di acqua @z costituisce un fattore che deve essere
sempre tenuto in considerazione dal gestore, & dinincentivare tutti i sistemi che ne
garantiscano un minor utilizzo o comunque un umate.

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, 'amb iente e I'energia del’Emilia-Romagna
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) diMOD  ENA



Pagina 26 di 46

Facendo riferimento alla planimetria “Allegato Rete fognaria” inclusa nelle integrazioni del
14/10/2015 della domanda di rinnovo AlA, nella t&bsottostante si riporta I'elenco dei punti
di scarico presenti in stabilimento e delle lorcati@ristiche:

o ) B1, B2, B3, B4, B5 B6 B7, B8 N1, N2, N3, N4
Caratteristiche degli
Sca.”Ch' e Scarico acque Scarico acque Scarico acque Scarico acque reflue
Concentramg.n.e massima meteoriche da meteoriche da meteoriche da domegtiche
ammessa di inquinantl pluviali e piazzale pluviali e piazzale pluviali e piazzale
Collocazione Lato Ovest Lato Nord-Ovest Lato Nord Lato Ovest

Recettore (acqua sup. / . . . . . . .

pubblica fognatura) Rio Fontanile Rio Fontanile Rio Fontanile Pubblica fognatura
Impianto di depurazione -—- Fosse imhoff

Si prende atto che I'impianto di depurazione aigerdella nuova linea di taglio e lappatura
ad umido sara a ciclo chiuso e ch, pertanto, nao poevisti significativi aumenti dei consumi
idrici. Tale aspetto sara verificato analizzanddati inviati assieme ai report successivi
all'installazione dell’impianto.

% Consumi energetici

Visto quanto dichiarato dal gestore e riportatolan@recedente sezione C2.1.6 “Consumi
energetici”, nonché nella sezione C2.1.8 “Confrota le migliori tecniche disponibili”, si
ritiene che le prestazioni correlate ai consumr@geteci dal siano allineate con quanto previsto
dal BRef “Energy efficiency” citato in premessaande MTD di settore.

Si ritiene adeguata la richiesta del gestore diatate il parametro di consumo energetico
specifico rapportato ai metri quadrati prodottianralle tonnellate, pertanto, s’invita il gestore
a riportare l'indice calcolato in tal modo nelidazione tecnica del report annuale.

« Emissioni in atmosfera

Le emissioni produttive sono dotate di impiantiatbbattimento che, se correttamente gestiti,
permettono un ampio rispetto dei limiti ad oggieng.

Occorre comunque sottolineare che gli aspetti ieajkgt emissioni di inquinanti in atmosfera
necessitano di un’attenzione gestionale particadhifene di evitare a contribuire all’'ulteriore
degrado della qualita dell'aria del territorio dnsediamento, peraltro, gia abbastanza
compromessa.

Si valuta positivamente la compensazione dei lichi4 ed E17 proposta dal gestore al fine di
non aumentare il flusso di massa autorizzatotrl pfresentati sono conformi a quanto previsto
dai criteri CRIAER. Si ritiene necessario che istgee effettui comunicazione di messa in
esercizio e a regime ed effettui un’analisi inltripl fine di verificare I'efficienza dei filtri e
nuovo assetto impientistico.

Si prende atto dell’aggiunta delle spazzolatricipahto di emissione E16, non si ritiene
necessaria l'effettuazione di nessuna analisi,etgre dovra inviare la prima analisi di
autocontrollo prevista dal Piano di Monitoraggio.

Si prende atto che le emissioni E20 “n.1 press&)Llinea siletti 3”, E21 “n.1 forno cottura

(FL3)”, E22 "Raffreddamento Forno F3”, E32 “EmerganForno F3” ed E34 “Essiccatoio

ingresso forno Lamina 3” non sono ancora andategame in quanto € ancora in fase di
ultimazione la terza linea; pertanto, rimangoncewiyle comunicazioni di messa in esercizio e
a regime e le analisi gia prescritte nei precedatiiie riportate nella sezione prescrittiva
successiva.

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, 'amb iente e I'energia del’Emilia-Romagna
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) diMOD  ENA



Pagina 27 di 46

Per quanto riguarda glnpianti termicipresenti in stabilimento, in base a quanto dieh@adal
gestore risulta che:

- gli impianti termici civili sono alimentati da gamaturale e lgpotenza termica nominale
complessiva e inferiore a 3 MW per cui non si rende necessario autorizzare
espressamente i relativi punti di emissione in afera,

- gli impianti termici produttivi, tutti alimentati al gas metano, consistono in bruciatori a
servizio di forni di cottura, essiccatoi e fornitdrmoretrazione i cui effluenti gassosi sono
convogliati a punti di emissione in atmosfera gidiodzzati. La loropotenza termica
nominale complessivarisulta superiore a 3 MW, ma gli essiccatoi e termoretraibili
ricadono nelle esclusioni di cui al punto | dellarte 111 dell’Allegato | alla Parte Quinta
del D.Lgs. 152/06, per cunon € necessario prescrivere limiti di concentrazite
massima di inquinanti, né autocontrolli periodicia carico del gestore. | forni sono gia
autorizzati con i limiti ed autocontrolli riportatel quadro delle emissioni autorizzate e nel
Piano di Monitoraggio.

Infine, i gruppi elettrogenipresenti in stabilimento, tutti alimentati da dasoi quali
funzionano solo in caso di emergenza, hanngoatenza termica nominale complessiva

In merito alla richiesta del gestore di adeguamentmanto previsto dalla Delibera di Giunta
Regionale n. 1159 del 21/07/2014, con il rinnovib AA:

— si accolgono le variazioni relative alle comunicezziin caso di guasto o anomalie degli

impianti, pertanto, saranno aggiornate le speafiphescrizioni della successiva sezione
D2.4;

— si procede con la variazione della frequenza daglocontrolli per taluni inquinanti; in
particolare, per i punti di emissione associatifani (E1, E21) l'autocontrollo per il
Piombo é portato ad annuale.

Si accoglie la richiesta del gestore di ridurrddaata di tenuta delle registrazioni, pertanta tal

periodo sara fissato in 5 anni.

% Protezione del suolo

In riferimento a quanto dichiarato dal gestore montato nella precedente sezione C2.1.5
“Protezione del suolo e delle acque sotterrane®i,gi rilevano necessita di interventi da parte
dell’Azienda e si ritiene accettabile I'assetto iargistico e gestionale proposto.

Si raccomanda, comunque, all’Azienda l'attento rwaggio dei livelli delle vasche
contenenti le acque da depurare ed i fanghi e@velaibazioni; nonché, la verifica dei serbatoi
fuori terra e relativi bacini di contenimento everifica dei servatoi e vasche a servizio del
nuovo depuratore associato alla linea di tagliappatura.

+ Impatto acustico

Al fine di verificare l'impatto acustico al terminelella ristrutturazione impiantistica
(installazione linea “Lamina 3”), la Ditta doviaresentare una valutazione dimpatto
acustico generale per I'intero stabilimento che vaa come valutazione prevista dal Piano
di Monitoraggio.

Per maggior chiarezza del documento richiesédla tabella seguente sono riportate le sigle
dei punti a confine e dei recettori da utilizzare ella nuova valutazione con le sorgenti
aggiornate al “quadro futuro”. Inoltre, € riportata anche la corrispondenza tra le nuove
sigle da utilizzare ed i punti utilizzati nelle valitazioni precedetemente presentate).

Misure al confine aziendale

PG G il Valut_aZ|or_1e_d 11 210 Descrizione punto di rilevo e relative sorgenti
rumore acustico di riferimento
- Misura di confine, lato est (sorgenti aziendali presenti: E1, E2, E4, E7,
Pl CC3 - Maggio 2010 E17, E20 ed S1- locale compressori)
P2 CC4 - Novembre 2013 | misura di confine, lato ovest (sorgenti aziendali presenti: E16, E26)
misura di confine, lato ovest (sorgenti aziendali presenti: area
P3 CC5 - Novembre 2013 ricevimento camion ed in parte E16, E26)
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misura di confine, lato ovest nord-ovest (sorgenti aziendali presenti: area
P4 CC6 - Novembre 2013 movimentazione carrelli)
misura di confine, lato nord (sorgenti aziendali presenti: area
PS5 CC7 - Novembre 2013 movimentazione carrelli)
. Misura di confine, lato sud — ovest confine (sorgenti presenti: E28, E33,
P6 CC3 - Luglio 2007 parzialmente E16, E26 e traffico ricevimento camion)
. Misura di confine, lato sud-est confine (sorgenti aziendali presenti: E13,
P7 P9 - Luglio 2007 E14, E8, E25, parzialmente E21, E1)
Recettori
Recettore Valut_a Zlone ¢ Impatto Descrizione
acustico di riferimento
Presso recettore R1 posto a circa 200 m a sud-ovest del confine
R1 P1 - P2 - Novembre 2013 aziendale
Presso recettore R2 posto a circa 200 m ad ovest del confine
R2 CC2 - Novembre 2013 aziendale

Le misure dovranno essere effettuate in_continuo aidiurne, che notturne presso tutti i
punti e recettori sensibili.

Alla luce dei risultati ottenuti dalle misure, latfa dovra valutare se sono necessari interventi
di bonifica acustica.

Cio premesso non sono emerse durante l'istruttogiariticita elevate, né particolari effetti
cross-media che richiedano lI'esame di configuraziampiantistiche alternative a quella
proposta dal gestore o di adeguamenti. Si ravuugivia, la necessita che la Ditta intervenga
rispetto ad alcune situazioni (rumore).

Costituisce nota di merito nell’ambito della presete valutazione il fatto che I'impianto ha
adottato un Sistema di Gestione Ambientale certifEto secondo la norma internazionale
UNI EN ISO 14001 e registrazione EMAS (secondo re@mento CE n° 1221/2009).

» Vista la documentazione presentata, il contributostruttorio di ARPA di Modena ed i
risultati dell’istruttoria dello scrivente Servizio provinciale, si conclude che I'assetto
impiantistico proposto (di cui alle planimetrie e #ia documentazione depositate agli att
presso questa Amministrazione) risulta accettabilerispondente ai requisiti IPPC e
compatibile con il territorio d’insediamento, nel rispetto delle prescrizioni di cui alla
successiva sezione D.

» Si attesta che i valori limite di emissione sonoat fissati nel rispetto di quanto previsto
dall’art. 29-sexies comma 4-bis lettera) del D.Lgs. 152/06 Parte Seconda.

D SEZIONE DI ADEGUAMENTO E GESTIONE DELL'IMPIANTO - LIMITI,
PRESCRIZIONI, CONDIZIONI DI ESERCIZIO.

D1 PIANO DI ADEGUAMENTO DELLIMPIANTO E SUA CRONOLO GIA -
CONDIZIONI, LIMITI E PRESCRIZIONI DA RISPETTARE FIN O ALLA DATA DI
COMUNICAZIONE DI FINE LAVORI DI ADEGUAMENTO

L’assetto tecnico dellimpianto non richiede adegeati, pertanto, tutte le seguenti
prescrizioni, limiti e condizioni d’esercizio devmrssere rispettate dalla data di efficacia del
presente atto.

D2 CONDIZIONI GENERALI PER L’ESERCIZIO DELL'IMPIANT O
D2.1 finalita

1. La Ditta Panariagroup Industrie Ceramiche S.pgX.l'installazione di Fiorano Modenese
€ tenuta a rispettare i limiti, le condizioni, leegcrizioni e gli obblighi della presente
sezione D. E fatto divieto contravvenire a guaripasto dal presente atto e modificare
'impianto_senza preventivo assenso dellARPAE dbddna (fatti salvi i casi_previsti
dall’art. 29-nonies comma 1 D.Lgs. 152/06 Parteo8dg.
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D2.2 Comunicazioni e requisiti di notifica

1. Il gestore dell'installazione e tenuto a preaentallARPAE di Modena e Comune di
Fiorano Modenese annualmente entro il 30/04ina relazione relativa allanno solare
precedente, che contenga almeno:

- i dati relativi al piano di monitoraggio;

- un riassunto delle variazioni impiantistiche #fiate rispetto alla situazione dell’anno
precedente;

- un commento ai dati presentati in modo da evideazle prestazioni ambientali
dell'impresa nel tempo, valutando tra l'altro ilgimonamento rispetto alle MTD (in
modo sintetico, se non necessario altrimenti), hénda conformita alle condizioni
dell'autorizzazione;

- documentazione attestante il mantenimento delénteale certificazione ambientale
UNI EN ISO 14001 e registrazione EMAS.

Per tali comunicazioni deve essere utilizzato lomento tecnico reso disponibile dalla
Regione Emilia Romagna

Si ricorda che a questo proposito si applicdeosanzioni previste dall'art. 29-
guatuordecies comma 8 del D.Lgs. 152/06 Parte Sedan

2. |l gestore deve comunicare preventivamente ldificbe progettate all'installazione (come
definite dall’articolo 5, comma 1, lettera ) dells. 152/06 Parte Seconda) allARPAE di
Modena ed al Comune di Fiorano Modenese. Tali nabgifsaranno valutate dall’autorita
competente ai sensi dell’art. 29-nonies del D.LYJs2/06 Parte Seconda. L'ARPAE di
Modena, ove lo ritenga necessario, aggiorna |'@#arione integrata ambientale o le
relative condizioni, ovvero, se rileva che le mmtié progettate sono sostanziali ai sensi
dell'articolo 5, comma 1, lettera I-bis) del D.Ld$2/06 Parte Seconda, ne da notizia al
gestore entro sessanta giorni dal ricevimento delhaunicazione ai fini degli adempimenti
di cui al comma 2.

Decorso tale termine, il gestore puo procedere aflalizzazione delle modifiche
comunicate. Nel caso in cui le modifiche progeftattavviso del gestore o a seguito della
comunicazione di cui sopra, risultino sostanzidligestore deve inviare al’lARPAE di
Modena una nuova domanda di autorizzazione.

3. Il gestore, esclusi i casi di cui al precedgmi@to 2, informa 'ARPAE di Modena in
merito ad ogni nuova istanza presentata per lliagiane ai sensi della normativa in
materia diprevenzione dai rischi di incidente rilevante sensi della normativa in materia
di valutazione di impatto ambientateai sensi della normativa materia urbanisticalLa
comunicazione, da effettuare prima di realizzaré igterventi, dovra contenere
I'indicazione degli elementi in base ai quali ilsg@re ritiene che gli interventi previsti non
comportino né effetti sull'ambiente, né contrastm d¢e prescrizioni esplicitamente gia
fissate nell’AlA.

4. Ai sensi dell’'art. 29-decies, il gestore e tenad informareammediatamente’ARPAE di
Modena ed il Comune interessato in caso di violazilelle condizioni di autorizzazione,
adottando nel contempo le misure necessarie atii@re nel piu breve tempo possibile la
conformita.

5. Ai sensi dell'art. 29-undecies, in caso di ireit o eventi imprevisti che incidano in modo
significativo sull’ambiente, il gestore é tenutoiatbrmareimmediatamente’ARPAE di
Modena; inoltre, e tenuto ad adottam®mediatamente le misure per limitare le
conseguenze ambientali e prevenire ulteriori ewadntuncidenti o eventi imprevisti,
informandone I'’Autorita competente.

6. il gestore dovra comunicare via PEC (e/o fakARPAE di Modena ed al Comune di
Fiorano Modenese il termine degli interventi di nficd autorizzati Entro 90 giorni dalla
comunicazione suddettadovra essere effettuatana valutazione d’impatto acustico
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generale per lintero stabilimento (che varra comevalutazione prevista dal Piano di
Monitoraggio) al fine di verificare I'impatto acustico effettve trasmettere i risultati di
tale indagine sempre ai medesimi ehpunti ed i recettori presso cui effettuare i rilievi
dovranno_essere quelli_riportati_nelle tabelle del Sezione prescrittiva D2.7 e le
misurazioni dovranno essere effettuate in continugia diurne, che notturne Alla luce
dei risultati ottenuti dalle misure, la Ditta dowalutare se sono necessari interventi di
bonifica acustica.

D2.3 raccolta dati ed informazioni
1.

Il Gestore deve provvedere a raccogliere i datine richiesto nel Piano di Monitoraggio
riportato nella relativa sezione.

A tal fine, il Gestore dovra dotarsi di specifi@gistri cartacei e/o elettronici per la
registrazione dei dati, cosi come indicato nellecessiva sezione D3. In particolare, per
quanto riguarda emissioni in atmosfera e scaridhicii le informazioni sulle analisi
periodiche prescritte devono essere annotate a#iido gli appositi “Format per la
registrazione dei campionamenti periodici” di clliAlegato 3 alla D.G.R. 152/2008
(Moduli A/1, A/2 e S/1), integrati dagli specifisdoduli dello strumento di reporting dei
dati di monitoraggio e controllo di cui all’Allegatl alla sopraccitata Delibera Regionale,
per i quali € ammessa la tenuta e I'archiviaziamghe in forma elettronica.

D2.4 emissioni in atmosfera
1.

Il quadro complessivo delle emissioni autorigzatl i limiti da rispettare sono quelli
riportati nelle tabelle che seguono.

| valori limite d’emissione si applicano ai periatlinormale funzionamento dell'impianto,
intesi come i periodi in cui l'impianto e in funzie con esclusione dei periodi
d’avviamento e d’arresto e dei periodi in cui srifilgano anomalie o guasti tali da non
permettere il rispetto dei valori stessi. Il gest@& comunque tenuto ad adottare tutte le
precauzioni opportune per ridurre al minimo le exisi durante le fasi di avviamento e di

arresto.
PUNTO DI
Capserisiche dle PuNTo 1 | pUNTODI [EMSSIONE 4| punro ot | PUNTOR
; - . EMISSIONE| EMISSIONE EMISSIONE
sistema di Metodo di .| smaltatura (LSL1, N. E8 -
- ; N. E1- N. E2 - Pulizia N. E7 - 2 .
depurazione campionamento . " LSL2, LSL3) + Frantumatori
. . 2 forni pneumatica . presse . ;
Concentrazione e analisi preparazione uscita forni
. cottura (F 1, reparto . . (PL1, PL2)
massima ammessa F.2) resse smalti (6 mulini) + ©) 1-2-3 e lato
di inquinanti - P granigliatore + forni 2-3
laboratorio
Messa a regime - aregime aregime * aregime aregime
Portata massima. |\ 10169 26.000 900 9.000 21.000 12.000
(Nmc/h)
Altezza minima (m) - 15 8 8 8 12
Durata (h/g) - 24 24 24 24 24
Materiale Particellare| ey 13284-1| 4,7 15 9,3 16,4 15
(mg/Nmc)
Silice libera cristalling|
(Mg/Nm®) (+%) UNI 10568 - 5 5 5 5
UNI EN 14385
Piombo (mg/Nmc) |ISTISAN 88/19 - 0,47 - - - -
UNICHIM 723
ISTISAN 98/2
Fluoro (mg/Nmc) |(DM 25/08/00 all.2) 4,7 - - - -
UNI 10787
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UNI EN 12619
S.0.V. (come C-org.| (<20mg/Nmc)

totale) (mg/Nmc) UNI EN 13526
(>20mg/Nmc)

50 - - - -

EPA-TO11 A/
NIOSH 2016/
EPA 430

(campionamento
Aldeidi (mg/Nmc) mediante 20 - - - -
assorbimento su
fiala/soluzione di
DNPH ed analisi

HPLC)

ISTISAN 98/2
(DM 25/08/00 all.1)
Ossidi di Azoto UNI 10878; UNI

(come N(gz) AEN I'147t92' 200 - - - -

nalizzatori
(mg/Nm”) automatici (celle
elettrochimiche,

UV, IR, FTIR)

ISTISAN 98/2
(DM 25/08/00 all.1)

Ossidi di Zolfo (come| UN!I 10393; UNI

S0,) EN 14791 500 (&) ] _ _ _
(mg/Nm®) Analizzatori

automatici (celle
elettrochimiche,
UV, IR, FTIR)

Impianto di Filtro a . . Filtro a Filtro a
) - Filtro a tessuto| Filtro a tessuto
depurazione tessuto tessuto tessuto

Trimestrale
per portata,
polveri, F

Frequenza - Semestrale | gomegtrale Semestrale Semestrale | Semestrale
autocontrolli per SOV e
Aldeidi
Annuale per

NOx, Pb

(*) vedere prescrizionin. 3,4e5

(**) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia = 25 g/h

(°) aspirazione condivisa in contemporanea con E17

#) limite di emissione da ritenersi automaticamente rispettato se il bruciatore € alimentato con gas metano.

Caratteristiche delle PUNTO DI

emissioni e del EMISSIONE N PUNTO DI PUNTO DI PUNTO DI
sistema di Metodo di E12 - ‘| EMISSIONE N. | EMISSIONE N. | EMISSIONE N.
depurazione campionamento Essiccatoio E13 - Camino E14 - Camino E15 - Forno
Concentrazione e analisi | Raffreddamento | Raffreddamento impianto
; g ingresso forno ; . -
massima ammessa di » Forno Lamina 1 | Forno Lamina 2 | termoretrazione
. - : Lamina 1
inquinanti
Messa a regime - aregime aregime aregime aregime
Portata massima UNI 10169 5.000 11.000 11.000 400
(Nmc/h)
Altezza minima (m) - 13 8 8 8
Durata (h/g) - 24 24 24 21
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PUNTO DI
. PUNTO DI EMISSIONE]
Caraterstiche deli EMISSIONE N. E16| PUNTODI | SHRTOB N E20 -1
I Metodo di - Rettifica RTL1, EMISSIONE N. E18 - pressa PUNTO DI
d : . linee scelta e N. E17 -2 ; . (PL3) e EMISSIONE N.
epurazione campionamento e ; Essiccatoio |, b
Concentrazione analisi confezionamento presse (P .1, iNOresso linea siletti | E21 — n.1 forno
Al ATy i SCL1,SCL2+ | P.2)+linea fomg o o | 2+ sios | cottura (F 13)
inquinanti Spazzolatrici linea siletti1 e 2 2 ATM (da
a Lappatura RLT dal n.12 al
n.19)
Messa a regime - (**) *) aregime *) *)
Port"z‘,t\?m”;‘/"‘hs)s'ma UNI 10169 36.000 21.000 5.000 10.000 13.000
Altezza minima (m) - 8 8 13 8 15
Durata (h/g) - 24 24 24 24 24
Materiale Particellare | | £n 13284-1 11 12,6 . 8,37 414
(mg/Nmc)
Silice libera cristallina
(Mg/Nm®) (%) UNI 10568 5 5 - 5 -
UNI EN 14385
Piombo (mg/Nmc) ISTISAN 88/19 - - - - 0,414
UNICHIM 723
ISTISAN 98/2 (DM
Fluoro (mg/Nmc) 25/08/00 all.2) - - - 4,14
UNI 10787
UNI EN 12619
S.0.V. (come C-org. (<20mg/Nmc) i ) ) 45
totale) (mg/Nmc) UNI EN 13526
(>20mg/Nmc)
EPA-TO11 A/ NIOSH
2016/ EPA 430
Aldeidi (mg/Nmc) (campionamento mediante _ _ _ 18
assorbimento su
fiala/soluzione di DNPH ed
analisi HPLC)
ISTISAN 98/2 (DM
25/08/00 all.1)
Ossidi di Azoto (come | UNI 10878; UNI EN
NO2) . 14792 Analizzatori - - - 200
(mg/Nm”) automatici (celle
elettrochimiche, UV, IR,
FTIR)
ISTISAN 98/2 (DM
Ossidi di Zolfo (come 25/08/00 all.1) UNI
SOy) 10393; UNI EN 14791 } . _ 500 (#)
(m /Nm3) Analizzatori automatici
9 (celle elettrochimiche, UV,
IR, FTIR)
Impianto di depurazione - Filtro a tessuto  |Filtro a tessuto - Filtro a Filtro a tessuto
tessuto
Trimestrale
per portata,
polveri, F
Frequenza autocontrolli - Semestrale Semestrale - Semestrale Semestrale

per SOV e aldeidi
Annuale per NOx,
Pb

(*) vedere prescrizionin. 3,4e5

(**) vedere prescrizione n. 6

(***) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia = 25 g/h

(°) aspirazione condivisa in contemporanea con E7
(#) limite di emissione da ritenersi automaticamente rispettato se il bruciatore & alimentato con gas metano
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PUNTO DI
Caratteristiche delle PUNTO DI PUNTO DI EMISSIONE PUNTO DI
emissioni e del sistema di Metodo di campionamento e EMISSIONE EMISSIONE | N. E26 —n.2 linee | EMISSIONE
depurazione e N. E22 - N. E25 - Taglio (TG 1, | N.E27-
Concentrazione massima Raffreddame |Puliziareparto | TG.2) e n. 2 linee | Saldatura
ammessa di inquinanti nto forno (F3) forni incollaggio (ST |1 officina
e STLZ)
Messa a regime - *) a regime aregime aregime
Portata massima (Nmc/h) UNI 10169 11.000 2.000 18.000 500
Altezza minima (m) - 8 8 11 9
Durata (h/g) - 24 24 24 1
Materiale Particellare UNI EN 13284-1 ) 15 8 10
(mg/Nmc)
Silice libera cristallina
(Mg/NM®) (%) UNI 10568 - 5 5 -
o ISTISAN 98/2 (DM 25/08/00 all.1)
Ossidi di Azoto ((:30me NOz) | UNI 10878; UNI EN 14792 ) } . 5
(mg/Nm~) Analizzatori automatici (celle
elettrochimiche, UV, IR, FTIR)
UNI 9968 - UNI 9969 - UNI EN
Monossido di carbonio  |15068Analizzatori automatici (celle ) ) _ 10
(Come CO) (mg/Nms) elettrochimiche, UV, IR, FTIR,
paramegnetiche, ossido di zirconio)
Impianto di depurazione - - Filtro a tessuto | Filtro a tessuto -
Annuale per
Frequenza autocontrolli - - Semestrale Semestrale portata e
polveri

(*) vedere prescrizionin. 3e 5

(**) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia = 25 g/h

Caratteristiche PUNTO DI
delle emissioni e PUNTO DI | PUNTO DI | PUNTO DI | PUNTO DI | PUNTO DI | PUNTO DI |[EMISSIONE
del sistema di Metodo di EMISSIONE|EMISSIONE [EMISSIONE |EMISSIONE | EMISSIONE |EMISSIONE| N. E34 -
depurazione campionamento | N. E28 — E29 — E30 — E31 - E32— E33- Essiccatoio
Concentrazione e analisi Stazione 1 | Bagnatrice |Emergenza |Emergenza | Emergenza | Stazione 2 | ingresso
massima ammessa incollaggio polveri forno 1 forno 2 forno 3 incollaggio forno
di inquinanti Lamina 3
data messa a regime - aregime aregime aregime aregime *) aregime (**)
Portata massima |,y 19169 6.500 1.690 13.000 13.000 13.000 6.500 5.000
(Nmc/h)
Altezza minima (m) - 8 10 10 10 10 8 13
Durata (h/g) - 24 24 Emerg. Emerg. Emerg. 24 24
Materiale Particellare UNI EN 13284-1 5 30 ) ) ) 5 )
(mg/Nmc)
Silice libera
cristallina (mg/Nm® | UNI 10568 - 5 - - - - -
(***)
UNI EN 12619
S.0.V. (come C-org.| (<20mg/Nmc) o5 i i i i o5 i
totale) (mg/Nmc) | UNI EN 13526
(>20mg/Nmc)
. . UNICHIM 488
Isocianati (mg/Nmc) UNICHIM 429 7,5 - - - - 7,5 -
Filtroa 2 Filtro a 2
stadi in stadi in serie:
Impianto di serie: Filtro Filtro a Filtro HC
d prantc - HC (carta . - - - (carta -
epurazione maniche
espansa) + espansa) +
Filtro Carta Filtro Carta
pieghettata pieghettata
Frequenza_ - Semestrale | Semestrale - - - Semestrale -
autocontrolli
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(*) vedere prescrizionin. 3e 5
(**) vedere prescrizionin. 3,4 e 5

(***) limite applicato solo nel caso in cui il flusso di massa di silice libera cristallina complessivo per stabilimento,
rilevato a monte degli eventuali impianti di abbattimento, sia = 25 g/h

PRESCRIZIONI RELATIVE Al METODI DI PRELIEVO ED ANAILSI

2. Il Gestore dellimpianto & tenuto ad attrezzargendere accessibili e campionabili le
emissioni oggetto della autorizzazione, per le iggaho fissati limiti di inquinanti e
autocontrolli periodigisulla base delle normative tecniche e delle nbveaigenti sulla
sicurezza ed igiene del lavoro. In particolare,aevessere soddisfatti i requisiti di seguito
riportati:

- Punto di prelievo: attrezzatura e collocaziorierimento metodi UNI 10169 — UNI EN
13284-1)

Ogni_emissione _elencata _in_Autorizzazione deve essenumerata ed identificata
univocamente con scritta indelebile in prossimita €l punto di emissione

| punti di misura/campionamento devono essere collocati in tratti rettilinei dndotto

a sezione regolare (circolare o rettangolare) gpiafmente verticali, lontano da ostacoli,
curve o gualsiasi discontinuita che possa influendamoto dell’effluente. Per garantire
la condizione di stazionarieta e uniformita neceasall’esecuzione delle misure e
campionamenti, la collocazione del punto di praiedeve rispettare le condizioni
imposte dalle norme tecniche di riferimento UNI @91e UNI EN 13284-1; le citate
norme tecniche prevedono che le condizioni di stemiieta e uniformita siano comunque
garantite quando il punto di prelievo é collocabmeno 5 diametri idraulici a valle ed
almeno 2 diametri_idraulici_ a monte di_qualsiasi_dscontinuita; nel caso di_sfogo
diretto in atmosfera dopo il punto di prelievo, iltratto rettilineo finale deve essere di
almeno 5 diametri idraulici.

Il rispetto dei requisiti di stazionarieta e unifota, necessari all’esecuzione delle misure
e campionamenti, puo essere ottenuto anche ricwratle soluzioni previste dalla
norma UNI 10169 (ad esempio: piastre forate, defiietcorrettori di flusso, ecc). E
facolta dell’Autorita Competente richiedere evefitmodifiche del punto di prelievo
scelto qualora in fase di misura se ne riscontratieguatezza.

In funzione delle dimensioni del condotto devongees previsti uno o piu punti di
prelievo come stabilito nella tabella seguente:

Condotti circolari Condotti rettangolari
Diametro (metri) n° punti prelievo Lato minore (metri) N° punti prelievo
finoalm 1 finoa 0,5 m 1 al centro del lato
dalma2m 2 (posizionati a 90°) da05malm 2 | alcentro dei segment
: —— : uguali in cui & suddiviso
superiorea2m 3 (posizionati a 60°) superiore a1 m 3 il lato

Ogni punto di prelievo deve essere attrezzato lmoechettone di_diametro_interno
almeno _da 3 pollici filettato_internamentepasso gas e deve sporgere per circa 50 mm
dalla parete. | punti di prelievo devono esseréocati preferibilmente ad almeno 1 m di
altezza rispetto al piano di calpestio della pastezdi lavoro.

- Accessibilita dei punti di prelievo

| sistemi di accesso deqli operatori ai punti di prlievo e misura devono garantire il
rispetto delle norme previste in_materia di sicureza ed igiene del lavorai sensi del
D.Lgs. 81/08 e successive modifiche. L’azienda ddarnire tutte le informazioni sui
pericoli e rischi specifici esistenti nel’ambientecui operera il personale incaricato di
eseguire prelievi e misure alle emissioni. L'azendeve garantire I'adeguatezza di
coperture, postazioni e piattaforme di lavoro ei gdiani di transito sopraelevati, in
relazione al carico massimo sopportalike.scale di accesso e la relativa postazione di
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lavoro devono consentire il trasporto e la manovralella strumentazione di prelievo

e misura

Il percorso di accesso alle postazioni di lavoroedessere definito ed identificato,
nonché, privo di buche, sporgenze pericolose o diterrali che ostacolino la
circolazione. | lati aperti di piani di transitoaelevati (tetti, terrazzi, passerelle, ecc)
devono essere dotati di parapetti normali secorefmidioni di legge. Le zone non
calpestabili devono essere interdette al transitcese sicure mediante coperture o
passerelle adeguate.

| punti di prelievo collocati in quota devono essarccessibili mediante scale fisse a
gradini oppure scale fisse a pioli: non sono carsitt idonee scale portatilie_scale
fisse verticali a pioli devono essere dotate di_ghla di_protezione con maglie di
dimensioni adeguate ad impedire la caduta verstefeo. Nel caso di scale molto alte, il
percorso deve essere suddiviso, mediante ripidainedi, in varie tratte di altezza non
superiore a 8-9 metri circa. Qualora si renda rezgesil sollevamento di attrezzature al
punto di prelievo, per i punti collocati in quotaraggiungibili mediante scale fisse
verticali a pioli, la ditta deve mettere a dispasie degli operatori le seguenti strutture:

sistema manuale di sollevamento delle apparecchiature utilizzate per i controlli
(es: carrucola con fune idonea) provvisto di idoneo sistema di blocco

sistema di sollevamento elettrico (argano o verricello) provvisto di sistema
frenante

Quota superiore a 5 m

Quota superiore a 15 m

La postazione di lavoro deve avere dimensioni, caltaristiche di resistenza e

protezione verso il vuoto tali da garantire il normale movimento delle persone in

condizioni di sicurezza In particolare, le piattaforme di lavoro devorssere dotate di:

parapetto normale su tutti i lati, piano di calpestrizzontale ed antisdrucciolo e
possibilmente protezione contro gli agenti atmasiferle prese elettriche per il
funzionamento degli strumenti di campionamento devcessere collocate nelle
immediate vicinanze del punto di campionamento. Reti di prelievo collocati ad

altezze non superiori a 5 m, possono essere watiliponti a torre su ruote dotati di
parapetto normale su tutti i lati o altri idonessitivi di sollevamento rispondenti ai
requisiti previsti dalle normative in materia diepenzione dagli infortuni e igiene del
lavoro. | punti di prelievo devono comunque essaggiungibili mediante sistemi e/o
attrezzature che garantiscano equivalenti condidiosicurezza.

- Limiti di emissione ed incertezza delle misurazio

| valori limite di emissione espressi in concenwae sono stabiliti con riferimento al
funzionamento dell’impianto nelle condizioni di BSeio piu gravose e si intendono
stabiliti come media oraridPer la verifica di conformita ai limiti di emissie si dovra
quindi far riferimento a misurazioni o campionamedtlla durata pari ad un periodo
temporale di un’ora di funzionamento dellimpianpsoduttivo nelle condizioni di
esercizio piu gravose.

Ai fini del rispetto dei valori limite autorizzati,i risultati analitici dei
controlli/autocontrolli eseguiti devono riportaradicazione del metodo utilizzato e
dell'incertezza della misurazione al 95% di prob&hi cosi come descritta e
documentata nel metodo stesso. Qualora nel metblizzato non sia esplicitamente
documentata I'entita dell'incertezza di misura,aegg0 essere valutata sperimentalmente
in prossimita del valore limite di emissione e ri@ve essere generalmente superiore al
valore indicato nelle norme tecniche (Manuale Umichh. 158/1988 "Strategie di
campionamento e criteri di valutazione delle eroissie Rapporto ISTISAN 91/41
“Criteri generali per il controllo delle emissiohi"che indicano per metodi di
campionamento e analisi di tipo manuale un’incedegari al 30% del risultato e per
metodi automatici un’incertezza pari al 10% delltsto. Sono fatte salve valutazioni su
metodi di campionamento ed analisi caratterizzati imcertezze di entita maggiore
preventivamente esposte/discusse con 'autoricamtirollo.

Il risultato di un controllo € da considerare sugrer al valore limite autorizzato quando
'estremo inferiore dell'intervallo di confidenzaellh misura (cioe [lintervallo
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corrispondente a “Risultato Misurazione + Incergezli Misura”) risulta superiore al
valore limite autorizzato.

- Metodi di campionamento e misura

Per la verifica dei valori limite di emissione coretodi di misura manuali devono essere
utilizzati:

- metodi UNI EN / UNI / UNICHIM,
- metodi normati e/o ufficiali,
- altri metodi solo se preventivamente concordatilodutorita Competente.

| metodi ritenuti idonei alla determinazione delportate degli effluenti e delle
concentrazioni degli inquinanti per i quali sonabsliti limiti di emissione sono riportati
nel Quadro Riassuntivo delle Emissioni; altri metpdssono essere ammessi solo se
preventivamente concordati con 'ARPAE di Modemaltre, per gli inquinanti riportati
potranno essere utilizzati gli ulteriori metodi icati dall’ente di normazione come
sostitutivi dei metodi riportati in tabella, noncha&tri metodi emessi da UNI
specificatamente per le misure in emissione daeswedissa dello stesso inquinante.

3. La Ditta deve comunicare la datandéssa in eserciziaegli impianti nuovi o modificati
(E4, E17, E20, E21, E22, E32, EZmeno 5 giorni prima a mezzo di PEC o lettera
raccomandata a/r allARPAE di Modena e Comune drdfio Modenese. Tra la data di
messa in esercizio e quella di messa a regime ossopo intercorrere piu di 60 giorni

4. La Ditta deve comunicare a mezzo di PEC o eftaccomandata a/r o fax allARPAE di
Modena e Comune di Fiorano Modeneséro i 30 giorni successivi alla data di messa a
regime degli impianti nuovi o modificati,i risultati delle analisi sui parametri
caratteristici effettuate nelle condizioni di eserizio piu gravose in particolare:

- relativamente alle emissio&4, E17, E20ed E21 portata ed inquinanti autorizzati su tre
prelievi eseguiti nei primi 10 giorni a partire ldatata di messa a regime degli impianti
(uno il primo giorno, uno l'ultimo giorno ed uno ian giorno intermedio scelto
dall’Azienda);

- relativamente alle emissiofi34 portata su un prelievo eseguito alla data di massa
regime dell'impianto;

5. Nel caso non risultasse possibile procederaradissa in esercizio degli impiaetitro due
anni dalla data di autorizzazione degli stessla Ditta dovra comunicare preventivamente
al’ARPAE di Modena ed al Comune di Fiorano Modenkesragioni del ritardo, indicando
I tempi previsti per la loro attivazione;

6. relativamental punto di emissione E16il gestore dovra inviara mezzo di PEC o lettera
raccomandata a/r o fax allARPAE di Modena ed almOpe di Fiorano Modenese le
analisi relative al primo autocontrollo previstd B&éano di Monitoraggip

PRESCRIZIONI RELATIVE AGLI IMPIANTI DI ABBATTIMENTO

7. Ogni interruzione del normale funzionamento diagpianti d’abbattimento (manutenzione
ordinaria o straordinaria, guasti, malfunzionamentiterruzione del funzionamento
dell'impianto produttivo) deve essere annotata owdalita documentabili, riportanti le
informazioni di cui in appendice all’Allegato VI liee Parte Quinta del D.Lgs. 152/06 e
devono essere conservate presso lo stabilimerdspasizione dell’Autorita di Controllo
per almeno per 5 anriNel caso in cui gli impianti di abbattimento sathotati di sistemi di
controllo del loro funzionamento con registrazionecontinuo, tale registrazione puo
essere sostituita (completa di tutte le informaizovaviste) da:

- annotazioni effettuate sul tracciato di registsae, in caso di registratore grafico (rullino
cartaceo);

- stampa della registrazione, in caso di registeagtettronico (sistema informatizzato).
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8. | filtri a tessuto, a maniche, a tasche, a caduw a pannelli devono essere provvisti di
misuratore istantaneo di pressione differenzialer §li impianti funzionanti a ciclo
continuo (forni e/o atomizzatori), i suddetti smiedi controllo devono essere dotati di
registratore grafico/elettronico in continuo. Lgistrazioni, su supporto cartaceo o digitale,
devono funzionare anche durate le fermate deghanmp ad esclusione dei periodi di ferie
e garantire la lettura istantanea e la registr&zioontinua dei parametri, con rigoroso
rispetto degli orari, nonché, indicazione dellaaddel giorno. In caso di registrazione
cartacea deve essere indicata anche la data d’mitzne rullino.

Tali registrazioni devono essere tenute a dispase&zper almeno per 5 anni.

PRESCRIZIONI RELATIVE A GUASTI E ANOMALIE

9. Qualunque anomalia di funzionamento, guastdesruzione di esercizio degli impianti tali
da non garantire il rispetto dei valori limite dnissione fissati deve comportare una delle
seguenti azioni:

— Jlattivazione di un eventuale depuratore di riservqualora l'anomalia di
funzionamento, il guasto o l'interruzione di eseiisia relativa ad un depuratore;

- la riduzione delle attivita svolte dall'impianto i tempo necessario alla rimessa in
efficienza dellimpianto stesso (fermo restanddoblbigo del gestore di procedere al
ripristino funzionale dell'impianto nel piu brevenipo possibile) in modo comunque da
consentire il rispetto dei valori limite di emissey verificato attraverso controllo
analitico da effettuarsi nel piu breve tempo padksib da conservare a disposizione
degli organi di controllo. Gli autocontrolli devoramntinuare con periodicita almeno
settimanale, fino al ripristino delle condizionimirmale funzionamento dell'impianto
o fino alla riattivazione dei sistemi di depurazon

— la sospensione dell’esercizio dellimpianto, fattdve ragioni tecniche oggettivamente
riscontrabili che ne impediscano la fermata immiglien tal caso il gestore dovra
comunque fermare lI'impiantentro le 12 ore successiva malfunzionamento.

Il gestore deve comunqusospendere immediatamente |'esercizio dell'impiantcse
lanomalia o il guasto pud determinare il superatmedi valori limite di sostanze
cancerogene, tossiche per la riproduzione o mueagendi sostanze di tossicita e
cumulabilita particolarmente elevate, come indigigudalla Parte Il dell’Allegato | alla
Parte Quinta del D.Lgs. 152/06, nonché, in tuttiasi in cui si possa determinare un
pericolo per la salute umana.

10. Le anomalie di funzionamento o interruzione ediercizio degli impianti (anche di
depurazione) che possono determinare il mancapettes dei valori limite di emissione
fissati devono essere comunicate (via PEC o vipdh®ARPAE di Modena entro |18 ore
successive al verificarsi dell'evento stessmdicando:

- il tipo di azione intrapresa,;

- lattivita collegata;

- data e ora presunta di ripristino del normalefomamento.
A questo proposito, si precisa che:

a) per tutte leemissioni fredde e escluso I'obbligo di comunicazione, in considérne
del fatto che, qualora si verifichi un arresto d@hzionamento degli impianti di
captazione ed abbattimento, non é realisticamenssilgile che venga proseguita
l'attivita dell'impianto produttivo a monte. Rimamm®munqgue valido_l'obbligo di
reqistrare il verificarsi dell’evento su apposigégistro entro il termine di una settimana

b) in caso di anomalie di impianti associatiedissioni caldedi durata superiore a 1
ora, e escluso I'obbligo di comunicazione nei seguesisi:

l. si sia verificato che non c’e stato superamelaiovalori limite fissati;
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Il. il malfunzionamento non riguarda dispositivparti dellimpianto da cui dipende il
processo di depurazione dei fumi (ad es. e limittimceppamento/esaurimento
della carta del rullino di registrazione o a esaento dell'inchiostro del pennino di
registrazione);

lll. date le circostanze in cui si verifica I'anolaa gli apparecchi coinvolti e gli
interventi effettuati, il gestore € in grado di distrare che si puo ragionevolmente
escludere il superamento dei limiti.

Il gestore deve mantenere presso l'impianto [l'origiale delle comunicazioni
riguardanti le fermate, a disposizione dell’Autorita di controllo per almeno per 5 anni.

PRESCRIZIONI RELATIVE AGLI AUTOCONTROLLI

11. Le informazioni relative alle analisi periodéctelle emissioni in atmosfera devono essere
annotate sugli appositi “Format per la registragiotiei campionamenti periodici —
Emissioni in atmosfera” di cui all’Allegato 3 allaG.R. 152/2008 e sul Modulo n° 6 dello
strumento di reporting dei dati di monitoraggio @ntcollo di cui all’Allegato 1 alla
medesima Delibera Regionale, per i quali € ammiesgenuta e I'archiviazione anche in
forma elettronica. | medesimi devono essere coipileogni loro parte. | medesimi dati
devono essere inviati annualmente allARPAE di Mweutilizzando le modalita di
autenticazione previste dalla firma digitale, imecomitanza con l'invio del report annuale
(30 aprile). In alternativa, potranno essere fagtivenire in forma cartacea corredata da
firma del Legale Rappresentante della Ditta.

12. 1 certificati analitici relativi agli autocomiti e la documentazione relativa ad ogni
interruzione del funzionamento degli impianti dibabimento devono essere mantenuti
presso I'’Azienda a disposizione dell’Autorita dnéwllo per almeno per 5 anni

13. La periodicita degli autocontrolli individuateel quadro riassuntivo delle emissioni e nel
Piano di Monitoraggio € da intendersi riferita alta di messa a regime dell'impianto, +/-
30 giorni.

14. Le difformita tra i valori misurati e i valofimite prescritti, accertate nei controlli di
competenza del gestore, devono essere da costificgaente comunicate ad ARPAE di
Modena entro 24 ore dall’accertamento. | risultdtitali controlli non possono essere
utilizzati ai fini della contestazione del reatoeyisto dall’art. 279 comma 2 per |l
superamento dei valori limite di emissione.

15.1 sistemi di raffreddamento devono essere tgesti modo da causare il minimo
trascinamento possibile degli inquinanti tipici gebcesso di cottura.

16. | forni devono essere dotati di sistemi di ocolfd con registrazione ddunzionamento
degli stessi.Tali registrazioni dovranno essere effettuate tgepsrto cartaceo con durata
almeno mensile, garantendo la lettura istantankearegistrazione continua dei parametri
con rigoroso rispetto degli orari, riportando g@lmente la firma della direzione di
stabilimento (o dell'incaricato delegato allo scppda data del giorno oltre, ovviamente, a
guelle di inizio e fine rullino.

In alternativa, le registrazioni relative al funzionamento dei forni potranno essere
effettuate su_supporto digitale a condizione che il manuale tecnico del forno redto

dal costruttore garantisca che i dati non sono inlaun modo manipolabili a posteriori

da parte dell’Azienda e che son@rontamente disponibili in caso di richiestada parte
dellARPAE di Modena. Il gestore € comunque tenatb attivare ungrocedura che
garantisca la stampa su supporto cartaceo delle regrazioni relative al

funzionamento _dei_forni (riportando su ciascuna stampa la firma dellazdree di

stabilimento o dell’incaricato delegato allo scopogaso di:

- fermata del filtro di depurazione per manutenzioneo guasti accidentalj qualora si
deduca che la fermata possaperare la durata di 12 ore attivando la stampa
simultaneamente alla fermata del filtro ed intenpemdola al ripristino delle condizioni
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di esercizio autorizzate. Se la fermata comporthamo_spegnimento del forr{totale o
riduzione di temperatura fino allo stato di “bragd®”), la stampa puo avvenire
limitatamente alla fase di arresto e riavvio detle®@mo;

- fermate del filtro per ferie e/o altri eventi di caattere produttivo (ad es. cassa
integrazione) limitatamente o simultaneamente ai tempi della faseli arresto e di
riavvio del forno.

Le registrazioni e le relative eventuali stampe ciev essere tenute a disposizione per
almeno per 5 anni.

17. 1l gestore dellimpianto deve utilizzare motkaligestionali delle materie prime che
permettano di minimizzare le emissioni diffuse politente. | mezzi che trasportano
materiali polverulenti devono circolare nell'arestezna di pertinenza dello stabilimento
(anche dopo lo scarico) con il vano di carico chiesoperto.

18. L’Azienda é tenuta aeffettuare pulizie periodiche dei piazzalial fine di garantire una
limitata diffusione delle polveri.

D2.5 emissioni in acqua e prelievo idrico

1. 1l gestore dellimpianto deve mantenere in péafeefficienza I'impianto di depurazione
reflui industriali e relative vasche, I'impianto depurazione a ciclo chiuso dei reflui di
lappatura e gli impianti di depurazione reflui data.

2. | contatori volumetrici devono essere manteseinpre funzionanti ed efficienti; eventuali
avarie devono essere comunicate immediatamentedo recritto e/o via fax allARPAE
di Modena. | medesimi devono essere sigillabilnodo tale da impedirne I'azzeramento.

3. il prelievo di acqua da pozzo deve avvenire séaajuanto regolato dalla concessione di
derivazione di acqua pubblica (competenza del 3erViecnico dei bacini Panaro e Destra
Secchia — Regione Emilia Romagna).

4. Tutti i pozzetti di controllo devono essere sempaciimente individuabili, nonché,
accessibili al fine di effettuare verifiche o pesfi di campioni.

5. E’ consentito lo scarico in pubblica fognatura di aque reflue domestiche, nel rispetto
del regolamento del gestore del Servizio Idrico Imgrato.

6. E’ consentito lo scarico di acque meteoriche da plieli e piazzale in acque superficiali
(Rio Fontanile).

7. La presente AIA non autorizza nessun tipo drisgadi acque reflue provenienti dalle
attivita produttive (quindi,é vietato qualsiasi scarico di acque industriali no
previamente autorizzatq.

D2.6 emissioni nel suolo

1. 1l gestore nell'ambito dei propri controlli prattivi, deve monitorare quotidianamente lo
stato di conservazione e di efficienza di tuttesteutture e sistemi di contenimento di
gualsiasi deposito (materie prime — compreso gagar autotrazione, rifiuti, vasche degli
impianti di depurazione, vasche per acque destimhteecupero, ecc) onde evitare
contaminazioni del suolo e mantenere sempre vii@vgntuali bacini di contenimento.

D2.7 emissioni sonore

Il gestore deve:

1. intervenire prontamente qualora il deterioramemtla rottura di impianti o parti di essi
provochino un evidente inquinamento acustico;

2. provvedere ad effettuare una nuova previsiohgazone di impatto acustico nel caso di
modifiche all'impianto che lo richiedano;

3. rispettare i seguenti limiti:
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_ Limite di zona Limite differenziale
Classe acustica ?(I;u(r)goz(zdgg) N(Ozttzlf(r)r(‘)c_)s(%%f) Diurno (dBA) | Notturno (dBA)
V | ‘arigianale industrale 70 60
v Area ad ISrtr?;]r?: attivita 65 55 5 3
1l Area mista 60 50

4. utilizzare i seguenti punti di misura per effatie gli autocontrolli delle proprie emissioni
rumorose:

Punto di rilievo
rumore all'interno del Descrizione punto di rilevo e relative sorgenti

confine aziendale (*)
P1 Misura di confine, lato est (sorgenti aziendali presenti: E1, E2, E4, E7, E17, E20 ed S1-
locale compressori)
P2 misura di confine, lato ovest (sorgenti aziendali presenti: E16, E26)
P3 misura di confine, lato ovest (sorgenti aziendali presenti: area ricevimento camion ed in
parte E16, E26)
P4 misura di confine, lato ovest nord-ovest (sorgenti aziendali presenti: area
movimentazione carrelli)
P5 misura di confine, lato nord (sorgenti aziendali presenti: area movimentazione carrelli)
PG Misura di confine, lato sud — ovest confine (sorgenti presenti: E28, E33, parzialmente
E16, E26 e traffico ricevimento camion)
Misura di confine, lato sud-est confine (sorgenti aziendali presenti: E13, E14, E8, E25,
parzialmente E21, E1)

P7

(*) i punti di misura potranno essere integrati o modificati, in caso di variazioni alle sorgenti sonore o dell'intorno
aziendale.

ed i seguenti recettori sensibili per la verificai dimiti del differenziale sia diurno, che
notturno:

Recettore (*) Descrizione
R1 Presso recettore R1 posto a circa 200 m a sud-ovest del confine aziendale
R2 Presso recettore R2 posto a circa 200 m ad ovest del confine aziendale

(*) i recettori sensibili potranno essere integrati o modificati, in caso di variazione delle condizioni abitative
presenti nell’intorno dell'installazione o variazioni della localizzazione delle sorgenti aziendali

5. nel caso in cui, nel corso di validita dellagmate autorizzazione, venisse modificata la
Zonizzazione acustica comunale, si dovranno applica nuovi limiti vigenti.
L’adeguamento ai nuovi limiti dovra avvenire ai siettella Legge n°447/1995.

D2.8 gestione dei rifiuti

1. E’ consentito il deposito temporaneo di rifiptodotti durante il ciclo di fabbricazione sia
all'interno dei locali dello stabilimento, che &terno (area cortiliva), purché, collocati
negli appositi contenitori e gestiti con le adeguabdalita. In particolare, dovranno essere
evitati sversamenti di rifiuti, percolamenti al fliori dei contenitori e trasporto eolico.
Sono ammesse aree di deposito non pavimentatgoeolorifiuti che non danno luogo a
percolazione e dilavamenti

2. La calce esausta (codice CER 101209) deve esteceata al riparo degli agenti
atmosferici, in appositi contenitori con idoneeattaristiche.

3. | rifiuti liquidi (compresi quelli a matrice adsa) devono essere contenuti nelle apposite
vasche a tenuta o, qualora stoccati in serbatoi feiwa (fusti, cubitainer, ecc.), deve essere
previsto un bacino di contenimento adeguatamentersionato.

4. allo scopo di rendere nota durante il depositopraneo la natura e la pericolosita dei
rifiuti, le aree e/o i recipienti, fissi 0 mobili dtoccaggio, devono essere opportunamente
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identificati con descrizione del rifiuto e/o relagicodice CER e I'eventuale caratteristica di
pericolosita(es. irritante, corrosivo, cancerogeno, ecc).

5. Non e in nessun caso consentito lo smaltimentfiwdi tramite interramento.

D2.9 energia

1. 1l Gestore, attraverso gli strumenti gestionalisuo possesso, deve utilizzare in modo
ottimale I'energia, anche in riferimento ai ran¢ggditi nelle MTD.

D2.10 preparazione allemergenza

1. In caso di emergenza ambientale, essendo la Pathariagroup Industrie Ceramiche S.p.A.
(stabilimento di Fiorano Modenese) certificata 134001 e registrata EMAS, dovranno
essere seguite le modalita e le indicazioni ripgerteelle procedure operative definite nel
“Piano di Emergenza” interno dell’azienda.

2. In caso di emergenza ambientale, il gestore deweediatamente provvedere agli
interventi di primo contenimento del danno informandell’accaduto quanto prima
'ARPAE di Modena. Successivamente, il gestore deffettuare gli opportuni interventi di
bonifica.

D2.11 sospensione attivita e gestione del finedélfimpianto

1. Qualora il gestore ritenesse diospendere la propria attivita produttivalovra
anticipatamente comunicarlo tramite PEC o raccomt@nd/r o fax all’ARPAE di Modena
ed al Comune di Fiorano Modenese con congruo gotiBialla data di tale comunicazione
potranno essere sospesi gli_autocontrolli effettaiail'azienda ma, il gestore dovra
comunque assicurare che l'impianto rispetti le d@odi minime di tutela ambientale.
A.R.P.A. provvedera, comunque, ad effettuare lgpaovisita ispettiva programmata al
fine della verifica dello stato dei luoghi, stocgagmaterie prime e rifiuti, ecc... con la
cadenza prevista dal piano di monitoraggio in esser

2. Qualora il gestore decida déssare I'attivita deve preventivamente comunicare tramite
PEC o raccomandata a/r o fax allARPAE di Modenaake@omune di Fiorano Modenese
la data prevista di termine dell’attivita e un aprogramma di dismissione approfondito
relazionando sugli interventi previsti.

3. All'atto della cessazione dell’attivita il sigu cui insiste I'impianto deve essere ripristinato
ai sensi della normativa vigente in materia di bohe e ripristino ambientale, tenendo
conto delle potenziali fonti permanenti di inquiremto del terreno e degli eventi
accidentali che si siano manifestati durante l'egar.

4. In ogni caso il gestore dovra provvedere:
= alasciare il sito in sicurezza,;
= a svuotare box di stoccaggio, vasche, serbatoitendari, reti di raccolta acque
(canalette, fognature) provvedendo ad un corredoupero o smaltimento del
contenuto;
= arimuovere tutti i rifiuti provvedendo ad un cdtoerecupero o smaltimento.

5. L’esecuzione del programma di dismissione eolato anulla ostascritto dell’ ARPAE —
SAC di Modena, che provvedera a disporre un saymedi inizialee, al termine dei lavori,
un sopralluogo finaleper verificarne la corretta esecuzione.

D3 PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO DELL'IMPIANTO

1. Il gestore deve attuare il presente Piano di Matoraggio e Controllo quale parte
fondamentale della presente autorizzazione, rispethdo frequenza, tipologia e
modalita dei diversi parametri da controllare.

2. |l gestore e tenuto a mantenere in efficienzasistemi di misura relativi al presente
Piano di Monitoraggio e Controllo, provvedendo pemdicamente alla loro
manutenzione e alla loro riparazione nel piu brevéempo possibile.
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D3.1 Attivita di monitoraggio e controllo

D3.1.1. Monitoraggio e Controllo materie prime e podotti
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FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA e REGISTRAZIONE Gestore
A CREAS (trasmissione )
Atomizzato da terzi Procedura interna Pzﬁf;(:]l;ra triennale | Elettronica/cartacea Annuale
Ingresso di materlg prime per Procedura interna Plfocedura triennale | Elettronica/cartacea Annuale
smalti interna
Ingresso in stabilimento di . Procedura . .
materie prime additivi Procedura interna interna triennale | Elettronica/cartacea annuale
Consumo reagenti per impianti . Procedura . .
depurazione aria e acqua Procedura interna interna triennale | Elettronica/cartacea Annuale
Prodotto finito v_ersato a Procedura interna Plfocedura triennale | Elettronica/cartacea Annuale
magazzino interna
D3.1.2. Monitoraggio e Controllo risorse idriche
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA - REGISTRAZIONE Gestore
R0 CREAS (trasmissione)
. . Contatore
Prelievo dc;;\Zcique da volumetrico o altro mensile | triennale |Elettronica/cartacea annuale
P sistema di misura
. . Contatore
Prelievo di acque da volumetrico o altro mensile | triennale |Elettronica/cartacea annuale
acquedotto X S
sistema di misura
- Contatore
Acqug depurate riciclate volumetrico o altro mensile | triennale |Elettronica/cartacea annuale
internamente X e
sistema di misura
D3.1.3. Monitoraggio e Controllo energia
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore ARPAE -
(trasmissione)
Consumo di energia elettrica . . )
prelevata da rete Contatore Mensile Triennale | Elettronica/cartacea Annuale
Energia elettrica autoprodotta . . )
mediante impianto fotovoltaico Contatore Mensile Triennale | Elettronica/cartacea Annuale
D3.1.4. Monitoraggio e Controllo Consumo combustilii
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore | ARPAE -
(trasmissione)
Consumo totale di gas metano Contatore Mensile | triennale |Elettronica/cartacea Annuale
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D3.1.5 Monitoraggio e Controllo Emissioni in atmoséra
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FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore ARPAE N
(trasmissione)
Emissionl: E1, E21 (forni)
Trimestrale
per Portata, Polveri, Fluoro
Semestrale
per SOV e Aldeidi
Annuale per NOX, Piombo | yjennale cartacea su rapporti
Emissioni: E2, E4, E7, ES, di prova ed
Portata e 2;3?32:(;0(;'2 E16, E17, E20, E25, E26, ij(r;r?](s)ul elettronica e/o
Concentrazione laboratorio E29 cartacea su annuale
degl' inquinanti esterno Semestrale per Portata e |-Uno a scelta| modulistica di cui
Polveri tra le alla D.G.R.
o rimanenti 152/2008
Emissioni: E28, E33
Semestrale per Portata,
Polveri, SOV ed isocianati
Emissione: E27
Annuale per Portata e
Polveri
Temperatura di | Controllo visivo é:IZItt%Cnﬁgasrl:urelg:g]rlltg
funzionamento attraverso Giornaliera Triennale | software e stampa -
del forno di lettura dello dei periodi dip
cottura strumento P
fermata
Sistema di .
.| Controllo visivo
controllo ( Ap) di
funzionamento attraverso . . . .
ST lettura del Giornaliera Triennale | Cartacea su rullini Annuale
degli impianti di di .
! iagramma di
abbattimento
- . andamento Ap
dei forni
Sistema di .
.| Controllo visivo
controllo ( Ap) di attraverso
funzionamento Giornaliera Triennale - -
degli impianti ¢ | 'cturadello
abbattimento strumento
1. almeno mensile triennale
Titolazione e 2. a seguito di anomalie - Elettronica o
calce esausta analisi chimica nelle condizioni di cggr\t/iﬁggga Cartacea annuale
funzionamento dell'impianto analisi
controllo visivo
delle parti in
. movimento e dei
Funzionamento livelli di
scarico delle riempimento dei giornaliera triennale - -
polveri dai filtri big bag di
contenimento
polveri

D3.1.6. Monitoraggio e Controllo Emissioni in acqua

E’ sempre consentito lo scarico in pubblica fogreatli acque per usi domestici nel rispetto del
regolamento del Gestore del Servizio Idrico Integra

Arpae - Agenzia regionale per la prevenzione, I'amb
Struttura autorizzazioni e concessioni (SAC) di MOD

ENA

iente e I'energia dell’Emilia-Romagna



D3.1.7 Monitoraggio e Controllo Sistemi di depurazine
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FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
GESTORE | ARPAE (trasmissione)
annotazione su
Funzionamento impianti controllo visivo giornaliero - supporto cartaceo e/o Annuale
di depurazione chimico- elettronico limitatamente
fisici dei reflui industriali . . . s alle
(di cui n.1 a ciclo chiuso verifica di funzionalita . anomalie/malfunzionam
- degli elementi semestrale | Triennale : e Annuale
dedicato alla lappatura) essenziali enti con specifici
interventi
D3.1.8. Monitoraggio e Controllo Emissioni sonore
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE
Gestore ARPAE Ge_sto_re
(trasmissione)
gestione e qualora il deterioramento o annotazione su supporto

manutenzione
delle sorgenti

la rottura di impianti o parti
di essi provochino

Triennale

cartaceo e/o elettronico
limitatamente alle

Annuale

anomalie/malfunzioname

fisse rumorose . P, i
nti con specifici interventi

inquinamento acustico

Quinquennale (**) .
e/o nel caso di modifiche Quinguennale

misure Relazione tecnica (***) di

valutazione ; L . con misure a : : :
. - fonometriche|impiantistiche che causino . tecnico competente in | Quinquennale
impatto acustico . T " campione se :
*) significative variazioni . acustica
. necessario
acustiche

(*) utilizzare i punti di misura prescritti alla Sezione D2.7
(**) vedere prescrizione specifica alla Sezione D2.2 su collaudo acustico

(***) Da inviare ad ARPAE Modena e Comune Fiorano Modenese

D3.1.9 Monitoraggio e Controllo Rifiuti

FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore ARPAE o
(trasmissione)
T, o come previsto .
Quantita di rifiuti prodotti inviati . A come previsto dalla
a recupero o a smaltimento quantita dalla norma di' | Triennale norma di settore annuale
settore
Quantita di rifiuti prodotti come previsto come bprevisto dalla
conservati in deposito guantita dalla norma di | Triennale normpa di settore
temporaneo settore
Stato di conservazione sistemi
di contenimento rifiut e sistemi Controllo visivo iornaliero  |Triennale - -
prevenzione emergenze 9
ambientali
Marcatura dei In
Corretta separazione delle contenitorie  |corrispondenza |-, .
; i L T - . ) - |Triennale - -
diverse tipologie di rifiuti controllo visivo (di ogni messa in
della separazione deposito
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D3.1.10 Monitoraggio e Controllo Suolo e Acque satranee

FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore | ARPAE (trasmissione)
Verifica d mtggrlta delle vasche controllo Annuale | Triennale annotazione su suppqrto annuale
interrate visivo cartaceo e/o elettronico
Verifica d'integrita delle vasche fuori annotazmn;e sul suppgrto
terra, bacini di contenimento, cisterne controllo Mensile | Triennale Carﬁﬁ?;:ngjeigt;ﬂg'co annuale
di stoccaggio delle materie prime e visivo : - .
del gasolio (fuori terra) anomal|e/m§_lft_1r_12|oname_nt|
con specifici interventi
D3.1.11 Monitoraggio e Controllo degli indicatori d performance
A REPORT
MODALITA
PARAMETRO MISURA DI CALCOLO REGISTRAZIONE GESTQRE
(trasmissione)
Fattore di riciclo dei rifiuti/residui % Riferimento Cartacea ed Annuale
generati dal processo LL.GG. IPPC | Elettronica su server
L " : m®1000 m® — | Riferimento | Cartacea/Elettronica
Consumo idrico specifico medio m3t LL.GG. IPPC SuU server Annuale
Fattore di riutilizzo (interno/esterno) % Riferimento Cartacea ed Annuale
delle acque reflue LL.GG. IPPC | Elettronica su server
Rapporto Consumo idrico/Fabbisogno % Riferimento Cartacea ed Annuale
idrico 0 LL.GG. IPPC | Elettronica su server
Consumo specifico totale medio di Riferimento Cartacea ed
energia (termica + elettrica) per unita GJit LL.GG. IPPC | Elettronica su server Annuale
di prodotto versato a magazzino T
Fattore di emissione di materiale m? Riferimento Cartacea ed A |
particellare gm LL.GG. IPPC | Elettronica su server nnuaie
Fattore di emissione di composti del m? Riferimento Cartacea ed Annuale
fluoro 9 LL.GG. IPPC | Elettronica su server
Fattore di emissione dei composti del m? Riferimento Cartacea ed A |
piombo g/m LL.GG. IPPC | Elettronica su server nnuaie

D3.2 Criteri generali per il monitoraggio

1. 1l gestore dell'impianto deve fornire all'orgauio controllo I'assistenza necessaria per lo
svolgimento delle ispezioni, il prelievo di campioka raccolta di informazioni e qualsiasi
altra operazione inerente al controllo del rispdtlie prescrizioni imposte.

2. |l gestore € in ogni caso obbligato a realizzatte le opere che consentano I'esecuzione di
ispezioni e campionamenti degli effluenti gassosiqaidi, nonché, prelievi di materiali
vari da magazzini, depositi e stoccaggi rifiuti,ntemendo liberi ed agevolando gli accessi
ai punti di prelievo.

E - RACCOMANDAZIONI DI GESTIONE

Al fine di ottimizzare la gestione dell'impianta,raccomanda al gestore quanto segue

1. 1l gestore deve comunicare insieme al reporualendi cui al precedente punto D2.2.1
eventuali informazioni che ritenga utili per la i@ta interpretazione dei dati provenienti
dal monitoraggio dell’'impianto.

2. Qualora il risultato delle misure di alcuni paedri in sede di autocontrollo risultasse
inferiore alla soglia di rilevabilita individuataalia specifica metodica analitica, nei fogli di
calcolo presenti nei report di cui al precedentatpuD2.2.1, i relativi valori dovranno
essere riportati indicando la meta del limite tewabilita stesso, dando evidenza di tale
valore approssimato colorando in verde lo sfondadelativa cella

3. L'impianto deve essere condotto con modalitaezaintecnici atti ad evitare pericoli per
I'ambiente e il personale addetto

4. Nelle eventuali modifiche dell'impianto il gestodeve preferire le scelte impiantistiche
che permettano di:

iente e I'energia dell’Emilia-Romagna
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ottimizzare I'utilizzo delle risorse ambientaldell’energia;
ridurre la produzione di rifiuti, soprattutto plosi;
ottimizzare i recuperi comunque intesi;

diminuire le emissioni in atmosfera.

3. Dovra essere mantenuta presso I'Azienda tuttlnéamentazione comprovante I'avvenuta
esecuzione delle manutenzioni ordinarie e straargireseguite sull'impianto.

4. Le fermate per manutenzione degli impianti giutazione devono essere programmate ed
eseguite in periodi di sospensione produttiva; ate tcaso non si ritiene necessaria
I'annotazione di cui al precedente punto D2.4.7.

5. Per essere facilmente individuabili, i pozzeliticontrollo degli scarichi idrici devono
essere evidenziati con apposito cartello o specsgegnalazione, riportante le medesime
numerazioni/diciture delle planimetrie agli atti.

6. presso le vasche del depuratore devono essemntemmdé in efficienza i sistemi di
antitraboccamento collegati ad allarme acusticisieo.

7. Il gestore deve mantenere chiusi i portoni dstlbilimento durante le lavorazioni, fatte
salve le normali esigenze produlttive.

8. Il gestore deve verificare periodicamente ldosth usura delle guarnizioni e/o dei supporti
antivibranti dei ventilatori degli impianti di abitanento fumi, provvedendo alla
sostituzione quando necessario.

9. I tempi di misura dei rilievi di rumore richiesiel Piano di Monitoraggio dovranno essere
congrui, in funzione delle caratteristiche di vhiii#é del rumore ambientale, in modo tale
da rappresentare adeguatamente, in entrambi idpadioriferimento, I'impatto acustico
provocato dall’attivita.

10. | materiali di scarto prodotti dallo stabilimerdevono essere preferibilmente recuperati
direttamente nel ciclo produttivo; qualora cio Mfosse possibile, i corrispondenti rifiuti
dovranno essere consegnati a Ditte autorizzatd p@o recupero o, in subordine, il loro
smaltimento.

11. Il gestore e tenuto a verificare che il soggaticui consegna i rifiuti sia in possesso delle
necessarie autorizzazioni.

12. nella relazione allegata al report annuale @eegsere riportato il dato relativo al parametro
di consumo energetico specifico rapportato ai nptedrati prodotti e non alle tonnellate
(che al momento rimane nel file excel);

13. Qualsiasi revisione/modifica delle procedurgestione delle emergenze ambientali deve
essere comunicata allARPAE di Modena entro i sssiee 30 giorni.

14. fornire copia dell’autorizzazione al prelievicadque da pozzi al momento del rilascio o del
rinnovo della stessa da parte del Servizio Tecdidacino Regionale;

15. il gestore e tenuto a procedere alla verifiebodstato di conservazione delle coperture in
cemento amianto dei fabbricati secondo i critecnite esposti nelle Linee guida della
Regione Emilia Romagna in materia.

IL DIRIGENTE RESPONSABILE DELLA
STRUTTURA AUTORIZZAZIONI E CONCESSIONI
ARPAE DI MODENA
Dr. Giovanni Rompianesi

Originale firmato elettronicamente secondo le nowigenti.
da sottoscrivere in caso di stampa
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