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OGGETTO: D.LGS. 152/06 - L.R. 21/04. DITTA METALSHER 2 S.P.A..

INSTALLAZIONE PER LA FUSIONE E LEGA DI METALLI NON FERROSI (ZINCO),
COMPRESI | PRODOTTI DI RECUPERO (AFFINAZIONE, FORMAJRA IN FONDERIA)
SITO IN VIA VILLAVARA N.15 A VILLAVARA DI MODENA. ( RIF.INT. N. 29/
02077140354)

AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE — MODIFICA SOST  ANZIALE

Richiamato il Decreto Legislativo 3 Aprile 2006, ©52 e successive modifiche (in
particolare il D.Lgs. n. 46 del 04/03/2014);

vista la Legge Regionale n. 21 del 11 ottobre 2€f%e modificata dalla Legge Regionale
n. 13 del 28/07/2015 “Riforma del sistema di goeeragionale e locale e disposizioni su Citta
metropolitana di Bologna, Province, Comuni e lomidhi’ che assegna le funzioni amministrative
in materia di AIA all’Agenzia Regionale per la Peexzione, ’Ambiente e I'Energia (ARPAE);

richiamato il Decreto del Ministero del’Ambientedella Tutela del Territorio e del Mare
24/04/2008 “Modalita, anche contabili, e tariffe dpplicare in relazione alle istruttorie ed ai
controlli previsti dal D.Lgs. 18 febbraio 2005,59”;

richiamate, altresi:

-la D.G.R. n. 1913 del 17/11/2008 “Prevenzion&azione integrate dell’'inquinamento (IPPC) —
recepimento del tariffario nazionale da applicareelazione alle istruttorie ed ai controlli previs
dal D.Lgs. 59/2005";

- la D.G.R. n. 155 del 16/02/2009 “Prevenzionedeizione integrate dell'inquinamento (IPPC) —
Modifiche e integrazioni al tariffario da applicarerelazione alle istruttorie e ai controlli prsiti
dal D.Lgs. 59/2005";

- la V~ circolare della Regione Emilia Romagna RIB&187404 del 01/08/2008 “Prevenzione e
riduzione integrate dell’inquinamento (IPPC) — kadiioni per la gestione delle Autorizzazioni
Integrate Ambientali rilasciate ai sensi del D.L§8/05 e della Legge Regionale n. 21 del 11
ottobre 20047;

- la D.G.R. n. 1113 del 27/07/2011 “Attuazione datlormativa IPPC — indicazioni per i gestori
degli impianti e le amministrazioni provinciali perrinnovi delle autorizzazioni integrate
ambientali (AIA)”;

- la determinazione della Direzione generale ambierddéesa del suolo e della costa n. 5249
del 20/04/2012 “Attuazione della normativa IPPOnhdicazioni per i gestori degli impianti e gli
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enti competenti per la trasmissione delle domamdmite i servizi del Portale IPPC-AIA e
I'utilizzo delle ulteriori funzionalita attivate”;

- la D.G.R. n. 497 del 23/04/2012 “Indirizzi perrdccordo tra procedimento unico del SUAP e
procedimento AIA (IPPC) e per le modalita di gestidelematica”;

- la D.G.R. n. 1159 del 21/07/2014 “indicazioni geadi sulla semplificazione del monitoraggio e
controllo degli impianti soggetti ad autorizzazioiméegrata ambientale (AlA) ed in particolare
degli impianti ceramici”;

- la D.G.R. n. 245 del 16/03/2015 “Autorizzaziomeelgrata Ambientale (AlA) — Disposizioni in
merito alle tempistiche per 'adempimento deglilmbl connessi alla relazione di riferimento”;

premesso che per il settore di attivita oggettdadetesente, in attesa della pubblicazione
delle relative conclusioni sulle BAT (lettera |-2dD.Lgs. 152/06 Parte Seconda), esistono i seguenti
riferimenti:

- le “linee guida recanti i criteri per lindividugone delle migliori tecniche disponibili”
relativamente al settore IPPC in oggetto — allegat Decreto 31 gennaio 2005 del Ministero
DellAmbiente e della Tutela del Territorio ai sedsll’art. 3 comma 2 del D.Lgs. 372/99;

- il BRef (Best Available Techniques Reference Dueut) del maggio 2005 presente all’indirizzo
internet “eippcb.jrc.es” gia formalmente adottasdial Commissione Europea,;

premesso inoltre che, per gli aspetti riguardaidiun lato, i criteri generali essenziali che
esplicitano e concretizzano i principi informatolkella Direttiva 96/61/CE per uno svolgimento
omogeneo della procedura di autorizzazione e, alat), la determinazione del “Piano di
Monitoraggio e Controllo”, il riferimento e costita:

- dal BRef “General principles of Monitoring” adatd dalla Commissione Europea nel Luglio
2003;

- dagli allegati | e Il al DM 31 Gennaio 2005 pubhto sul supplemento ordinario n. 107 alla
Gazzetta Ufficiale — serie generale 135 del 13 miug005:

1. “Linee guida generali per l'individuazione etllizzo delle migliori tecniche per le attivita
esistenti di cui all’allegato | del D.Lgs. 372/98y6i sostituito dal D.Lgs. 152/06-ndr)”;

2. “Linee guida in materia di sistemi di monitogay';
visto inoltre il BRef “Energy efficiency” di febbra 2009 presente all'indirizzo internet
“eippchb.jrc.es”, formalmente adottato dalla Comrmaise Europea a febbraio 2009;

richiamata I'’Autorizzazione Integrata Ambiental&asciata dalla Provincia di Modena con
det. n. 402 del 07/10/2011 alla Ditta Metalsides.R.a. in qualita di gestore dell'installazione per
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la fusione e lega di metalli non ferrosi (zincopnresi i prodotti di recupero (affinazione,
formatura in fonderia), con capacita’ di fusiongeore alle 20 tonnellate al giorno sito in via
Villavara n.15 a Villavara di Modena;

richiamati i successivi atti di modifica non sostiafte dell’AlA rilasciati dalla Provincia di
Modena con det. n. 47/2013 e det. n. 50/2014;

vista la domanda di modifica sostanziale dell’ Aptesentata il 18/06/2015 da Metalsider 2
s.p.a. mediante il portale regionale AIA “OsserviatolPPC” (prot. 6904 del 18/06/2015)
successivamente trasmessa alla Provincia di Modérea 'lha assunta agli atti con prot. n.
61047/9.12.3.29 del 18/06/2015);

richniamate le conclusioni della Conferenza dei Berdel 29/02/2016, convocata per la
valutazione della domanda in oggetto, ai sensiDdegs. 152/06 Parte Seconda e degli artt. 14 e
segg. della Legge 7 agosto 1990, n. 241, che hassspparere favorevole al rinnovo del’Abdn
prescrizioni,

dato atto che i contatti intercorsi in data 08/04& preso atto che il gestore ha comunicato
in data di non avere osservazioni allo Schemawmih&io AlA;

reso noto che:

- il responsabile del sub-procedimento & il Drchard Ferrari, ufficio Autorizzazioni Integrate
Ambientali di ARPAE - SAC di Modena,

- il titolare del trattamento dei dati personfiniti dall'interessato e il Direttore Generale di
ARPAE Emilia-Romagna, con sede in Bologna, vianP5 ed il responsabile del trattamento dei
medesimi dati e il Dr. Giovanni Rompianesi, Direttodella Struttura Autorizzazioni e
Concessioni (S.A.C.) ARPAE di Modena, con sede adbha, via Giardini n. 474/C,;

- le informazioni che devono essere rese note sisgell’art. 13 del D.Lgs. 196/2003 sono
contenute nell“Informativa per il trattamento deiti personali”, consultabile presso la segreteria
della S.A.C. ARPAE di Modena, con sede in ModemaGiardini n. 474/C e visibile sul sito web
dellAgenziawww.arpae.it

per quanto precede,
il Dirigente determina
- di rilasciarel’Autorizzazione Integrata Ambientale, a seguito dimodifica sostanzialeai sensi

dell’art. 29-octies comma 1 del D.Lgs. 152/06 P&ezonda e dell'art. 11 comma 1 della L.R.
21/04, alla Ditta Metalsider 2 S.p.A., in qualitdgestore dell'installazione per la fusione e ldga
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metalli non ferrosi (zinco), compresi i prodotti @icupero (affinazione, formatura in fonderia),
con capacita’ di fusione superiore alle 20 tonmel& giorno sito in via Villavara n.15 a Villavara
di Modena );

- di stabilireche:

1. la presente autorizzazione consente la prosmoeiziell’attivita di fusione e lega di metalli
non ferrosi (zinco) (punto 2.5b All.VIII D.Lgs. 1836) per una capacita massima di fusione
pari a 130 t/g di zinco metallico (indicativamepts 265 g/anno);

2. il presente provvedimengwstituisce integralmentde seguenti autorizzazioni gia di titolarita

della Ditta:
Autorita che ha : :
Settore Aesdeio Numero autorizzazione
ambientale | ; . - NOTE
. l'autorizzazione o la : ..
Interessato . . Data di emissione
comunicazione
Tutti Provincia di Modena | Det.n. 402 del 07/10/2011 Autorizzazione Integrata
Ambientale
Tutti Provincia di Modena det. n. 47/2013 1~ modifica non sostanziale AIA
Tutti Provincia di Modena det. n. 50/2014 2™ modifica non sostanziale AIA

3. gli allegati | e Il alla presente AIA “Le cormilbni dell'autorizzazione integrata ambientale” e
“Iscrizione n. Mod091 al registro delle imprese effiettuano operazioni di recupero di rifiuti
ai sensi dell’art. 216 del D.Lgs 152/2006 partergua ss.mm. - D.M. 05/02/98 modificato
con D.M. n.186 del 05/04/2006” ne costituiscondeartegrante e sostanziale;

by

4. il presente provvedimento € comunque soggettesame qualora si verifichi una delle
condizioni previste dall’articolo 29-octies commael D.Lgs. 152/06 Parte Seconda;

5. nel caso in cui intervengano variazioni nétialarita della gestione dell'impianto, il vecchio
gestore e il nuovo gestore ne danno comunicaziot® &0 giorni allARPAE - SAC di
Modena anche nelle forme dell’autocertificazione;

6. ARPAE effettua quanto di competenza previstiasa 29-decies del D.Lgs. 152/06 Parte
Seconda.

7. ARPAE puo effettuare il controllo programmaito contemporanea agli autocontrolli del
gestore. A tal fine, solo quando appositamenteae#th, il gestore deve comunicare tramite
PEC o fax ad ARPAE (sezione territorialmente corapiet e “Unita prelievi delle emissioni”
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presso la sede di Via Fontanelli, Modena) con cieffite anticipo le date previste per gli
autocontrolli (campionamenti) riguardo le emissiainiche e le emissioni sonore.

8. i costi che ARPAE di Modena sostiene esclusamte nelladempimento delle attivita
obbligatorie e previste nel Piano di Controllo sgosti a carico del gestore dell’installazione,
secondo quanto previsto dal D.M. 24/04/2008 in doatb con la D.G.R. n. 1913 del
17/11/2008 e con la D.G.R. n. 155 del 16/02/20@&jamati in premessa,;

9. sono fatte salve le norme, i regolamenti coriulgaautorizzazioni in materia di urbanistica,
prevenzione incendi, sicurezza e tutte le altrepadizioni di pertinenza, anche non
espressamente indicate nel presente atto e prelatenormative vigenti;

10. sono fatte salve tutte le vigenti disposizidinegge in materia ambientale;

b

11.la presente autorizzazione é validadecorrere dal 08/04/2016 fatto salvo quanto
ulteriormente disposto in materia di riesame dall'29-octies del D.Lgs. 152/06, deve essere
sottoposta a riesame ai fini del rinnogotro il 30/04/2026 A tale scopo, il gestore dovra
presentare sei mesi prima del termine sopra imgliedieguata documentazione contenente
'aggiornamento delle informazioni di cui all'ar29-ter comma 1 del D.Lgs. 152/06 Parte
Seconda;

12. ai sensi dell'art. 29-decies comma 1, prima di darattuazione a quanto previsto dalla
presente Autorizzazione Integrata Ambientale, il gstore € tenuto a darne
comunicazione allARPAE - SAC di Modena.

Determina inoltre

- che

a) il gestore deve rispettare i limiti, le pregwni, le condizioni e gli obblighi indicati nella
Sezione D dellallegato | (“Condizioni dell’autor@zione integrata ambientale”);

b) la presente autorizzazione deve essere rinna@&vatantenuta valida sino al completamento
delle procedure previste al punto D2.11 “sospemsiafttivita e gestione del fine vita
dell'impianto” dell’Allegato | alla presente;

- di inviare copia della presente autorizzazione alla Dittadidader 2 S.p.A. ed al Comune di
Modena, tramite il SUAP del Comune di Modena;
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- di stabilire che il presente atto sara pubblicato per estmitoBollettino Ufficiale Regionale
(BUR), a cura dello Sportello Unico del Comune dodéna, con le modalita stabilite dalla
Regione Emilia Romagna;

- di informareche contro il presente provvedimento puo essargepitato ricorso giurisdizionale al
Tribunale Amministrativo Regionale entro 60 giomgnché, ricorso straordinario al Capo dello
Stato entro 120 giorni; entrambi i termini decotrelall’avvenuta pubblicazione sul BUR.

La presente autorizzazione € costituita complessvdie da n. 6 pagine e da n.2 allegati.
Allegato I: CONDIZIONI DELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

Allegato II: ISCRIZIONE N. MOD091 AL “REGISTRO DELE IMPRESE CHE EFFETTUANO OPERAZIONI DI
RECUPERO DI RIFIUTI” Al SENSI DELL’ART. 216 DEL D.GS 152/2006

IL DIRETTORE DELLA
STRUTTURA AUTORIZZAZIONI E CONCESSIONI
ARPAE DI MODENA
Dr. Giovanni Rompianesi

Originale firmato elettronicamente secondo le nowgenti.
da sottoscrivere in caso di stampa

La presente copia, composta di n. ........ fogtiogforme all’originale firmato digitalmente.
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ALLEGATO | - Determinazione n. del

CONDIZIONI DELL’AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE
DITTA METALSIDER2 S.P.A.

* Rifiint. N. 29/02077140354

* sede legale ed impianto in Comune di Modena (\diay, Via Villavara 15.

* impianto per la fusione e lega di metalli non fsir@zinco), compresi i prodotti di recupero (affiiane,
formatura in fonderia), con capacita’ di fusion@etiore alle 20 tonnellate al giorno (punto 2.5b ¥l
D.Lgs. 152/06).

A SEZIONE INFORMATIVA |

Al DEFINIZIONI

AlA

Autorizzazione Integrata Ambientale, necessaria’'esacizio delle attivita definite
nell’Allegato | della Direttiva 2008/1/CE e D.Lgsl52/06 Parte Seconda (la presente
autorizzaziong

Autorita competente

L’Amministrazione che effettua la procedura relatadl’Autorizzazione Integrata Ambientale
ai sensi delle vigenti disposizioni normative (ARPAI Modena

Gestore

Qualsiasi persona fisica o giuridica che detiengestisce, nella sua totalita o in parte,
I'installazione o limpianto, oppure, che disponé wh potere economico determinante
sull’esercizio tecnico dei medesimi (Metalside620.A).

Installazione

Unita tecnica permanente in cui sono svolte unauoafiivita elencate all'allegato VIl del
D.Lgs. 152/06 Parte Seconda e qualsiasi altratatiecessoria, che sia tecnicamente connessa
con le attivita svolte nel luogo suddetto e posdaire sulle emissioni e sull'inquinamento. E
considerata accessoria lattivita tecnicamente essa, anche quando condotta da diverso
gestore.

Le rimanenti definizioni della terminologia utiliaia nella stesura della presente autorizzazione
sono le medesime di cui all’art. 5 comma 1 del B.L15H2/06 Parte Seconda.

A2 INFORMAZIONI SULL’IMPIANTO

L’azienda, che opera nel settore dal 1980 (sindi@@mbre 2003 con il nome di Metalsider
s.p.a.), nel corso del 2006 si e trasferita da I8artino in Rio (Reggio Emilia) nell'attuale
sede di Villavara provvedendo ad un parziale ammmaheento degli impianti produlttivi.

La ditta Metalsider2 spa svolge attivita di fusiaheottami e residui di zinco per I'ottenimento
di pani di zinco metallico (zinco 98,50%) e leghi@le attivita rientra al punto 2.5 lettera b)
“Impianti di fusione e lega di metalli non ferrospmpresi i prodotti di recupero (affinazione,
formatura in fonderia), con una capacita di fusisnperiore a 4 tonnellate al giorno per il
piombo e il cadmio o a 20 tonnellate al giorno pati gli altri metalli” dell’allegato VIII del
D.Lgs. 152/06.

In data 18/06/2015 il gestore ha presentato domenaedifica sostanziale per un aumento di
produzione da 90,5 t/giorno a 130 t/giorno di pttalduso per 265 gg/anno. La dotazione
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impiantistica non viene significativamente cambiagnon per l'introduzione di una nuova
pressa; la miglior efficienza di produzione e davall'utilizzo simultaneo dei due forni fusori.

Contestualmente e stato richiesto un aumento deitgativo annuale di alcuni rifiuti destinati

al recupero.

B SEZIONE FINANZIARIA

B1 CALCOLO TARIFFE ISTRUTTORIE
E stato verificato il pagamento della tariffa istouia effettuato il 19/11/2014.

‘ C SEZIONE DI VALUTAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE

C1.1 INQUADRAMENTO AMBIENTALE E TERRITORIALE E DESC RIZIONE DEL
PROCESSO PRODUTTIVO E DELL’ATTUALE ASSETTO IMPIANTI STICO

C1.1 INQUADRAMENTO AMBIENTALE E TERRITORIALE
Di seguito si riportano le principali sensibilitaeticita del territorio di insediamento.
Inquadramento territoriale

L'azienda e ubicata nel Comune di Modena, zonaaglidéllo, localita C. S. Geminiano.

Le zone interessate dall'insediamento sono “aradieo comunale situate in territorio extra
urbano”. Le zone circostanti sono “ambiti ad altacazione produttiva agricola di tipo
normale”.

L’area in esame ricade all'interno della unita depaggio 4 del PTCP “Paesaggio perifluviale
del fiume Panaro nella fascia di bassa e mediaumén |l paesaggio risulta fortemente
connotato dalla presenza del flume Panaro, il otsa@in questo tratto € abbastanza regolare e
limitato da arginature.

Per quanto attiene gli ambiti di tutela, e presemiepressi dell'azienda un “impianto storico
della centuriazione” ed inoltre ricade in “areamsga ad elevata criticita idraulica”.

Inguadramento meteo-climatico dell’area

Il territorio provinciale puo essere diviso in quatcomparti geografici principali, differenziati
tra loro sia sotto il profilo puramente topografia per i caratteri climatici. Si individua
infatti una zona di pianura interna, una zona pekleare, una zona collinare e valliva e la
zona montana.

Il comune di Modena si trova collocato nella zongidnura interna, dove si hanno condizioni
climatiche tipiche del clima padano/continentalearsa circolazione aerea, con frequente
ristagno d’aria per presenza di calme anemologécfmazioni nebbiose. Queste ultime, piu
frequenti e persistenti nei mesi invernali, posséa@ la loro comparsa anche durante |l
periodo estivo. Gli inverni, piu rigidi, si altenma ad estati molto calde ed afose per elevati
valori di umidita relativa.

La stazione meteorologica provvista di anemometigpossima al sito in cui e ubicata la ditta
in esame é quella urbana, collocata in Via Saniha Modena. Dall’'elaborazione dei dati
anemometrici misurati nella stazione, la perceetaklicalme di vento (intensita del vento < 1
m/s) e dell'ordine del 15% dei dati orari annui¢ai il 15-20% in autunno/inverno e il 10% in
primavera/estate); le direzioni prevalenti di pnae@za sono collocate lungo I'asse est/ovest
con una predominanza del settore ONO.

Nel periodo 2001-2014 le precipitazioni registrdtdla stazione meteorologica ubicata nel
Comune di Modena, evidenziano il 2006 e il 2011 et anni piu secchi, mentre il 2004 e il
2010 come quelli piu piovosi (975 mm e 875 mm diggia). Nel 2014 gli eventi piovosi piu
significativi si sono verificati nei mesi di gennag aprile (precipitazione mensile superiore a
100 mm); i mesi piu secchi sono risultati maggimggo e ottobre. La precipitazione media
climatologica (intervallo temporale 1991-2008) elatia da ARPA-SIM, per il Comune di
Modena, risulta di 743 mm.
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La temperatura media annuale nel 2014 (dato estsathpre dalla stazione meteo ubicata nel
Comune di Modena) e risultata di 15.5°C, contro unadia climatologica (intervallo
temporale 1991-2008) elaborata da ARPA-SIM, peComune di Modena, di 14.6°C. Nel
2014, e stata registrata una temperatura massiB@aIfiC e una minima di -3.1°C.

Inqguadramento dello stato della qualita dell’ariaclale

I PM10 e un inquinante critico su tutto il termi provinciale, soprattutto per quanto riguarda
il rispetto del numero massimo di superamenti déne limite giornaliero (50 pug/m3).

Il 2014 e stato un anno particolare dal punto diavimeteorologico, infatti le condizioni
perturbate dei primi mesi dell'anno e calde e psavdell’autunno hanno favorito la riduzione
dei livelli di PM10. Si segnala pero che il calevato nel 2014 rispetto al 2013, si e verificato
a fronte di un leggero decremento delle precipitaizrelative ai mesi critici per le polveri,
pertanto il trend positivo di riduzione dei supeeath di PM10 si conferma al di la della
variabilita meteorologica.

Per quanto riguarda i superamenti del valore lirgitenaliero di 50 pg/m3, solo due stazioni
hanno sforato il limite massimo dei 35 giorni, @iar (Modena) con 36 superamenti e Carpi
con 38; le altre si attestano su livelli inferioRarco Ferrari (Modena) 29, Mirandola 29,
Fiorano Modenese 31 e Sassuolo 22. Se si confrontuperamenti delllanno 2014 con quelli
dell’anno precedente si puo notare un calo medi@eBs.

Anche le medie annuali hanno risentito, seppur iInommisura, di questo anno favorevole,
infatti risultano tutte inferiori al limite impostdalla normativa di 40 pug/m3, con un calo medio
del 10% rispetto all'anno 2013.

Per quanto riguarda il biossido di azoto, per ihlgu a partire dal 2006, si evidenzia una
situazione in lieve miglioramento relativamenteigpetto del valore limite riferito alla media
annuale (40 pg/m3), le concentrazioni medie annuali 2014, sono risultate superiori al
limite normativo nelle stazioni della Rete Regi@ndl Qualita dell’Aria classificate da traffico:
Giardini (42 pg/m3) nel Comune di Modena e San égaco (51 pg/m3) situata nel Comune
di Fiorano Modenese.

Queste criticita sono state evidenziate dalle gaaffite tematiche riportate nei fogli “annex to

form” degli allegati 1 e 2 della DGR 344/2011 (Direa 2008/50/CE relativa alla qualita

dell'aria, ambiente e per un’aria piu pulita in Bpa, attuata con DLGS 13 agosto 2010, n.
155. Richiesta di proroga del termine per il cons®gnto e deroga all'obbligo di applicare

determinati valori limite per il biossido di azatoper il PM10) che classificano il Comune di

Modena come area di superamento dei valori limetel PM10 e per I'NO2.

Mentre polveri fini e biossido di azoto presentaglevate concentrazioni in inverno, nel
periodo estivo le criticita sulla qualita dell’asano invece legate allinquinamento da ozono,
con numerosi superamenti del Valore Obiettivo ei@ldella Soglia di Informazione fissati
dalla normativa per la salute umana (DL 155 13/0822. | trend delle concentrazioni, non
indicano, al momento, un avvicinamento ai valariite. Poiché questo tipo di inquinamento si
diffonde con facilita a grande distanza, elevataceatrazioni di 0zono si possono rilevare
anche molto lontano dai punti di emissione dei wrsari, quindi in luoghi dove non sono
presenti sorgenti di inquinamento, come ad eseneparee verdi urbane ed extraurbane e in
montagna.

Idrografia di superficie e qualita delle acque stipzali

Il territorio del Comune di Modena e lambito ad sivdal fiume Secchia e ad est dal fiume
Panaro. Presentano entrambi un alveo con andarSemmtdvest - Nord Est con tendenza a
disporsi pressappoco paralleli nella zona setmmate del territorio comunale.

Entrambi i fiumi presentano un tratto di alveo, lqu@iu meridionale, caratterizzato da un

alveo ampio, a canali anastomizzati, infossatoettspal piano campagna; mentre nella parte
piu settentrionale, dove il flume si presenta aatpnsi assiste ad un forte restringimento della
sezione di deflusso e ad un andamento piu linea@ngnuo, salvo il tratto del Panaro nella

zona orientale del centro abitato, che presentndamento tendenzialmente meandriforme.
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La maggior parte della rete idrografica superfeciaecondaria del territorio del Comune di
Modena € tributaria del fiume Panaro, tranne quetisia a Nord Ovest che confluisce nel
flume Secchia.

Il territorio del Comune di Modena e solcato andaenumerosi canali prevalentemente ad uso
misto, tra i quali il piu significativo € il canaldaviglio, con flusso idrico SSO-NNE, che
riceve, a valle di Bastiglia, le portate proveniat@l Fossa Monda e dal Cavo Argine, per poi
confluire nel flume Panaro a Bomporto. La qualitauesti corsi d’acqua risulta scadente sia
in relazione alle caratteristiche intrinseche altadase degli scarichi in essi veicolati.

In particolare I'area in cui € sita I'azienda diptaco piu di 200m dall'argine del Fiume Panaro,
che scorre ad est, mentre ad ovest si trova illedr@ssa Monda, che dista poco piu di 500 m.

La Tavola 2.3. del PTCP “Rischio idraulico: cartla pericolosita e della criticita idraulica”,
inserisce l'azienda oggetto d’'indagine all'interdbun™ Aree depresse ad elevata criticita
idraulica aree a rapido scorrimento (Art. 11)” feepresenza appunto del Fiume Panaro nelle
immediate vicinanze.

Lo stato ecologico-ambientale del fiume Panardtasouono nel tratto a monte dell’abitato di
Modena, per poi scadere ad uno stato sufficienita deazione di Ponte S. Ambrogio fino al
tratto terminale dell'immissione in Po a Bondeno.

Il flume Secchia presenta uno stato ecologico-améble leggermente migliore rispetto al

flume Panaro, essendo il suo stato buono dallaostaali Lugo fino in chiusura di bacino a

Bondanello.

Peggiore risulta la situazione del canale Naviglexettore del depuratore di Modena, che
serve gli abitati di Modena e Formigine, il cuitetacologico ambientale e definito cattivo.

Idrografia profonda e vulnerabilita dell’acquifero

L’area oggetto di indagine da un punto di vistag#ologico appartiene alla piana alluvionale
appenninica al limite con la conoide del flume $ex@ sud-ovest, e con la conoide del fiume
Panaro a sud-est.

La struttura geologica della pianura alluvionalgpeminica & caratterizzata dall'assenza di
ghiaie e dominanza di depositi fini. Questo comgies estende, indifferenziato al suo interno,
a partire dalla pianura reggiana fino al limiteeotale interponendosi tra i depositi grossolani
delle conoidi appenniniche a sud ed i depositi padanord.

Per quanto attiene le caratteristiche geologichintarno di questa unita sono riconoscibili
alternanze cicliche ripetute piu volte sulla veati&; generalmente organizzate al loro interno in
una porzione inferiore costituita da limi argillosii spessore decametrico e continui
lateralmente per diversi chilometri, una porziomeimedia costituita da depositi fini dominati
da limi alternati a sabbie e/o argille in cui sdrequentemente presenti livelli argillosi e una
porzione superiore costituita da sabbie medie ssgtane, di spessore di alcuni metri, la cui
continuita laterale é dell’ordine di qualche chiletno. Qui si concentra la maggior parte delle
sabbie presenti in questi settori di pianura, itestdone pertanto gli unici acquiferi sfruttabili.

I complesso idrogeologico della piana alluviona@penninica si configura come un
contenitore assai scadente in termini quantitatMiiinterno dei pochi corpi grossolani
presenti la circolazione idrica € decisamente t&@d avviene in modo prevalentemente
compartimentato. Non sono presenti fenomeni dirideané scambi tra le diverse falde o tra
fiume e falda. Le acque presenti sono acque corninete ricambio € reso problematico dalla
bassa permeabilita complessiva e dalla notevotardia dalle aree di ricarica localizzate nel
margine appenninico.

In riferimento alla Tavola 3.1 “Rischio inquinamenacque: vulnerabilita allinquinamento
dell’acquifero principale” l'area in oggetto viendassificata come “Paleoalvei recenti e
depositi di rotta, sede di acquiferi sospesi aexdhilita molto bassa”.

Le falde sono tutte in condizioni confinate, inwalccasi sono documentate falde salienti con
livelli piezometrici superiori al piano campagna piezometrie tra le diverse falde possono
variare anche di alcuni metri, riducendo i fenoméndrenanza tra le diverse falde, data la
preponderante presenza di depositi fini.
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Il dato quantitativo relativo al livello di falddenota valori di piezometria compresi trai 20 e i
30 m s.I.m. e valori di soggiacenza tra 0 e -5 metr

Anche per l'aspetto qualitativo questo complessogieblogico si caratterizza con un livello
assai scadente, sono infatti molti i parametri dgioe naturale che si riscontrano in
concentrazioni elevate in tale ambito.

La Conducibilita media si attesta intorno agli 8B pS/cm, mentre il grado di Durezza,

riportato in gradi francesi, € legato principalmeeat sali di calcio e magnesio e presenta valori
medi di 30-35 °F.

Le concentrazioni dei Solfati risultano molto basea valori che si attestano sui 20 - 30 mg/;

analogamente la distribuzione areale dei Clorugsenta un andamento molto simile a quella
dei solfati, con valori che si aggirano inton@@i40 mg/I.

Ferro e Manganese, che presentano un comportamaibastanza simile, mostrano
concentrazioni che oscillano dai 200-300 pg/l.

Mediamente alta risulta inoltre la presenza di Bdve si rileva con concentrazioni prossime ai
700 pg/l.

Essendo l'area al limite tra la piana alluvionaldeeconoidi del Secchia e del Panaro, le
caratteristiche ossido-riduttive della falda so@odhe le sostanze azotate si rilevano solo nella
forma ridotta. L’Ammoniaca €& presente con concemtra di 1-2 mg/l, mentre i Nitrati
risultano molto bassi (<5 mg/l).

Inquadramento acustico

Il comune di Modena ha classificato I'area in cuyirésente la ditta in esame in Classe V, con
riferimento alla carta della classificazione aas@pprovata con D.C.C. n° 58 del 02/07/2015.

La declaratoria delle classi acustiche contenutdDrie.C.M. 14 novembre 1997, definisce la
Classe V come area prevalentemente industriale poohe abitazioni. | limiti di immissione

assoluta di rumore propri di tale classe acusticeo 0 dBA per il periodo diurno e 60 dBA
nel periodo notturno. Sono inoltre validi il limdii immissione differenziale pari a 5 dBA nel
periodo diurno e a 3 dBA in quello notturno.

Adiacenti all'area impiantistica sono presenti@eltee di tipo rurale, classificate in classe lll,
con limiti di immissione assoluta pari a 60 dBA pelriodo diurno e a 50 dBA nel periodo
notturno e limiti di immissione differenziale pai5 dBA nel periodo diurno e a 3 dBA in
guello notturno.

L’accostamento tra la classe V e la classe Il evml un potenziale conflitto, dovuto al
rumore prodotto dalle attivita industriali sulleitazioni presenti nell'area rurale.

C1.2 DESCRIZIONE DEL PROCESSO PRODUTTIVO E DELL'ATT UALE ASSETTO
IMPIANTISTICO

La produzione consiste nell'ottenimento di zincartgndo da materiali di recupero (anche
rifiuti metallici) sottoposti a fusione, da vendded quale nel formato e peso commissionato
oppure da utilizzare in commistione con gli opportelementi alliganti per produrre leghe.

Lo zinco estratto e rivenduto tal quale ha un terael 98.50%; le leghe generate, anche in
funzione delle specifiche richieste, possono esdefiaite in:

* Special

» Special 2

* Lega Zinco Alluminio in genere

Complementare al processo di produzione e l'aétidi commercializzazione di prodotti
utilizzati nel processo di zincatura a caldo quaditalli (zinco SGH, piombo, stagno, lega Zn-
Al), sali di flussaggio (cloruro di zinco ammoniégacloruro di zinco e cloruro d’ammonio) e

prodotti chimici per la preparazione superficiall’dcciaio prima della zincatura (sgrassanti,
additivi per flussaggio e decapaggio).
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Il processo produttivo nel suo complesso € ricoilec principalmente alle fasi di
macinazione e fusione.

La macinazione viene rivolta a quella tipologia rdateriale di risulta che necessita di
lavorazione al fine di ottenere la parte metallicde alla fusione, denominata granella. II
materiale indicato €& prevalentemente riferibilee abchiumature ottenute dalla pulizia
superficiale delle vasche di zincatura: questaldigia di prodotto di scarto necessita della

separazione dalle parti inquinanti, operazioneashwene all'interno dei mulini.

Questi attraverso il proprio funzionamento, perowitla divisione della componente metallica
dalle ulteriori parti non espressamente interesaliéefusione. Il principio di separazione é
ottenuto principalmente dalla ventilazione a cuinéteriale in ingresso al tamburo rotante é
sottoposto.

Le operativita di separazione vengono effettuatdusulinee distinte sotto descritte:

- linea 1, caratterizzata dalla presenza di duenindtanti che puo ricevere sia le schiumature
di zinco ( CER 110502) provenienti dalla pulizigstficiale di bagni di zincatura di manufatti
di acciaio, cosi come i colaticci ( CER 110599)idfecabili nei residui derivanti dal processo
di zincatura dei tubi.

- linea 2 sulla quale si evidenzia la presenzardisalo mulino. Tramite questa vengono

sottoposte a lavorazione sia le scorie prodottia dasione interna direttamente recuperate nel
ciclo produttivo, sia del materiale in ingressmadtabilimento , anch’esso classificabile come
scoria, identificabile con i codici CER 100501 €0&01 “scorie della produzione primaria e

secondaria”.

Per tutti i materiali in ingresso allo stabilimentta sottoporre alle operazioni di recupero, €
richiesta, la preliminare definizione della qualifée definisce il contenuto di zinco metallico

presente, cosi come dello stato granulometricarpeitri definiti attraverso opportuni metodi

analitici, tramite i quali viene determinata I'oppmita o meno dell’utilizzo.

Nel caso di non utilizzo i materiali vengono coitfea ditte esterne per il recupero. Le scorie
(schiumature) provenienti dalla fusione internajgano denominate ceneri forno, allo scopo
sia di distinzione della provenienza, sia di dditagella diversa qualita tra le due tipologie

Le scorie vengono convogliate alla lavorazione teféga tramite la linea 2 solo se queste
necessitano della separazione e non della riduzgwarulometrica che invece e una fase
caratteristica della linea 1 dotata di trituratore.

La granella ottenuta dalla linea 1 puo essere awayliata direttamente al forno, ovvero in
commistione con quella derivante dalla linea 2topaista alle fasi di pre-trattamento a mezzo
dei forni a crogiolo (piroteck): questi possoncttaiee anche granella acquistata tal quale e
quindi schiumature di zinco, gia sottoposte alk & macinazione. Il materiale indicato viene
classificato con codice CER 110502.

Si precisa che la frazione pulverulenta captatdi ddmnei impianti di aspirazione con annessi
apparati filtranti a pulizia pneumatica viene ingiaa ditte esterne allo scopo di recupero
(generalmente per I'ottenimento di sali di zinco).

Parallelamente e in occasione del ritiro delle wctature presso gli impianti di zincatura a
caldo, vengono ritirate anche mattes di zinco; sengecondo il principio di definizione
dell'opportunita alla lavorazione, il materiale io@to puo essere commercializzato e inviato a
recuperatori esterni produttori di ossido di ziegppure inviato al forno fusorio.

Anche l'impianto in questione produce mattes dicaimlerivanti dalla pulizia profonda delle
vasche, le cui caratteristiche metallurgiche eediote di zinco le definiscono come rifiuti
recuperabili e come tali sono vendute direttamem@)seguentemente vengono anche
computate tra i prodotti versati a magazzino.

Il rottame, sempre in funzione della caratterizanei metallurgica e del grado di impurezze
presenti, puo essere sia convogliato direttamdtadusione sia all'impianto di pretrattamento
deputato. Le operativita di pretrattamento sonoltévalla granella cosi come al rottame; in
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entrambi i casi l'obiettivo & I'ottenimento di und@gliore qualita del prodotto in ingresso ai
forni fusori e [l'ottimizzazione del processo connami assorbimento di energia termica
necessaria per la fusione.

Descrizione della Linea 1

Il materiale grezzo viene caricato in tramoggiaasortato a mezzo nastro a griglia vagliante
che effettua la separazione dei blocchi di materidle necessitano di triturazione e attraverso
ribaltamento il materiale viene quindi inviato aturatore. La parte di triturazione e costituita
da un sistema di due alberi esagonali controrotamglocita differenziata, muniti di macina in
acciaio temprato: gli alberi sono a distanza piedaf la quale determina la dimensione del
materiale che subira la macinazione. Conseguentemadta triturazione tutto il materiale,
viene convogliato, tramite nastro vibrante ad ueana di carico mobile detta Skip 1; il
macchinario indicato consiste in nastro elevat@sdpore dotato di benne mobili che vengono
riempite per caduta. A seguito del trasporto intgutel materiale, questo attraverso condotta a
caduta e distribuito a due selettori di carico gmevvedono rispettivamente al carico dei
relativi mulini. Ogni mulino & caratterizzato daaucamera di macinazione a tamburo rotante
con giostra di rotolamento. A valle di ciascun malé presente gruppo di scarico che versa la
granella ottenuta su nastro trasportatore il quedevoglia il materiale ad ulteriore
elevatore/pesatore (Skip 2) con funzionamento gadd precedente.

Lo Skip caricatosi della granella nel movimento airs, scarica, durante la discesa, |l
contenuto delle benne all’interno dell'appositartoggia di stoccaggio dalla quale specifico
nastro provvede al trasporto del materiale direttaba alla cassetta di carico del forno FF1.

Nel caso di trattamento preliminare della granetiaesta dal gruppo di scarico, viene
convogliata in appositi cassoni, tramite i quadispyortata ai piroteck (FF3,FF4,FF5) ove viene
sottoposta al trattamento: la colata consegueirgiaiente convogliata ai forni fusori FF1 e
FF2.

Descrizione della Linea 2

La Linea 2 é dedicata alla lavorazione della cerieneo autoprodotta, ovvero delle scorie
(ceneri) in ingresso come rifiuti in fase di recupeguesti sono derivati comunque dai processi
termici della metallurgia, sia in quanto offertii darnitori, con ritiro associato agli altri scarti
di lavorazione, sia direttamente acquistati in godacilmente e notevolmente disponibili sul
mercato.

Al materiale indicato sono associati i codici CEBO&01 (scorie della produzione primaria e
secondaria della metallurgia del rame) e 10050drisclella produzione primaria e secondaria
della metallurgia dello zinco). Tramite pala megcanil materiale grezzo viene caricato in
tramoggia dalla quale, attraverso sistema di Wilor& per caduta, viene condotto al mulino per
la lavorazione atta all’ottenimento della granella. granella viene scaricata direttamente in
cassoni che prevalentemente alimenteranno i pkatedai quali, secondo le stesse modalita
descritte per la linea 1, la colata € convoglidieafasione: I'esclusivo trattamento nei piroteck
della granella derivante dalle scorie indicate,jppddentemente che queste siano 0 meno
autoprodotte, deriva dal concetto che la grandtlenata € particolarmente inquinata da ferro.
Il mulino presenta le stesse caratteristiche meckare di funzionamento degli altri installati
sulla linea 1.

Le Linee 1 e 2 sono servite da impianti di aspoagimuniti delle necessarie calate sui punti di
sviluppo inquinanti e dei filtri.

Forni piroteck

| forni piroteck denominati FF3,FF4,FF5, sono degiual trattamento preliminare della
granella derivante dalla lavorazione della linga finzione del grado di impurezze contenute,
di parte della granella derivante dalla lavorazide#ia linea 1 e del Codice CER 110502 gia
sottoposto, a monte dell'ingresso allo stabilimeatta preventiva fase di macinazione. | forni
indicati (tre) sono del tipo a crogiuolo da 1500 8gno caratterizzati da una camera di fusione
a struttura cilindrica, dalla quale, unitamente athtazione imposta alla vasca, che permette
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una migliore diffusione del calore attraverso ihtamitore, si ottiene la spillatura e conseguente
svuotamento della camera stessa del prodotto fastoddo del crogiolo, garantendo cosi la
sospensione in galleggiamento delle scorie prodptiee del metallo di interesse , negli strati
piu alti del bagno di fusione. La scoria cosi aftentorna a monte del ciclo produttivo della
linea di macinazione 2, mentre lo zinco, maggionagmivo degli inquinanti, viene inviato ai
forni FF1, o FF2 , per la fusione completa .

Forno FF1
Il forno di fusione FF1 puo essere caricato:

- in automatico della granella proveniente dallzedi 1 attraverso nastro trasportatore che
convoglia direttamente alla cassetta di carico rddame, gia ricondotto in pacchi tramite
mezzo meccanico dotato di pinza,

- direttamente della colata derivante dal pretnad¢tato dei piroteck con utilizzo di appositi
contenitori.

Il forno fusorio consiste in una vasca di acciaochiusa in un bacino della capacita di 16 mc
in cui viene effettuato il riscaldamento ad operadde bruciatori alimentati a gas metano,
disposti a coppie sulle due pareti laterali delnforLa cassetta di carico € parzialmente
immersa nel bagno di zinco fuso e grazie all’azidndue vibratori e al peso del materiale in

alimentazione, la parte fusa prodotta all’interredlal cassetta indicata, innalza il livello del

metallo fuso permettendone I'estrazione.

Per I'estrazione dello zinco e possibile I'utilizdb
- canale di colata che convoglia in stampi da 760 K

- canale di scarico all'interno di tazze presemlianlinea lingottatrice al fine di formazione di
pani da 25 kg/cad.;

- pompa per l'invio al forno di alligazione ed dfteazione di leghe.

La lingottatrice € formata da un nastro fisso adazollegato allimpianto automatico di
impacchettamento; le confezioni sono prelevatareazo carrello elevatore o attraverso carro
ponte e collocate in magazzino. L'impianto di imgfaettamento Kl € costituito da pinza
automatica tramite la quale vengono composti i padei lingotti, e da una reggiatrice; il
sistema e inoltre provvisto di nastro di distritome e di scarico. La cenere forno che si
produce sulla superficie della vasca e che sua@esinte viene avviata alla linea n.2, e
convogliata negli appositi cassoni attraverso daeidi rastrelli azionati da carrello mobile.

Con frequenza settimanale si esegue la pulizidbagho di zinco che consiste nella rimozione
delle matte di zinco, le quali, avendo una dersitgeriore si collocano sul fondo della vasca: il
rifuso asportato viene collocato in stampi dellpazata di 700 Kg e direttamente inviati al

recupero esterno .

Forno FF2

Il forno di fusione FF2 é costruttivamente e parzionamento perfettamente sovrapponibile al
forno FF1; unica variante riguarda la capacita p&#4 mc.

Il caricamento pud avvenire:

- dalla cassetta di carico ove trova inserimentoofitame, gia ricondotto in pacchi tramite
mezzo meccanico dotato di pinza, granello e caationtenuti in cassoni/big/bags attraverso
il rovesciamento effettuato con gli appositi ausdllegati al carrello elevatore;

- direttamente della colata derivante dal pretmad¢tato dei piroteck con utilizzo di appositi
contenitori - in automatico della colata derivantdla linea di pretrattamento del rottame,
attraverso parte terminale dello stesso convoglialta vasca.

Lo zinco a tenore 98.5% , attraverso l'appositoatardi colata CL2, viene convogliato alla
lingottatrice dedicata NL3, formata da nastro fisstazze di capacita singola di 25 Kg. Il
nastro P2 consente il collegamento della lingat@tall’impianto di impacchettamento Ki
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L'impianto di impacchettamento € costituito da pirautomatica tramite la quale vengono
composti i pacchi dei lingotti, e da una reggiayid sistema € inoltre provvisto di nastro di
distribuzione e di scarico.

La cenere forno che si produce sulla superficidelsca, e successivamente avviata alla linea
n.2, & convogliata negli appositi cassoni attravdiazione del carrello m di estrazione CF2
Anche in questo caso, sempre con frequenza setlmasi esegue la pulizia del bagno
ricavandone mattes, le quali saranno oggetto db iavrecuperatori esterni.

Pretrattamento rottame

Il rottame gia ricondotto in ballettoni a seguitelld pressatura viene sottoposto ad un flusso di
aria calda ad alta temperatura (circa 600 °C) auesdo quindi la fusione dello zinco e la
separazione dagli altri metalli (tra cui il ferrch)e presentano punto di fusione piu elevato.

La potenzialita produttiva e pari a 3.000 Kg/h. Zzinco viene raccolto in zona deputata dalla
guale si ha convogliamento diretto alla vasca didioe del forno FF2, i materiali ferrosi
direttamente scaricati in appositi cassoni.

Forno di alligazione AL1 per lega con Zn SHG

Il forno e utilizzato per I'effettuazione di legladtraverso la fusione dello zinco ed elementi
alliganti, direttamente introdotti nel forno stesidforno consiste in una vasca a crogiuolo a
rovesciamento oleodinamico contenuto all'interndodstesso bacino del forno di fusione; e
alimentato ad energia elettrica, e si basa su dmamento ad induzione a bassa frequenza. A
seguito della formazione delle leghe, la colataaaérso rovesciamento viene immessa in
lingottatrice, formata da nastro mobile a tazze, siogola capacita di 7 Kg. L'apparecchiatura
e scorrevole su binari, inserita ed estratta careggmente al bisogno di utilizzo. Lo scarico
della lingottatrice mobile avviene sui nastri chasportano il prodotto ad impianto di
impacchettamento gia descritto al punto precedente.

Macinazione

Il reparto consiste di due linee caratterizzatéadalesenza di due mulini rotanti nella prima e
di un mulino soltanto nella seconda; la macinaziengene a secco in quanto le materie prime
macinate sono sensibili alla presenza di acquaneh@eclude la lavorazione.

Il reparto macinazione a seguito della modifica tamgale, non subisce modifiche
impiantistiche, ma solo relative alle ore di uatflb conseguenza del passaggio da due a tre
turni lavorativi (trituratore, mulini M1 ed M2, eufino M3).

Sono inoltre presenti nel sito e rilevanti, a seovidelle attivita di cui sopra:

- un laboratorio di analisi dello zinco prodotta peto

- una officina di manutenzione ordinaria impianti.

C2 VALUTAZIONE DEL GESTORE: IMPATTI, CRITICITA INDI VIDUATE,
OPZIONI CONSIDERATE. PROPOSTA DEL GESTORE.

C2.1.1 EMISSIONI IN ATMOSFERA

L’'immissione di sostanze inquinanti nellatmosférassociato, per I'impianto in esame, sia a
emissioni convogliate che diffuse, presenti in@anperazioni produttive.

| principali inquinanti emessi in atmosfera daliata di Metalsider 2 s.p.a. possono essere
riassunti in polveri, piombo, nichel, SOx e NOx.n8opresenti impianti di filtrazione ed
abbattimento depurazione; a seguito della presaoidifica non cambieranno le tipologie di
inquinanti emessi.

Le emissioni diffuse, costituite soprattutto dawveol, non sono ritenute particolarmente
significative dal gestore. La ditta ha provvedutb edfettuare nel 2015 una misurazione in
continuo dei SOV, Sostanze Organiche Volatili, co@®T, Carbonio Organico Totale,
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(secondo la UNI EN 12619:2013), per quantificaeenlssione di eventuali sostanze odorigene
in correlazione alla concentrazione di COT. Il valottenuto come risultato medio su 8 ore di
lavorazione é pari a 37,8mg/Nmc e presenta almggiocBi di valore superiore a 100mg/Nmc.

Poiché in passato sono pervenute segnalazionigbéviodori da parte di residenti nelle aree
limitrofe all'insediamento, & opportuno mantenestics controllo tale valore; si segnala che
indagini effettuate su aziende con ciclo produt@@logo evidenziavano correlazioni dirette
fra cattivi odori e valori di COT a camino superiarl00mg/Nmc. Tuttavia si sottolinea anche
che i valori rilevati sono determinati nella “boad@l camino” e non presso i ricettori; pertanto
diviene difficile determinare I'entita delle emisi odorigene in zone distanti dal camino di
espulsione.

C2.1.2PRELIEVI E SCARICHI IDRICI

Sono presenti in Metalsider 2 cinque punti di smariS4, S5, S6, S7, S8. Su quest'ultimo
scarico convogliano le acque meteoriche e di diter#to della nuova area esterna destinata
allo stoccaggio di rifiuti e parcheggio automezzewo trattamento delle acque di prima

pioggia (é presente una vasca di raccolta e ureimpichimico fisico).

Gli scarichi S4 e S5 raccolgono le acque meteoriche cadono sul tetto degli uffici
(superficie di 300 m2 circa), convogliandole neltalina stradale tal quali.

Gli scarichi S6 e S7 raccolgono le acque dei sewviguelle dell’area cortiliva riservata a
parcheggio convogliandole in un fosso irriguo il canale ricettore e il “Monda”. Le acque
nere, preventivamente allo scarico, passano atgavesse biologiche.

L’acqua utilizzata sia per usi produttivi, sia pesi civili, proviene esclusivamente da
acquedotto, non esistono pozzi di approvvigionamedit acque sotterranee. Nel ciclo
produttivo I'acqua viene utilizzata solo per ilfraldamento della catena lingottatrice (a ciclo
chiuso). Non esistono scarichi di acque reflue rdagsso.

C2.1.3RIFIUTI

| rifiuti prodotti vengono gestiti in regime di “desito temporaneo” (art. 183 comma 1 lettera
m del D.Lgs.152/06). Le tipologie di rifiuti prodbsono tipiche del settore.

| principali prodotti del processo produttivo sotwstituiti da Zinco metallico e leghe di Zinco in
pani e lingotti; tali prodotti sono ottenuti preeatemente dal recupero mediante rifusione di rifiut
di zinco ritirati da terzi qualirottame di zinco(punto 3.2 del D.M. 05/02/98 e ss. mm. CER
170404),mattes di zincdpunto 3.2 CER 110501polveri e colaticci di zincqpunto 4.6 CER
110599),scorie della produzione primaria e secondaria detetallurgia del ramgpunto 4.1
CER 100601). Per la suddetta attivita di recuperaifditi la ditta & iscritta in procedura
semplificata, ai sensi dell’art. 216 del D.lgs 2806 parte quarta e ss.mm.,“Rlegistro delle
imprese che effettuano operazioni di recupero fiutifi, I'iscrizione e allegato e parte
integrante dell’AlA.

La ditta € anche autorizzata a recuperare nellssgtprocessroduttivo rifiuti costituiti da
schiumature di zinc€ER 110502 escorie della produzione primaria e secondaria detlnco
CER 100501 che, in alternativegno avviati al recupero presso aziende terze.

Altro rifiuto prodotto dalla lavorazione sono le tteadi zinco (110501), proveniente dalla
pulizia del fondo della vasca del forno. Anche tade rifiuto la ditta ha individuato una area di
stoccaggio identificata in planimetria con “Mattézinco prodotto in proprio”

Dallattivita dell’'azienda vengono prodotte ancleeseguenti tipologie di rifiuto: rottami di

ferro e acciaio (CER 170405), imballaggi di leg&@ER 150103) e imballaggi materiali misti
(CER 150106). Tali rifiuti vengono stoccati in agpbcontenitori collocati all’esterno dello

stabilimento su area pavimentata fornita di raecdélle acque meteoriche.

A seguito della modifica, il gestore richiede:
 un aumento del recupero annuale del codice CER QRL@8chiumature di zinco) da
15.000 a 20.000 t/anno;
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* un aumento del recupero annuale del codice CER4/(ttame di zinco) da 20.000 a
35.000 t/anno;

e aumento del quantitativo di messa in riserva (Ri&8)codice CER 110502 (schiumature
di zinco) da 2.000 a 4.000 t/anno;

* installazione di una pressa fissa per la compait@zdel rottame di zinco e ridefinizione
delle aree di stoccaggio del rottame;

C2.1.4EMISSIONI SONORE

La ditta secondo la zonizzazione acustica comuralesituata in Classe V, “Aree
prevalentemente industriali”, con limiti di immissie di 70 dBA per la fascia oraria diurna
(dalle 6,00 alle 22,00) e di 60 dBA per la fascraria notturna (dalle 22,00 alle 6,00); i
ricettori abitativi si trovano in Classe lll, “Aredi tipo misto”, con limiti di immissione di 60
dBA per la fascia oraria diurna (dalle 6,00 alle022 e di 50 dBA per la fascia oraria notturna
(dalle 22,00 alle 6,00).

In data 18/11/2015 €& stata presentata la valutazfmevisionale di impatto acustico per
I'installazione della nuova pressa fissa in saatitue delle presse mobili, con funzionamento
esclusivamente in orario diurno. Si evidenzia abospresenti tre gruppi di ricettori abitativi

in prossimita dello stabilimento; in particolare‘RRecettore 1” si trova a circa 300m sul lato
ovest, il “Recettore 2" si trova a circa 350m sblnord-est ed il “Recettore 3” si trova a circa
160m sul lato sud.

In data 14/03/2016 sono state presentate ultentggrazioni volontarie in merito; dai calcoli
si evince il rispetto dei limiti di immissione a$stb e la non applicabilita del limite
differenziale.

C2.1.5 PROTEZIONE DEL SUOLO E DELLE ACQUE SOTTERREHN

Metalsider 2 s.p.a. effettua I'attivita produttied’interno di un capannone. Non €& presente
alcun tipo di serbatoio sotterraneo, ma soltanta cisterna per lo stoccaggio di gasolio per
autotrazione, capacita 2000 litri, dotata di aposiacino di contenimento delle eventuali
fuoriuscite accidentali.

Tutti i rifiuti utilizzati / prodotti da Metalsides.p.a. sono stoccati su area pavimentata. Non
risultano bonifiche ad oggi effettuate né previste.

Sulle aree non impermeabilizzate non € presen®inesstoccaggio né di materie prime, né di
rifiuti.

C2.1.6 CONSUMI

Consumi idrici.

L’Azienda utilizza acqua prelevata da acquedottatipamente per esclusivo utilizzo a fini
civili; il consumo non é significativo.

Consumi energetici

L'impianto in esame consuma energia termica, fardalla combustione di gas naturale, per
le operazioni di fusione ed energia elettrica.

| consumi vengono misurati mediante contatori @zizati, le cui letture costituiscono la base
della fattura del fornitore.

L’Azienda negli scorsi anni ha utilizzato in medigca 2000MWh di energia elettrica con
trend stabile; il consumo di metano, invece & imanto (oltre 800.000 mc/anno) in relazione
all'avvenuto aumento produttivo.

Materie prime
La quasi totalita delle materie prime utilizzatenateriale di recupero quindi rifiuto. Se ne
riporta una descrizione riassuntiva.

Ritirate come rifiuto
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Schiumature di zinco ( CER 110502): provengono adalulizia superficiale di bagni di
zincatura di manufatti in acciaio e sono createcdaltatto dello zinco fuso con l'aria e i sali
protettivi che rivestono l'acciaio nei processi qgadenti la zincatura. Sono generalmente
fornite in fusti metallici da 200 litri o cassonietallici con capacita variante tra 750 e 1500 kg,
ovvero in big bags. Resta una percentuale molteabdsmateriale fornito sfuso, proveniente
dal mercato estero ed in costante diminuzione,uil lwacino di approvvigionamento é
equamente suddiviso tra Italia ed estero.

All'interno delle schiumature si annovera il “gréioé materiale di scarto di provenienza
esterna gia sottoposto alle operazioni di macimazio

Polveri e colaticci (CER 110599): sono un residuavpniente dal processo di zincatura tubi.
La loro lavorazione varia in base alla qualita (eonto di zinco metallico), pud consistere
nella fusione diretta o nella lavorazione atta tidn@re granella e vengono forniti in fusti.

Rottame di zinco (CER 170404) : puo essere distintoottame nuovo (ritagli e scarti da
lavorazioni di vario tipo) e rottame vecchio (anadiausti, lavorati di zinco recuperati da
demolizioni civili, navali etc.) e la provenienzagéneralmente estera. Per questa tipologia di
materiale si fa la distinzione tra rottame in qualkdi materia prima seconda e rifiuto: la
definizione di materia prima seconda, essendo senmarente a materia prima di scarto €
conseguente alla preliminare lavorazione, scefializia, a cui il materiale viene sottoposto a
monte della consegna. Nel momento in cui il ritirene effettuato direttamente dal produttore,
qguesto viene classificato come rifiuto, in quanteliminarmente non é soggetto ad alcuna
cernita o pulizia. Il materiale é fornito alla nirsa o in paccotti su bancali quando disponibile;
all'atto della consegna alla rinfusa e preliminanteealla fase di fusione, il rottame viene
pressato per ottenere ballettoni di peso variaide700 e 1200 kg, e dallo stato futuro le
operativita di pressatura saranno svolti tramifgréssa fissa in acquisto.

Scorie ( CER 100501, CER 100601): sono rifiuti denii da processi termici, rispettivamente
dello zinco e del rame.

Mattes di zinco (CER 110501): in ingresso si comsido anche le mattes di zinco,
identificabili in una lega compatta formata daliome zinco-ferro per reazione tra lI'acciaio
della vasca e il bagno di zinco fuso. Le matteyg@mngono dalla pulizia del fondo della vasca
di fusione in quanto, essendo la lega con pesoifgeesuperiore a quello dello zinco,

precipitano. La lega indicata, generalmente, ha@&oimazione di zinco superiore all’'85%. A
seconda del tenore di zinco contenuto, ovvero dmdlacentrazione del ferro al suo interno,
anche questa tipologia di materiale entra con eod&R di classificazione come rifiuto o
come materia prima seconda. In entrambi i casgqlissto € contemporaneo al ritiro delle
schiumature presso gli impianti di zincatura a eadl territorio nazionale.

Nel caso di mattes con classificazione di rifiutpyjeste sono rivolte alla pura fase di
compravendita; nel secondo caso, possono essevediiate alla fusione e quindi considerate
anch’esse come rifiuto recuperato.

Ceneri forno: sono le ceneri, definibili anche sohature, derivanti dai processi di fusione
interna; da intendersi come processo termico, emipntemente che sia in pretrattamento,
ovvero di fusione diretta, queste vengono recupegateinserite nel ciclo produttivo, dopo la
separazione per l'ottenimento della granella trani@ linea 2; su questa non €& presente
'apparato per la fase di triturazione in quantostato granulometrico delle ceneri non lo
richiede.

Ritirate come materia prima accessoria

Zinco: per quanto inerente il forno fusorio, le eré& prime accessorie prevalentemente
deputate alla formazione del bagno di zinco necessante presente per consentire la fusione
dei materiali in recupero, sono essenzialmenteozincblocchi e ZnGOB. Per il forno di
alligazione si necessita di zinco ZnSHG, che cbatsice alla formazione della lega Special di
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cui ne € la base, e di quelle legate con alluminialue variazioni di percentuali. Tutte le
tipologie di materie prime accessorie descrittprakente punto sono a base di zinco a purezza

variabile (percentuale max. 99,995%).

Piombo: viene utilizzato nel forno fusorio per rgpinare la soletta sottostante al bagno di
zinco fuso, creando uno spessore del metallo disabfine di mantenere le matte lontane dal
contatto con la parete di fondo della vasca diofusie consentirne la successiva estrazione.

Nickel e Alluminio: sono gli elementi che contrisaono alla formazione delle leghe,
rispettivamente presenti allo 0.125% per la legacip 2, e al 5% per la lega Zn-Al e con
range 5-10 % per le leghe a base ZnSHG. Sono quiiidzati, opportunamente dosati, nel

forno di alligazione.

C2.1.7SICUREZZA E PREVENZIONE DEGLI INCIDENTI
L’Azienda ha elaborato un piano di emergenza imtewon alcune procedure specifiche per gli

aspetti ambientali.

C2.1.8 CONFRONTO CON LE MIGLIORI TECNICHE DISPONIBI

Alla data della presente autorizzazione, per ilosetdi attivita oggetto della presente, sono

disponibili:

- le “linee guida recanti i criteri per l'individeaone delle migliori tecniche disponibili”
relativamente al settore IPPC in oggetto — alle§yasd Decreto 31 gennaio 2005 del Ministero
Dell’Ambiente e della Tutela del Territorio ai sedsll’art. 3 comma 2 del D.Lgs. 372/99 (ora
sostituito dall’ art.4 del D.Lgs. 59/05);
- il BRef (Best Available Techniques Reference Dueant) del maggio 2005 presente
allindirizzo internet “eippcb.jrc.es” gia formalmee adottato dalla Commissione Europea;

L’azienda ha effetuato il confronto della props#@uazione impiantistica con le MTD
individuate dal Decreto 31 gennaio 2005 del Mamstdellambiente e della tutela del

territorio.

Di sequito si riportano le valutazioni del conftowon le MTD effettuata dalla Ditta:

BAT GENERALI

APPLICABILITA

APPLICAZIONE

Gestione dei flussi di materiale

» Stoccaggio separato per i
vari tipi di materiale

Applicata

Distinzione delle aree di stoccaggio dei rifiuti glzelle utilizzate pe
il deposito delle materie prime. Tutte le aree wiceaggio sono
individuate da apposita segnaletica riportante odlice CER del
rifiuto depositato e segnalate nelle planimetrimite
Distinzione del settore di conferimento da quellongssa in riserva;
il settore della messa in riserva & organizzatarge distinte pe
ciascuna tipologia di rifiuto. Nel caso in cui laessa in riserva dei
rifiuti sia in cumuli, questi sono realizzati sushanenti pavimentati,
impermeabili e resistenti

Lo stoccaggio in cumuli che pud dar luogo a forraaeidi polveri
awiene in aree confinate e protette dalle acqueeonehe €
dall’'azione del vento
Lo stoccaggio dei fusti & effettuato all'interno sfrutture fisse
,ovvero il luogo aperto in condizione di chiusuntate del fusto
| materiali destinati a recupero sono stoccati spanente da quelli
derivanti dalle operazioni di recupero interno stuohati ad ulterior
operazioni di recupero

Sono adottate tutte le cautele per impedire la éaiome degli odori
e la dispersione di polveri

=

—_ =

» Utilizzo materie prime e
materiali ausiliari forniti
sfusi o in contenitori
riciclabili

Applicata

Le materie prime e i materiali ausiliari sono fernéfusi o in
contenitori riciclabili
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Utilizzo di modelli di
simulazione — modalita di
gestione e procedure per

aumentare la resa dei metalli

ed ottimizzare i flussi dei
materiali

Applicata

Per i materiali di recupero che sono direttamemtevagliati alla
fusione: gestione attraverso opportuna miscelazidee materie
prime necessarie alla fusione al fine di otteneassimo rendimento
termico e minor quantitativo di scorie, e applice di tutte le
procedure necessarie tra cui il preriscaldo deenade.
Pretrattamento in piroteck per granella e rottamienpianto pilota

BAT GENERALI

APPLICABILITA

APPLICAZIONE

Stoccaggio materie prime

Area di stoccaggio coperta
el/o con fondo rinforzato

Applicata

L’area di stoccaggio delle ceneri di zinco, pohedolaticci, € svolta
allinterno, quindi con copertura dellarea di staggio e su
pavimentazione a fondo impermeabile. Le ceneri dica
autoprodotte sono stoccate all'interno, in appos#tssoni nei pressi
della zona di recupero
| rottami di zinco stoccato all'esterno con pavitgione a fondo
impermeabile con presenza di sistema di raccaltateamento delle
acque di dilavamento che evita l'inquinamento deble e delle
acque.

1%

Utilizzo materie prime per la

fusione di rottami puliti

Applicata

| rottami di zinco in arrivo alla fusione, pur esde inerenti a
materiale di scarto, a monte della consegna soriopesti a
preliminare scelta e pulizia. Cio consente la ridne delle emissioni
di polveri e di consumo di energia dovuta alla zidue della
guantita di scorie.

Quando ritenuto opportuno pretrattamento
dedicato

in immaryilota

Riciclo interno dei ritorni

Applicata

Il riciclo interno dei ritorni si applica nel ridie di tutte le ceneri
autoprodotte dalle fasi di fusione diretta, cosineoquelle derivanti
dai pretrattamenti .

Riciclaggio contenitori usat

Applicata

| contenitori vengono o restituiti vuoti ai fornitoo riutilizzati
allinterno fino all'esaurimento degli stessi; gtiagdtimi, una volta
esauriti, vengono conferiti ai recuperatori .

Commenti:
la superficie di deposito interno & pavimentat@antenuta pulita attraverso I'uso di una motoscegp@averso la qual
sistematicamente a fine turno viene effettuataul&zia del luogo, e ogni qual volta questo si rendaessario

[¢]

BAT GENERALI

APPLICABILITA

APPLICAZIONE

Forno alligazione

Ottimizzazione processo di

La principale misura per I'ottimizzazione € la mamzione al fine
di mantenere costante l'efficienza termica che mitewe ad un

fuSioNne Applicata ridotto consumo sia di energia che di tempo diofues.
Presente presso l'ufficio tecnico report prove ipesiggiungimentq
dell'ottimizzazione del processo.
. E presente il controllo automatico della tempetper evitare i
Controllo automatico . . S ey L
Applicata surriscaldamento del forno e quindi evitare postibdi emissioni
temperatura
non controllate.
Sistema di raffreddamento a Appli E’ presente sistema di raffreddamento con impiaataircuito
o . pplicata .
circuito chiuso chiuso.
Captazione emissioni: cappa Applicata E’ presente cappa mobile associata a filtraziospondente all

mobile associata a filtrazion

1%}

caratteristiche di filtro a tessuto (maniche)

Cambiamento della frequen
del forno

3 Non applicabile

L'aumento della frequenza da 50 Hz a 250 Hz & u&bh
economicamente vantaggioso solo per impianti di acik@
superiore al presente e nel caso di fusione dillnetéeghe che

richiedano temperature molto piu elevate rispeli® temperature
di esercizio utilizzate, che risulta molto bassgulanto si necessita
di giungere solo alla temperatura necessaria pgfrittamento del
punto eutectico del metallo.

BAT GENERALI

APPLICABILITA

APPLICAZIONE

Forni fusori FF1 ed FF2

e Misure per aumentare
I'efficienza del forno
attraverso:

Applicata

L'efficienza del forno e tenuta costante nei sualovi attraversg
manutenzione periodica dei sistemi di funzionamemtodel
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Regime del bruciatore
Posizione del bruciatore
Caricamento
Composizione del metallo
Temperatura operativa

controllo automatico dei parametri di pressionerageratura.

Il materiale per la fusione viene preventivamemsdtato al fine
della separazione della parte metallica necessaté fusione
(granella)

La granella ottenuta, che rappresenta la parteajmete de
materiale in ingresso al forno, viene caricata maticamente; i
rottame e gli altri materiali di recupero attrawersaricatori
meccanici, benne, ecc...
Il materiale, a monte dell'introduzione del forkR&1, viene pre
riscaldato attraverso vibratori al fine di riduraé minimo il At
necessario per la fusione, garantendo cosi una eetya d
operativita inferiore.

Ove richiesto e ritenuto necessario al fine detlenposizione del
metallo in arrivo ai forni fusori FF1 ed FF2, laagella , cosi come
il rottame vengono sottoposti a pretrattamentoaedtrso idonee
attrezzature
Allo scopo di miglioramento del rendimento termigoentrambi i
forni fusori FF1 ed FF2 sono collocati bruciat@mgenziali ad alt
velocita; la presenza tecnica consente una minmsiome delle
vasche

| bruciatori sono dotati di un sistema autonomoreatjolazione
della portata d'aria e di combustibile che ne neardi costante e
prossimo al valore stechiometrico il rapporto.

j2))

< Captazioni delle emissioni
nelle varie fasi operative
(caricamento, fusione,ecc)

Applicata

Presenza di cappe di aspirazione di idonea veldcitaptazione e
convogliamento ad impianto di abbattimento comifidtmaniche.
In entrambi i forni fusori FF1,FF2 le cappe presestprono
linsieme di vasca e zona caricamento in modo aemie ,
lasciando scoperte solo le zone necessarie perpé&anoni
manuali. Inoltre presentano aperture limitate altainima
dimensione necessaria per consentire il caricoatielme

Il tessuto dei filtri (feltro agugliato in poliesteresistente al calore
risulta appropriato, garantendo efficienza del 9@#n basse
emissione di polveri: sono progettati per averesbasonsumo
d’energia e buone prestazioni con recupero dellepccaptate.
L utilizzo dei sistemi di depolverizzazione a sec@ermette
d’evitare la produzione di ulteriori reflui da srinad.
Il controllo automatizzato dei parametri di funzonento del forno
consente di avere una miscela ideale ed il massémdimento con
conseguenti emissioni di CO2 molto limitate.

L'utilizzazione di gas naturale ed il controllo amtatico de
parametri di funzionamento del forno consentono adiere
emissioni irrilevanti di SO2 e NOX

BAT GENERALI

APPLICABILITA

APPLICAZIONE

Operazioni di colata

» Applicazione del distaccante

allo stato vaporizzato

Applicata

La colata & svolta in stampi permanenti in ghisa,cai viene
vaporizzata un’emulsione di calce in acqua comtadiante. Non
si ha formazione di rifiuti dovuta alla distruziodello stampo ¢
non si hanno bave o altri residui da introdurreaielb produttivo.
Si ha riduzione del consumo del distaccante e iachez delle
emissioni.

v

BAT GENERALI

APPLICABILITA

APPLICAZIONE

Emissioni in atmosfera

« Abbattimento polveri e

materiale particellare —filtri a

tessuto

Applicata

Sono presenti N. 5 filtri a maniche che convogliatle emission
con presenza degli inquinanti.

E’ presente ulteriore filtro a maniche sullimpiant di
pretrattamento rottame, sul quale vengono convibglifumi in
uscita dallo scambiatore /dissipatore dell'impiarmpdota che
effettua il primo livello di abbattimento a monteeld
convogliamento al filtro di processo F5.
| filtri presentano efficienza del 99%,basso consuihh energia ¢
buone prestazioni con recupero e riutilizzo detitveri captate.
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BAT GENERALI APPLICABILITA APPLICAZIONE
Emissioni di rumore
Applicazione di tutte le strategie di riduzione delmore
utilizzabili con misure generali e specifiche.
. Rispetto della legislazione _ Utilizzo di s_istemi_ i chius_u_ra e_d _isola_lme_znto ungtdasi lavorative
vigente Applicata con prod_u2|0ne di elevati Ilvglh dl_emlssu_)ne _sm_lo _ o
Installazione, ove necessario, di silenziatori #i Seii camini di
emissione che consentono l'adeguato grado di abieetto di
emissione sonora.
BAT GENERALI APPLICABILITA APPLICAZIONE

Emissioni di rifiuti

* Riciclo dei residui e scarti d

Le ceneri forno autoprodotte sono reimmesse nelo cidi
lavorazione, cosi come eventuali scarti riutilizimlai forni fusori

I ) Applicata A seguito della colatura non vengono svolte laviorgizdi pulitura
avorazione.
e sbavatura
Riutilizzo contenitori materie prime fino all’es@mento
« Rifiuti prodotti in proprio | rifiuti identificabili come conseguenti alla lakaxzione vengono
non conseguenti alla Applicata suddivisi per tipologia ed inviati prevalentemerdfle fasi di

lavorazione

recupero.

BAT GENERALI

APPLICABILITA

APPLICAZIONE

Emissioni in acqua

Applicata

Non sono presenti acque di scarico direttamentepideessd
produttivo

Presenza di raccolta acque piovane e dilavameraozgle con
convogliamento a vasca di raccolta e ad impiantérattamentg
chimico fisico

BAT GENERALI APP

LICABILITA

APPLICAZIONE

Risparmio energetico

Applicata

Utilizzo di bruciatori tangenziali ad alta veloci#ti al risparmiq
energetico grazie al miglior rendimento energetiffettuato.
Miglior qualita del prodotto in fusione consegueatie operativita
di pretrattamento granella e rottame attraversoadattrezzature
Recupero di calore nellimpianto pilota di trattamt® rottame
attraverso scambiatore aria/aria e scambiatoreipdisse che
consentono rispettivamente, l'innalzamento dellmperatura al
primo stadio di fusione e il mantenimento dellastéguido dello
zinco a monte del convogliamento al forno fusorio

L’azienda, inoltre, ha effettuato il confronto cqunanto richiesto nel Bref “Energy efficiericy
di febbraio 2009, formalmente adottato dalla Consmise Europea. Il confronto delle
prestazioni aziendali con quanto previsto dalle B&a!'efficienza energetica sono riportate

nella tabella seguente.

N. | TIPOLOGIA ‘ MTD | STATO | NOTE
GENERALI
EFFICIENTAMENTO ENERGETICO
Impegno della dirigenza nella definizione Si & provveduto a sensibilizzare il personale.
Mettere in atto e aderire ad | di una politica in materia di efficienza Costante verifica e controllo del consumo di
1 un sistema di energetica  tramite  formazione e| Applicata |Mmaterie prime ed energetiche necessarie per
efficientamento energetico | sensibilizzazione del personale e tramite la produzione di zinco
il controllo delle prestazioni dell'impianto.
d | Pianificare interventi ed investimenti in per Ia|1| scelta degli impianti di pretrattamento
Ridurre costantemente al ) . 3 . granella e rottame & stato necessario agire in
2 minimo I'impatto E}gggr%;gitggéatlﬁn i tzrrtr:i% Ignctigrl:enzlg Applicata maniera sinegica per definire il miglior progetto
ambientale di un impianto. ' 90 t D B pp che potesse accoppiare le  migliori
conto del rapporto costi benefici e degli .
effetti incrociati perfo_rmarjce ne_l settore. assmqr_ando _anche
) una riduzione dei consumi e degli impatti.
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Individuare gli aspetti di un

Far eseguire un audit da personale

Nella scelta dei nuovi impianti di
pretrattamento granella e rottame sono stati
considerati vari indicatori che hanno permesso

impianto che incidano su | qualificato che definisca i consumi . NP N A, .
3 - . o . - ..| Applicata |di definire le prestazioni in termini di consumi
un efficientamento causati dallimpianto e i possibili ; . . ; . :
energetico miglioramenti da apportare per ridurli sia_di materia che di energia, fispetto
9 9 pp p ' allimpianto esistente precedentemente
autorizzato.
Individuare le opportunita Sul nuovo impianto di pretrattamento rottame e
di recupero energetico Se il sistema lo permette va valutata la B - -
4 nellimpianto, o tra vari possibilita  di  recuperare  energia| Applicata presente un sistema di recupero energetico. In
sistemi dell'impianto e/o | dall'impianto pqrtlc_olare I recupero Qel calore  viene
con terzi ' reimpiegato nel ciclo produttivo
Definire attivita a breve medio e lungo I
- D e termine diversificate in base alla tipologia Son_o_ st_ate effettgate , (_jglle _va_llut_azmn!
Ottimizzare I'efficienza di sistema da efficientare: preliminari, che grazie all'utilizzo di indicatori
5 energetica tramite un _sistemna illuminazione ' Applicata | hanno permesso di quantificare i risparmi
approccio sistemico _sistemi a motore derivanti dalla realizzazione del nuovo
_sistemi di riscaldamento impianto di pretrattamento rottame e granella
Utilizzo ddgg]fitf?co;:)gm PET | bocumentare i dati utilizzati e i calcoli Gli indicatori che vengono utilizzati fanno
6 I‘ef?icientamento svolti per valutare il risparmio energetico| Applicata [riferimento alla tonnellata di materiale fuso e
energetico derivante da attivita di efficientamento. Zinco prodotto
- S . . | Definire dei parametri che permettano di Il personale assunto viene immediatamente
7 Deeflf?ilcriz g;glé'nn:r'cgttiggd' verificare facilmente gli effetti dovuti ad| Applicata |formato sia teoricamente che sul campo
9 attivita di efficientamento. all'utilizzo degli impianti.
Assumere ~ personale  qualificato e Continua informazione dei lavoratori interessati
8 Formazione dei lavoratori | provvedere al continuo aggiornamento e| Applicata alla gestione del processo
al controllo delle capacita acquisite. 9 p )
Gli impianti verranno controllati periodicamente
. . . | Informare i lavoratori sulle politiche . e ogni qualvolta lo si ritenga necessario, tutte
9 Informazione dei lavoratori d’impresa in campo energetico Applicata le attivita svolte su di essi vengono registrate e
archiviate.
. - . Viene effettuato periodicamente il controllo del
Manutenzione degli Manutenzmne perlqdlca e ogni gualvolta . rapporto gas/aria della miscela impiegata dai
10 o si ritenga necessario per mantenere alte| Applicata ) . o . e .
impianti le prestazioni energetiche bruciatori per il riscaldamento dei forni alfine di
P g minimizzare i consumi di gas metano
Effettuare comparazioni | Valutare in riferimento a livelli settoriali, _Qua_mdo Ia;lenda avra pecessﬂa\d_l sostlt_uwe
periodiche con parametri di | regionali o nazionali i valori di consumo . Impianto, sistema o unita, valutera in maniera
1 riferimento, ove esistano | energetico derivanti dal funzionamento Applicata mtegr_ata a tL.m.' i livelli, in m_oqlo da ottenere Iq
dati convalidati degli impianti massima efficienza e il minimo consumo di
) energia
Ottimizzare l'efficienza Si € provveduto a sensibilizzare il personale.
energetica al momento | Progettare in maniera integrata a tutti i Costante verifica e controllo del consumo di
12 della progettazione diun |livelli in modo da ottenere la massima| Applicata |Materie prime ed energetiche necessarie per

nuovo impianto, sistema o
unita.

efficienza ed il minimo consumo.

la produzione di zinco
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C2.2 PROPOSTA DEL GESTORE

Il Gestore dell'impianto a seguito della valutazath inquadramento ambientale e territoriale e
degli impatti esaminati_conferma la situazione iampistica per il quale € stata presentata
domanda di modifica sostanziale AlA.

C3 VALUTAZIONE DELLE OPZIONI E DELL'ASSETTO
PROPOSTI DAL GESTORE CON IDENTIFICAZIONE
IMPIANTISTICO RISPONDENTE Al REQUISITI IPPC

IMPIANT  ISTICO
DELL'ASSET TO

Lo stabilimento della Metalsider 2 s.p.a. e situiat@rea extra urbana, a destinazione d’'uso
industriale, confinante con zone prevalentementiealg. Considerando l'intorno di 500 metri
dallo stabile, si evidenzia, entro tale intorndyeolalla presenza di aree agricole, anche la
presenza di parte del letto del fiume Panaro. iit€sto territoriale circostante I'attivita si puo
definire ad insediamento prevalentemente rurale, wwa parte di residenziale e industriale
nella zona di Navicello. In particolare, a sughrésente una zona definita come area di rilievo
comunale in ambiti specializzati per attivita praoke. Non sono presenti nell’intorno siti di
tutela paesaggistica o insediamenti storici. Aac280 metri a Ovest dal fabbricato & presente
un elettrodotto ad alta tensione la cui fascia dpetto (100 metri) non coinvolge
I'insediamento.

Il limite urbano della citta di Modena, prossimdiasediamento, € individuato nella localita
“Torrazzi” a circa Km 2,5 a sud-ovest. Non risuttdmonifiche ad oggi effettuate né previste.
Non sono previsti serbatoi interrati di prodottirpéferi.

L'impianto non €& soggetto agli adempimenti previdél D.Lgs. 334/99 (attuazione della
Direttiva 96/82/CE — SEVESO bis).

iente e l'energia del’Emilia-Romagna
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L’azienda si € confrontata con le MTD individudi@ Decreto 31 gennaio 2005 del Ministero
Dell’Ambiente e della Tutela del Territorio. SieyWla come il ciclo produttivo della Metalsider
2 s.p.a. non sia specificatamente previsto dal €eclin quanto lo stesso e rivolto
principalmente alla fusione di metalli non ferrpsrr la produzione di getti. Il ciclo produttivo
della azienda, infatti, non prevede l'intera seeia formatura, distaffatura, ecc. in quanto lo
spillamento del forno rappresenta di fatto la @lelte avviene direttamente in forme di ghisa
preventivamente ricoperte di latte di calce quadeadcante. Il confronto con le suddette MTD,
per quanto possibile, rappresenta un quadro daspistie rispetto.

Per quanto riguarda le emissioni in atmosfera,ltii finstallati determinano un adeguato
I'abbattimento degli inquinanti. L’installazione dhisuratore differenziale di pressione in
continuo permette la visualizzazione del corréttzionamento di tali filtri.

Inoltre, per quanto concerne le polveri emessdnmosfera, con prevalente ricaduta sul tetto e
sul piazzale, la collocazione in zona con ventialielbmita molto la dispersione delle stesse
nell'intorno del sito. Le polveri dei piazzali sotrascinate dalle acque meteoriche (assieme ad
eventuali altri inquinanti da dilavamento) nel emt di raccolta dotato di vasca di prima

pioggia.

Per quanto riguarda le emissioni in acqua l'aziemdallocata in un'area classificata per il
rischio idraulico come'A3 - Aree depresse ad elevata criticita idraulieaee a rapido
scorrimento ad elevata criticita idraulica (Art.2'1juindi non particolarmente problematica.
Per quanto attiene le aree di stoccaggio dei naditdarrosi che possono dare cessioni di
metalli a seguito di dilavamento, al fine di nomtzduire ad un ulteriore peggioramento delle
acque di falda sottese, gia di per sé qualitativaeecadenti, € opportuno che le stesse siano
impermeabilizzate.

Riguardo gli scarichi idrici, I'area, nella qualensediata I'attivita, non e servita da un sistema

di pubblica fognatura di raccolta delle acque eflu

La situazione attualmente autorizzata prevedenvogliamento delle acque nere, provenienti
dai servizi igienici, in due condotte fognarie metle, servite da fosse biologiche e successivi
impianti ad ossidazione totale, che raggiungonwawatrso due distinti punti di scarico (S6 e
S7), un fosso irriguo confluente, dopo alcune icard di metri, nella “fossa monda”. Tali
impianti sono indicati nella tabella A della deliaedella Giunta Regionale n°1053/2003.
Considerato che nello stabilimento sono impieganodi 30 addetti e che la stessa D.G.R.
alla tabella D prevede I'obbligo del rispetto dniii, relativi ad alcuni parametri, solo per gli
scarichi di impianti a servizio di almeno 50 abitaguivalenti, gli scarichi della Metalsider 2
s.p.a. sopra individuati non devono rispettare ralbmite o prescrizione particolare salvo
I'effettuazione degli ordinari interventi di manotone dei manufatti di trattamento e
depurazione.

Le acque meteoriche che interessano la copertylawd@ci posti su via Villavara e sul lato
sud-est dello stabilimento, sono allontanate trarodndotte a dispersione in fosso stradale o
su terreno. Le acque meteoriche che interessamweke cortilive, nelle quali € previsto lo
stoccaggio di materiali/rifiuti, e la copertura ldelstabilimento, invece, confluiscono,
attraverso apposita rete di raccolta, in una vasgaima pioggia, servita da un impianto di
trattamento chimico fisico, posta nelle pertinededia “Nuova Eurozinco s.p.a.” e da questa
gestito.

A seguito di una precedente modifica, comportaatlisizione di una nuova area esterna di
8757 m2, I'azienda ha introdotto un nuovo scarieaaminato S8 derivante costituito dalla
reccolta delle acque meteoriche che dilavano umaigree di tale area di circa 2000 m2, da
utilizzarsi per stoccaggio rifiuti e parcheggio @uezzi. L'area e dotata di un sistema di
raccolta delle acque meteoriche di prima pioggian successivo invio ad una vasca di 40 m3.
Le acque , previo trattamento in impianto chimicb, sono scaricate, nel fosso di scolo
confluente nel canale Fossa Monda.
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Relativamente, invece, ai consumi di acqua, I'aétimon € idroesigente in quanto il 97% del
consumo da acquedotto comunale viene utilizzato yser domestico e il restante 3% e
utilizzato per il rabbocco del circuito chiuso dedtema di raffreddamento della lingottatrice.

| rifiuti costituiscono le materie prime del prosesproduttivo; per lo svolgimento di tale
attivita di gestione rifiuti la ditta € in possesdo autorizzazione al recupero in regime
semplificato ai sensi dell’art 216 del D.Lgs 152/06

In particolare I'azienda ritira varie tipologie dfiuti di zinco da destinare a lavorazione e
successiva fusione. Il quantitativo di rifiuti destti al recupero (operazioni R13 ed R4) che la
Ditta puo ritirare, su base annua, € indicato legaito Il alla presente.

Le modifiche richieste rispetto all'utilizzo di witi non comportano problematiche particolari e
si ritengono sufficienti le modalita di gestion@poste.

Riguardo al rumore, la situazione autorizzata eSg#a valutata positivamente dal tecnico
competente dell’Azienda. In merito alla modificadggetto, é stata presentata dal gestore una
valutazione di Impatto Acustico di natura previsitey che necessita di verifica strumentale
una volta messi a regime gli impianti.

Si evidenzia che I'elaborato non ha preso in carszione le ventole a servizio del nuovo
sistema di raffreddamento ad acqua del forno adziede mentre tale sorgente dovra essere
considerata nella relazione di collaudo acustico.

Dal punto di vista dei trasporti, il rapporto esige tra I'attivita e il sistema delle infrastrutu
per la mobilita e estremamente ridotto in quantccdadizione di esercizio dell'impianto
definiscono una modesta presenza di veicoli pesantn entrata che in uscita, diluiti nell’arco
dell'intera giornata. L’attivita ha sbocco su seagktraurbane secondarie delle quali non altera
il carico veicolare. La modifica dell'impianto nattera sostanzialmente tale quadro.

Cio premesso per la parte del nuovo impianto no gmmerse durante listruttoria né criticita
elevate né particolari effetti cross-media che iedhano I'esame di configurazioni
impiantistiche alternative a quella proposta datges.

Cio premesso, non sono emerse durante listruttegiariticita elevate, né particolari effetti
cross-media che richiedano I'esame di configuraziampiantistiche alternative a quella
proposta dal gestore.

> Vista la documentazione presentata, il contributogtruttorio di ARPAE di Modena —
Distretto Territoriale Competente ed i risultati dell'istruttoria dello scrivente SAC
ARPAE di Modena, si conclude che l'assetto impiargtico proposto (di cui alle
planimetrie e alla documentazione depositate agliti#®) risulta accettabile, rispondente ai
requisiti IPPC e compatibile con il territorio d’in sediamento, nel rispetto di quanto
specificamente prescritto nella successiva seziobe

D SEZIONE DI ADEGUAMENTO E GESTIONE DELLIMPIANTO - LIMITI,
PRESCRIZIONI, CONDIZIONI DI ESERCIZIO.

D1 PIANO DI ADEGUAMENTO DELLIMPIANTO E SUA CRONOLO GIA -
CONDIZIONI, LIMITI E PRESCRIZIONI DA RISPETTARE FIN O ALLA DATA DI
COMUNICAZIONE DI FINE LAVORI DI ADEGUAMENTO

L’assetto tecnico dell'impianto non richiede adegeati, pertanto, tutte le seguenti
prescrizioni, limiti e condizioni d’esercizio devoressere rispettate dalla data di validita del

presente atto.
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D2 CONDIZIONI GENERALI PER L’ESERCIZIO DELL'IMPIANT O
D2.1 Finalita

1. La Ditta Metalsider 2 s.p.a. € tenuta a rispettdimiti, le condizioni, le prescrizioni e gli
obblighi_della presente sezione B. fatto divieto contravvenire a quanto disposto dal
presente atto e modificare I'impianto senza praventassenso del dell’Autorita
Competente (fatti salvi i casi previsti dall’art9-Bonies comma 1 D.Lgs. 152/06 Parte

Seconda).

D2.2 comunicazioni e requisiti di notifica

1. Il gestore dell'impianto & tenuto a presentalttARPAE di Modena ed al Comune di
Modena annualmente entro il 30/04ina relazione relativa all’anno solare precedentte,
contenga almeno:

- i dati relativi al piano di monitoraggio;
- un riassunto delle variazioni impiantistiche efiete rispetto alla situazione dell’'anno
precedente;

- un commento ai dati presentati in modo da evideezla prestazioni ambiental
dell'impresa nel tempo, valutando tra I'altro ilgmmonamento rispetto alle MTD (in
modo sintetico, se non necessario altrimenti), hénda conformita alle condizioni
dell’autorizzazione.

Per tali comunicazioni deve essere utilizzato laumento tecnico reso disponibile
dall’Autorita Competente in accordo con la Regi@mailia Romagna

Si ricorda che a questo proposito si applicdeosanzioni previste dall'art. 29-
quatuordecies comma 8 del D.Lgs. 152/06 Parte Sedan

2. Il Gestore deve comunicare preventivamente leificbd progettate dell'impianto (come
definite dall'articolo 5, comma 1, lettebadel D.Lgs. 152/06 Parte Seconda) ad ARPAE di
Modena e al Comune di Modena. Tali modifiche savaralutate da ARPAE di Modena ai
sensi dell'art. 29-nonies del D.Lgs. 152/06 Paredhda. L'autorita competente, ove lo
ritenga necessario, aggiorna I’Autorizzazione Irdaéy Ambientale o le relative condizioni,
ovvero, se rileva che le modifiche progettate sspetanziali ai sensi dell’articolo 5,
comma 1, letterd-bis) del D.Lgs. 152/06 Parte Seconda, ne da notizi@estore_entro
sessanta giorni dal ricevimento della comunicazianéni degli adempimenti di cui al
comma 2.

Decorso tale termine, il gestore pu0O procedere aflalizzazione delle modifiche
comunicate. Nel caso in cui le modifiche progeftattavviso del Gestore o a seguito della
comunicazione di cui sopra, risultino sostanzidliGestore deve inviare a ARPAE di
Modena una nuova domanda di autorizzazione.

3. |l gestore, esclusi i casi di cui al precedentatp 2, informa 'ARPAE di Modena in
merito ad ogni nuova istanza presentata per lilagiane ai sensi dellamormativa in
materia di prevenzione dai rischi di incidente videte ai sensi dellmormativa in materia
di valutazione di impatto ambientateai sensi dellmormativa in materia urbanisticd_a
comunicazione, da effettuare prima di realizzaré igterventi, dovra contenere
l'indicazione degli elementi in base ai quali ilstigre ritiene che gli interventi previsti non
comportino né effetti sullambiente, né contrastim de prescrizioni esplicitamente gia
fissate nell’AlA.

4. Ai sensi dell’art. 29-decies, il gestore e tenatbinformareimmediatamente ARPAE di
Modena e Comune di Modena in caso di violazioniedebndizioni di autorizzazione,
adottando nel contempo le misure necessarie atrip@re nel piu breve tempo possibile la
conformita.

5. Ai sensi dell’art. 29-undecies, in caso di inaitl® eventi imprevisti che incidano in modo
significativo sul’ambiente, il gestore € tenutoiatbrmareimmediatamente ’ARPAE di

by

Modena; inoltre, e tenuto ad adottam@mediatamente le misure per limitare le
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conseguenze ambientali e prevenire ulteriori ewantincidenti o eventi imprevisti,
informandone 'ARPAE di Modena.

Modena una proposta relativa alle modalita tecojerative

monitoraggio delle acque sotterranee

il gestoreentro il 31/12/2018dovra presentare ad ARPAE di Modena e Comune di
individuate per
(richiesttaral 29-sexies comma 6-bis del

D.Lgs.152/06 e ss.mm.), cio al al fine di poterevedere il monitoraggio per I'anno 2019.

il gestore dovra effettuaren’indagine fonometrica per valutare l'impatto acudico

dell'intero stabilimento (che varra come valutaziore prevista dal Piano di

Monitoraggio) entro 30 giorni dall'installazione della preska. misure dovranno avere
una durata appropriata ed essere rappresentatiligadl® equivalente oltre che di calcolo
del differenziale nei confronti di “Rec 2” e “Rec.3 risultati del collaudo acustico
dovranno essere trasmessi entro i successivi 1bi @y ARPAE di Modena ed al Comune
di Modena.

D2.3 raccolta dati ed informazione

1.

riportato nella relativa sezione.

D2.4 Emissioni in atmosfera

1.

Il Gestore deve provvedere a raccogliere i datne richiesto nel Piano di Monitoraggio

Il quadro complessivo delle emissioni autorizzatkei limiti da rispettare € il seguente.

| valori limite di emissione si applicano ai periai normale funzionamento dell'impianto,
intesi come i periodi in cui I'impianto e in funzie con esclusione dei periodi di
avviamento e di arresto e dei periodi in cui siifi@no anomalie o guasti tali da non
permettere il rispetto dei valori stessi. Il gest@& comunque tenuto ad adottare tutte le
precauzioni opportune per ridurre al minimo le emisi durante le fasi di avviamento e di

arresto.
PUNTO DI | PUNTO DI PUNTI DI PUNTO DI | PUNTO DI PUNTO DI
EMISSIONE | EMISSIONE | EMISSIONE | EMISSIONE |EMISSIONE | EMISSIONE
N.1 N.2 N. 3 N.4 N.5 N.6
Caratteristiche delle . . . . .
emissioni e del triturazione | trasporto- |lavorazione g bruciatori bruciatori Forno EE2
sistema di Metodo di macinazione carico-scaricq macinazione| forno fusione|forno fusionefr aitamento
depurazione campionamento e| fusione granella/ | ceneridi Zn FF1 FF2 rottame FF6*
Concentrazione analisi carnico Trattamento
massima ammessa granella forng granella FF3
di inquinanti / ) FF4 FF5
estrazione Saldatura
cenere forno (manutenziong]
data prewsta di messa - A regime A regime A regime A regime A regime A regime
a regime
Portata massima Tiraggio Tiraggio
(Nmc/h) UNI 10169 39500 5000 12000 naturale naturale 44000
IAltezza minima dal ) 11 11 11 11 11 12
suolo (m)
Durata (h/g) - 24 24 24 24 24 24
Materiale Particellarg, g 13984-1 45 45 20 5 5 45
(mg/Nmc)
Piombo e suoi UNI EN 14385
composti espressi  ISTISAN  88/19 45 4,5 - - - 4,5
come Pb (mg/Nmc) UNICHIM 723
Nichel e suoi UNI EN 14385
composti . ISTISAN  88/19 0,9 0,9 - - - 0,9
espressi come Ni |\ icHiM 723
(mg/Nmc)
ISTISAN  98/2 (DM
25/08/00 all.1)
T NI 10878
Oss'ﬁ\'ld' azoto (NOY\ N 14792 - - - 350 350 350
(mg/Nmc) lAnalizzatori automatiti
(celle elettrochimichg,
UV, IR, FTIR)
ossidi di zolfo (SOx)ISTISAN  98/2 (DM - - - 35 35 35
UNI 10393
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UNI EN 14791
IAnalizzatori automatigi
(celle elettrochimichg,

UV, IR, FTIR)
Impianto di - Filtro a tessutp Filtro a tessiito Filtro a tesputo - - | Filtro a tessuto
depurazione
Frequenza - Semestrale| Semestralp annugle annyale fadenest

Semestrale
autocontrollo ?

* il trattamento rottame FF6 andra a regime nei psimi 24 mesi

PRESCRIZIONI RELATIVE Al METODI DI PRELIEVO ED ANAILSI

2. Il Gestore dellimpianto & tenuto ad attrezzareeedere accessibili e campionabili le
emissioni oggetto della autorizzazione, per le iggaho fissati limiti di inquinanti e
autocontrolli periodigi sulla base delle normative tecniche e delle nobwaaigenti sulla
sicurezza ed igiene del lavoro. In particolare,aihevessere soddisfatti i requisiti di seguito
riportati:

- Punto di prelievo: attrezzatura e collocazionefimhento metodi UNI 10169 — UNI EN
13284-1)

Ogni_emissione elencata in Autorizzazione deve essenumerata ed identificata
univocamente con scritta indelebile in prossimita el punto di emissione

| punti di misura/campionamento devono essere collocati in tratti rettilinei dncotto

a sezione regolare (circolare o rettangolare) gpitafmente verticali, lontano da ostacoli,
curve o qualsiasi discontinuita che possa influem#damoto dell’effluente. Per garantire
la condizione di stazionarieta e uniformita neceasall’esecuzione delle misure e
campionamenti, la collocazione del punto di praliedeve rispettare le condizioni
imposte dalle norme tecniche di riferimento UNI @91le UNI EN 13284-1; le citate
norme tecniche prevedono che le condizioni di etagieta e uniformita siano comunque
garantite quando il punto di prelievo € collocatmeno 5 diametri idraulici a valle ed
almeno 2 diametri idraulici a monte di qualsiasi dscontinuita; nel caso di sfogo
diretto in atmosfera dopo il punto di prelievo, iltratto rettilineo finale deve essere di
almeno 5 diametri idraulici.

Il rispetto dei requisiti di stazionarieta e unifota, necessari all’esecuzione delle misure
e campionamenti, pu0 essere ottenuto anche ricworetdle soluzioni previste dalla
norma UNI 10169 (ad esempio: piastre forate, deflietcorrettori di flusso, ecc). E
facolta di ARPAE di Modena richiedere eventuali rifiole del punto di prelievo scelto
gualora in fase di misura se ne riscontri 'inacsgaza.

In funzione delle dimensioni del condotto devongsees previsti uno o piu punti di
prelievo come stabilito nella tabella seguente:

Condotti circolari Condotti rettangolari

Diametro (metri) n° punti prelievo | ato minore (metri ) N° punti prelievo

finoalm

1

finoa0,5m

1 al centro del lato

dalma2m

2 (posizionati a 90°)

da05mailm

superiore a2 m

3 (posizionati a 60°)

superiorealm

al centro dei segmenti
uguali in cui & suddiviso
il lato

Ogni punto di prelievo deve essere attrezzato locchettone di diametro interno
almeno da 3 pollici filettato internamentepasso gas e deve sporgere per circa 50 mm
dalla parete. | punti di prelievo devono esseréocati preferibilmente ad almeno 1 m di
altezza rispetto al piano di calpestio della postezdi lavoro.

- Accessibilita dei punti di prelievo

| sistemi di accesso degli operatori ai punti di pelievo e misura devono garantire |l
rispetto delle norme previste in materia di sicureza ed igiene del lavorai sensi del
D.Lgs. 81/08 e successive modifiche. L'azienda ddarnire tutte le informazioni sui
pericoli e rischi specifici esistenti nellambierite cui operera il personale incaricato di
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eseguire prelievi e misure alle emissioni. L'aziendeve garantire I'adeguatezza di
coperture, postazioni e piattaforme di lavoro ei gdtani di transito sopraelevati, in
relazione al carico massimo sopportalile.scale di accesso e la relativa postazione di
lavoro devono consentire il trasporto e la manovralella strumentazione di prelievo

e misura

Il percorso di accesso alle postazioni di lavoreedessere definito ed identificato nonché
privo di buche, sporgenze pericolose o di matedlaé ostacolino la circolazione. | lati
aperti di piani di transito sopraelevati (tettrrézzi, passerelle, ecc) devono essere dotati
di parapetti normali secondo definizioni di legge.zone non calpestabili devono essere
interdette al transito o rese sicure mediante ¢opep passerelle adeguate.

| punti di prelievo collocati in quota devono essaccessibili mediante scale fisse a
gradini oppure scale fisse a pioli: non sono carsitk idonee scale portatilie scale
fisse verticali a pioli devono essere dotate di ghla di protezione con maglie di
dimensioni adeguate ad impedire la caduta verstefeo. Nel caso di scale molto alte, il
percorso deve essere suddiviso, mediante ripidsinredi, in varie tratte di altezza non
superiore a 8-9 metri circa. Qualora si renda resgesil sollevamento di attrezzature al
punto di prelievo, per i punti collocati in quotaraggiungibili mediante scale fisse
verticali a pioli, la ditta deve mettere a dispasie degli operatori le seguenti strutture:

Quota superiore a 5 m

sistema manuale di sollevamento delle apparecchiature utilizzate per i controlli
(es: carrucola con fune idonea) provvisto di idoneo sistema di blocco

Quota superiore a 15 m

sistema di sollevamento elettrico (argano o verricello) provvisto di sistema
frenante

La postazione di lavoro deve avere dimensioni, cattaristiche di resistenza e

protezione verso il vuoto tali da garantire il normale movimento delle persone in

condizioni di sicurezza In particolare le piattaforme di lavoro devonsess dotate di:

parapetto normale su tutti i lati, piano di calpestrizzontale ed antisdrucciolo e
possibilmente protezione contro gli agenti atmasierle prese elettriche per il
funzionamento degli strumenti di campionamento devcessere collocate nelle
immediate vicinanze del punto di campionamento. Retti di prelievo collocati ad

altezze non superiori a 5 m, possono essere atiliponti a torre su ruote dotati di
parapetto normale su tutti i lati o altri idoneslositivi di sollevamento rispondenti ai
requisiti previsti dalle normative in materia diegenzione dagli infortuni e igiene del
lavoro. | punti di prelievo devono comunque essaggiungibili mediante sistemi e/o
attrezzature che garantiscano equivalenti condidiosicurezza.

Limiti di emissione ed incertezza delle misurazioni

| valori limite di emissione espressi in concenivae sono stabiliti con riferimento al
funzionamento dell'impianto nelle condizioni di gseio piu gravose e si intendono
stabiliti come media oraridPer la verifica di conformita ai limiti di emissie si dovra
quindi far riferimento a misurazioni o campionamedella durata pari ad un periodo
temporale di un’ora di funzionamento dellimpianpsoduttivo nelle condizioni di
esercizio piu gravose.

Ai fini del rispetto dei valori limite autorizzati,i risultati analitici dei
controlli/autocontrolli eseguiti devono riportaredicazione del metodo utilizzato e
dell'incertezza della misurazione al 95% di prob&hi cosi come descritta e
documentata nel metodo stesso. Qualora nel mettlizzvato non sia esplicitamente
documentata I'entita dell'incertezza di misura,aepga0 essere valutata sperimentalmente
in prossimita del valore limite di emissione e rid@ve essere generalmente superiore al
valore indicato nelle norme tecniche (Manuale Umicm. 158/1988 "Strategie di
campionamento e criteri di valutazione delle emisiSie Rapporto ISTISAN 91/41
“Criteri generali per il controllo delle emissiohi"che indicano per metodi di
campionamento e analisi di tipo manuale un’incedepari al 30% del risultato e per
metodi automatici un’incertezza pari al 10% dellteto. Sono fatte salve valutazioni su
metodi di campionamento ed analisi caratterizzatiincertezze di entita maggiore
preventivamente esposte/discusse con I'autoricaiirollo.
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Il risultato di un controllo € da considerare sugrer al valore limite autorizzato quando
l'estremo inferiore dell'intervallo di confidenza elda misura (cioe [lintervallo
corrispondente a “Risultato Misurazione * Incertezdt Misura”) risulta superiore al
valore limite autorizzato.

- Metodi di campionamento e misura

Per la verifica dei valori limite di emissione cometodi di misura manuali devono essere
utilizzati:

e metodi UNI EN / UNI / UNICHIM,

» metodi normati e/o ufficiali,

« altri metodi solo se preventivamente concordati AR#AE di Modena.

| metodi ritenuti idonei alla determinazione delportate degli effluenti e delle
concentrazioni degli inquinanti per i quali sonabdliti limiti di emissione sono riportati
nel Quadro Riassuntivo delle Emissioni; altri meétpdssono essere ammessi solo se
preventivamente concordati con ARPAE di Modenaltiepper gli inquinanti riportati
potranno essere utilizzati gli ulteriori metodi icati dall’ente di normazione come
sostitutivi dei metodi riportati in tabella, nonch&tri metodi emessi da UNI
specificatamente per le misure in emissione daeswedfissa dello stesso inquinante.

3. La Ditta deve comunicata data di messa in esercizialegli impianti nuovi o modificati
almeno 15 giorni prima a mezzo di PEC (o lettera raccomandata a/r od#RPAE di
Modena ed al Comune di Modena. Tra la data di messsercizio e quella di messa a
regime non possono intercorrere piu di 60 giorni

4. La Ditta deve comunicare a mezzo di PEC o leti@caomandata a/r o fax allARPAE di
Modena ed al Comune di Modematro i 30 giorni successivi alla data di messa a
regime degli impianti nuovi o modificati, i risultati delanalisi sui parametri caratteristici
effettuate nelle condizioni di esercizio piu graaos

5. Nel caso non risultasse possibile procederenatissa in esercizio degli impiaetntro due
anni dalla data di autorizzazione degli stessla Ditta dovra comunicare preventivamente
allARPAE di Modena ed al Comune di Modena le ragidel ritardo, indicando i tempi
previsti per la loro attivazione.

PRESCRIZIONI RELATIVE AGLI IMPIANTI DI ABBATTIMENTO

6. Ogni interruzione del normale funzionamento degpianti d’abbattimento (manutenzione
ordinaria o straordinaria, guasti, malfunzionamentiterruzione del funzionamento
dellimpianto produttivo) deve essere annotata’agtiosita sezione del “Registro degli
autocontrolli”, ove previsto, oppure, registratancmodalita comunque documentabili,
riportanti le informazioni di cui in appendice 2’'Allegato VI della Parte Quinta del
D.Lgs. 152/06 e devono essere conservate pressetaloilimento, a disposizione
dell’Autoritd di Controllo, per almeno per 5 anni Nel caso in cui gli impianti di
abbattimento siano dotati di sistemi di controlid thro funzionamento con registrazione
in continuo, tale registrazione puo essere soltit(Gompleta di tutte le informazioni
previste) da:

- annotazioni effettuate sul tracciato di registraeioin caso di registratore grafico
(rullino cartaceo);
- stampa della registrazione, in caso di registragtattronico (sistema informatizzato).

7. | sistemi di registrazione devono funzionare iadm continuo (anche durante le fermate
degli impianti di abbattimento) ad esclusione deriqnli di ferie e garantire la lettura
istantanea e la registrazione continua dei parairrigoroso rispetto degli orari (riferito
alla vasca di fusione e al parametro temperaturaglori istantanei ed i dati registrati
digitalmente devono essere resi immediatamentésgodibili su richiesta dell’Autorita di
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controllg, che puo richiedere una stampa dei tracciati saii gventualmente apporre firme
elo timbri per presa visione. | dati registrativoleo essere raccolti e conservagr
almeno per 5 anni

8. I filtri a tessuto, a maniche, a tasche, a cadgux a pannelli devono essere provvisti degli
adeguati sistemi di controllo relativi al funzionamio degli stessi e costituiti da misuratori
istantanei di pressione differenziale.

9. il gestore deve garantire attraverso lI'adozioeglicopportuni accorgimenti tecnici, che sia
sempre garantita la raccolta delle polveri filtrdtggli impianti collegati ai filtri a maniche
F1 e F2 (emissioni 1 e 2) anche in caso di fermiirdpianto collegato al filtro a maniche
F5 (emissione EB6).

PRESCRIZIONI RELATIVE A GUASTI E ANOMALIE

10. Qualunque anomalia di funzionamento, guastdesrinzione di esercizio degli impianti tali
da non garantire il rispetto dei valori limite dnissione fissati deve comportare una delle
seguenti azioni:

- I'attivazione di un eventuale depuratore di risemyaalora I'anomalia di funzionamento,
il guasto o l'interruzione di esercizio sia relatiad un depuratore;

- la riduzione delle attivita svolte dall'impianto rp#é tempo necessario alla rimessa in
efficienza dell'impianto stesso (fermo restandobbbigo del gestore di procedere al
ripristino funzionale dell'impianto nel piu brevemipo possibile) in modo comunque da
consentire il rispetto dei valori limite di emiss& verificato attraverso controllo
analitico da effettuarsi nel piu breve tempo paksid da conservare a disposizione degli
organi di controllo. Gli autocontrolli devono camiiare con periodicita almeno
settimanale, fino al ripristino delle condizionimbrmale funzionamento dell'impianto o
fino alla riattivazione dei sistemi di depurazione;

- la sospensione dell’esercizio dell'impianto, fas@ve ragioni tecniche oggettivamente
riscontrabili che ne impediscano la fermata immiaglian tal caso il gestore dovra
comunque fermare I'impiantentro le 12 ore successival malfunzionamento.

Il gestore deve comunqusospendere immediatamente |'esercizio dell'impiantose
'anomalia o il guasto pud determinare il superatoedi valori limite di sostanze
cancerogene, tossiche per la riproduzione o muéagendi sostanze di tossicita e
cumulabilita particolarmente elevate, come indigigudalla Parte Il dell'Allegato | alla
Parte Quinta del D.Lgs. 152/06, nonché in tuttiasicin cui si possa determinare un
pericolo per la salute umana.

11. Le anomalie di funzionamento o interruzione dereizio degli impianti (anche di
depurazione) che possono determinare il mancapettes dei valori limite di emissione
fissati devono essere comunicate (via PEC o vipddb¥ARPAE di Modenaentro le 8 ore
successive al verificarsi dell'eventstesso, indicando:

- il tipo di azione intrapresa;

- lattivita collegata;

- data e ora presunta di ripristino del normale fanzmento.

I gestore deve mantenere presso l'impianto l'origiale delle comunicazioni
riguardanti le fermate, a disposizione dell’Autorita di controllo per almeno per 5 anni.

PRESCRIZIONI RELATIVE AGLI AUTOCONTROLLI

12. Le informazioni relative agli autocontrolli efieati sulle emissioni in atmosfera (data,
orario, risultati delle misure e carico produttigaavante nel corso dei prelievi) dovranno
essere annotate su apposito “Registro degli autattbhcon pagine numerate, bollate da
ARPAE di Modena — Distretto territorialmente congrge, firmate dal responsabile
dell'impianto e mantenuti, unitamente ai certificatalitici, a disposizione dell’Autorita di
controllo per almeno cinque anni. | medesimi davaho essere inviati annualmente
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allARPAE di Modena utilizzando le modalita di aotieazione previste dalla firma
digitale, in concomitanza con I'invio del reportnarale (30 aprile). In alternativa, potranno
essere fatti pervenire in forma cartacea corredatirma del Legale Rappresentante della
Ditta.

13. La periodicita degli autocontrolli individuat&lnquadro riassuntivo delle emissioni e nel
Piano di Monitoraggio € da intendersi riferita allata di messa a regime dell'impianto, +/-
30 giorni.

14. Le difformita tra i valori misurati e i valorinhite prescritti, accertate nei controlli di
competenza del gestore, devono essere da costificgaente comunicate allARPAE di
Modena entro 24 ore dall'accertamento. | risultititali controlli non possono essere
utilizzati ai fini della contestazione del reatoeyisto dall’art. 279 comma 2 per |l
superamento dei valori limite di emissione.

15. Il gestore e tenuto a mettere in opera tuttdleuedalita di gestione del sito atte ad evitare
'emissione diffusa e fuggitiva di inquinanti in &mente esterno e, quindi, anche
nell’ambiente di lavoro. Il cortile esterno e comue tutte le aree potenzialmente fonte di
emissioni polverulente da trasporto eolico devosseee mantenute pulite!/Azienda e
tenuta ad effettuare, quando necessario, pulizie pediche dei piazzal, al fine di
garantire una limitata diffusione delle polveri.

D2.5 emissioni in acqua e prelievo idrico

1. E’ consentito lo scarico in acque superficialiaggue provenienti da servizi igienici (usi
domestici) nei punti S6 e S7, fosso irriguo chpadalcune centinaia di metri scarica nel
“Fossa Monda”. Le fosse biologiche e i relativi i di ossidazione totale devono
sempre essere mantenuti efficienti.

2. E’ consentito lo scarico (S8) in acque supettiidareflui costituiti dalle acque meteoriche
di dilavamento dei piazzali adibiti allo stoccaggido materie prime e rifiuti, previo
trattamento chimico fisico, nel rispetto dei limili tabella 3 allegato 5 al D.Lgs. 152/06.
Per la verifica di tali limiti il gestore deve pnedere a monitorare almeno i seguenti
parametri: pH — solidi sospesi totali — BOD5 — CORirocarburi Totali - Nichel — Piombo
— Zinco. Le acque meteoriche dovranno essere ctiat@@llo scarico, successivamente al

trattamento, entro le 48/72 ore successive all'®vareteorico.
Quadro riassuntivo delle emissioni idriche

Caratteristiche delle emissioni e de| Metodo di PUNTI DI
sistema di depurazione campionamento e EMISSIONE
analisi S8
reflui costituiti dalla acque
meteoriche di dilavamento dei ) Tabella 3 allegato 5
_ R | metodiche IRSA -
piazzali adibiti allo stoccaggio di CNR D.Lgs. 152/06

materie prime e rifiuti — impianto di (in acque superficiali)

trattamento chimico fisico
reflui costituiti da acque meteoriche

palazzina uffici
reflui costituiti da scarichi servizi

igienici

3. Deve essere mantenuto funzionante il contatoee pdrmette di quantificare le acque
inviate a Nuova Eurozinco s.p.a. 0 comungue ne dssere fatta una stima / calcolo;

D2.6 emissioni nel suolo

1. Il gestore, nellambito dei propri controlli prodiwi, deve monitorare lo stato di
conservazione e l'efficienza di tutte le strutt@e sistemi di contenimento di qualsiasi
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deposito (depositi di materie prime e rifiuti, s&idd, ecc) onde evitare contaminazioni del
suolo sottosuolo ed acque sotterranee; manteneraltwe, sempre vuoti i relativi bacini di
contenimento. Relativamente al bacino di contenimelelle vasche di trattamento, deve
essere sempre garantita una volumetria di sicuneezavitare sversamenti e verificato il
funzionamento del dispositivo che permette lo ssoanto dello stesso al raggiungimento
del livello dichiarato.

2. Non sono ammessi depositi di materiali in generepauimentazione permeabile che
possano dare luogo a contaminazione del suolmssmilo e acque sotterranee.

D2.7 emissioni sonore

Il gestore deve:
1. intervenire prontamente qualora il deterioramemtia rottura di impianti o parti di essi
provochino un evidente inquinamento acustico;

2. provvedere ad effettuare una nuova previsiorsutazione di impatto acustico nel caso di
modifiche all’impianto che lo richiedano.

3. rispettare i seguenti limiti:

Limite di zona Limite differenziale
Diurno (dBA) Notturno (dBA) Diurno (dBA) Notturno (dBA)
(6.00-22.00) (22.00-6.00) (6.00-22.00) (22.00-6.00)
60 dB(A) 50 dB(A) 5 3

4. utilizzare i seguenti punti di misura per effattl gli autocontrolli delle proprie emissioni
rumorose (rif. ultima valutazione impatto acus}ico
Punto (*) Descrizione
P1 Confine Est
P2 Confine Nord
P3 Confine Nord
P4 Confine Sud

(*) i punti di misura potranno essere integrati o modificati, in caso di variazioni alle sorgenti sonore o
dellintorno aziendale.

ed i seguenti recettori sensibili per la verifioai dmiti del differenziale sia diurno, che

notturno:
Recettori sensibili (*) Descrizione
R1 Abitazioni lato Ovest 300 mt
R2 Abitazione su S.P. n.2 lato Nord Est 350mt
R3 Abitazioni lato Sud 160 mt.

(*) i recettori sensibili potranno essere integrati o modificati, in caso di variazione delle condizioni abitative
presenti nell'intorno dell'impianto

5. nel caso in cui, nel corso di validita della pree autorizzazione, venisse modificata la
zonizzazione acustica comunale si dovranno applicar nuovi limiti vigenti.
L’adeguamento ai nuovi limiti dovra avvenire ai siettella Legge n°447/1995.

D2.8 gestione dei rifiuti

1. il gestore e autorizzato alla messa in riseryeer@zione R13) e recupero (operazione R4)
dei seguenti rifiuti non pericolosi:

10 00 00 RIFIUTI PRODOTTI DA PROCESSI TERMICI
10 05 00 rifiuti della metallurgia termica dellonzio

10 05 01 scorie della produzione primaria e seconda
11 00 00 RIFIUTI PRODOTTI DAL TRATTAMENTO CHIMICORRRFICIALE E DAL RIVESTIMENTO DI METALLI ED ALTRI
MATERIALI; IDROMETALLURGIA NON FERROSA
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11 05 00 rifiuti prodotti da processi di galvanizaaze a caldo
110502 ceneri di zinco (schiumature di zinco)*
*la descrizione specifica tra parentesi deve senga®ere riportata

2. la messa in riserva (operazione R13) e il recupmperazione R4) dei rifiuti non pericolosi
CER 110502 e consentita per le quantita istantate@nnue riportate nella seguente

tabella:
Quantita
Codice Quantita max | istantanea
D s Operazione trattata Autorizzata Modalita di
CER escrizione . . !
autorizzata annualmente | alla messa in stoccaggio
(t/a) riserva
Contenitori metallici
Ceneri di zinco 800mc neilrllirjr?“flgrg“i\aa )
110502 (Schiumature R13- R4 20000 cassoni
di zinco ) 2000t all'interno del
capannone
Contenitori metallici
Ceneri di zinco nell’area cortiliva - in
110502 R13 4000 cumulo o in casson
all'interno del
capannone
Contenitori metallici
Scorie della nell’area cortiliva —
produzione i in cumulo o in
100501 primaria e R13- R4 1000 cassoni
secondaria all'interno del
capannone

3. il gestore e tenuto a prestare garanzia finaiazéafavore di ARPAE Direzione Generale -
via Po 5 - 40139 BOLOGNA per gli importi di seguiiportati. La garanzia finanziaria &
applicata a ciascuna operazione indipendente, ware funzionale ad altre, effettuata
presso l'impianto.

- 240000,00 (duecento quarantamila//00) Euro perdperazione di recupero R4(valore
calcolato moltiplicando la potenzialita annua dedpianto espressa in tonnellate per 12.00
Euro/ton. (15000 tonn. di rifiuti non pericolos, sensi della Deliberazione della Giunta
Regionale 13 ottobre 2003 n. 1991 — Allegato A)jmigorto minimo della garanzia é
comunque pari a 75.000 euro.

- 280.000,00 (duecentoottantamila//00) Euro per lperazione di recupero R13(valore
calcolato moltiplicando la potenzialita istantae#l’ impianto espressa in tonnellate (2000
t) per 140.00 Euro/ton., ai sensi della Deliberagialella Giunta Regionale 13 ottobre
2003 n. 1991 — Allegato A). L'importo minimo delgranzia € comunque pari a 20.000
euro.

La garanzia finanziaria deve essere costituita,ecordicato dalla Deliberazione della Giunta
Regionale n. 1991 del 13 ottobre 2003, in uno egusenti modi:

- reale e valida cauzione in numerario o in titbliStato, ai sensi dell’art. 54 del regolamento
per I'amministrazione del patrimonio e per la ctiiteh generale dello Stato, approvato
con RD 23/5/1924, n. 827 e successive modificazioni

- fidejussione bancaria rilasciata da aziende eldito di cui all’art. 5 del RDL 12/3/1936, n.
375 e successive modifiche ed integrazioni;
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- polizza assicurativa rilasciata da impresa diicasazione debitamente autorizzata
all'esercizio del ramo cauzioni ed operante nelitteio della Repubblica in regime di
liberta di stabilimento o di liberta di prestaziatieservizi.

- appendice alle garanzie gia prestate in rifertmeh presente atto (il beneficiario deve essere
modificato in ARPAE - Direzione Generale - via Po4)139 BOLOGNA )

La durata della garanzia finanziaria deve esseieapguella dell'autorizzazione maggiorata di
due anni. L'efficacia della garanzia potra essetesa alle obbligazioni del contraente
derivanti dal proseguimento dell'attivita a segudiainnovo o proroga dell’autorizzazione
da parte della Provincia previa integrazione aatziialle parti.

In caso di utilizzo totale o parziale della garanfihanziaria da parte dell'Ente garantito, la
garanzia dovra essere ricostituita a cura delta diitorizzata nella stessa misura di quella
originariamente determinata.

La garanzia finanziaria pu0 essere svincolata inta dgprecedente la scadenza
dell'autorizzazione, dopo decorrenza di un terndineglue anni dalla data di cessazione
dell’'esercizio dell'attivita.

L’ammontare della garanzia finanziaria & ridotto

1) del 40% nel caso il soggetto interessato dimastavere ottenuto la certificazione 1SO
14001 da organismo accreditato ai sensi della norangigente;

2) del 50% per i soggetti in possesso di registrez EMAS di cui al Regolamento CE 761/01.

In caso di mancato adempimento entro il terminsgito I'Autorita Competente provvedera,
previa diffida, alla revoca dell’autorizzazioneadli sopra.

ARPAE di Modena provvedera a comunicare formalmdigevenuta accettazione della
garanzia finanziaria. La lettera di accettazioneedessere conservata assieme alla presente
AlA.

4. E’ consentito lo stoccaggio dei rifiuti nelle aresterne ed interne dello stabilimento come
previsto dalla planimetria agli atti;

5. 1 rifiuti liquidi (compresi quelli a matrice olsa) devono essere contenuti nelle apposite
vasche a tenuta o qualora stoccati in cisterne teora o fusti, deve essere previsto un
bacino di contenimento adeguatamente dimensionato.

6. Le schiumature di zinco, le polveri e colaticci dn e il rottame di zinco,
indipendentemente dalla provenienza, devono essemnsiderati rifiuto e, come tali,
sottoposte alla normativa sui rifiuti.

D2.9 energia

1. Il Gestore, attraverso gli strumenti gestionalisuo possesso, deve utilizzare in modo
ottimale I'energia, anche in riferimento ai ranggbditi nelle MTD, attuando ove possibile
recuperi.

D2.10 preparazione all’emergenza

1. In caso di emergenza ambientale dovranno essgtetes le modalita e le indicazioni delle
procedure specifiche contenute nel piano operalivgestione delle emergenze interno
all'azienda;

2. In caso di emergenza ambientale, il gestore dewmediatamente provvedere agli
interventi di primo contenimento del danno informdandell’accaduto quanto prima
ARPAE di Modena telefonicamente e mezzo fax. Swreasente, il gestore deve
effettuare gli opportuni interventi di bonifica.

D2.11 sospensione attivita e gestione del finedetidimpianto

1. Qualora il gestore ritenessegtispendere la propria attivitd produttivdovra comunicarlo
con _congruo _anticiperamite PEC o raccomandata a/o o fax allARPABVdidena ed al
Comune di Modena. Dalla data di tale comunicazigméranno essere sospesi dli
autocontrolli prescritti al’Azienda, ma il gestadlevra comunque assicurare che I'impianto
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rispetti le condizioni minime di tutela ambientalARPA provvedera comunque ad

effettuare la propria visita ispettiva programmatan la cadenza prevista dal Piano di
Monitoraggio e Controllo in essere, al fine dellerifica dello stato dei luoghi, dello

stoccaggio di materie prime e rifiuti, ecc.

Qualora il gestore decida dessare I'attivita deve preventivamente comunicare tramite

PEC o raccomandata a/r o fax allARPAE di Modenaae€€omune di Modena la data
prevista di termine dell'attivita e un_cronoprogram di dismissioneapprofondito,
relazionando sugli interventi previsti.

All'atto della cessazione dell'attivita, il sigu cui insiste I'impianto deve essere ripristinato

ai sensi della normativa vigente in materia di bohe e ripristino ambientale, tenendo
conto delle potenziali fonti permanenti di inquiremto del terreno e degli eventi
accidentali che si siano manifestati durante l'egar.

- lasciare il sito in sicurezza;

In ogni caso il gestore dovra provvedere a:

- svuotare box di stoccaggio, vasche, serbatoieomoti, reti di raccolta acque (canalette,
fognature) provvedendo ad un corretto recuperoaltsmento del contenuto;

- rimuovere tutti i rifiuti provvedendo ad un cotetecupero o smaltimento.

L’esecuzione del programma di dismissione e \atooa nulla ostascritto del SAC —

ARPAE di Modena, che provvedera a disporre_un dlojoigo iniziale ed al termine dei
lavori, un_sopralluogo finaleer verificarne la corretta esecuzione.

D3 PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO DELL'IMPIANTO

1.

Il gestore deve attuare il presente Piano di kdoaggio e Controllo quale parte

fondamentale della presente autorizzazione, ripett frequenza, tipologia e modalita dei
diversi parametri da controllare.

Il gestore e tenuto a mantenere in efficienatési di misura relativi al presente Piano di

Monitoraggio e Controllo, provvedendo periodicaneealla loro manutenzione e alla loro

riparazione nel piu breve tempo possibile.

D3.1.1 Monitoraggio e Controllo materie prime e pralotti

FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore ARPA .
(trasmissione)
Ingresso di materie prirrfe
e materiali ausiliari in . in
. Procedure interne . . .
stabilimento (compresd corrispondenzgq  triennale elettronica e/o cartace¢a annuale
consumo reagenti di ogni ingressp
depuratore)
In
Prodotto lavorato Procedure interngcorrispondenza  triennale elettronica e/o cartace¢a annuale
di ogni uscita
D3.1.2 Monitoraggio e Controllo risorse idriche
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE o
Gestore ARPA Gestore (trasmissione)
Prelievo di acque da contatore
acquedotto per uso | . lettura annualg triennale elettronica e/o cartacea uaen
industriale volumetrico
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D3.1.3 Monitoraggio e Controllo energia

FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE L
Gestore ARPA Gestore (trasmissione)
Consgmo di engrgia contatore lettura mensile triennale elettronica aftacea annuale
elettrica produttivo
Consumo di gas contatore lettura mensile triennale elettronica eftacea annuale
metano/gpl produttivo

D3.1.4 Monitoraggio e Controllo emissioni in atmosra

FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE .
Gestore ARPA Gestore (trasmissiomfe)
Semestrale . .
NS registro degli
emissioni n .
. autocontrolli
Portata e concentraziome o o 1-2-3-6 . -
A - verifica analitica Triennale e rapporti di prova annuale
degli inquinanti Annuale :
R allegati
emissioni n
4*-5*
Sistema di controllo di controllo visivo registro degli
funzionamento degli attraverso lettura iornaliera Triennale autocontroll /
impianti di abbattimentg 9 in caso di anomalie/
- dello strumento . .
(A Pfiltri a tessuto) malfunzionamenti

* deve essere eseguito un monitoraggio triennale sissioni E4 ed E5 al fine di verificare i fluski massa
effettivi degli NOx e Sox; dovra pertanto essereagtta I'accessibilita ai punti di prelievo e laegisposizione dei
bocchettoni anche per E4 ed.E5

La periodicita di autocontrollo delle emissiolBb e E6 € da intendersi successivamente alla datasba a regime .

D3.1.5 Monitoraggio e Controllo emissioni in recetire idrico

FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE Gestore
Gestore ARPA .
(trasmissione)
Concentrazione degli . . .
inquinanti acque reflug verifica analitica Annuale per S8 Trlennalg sg conservazione rappo u annuale
industriali scaricate** necessario di prova
Sistemi di controllo di glorr}flllgaslo(gi) solp registro cartaceo e/(q
funzionamento . : Triennale se elettronico degli
- - controllo visivo | anomalie/malfunz ; . X /
dell'impianto di o necessario interventi
depurazione con specifica
intervento
Carat;erlzzazm.ne fanghi analisi chimica annuale triennale | cOnservazione rappo ti annuale
di depurazione di prova

* e analisi chimiche dovranno riguardare almenayusati parametri (rif. tabella 3 dell’'allegato 3 8elLgs.152/06): pH,
COD, BODS5, Solidi Sospesi Totali, Idrocarburi Tot&lichel, Piombo, Zinco
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io e Controllo rumore

ne)

FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE L.
Gestore ARPA Gestore (trasmissio
Gestione e manutenzigne registro cartaceo degli
. quando necessatio . . interventi e eventual
delle sorgenti fisse / triennale e annuale
FUMOroSe 0 semestrale certificazioni
triennale con l¢
Valutazione impatto | _. . . verifica a relazione tecnica di
; misure fonometrichg triennale . . .
acustico campione dellg tecnico competente in annuale
misure se acustica
necessario
D3.1.7 Monitoraggio e Controllo rifiuti
FREQUENZA REPORT
PARAMETRO MISURA REGISTRAZIONE ..
Gestore ARPA Gestore (trasmissione)
Rifiuti prodotti in
deposito temporaned
inviati a ' quantita come preylsto dalla Triennale come preylsto dalla annuale
recupero/smaltimentd norma di settorg norma di settore
Rifiuti ritirati per messa
in riserval recupero Lantita come previsto dalla Triennale come previsto dalla annuale
suddivisa per CER q norma di settorg norma di settore
Stato di conservaziong
dei contenitori, degli
eventuali bacini di . . . .
contenimento e delle a eecontrollo visivo giornaliero triennale / /
di deposito temporango

D3.1.8 Monitoraggio e Controllo degli indicatori diperformance: consumi - risorse

REPORT
PARAMETRO MISURA Modalita di calcolo REGISTRAZIONE Gestore
(trasmissione)
Consumo specific tonnellate

. . A materie prime su prodotto lavorato elettronica alitacea annuale

di materie prime su tonnellata
Consumo specific Kwh e GJ energia consumata su prodotto .

: : . elettronica e/o cartace annuale
di energia elettricg su tonnellata lavorato
Consumo specificd m*di metano e GJ energia consumata su prodotto .

. ) ) elettronica e/o cartace annuale
di energia termica su tonnellata lavorato

Consumo idrico midi acqua acqua consumata nel ciclo produttiyo :

elettronica e/o cartace annuale

specifico

su tonnellata

su prodotto lavorato
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D3.1.9 Monitoraggio e Controllo degli indicatori diperformance: emissioni

REPORT
s REGISTRA
EMISSIONI MISURA Modalita di ZIONE -
calcolo Gestore (trasmissione)

rottami di ferro e | tonnellate rifiuto prodotto su | elettronica annuale

rifiuti acciaio + imballaggi| su tonnellata| prodotto lavorato | e/o cartacea
vari

materiale tonnellate flusso di massa elettronica annuale

aria particellare su tonnellata | annuale totale su| e/o cartacea
prodotto lavorato

D3.2 Criteri generali per il monitoraggio

Il gestore dell'impianto deve fornire all'orgauid controllo I'assistenza necessaria per lo
svolgimento delle ispezioni, il prelievo di campiola raccolta di informazioni e qualsiasi
altra operazione inerente al controllo del rispdttle prescrizioni imposte.

Il gestore e in ogni caso obbligato a realizzatee le opere che consentano I'esecuzione di
ispezioni e campionamenti degli effluenti gassodsigaidi, nonché, prelievi di materiali
vari da magazzini, depositi e stoccaggi rifiuti,ntemendo liberi ed agevolando gli accessi
ai punti di prelievo.

E RACCOMANDAZIONI DI GESTIONE

Al fine di ottimizzare la gestione dell'impianta,raccomanda al gestore quanto segue

1.

10.

Il gestore deve comunicare insieme al report alendi cui al precedente punto D2.2.1
eventuali informazioni che ritenga utili per la @ta interpretazione dei dati provenienti
dal monitoraggio dell’impianto.

Qualora il risultato delle misure di alcuni pasimin sede di autocontrollo risultasse
inferiore alla soglia di rilevabilita individuataala specifica metodica analitica, nei fogli di
calcolo presenti nei report di cui al precedentatpuD2.2.1, i relativi valori dovranno
essere riportati indicando la meta del limite ¢evabilita stesso, dando evidenza di tale
valore approssimato colorando in verde lo sfondadelativa cella.

L'impianto deve essere condotto con modalita ezingcnici atti ad evitare pericoli per
'ambiente e il personale addetto

Nelle eventuali modifiche dell'impianto il gestodeve preferire le scelte impiantistiche
che permettano di:

ottimizzare I'utilizzo delle risorse ambientaldell’energia;

ridurre la produzione di rifiuti, soprattutto peslosi;

ottimizzare i recuperi comunque intesi;

diminuire le emissioni in atmosfera.

Il personale addetto dovra essere opportunanatestrato a prevenire ed affrontare le
emergenze ambientali;

Qualsiasi revisione/modifica delle procedure etgpne delle emergenze ambientali deve
essere comunicata allARPAE di Modena entro i sssiee 30 giorni.

Dovra essere mantenuta presso I'’Azienda tuttep¢amentazione comprovante I'avvenuta
esecuzione delle manutenzioni ordinarie e straargireseguite sull'impianto.

Il gestore € tenuto a mettere in opera tuttelguaeddalita di gestione del sito atte ad evitare
'emissione diffusa e fuggitiva di inquinanti in &mente esterno e, quindi, anche
nelllambiente di lavoro.

Le fermate per manutenzione degli impianti diudapione devono essere programmate ed
eseguite in periodi di sospensione produttiva.
Per essere facilmente individuabili, i pozzéiticontrollo degli scarichi idrici devono

essere evidenziati con apposito cartello o specsiegnalazione, riportante le medesime
numerazioni/diciture delle planimetrie agli atti.
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11. Il gestore deve verificare periodicamente loosth usura delle guarnizioni e/o dei supporti
antivibranti dei ventilatori degli impianti di abitanento fumi, provvedendo alla
sostituzione quando necessario.

12. 1 materiali di scarto prodotti dallo stabilimendevono essere preferibilmente recuperati
direttamente nel ciclo produttivo; qualora cio rfosse possibile, i corrispondenti rifiuti
dovranno essere consegnati a Ditte autorizzatd p@o recupero o, in subordine, il loro
smaltimento.

13. Il gestore e tenuto a verificare che il soggatimi consegna i rifiuti sia in possesso delle
necessarie autorizzazioni.

IL DIRIGENTE RESPONSABILE DELLA
STRUTTURA AUTORIZZAZIONI E CONCESSIONI
ARPAE DI MODENA
Dr. Giovanni Rompianesi

Originale firmato elettronicamente secondo le nougenti.
da sottoscrivere in caso di stampa

La presente copia, composta di n. ........ fogtipgforme all’'originale firmato digitalmente.
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ALLEGATO Il - Determinazione n. del
ISCRIZIONE N. MOD091

AL 'REGISTRO DELLE IMPRESE CHE EFFETTUANO OPERAZION | DI RECUPERO
DI RIFIUTI' Al SENSI DELL’ART. 216 DEL D.LGS 152/20 06 PARTE QUARTA E
SS.MM.

DITTA METALSIDERZ2 S.P.A.

* Rifiint. N. 29/02077140354

* sede legale ed impianto in Comune di Modena (\diay, Via Villavara 15.

* impianto per la fusione e lega di metalli non fsrr@zinco), compresi i prodotti di recupero (affiane,
formatura in fonderia), con capacita’ di fusion@estiore alle 20 tonnellate al giorno (punto 2.5b ¥l
D.Lgs. 152/06).

A SEZIONE INFORMATIVA

L’azienda, che opera nel settore dal 1980 (sirdic@mbre 2003 con il nome di Metalsider S.p.a.)
nel corso del 2006 si e trasferita da San MartimdRio (Reggio Emilia) nell’attuale sede di
Villavara provvedendo ad un parziale ammodernameetgi impianti produttivi.L'impianto in
oggetto dal 08/11/2006 €& autorizzato con AlA, aisselella parte Il del D.lgs 152/2006 modificata
con D.Igs 128 del 29/06/2010 (che ha abrogato &t@its il D.Ilgs 59/2005) come nuovo impianto
produttivo, “impianto di fusione e lega di metalion ferrosi (zinco), compresi i prodotti di
recupero (affinazione, formatura in fonderia), cmapacita di fusione superiore alle 20 ton al
giorno (punto 2.5b all. 8 parte Il del D.lgs 152080e ss.mm.). | principali prodotti del processo
produttivo sono costituiti da Zinco metallico e legdi Zinco in pani e lingotti; tali prodotti sono
ottenuti prevalentemente dal recupero mediantesiche di rifiuti di zinco ritirati da terzi quali:
rottame di zincqpunto 3.2 del D.M. 05/02/98 e ss. mm. CER 17048vXtes di zincqpunto 3.2
CER 110501),polveri e colaticci di zinco(punto 4.6 CER 110599)kcorie della produzione
primaria e secondaria della metallurgia del ranfeunto 4.1 CER 100601) (nuova tipologia di
rifiuti), per la suddetta attivita di recupero diuti la ditta e iscritta in procedura semplifieatai
sensi dellart. 216 del D.lgs 152/2006 parte quatas.mm., al “Registro delle imprese che
effettuano operazioni di recupero di rifiuti”, kiszione é allegato e parte integrante dell’AlA. La
ditta inoltre e autorizzata con AIA a recuperarbongtesso processo produttivo rifiuti costituié d
schiumature di zincER 110502 escorie della produzione primaria e secondaria detinco
CER 100501 (nuova tipologia di rifiuti).

Iter storico della comunicazione:

- 23/09/2005: Romano Sassi, in qualita di gestoressgnta domanda di AlA allo Sportello Unico
di Modena che l'accetta con prot. n. 130404. LaaDshiede contestualmente all’AlA di essere
iscritta al “Registro delle imprese che effettuasymerazioni di recupero di rifiuti” ai sensi
dell'art. 216 del D.lgs 152/2006.

- 08/11/2006: _la_Provincia di Modena rilascia alldtadiMetalsider 2 S.r.l. Autorizzazione
Integrata Ambientale, ai sensi dell’art. 5 commadEP D.lgs 59/2005 e L.R. 21/2004, con
determinazione n. 1100 del 08/11/2006, comprendairiesi 'iscrizione, ai sensi dell’art. 216
del D.lgs 152/2006 parte quarta, al n. MOD091 de¢distro delle imprese che effettuano
operazioni di recupero di rifiuti” (allegato I1)

- 05/12/2008: la Provincia di Modena con determinazia. 570 del 03/12/2008utorizza una
modifica non sostanziale all’AlA consistente nedigornamento del punto 11 a. dell’allegato
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Il (elenco e quantita delle tipologie di rifiuti anessi alle operazioni di recupero ai sensi
dell'art. 216 del D.lgs 152/2006 parte quarta enss.).

- 01/07/2010: Romano Sassi, in qualita di legale neggntante dell’impianto IPPC denominato
Metalsider 2 S.r.l., presenta domanda di modifica sostanziale dell’AlA vigente, tra le altre,
richiesta di modifica dell’allegato Il (iscrizional “Registro delle imprese che effettuano
operazioni di recupero di rifiuti” ai sensi deltar216 del D.lgs 152/2006 parte quarta e
ss.mm.), in conseguenza della necessita da palfeziada di ritirare un quantitativo
maggiore di “schiumature di zinco” provenienti deogessi, in espansione, di “zincatura
galfan”, da conferire tal quali ad impianti cheeféettuano il recupero definitivo (R4), richiede
un aumento da 150 t/a a 1.000 t/a; la ditta preoisétre, che le 4.000 t/a di “mattes di zinco”,
gia autorizzate, sono, in parte, conferite tal gadlaltri impianti che ne effettuano il recupero
definitivo (R4); infine, considerata la maggioreagtita di mattes di zinco e rottami di zinco
ritirati come rifiuti, la ditta evidenzia la necésasdi modificare la disposizione delle aree di
stoccaggio esterne.

- 27/09/2010: Metalsider 2 S.r.l., in considerazidele quantita massime ammesse al recupero
in procedura semplificata, previste nell’allegatal Decreto Ministeriale n.186 del 05/04/2006,
presenta un aggiornamento della suddetta richiastaunta agli atti della Provincia di Modena
con prot. n. 90587/8.8.4 del 04/10/2010, che viefeemulata; per quanto riguarda i rifiuti
“mattes di zinco” CER 110501, gia autorizzati cagteiminazione n. 570 del 03/12/2008,
confermando che l'imminente entrata in vigore delgflamento Reach n. 1907/2006 ha
portato, in alcuni casi, a classificare le mattegidco come rifiuti, fino alla definizione del
quadro normativo comunitario, ormai prossima, ksadna espresso I'esigenza di mantenere la
possibilita di effettuare sia la sola messa inrviaeper conferire tali mattes come rifiuti ad
impianti autorizzati, sia 'operazione R4 per laguzione e commercializzazione delle mattes
come M.P.S., sull'intero quantitativo ingressat®(® t/a);

- 2010: la Provincia di Modena cgn determinazion234 del 18/10/201@utorizza la modifica
non sostanziale dell’AlA e modifica dell’allegatioalla stessa autorizzazione.

- 04/03/2011: Metalsider 2 S.r.l. presenta al SUAPGtenune di Modena domanda per avviare
la procedura di Valutazione di Impatto Ambientaér pProgetto di installazione di impianto
per la produzione di zinco, tramite la fusione dlitami, colaticci e granella e conseguente
modifica ed ampliamento dello stabilimento produitiesistente in comune di Modena”;
contestualmente alla procedura di VIA richiede ilastio dell’Autorizzazione Integrata
Ambientale - modifica sostanziale, compresa la ficalidell’'allegato Il alla medesima; le
modifiche oggetto della domanda riguardano essknerde:

- Installazione di nuovi impianthuovo forno fusorio e relativi impianti di serizimpianto
elettrico, impianto di mandata aria comburenteretlar per scarico ceneri di forno,
lingottatrice e impianto di aspirazione polveri aado); impianto di trasporto pneumatico
del polverino dai forni F1 e F2 (esistenti) alrbltF5 (filtro di nuova installazione);
impianto autonomo di raffreddamento del forno tgakione;

- ampliamento dell’area cortiliva aziendaleon area limitrofa di recente acquisizione di
superficie pari a circa 8.000 mq, identificataaglio 54 mappale 364 del catasto comunale;

- aumento della capacita produttivih nuovo forno, inizialmente, sara utilizzato egber
sopperire a eventuali fermi di produzione del foeststente, in futuro, nel caso di aumento
di commesse, si prevede di utilizzare contemporaeete entrambi i forni fusori passando
dagli attuali due turni lavorativi di 8 h cadauner 265 gg/anno a tre turni lavorativi di 7,5
h cadauno per 265 gg/anno; la situazione futui@g,diutilizzo contemporaneo dei due
forni fusori, a parita di utilizzo del forno di mhzione, portera almeno al raddoppio
dell’attuale produzione di Zinco e leghe di Zincocemportera anche un aumento di
approvvigionamento dei materiali di recupero, camtipolare riferimento al rottame di
zinco (punto 3.2 CER 170404) e ad un aumento @iediane di quota parte delle mattes di
zinco ritirate da terzi; I'impianto con la modificagpportata dall’installazione del nuovo
forno avra una capacita di fusione complessiveDdiii (FF1, FF2 e forno di alligazione) e
una capacita effettiva di produzione di 90,5 taorigd (24.000 ton/anno);
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- richiesta di modifica (aumento) dei quantitativiadcune tipologie di rifiuto “rottame di
zinco” e “schiumature di zinco”;

- 01/06/2011: con nota prot. n. 53294 ['Ufficio VIAelta Provincia di Modena richiede
integrazioni alla ditta Metalsider 2 S.r.l., aldidli acquisire ulteriori elementi tecnici necessari
alla conclusione dei lavori della Conferenza divgsr

- 14/07/2011: Metalsider 2 S.r.l. trasmette la docutiaEone integrativa richiesta ed in data
05/08/2011 ulteriori integrazioni volontarie, pewagto riguarda la gestione dei rifiuti dalla
suddetta documentazione si evincono i seguentiexlém

- nellarea di nuova acquisizione, attualmente ingitiéa € prevista la_pavimentazione in
asfaltodi una porzione di circa 2.000 mq di superficie slara utilizzata per lo stoccaggio
di rifiuti, come parcheggio per gli automezzi imao e per ospitare il box con impianto di
trattamento delle acque; i rifiuti stoccati saramostituiti da rottame di zinco, mattes di
zinco e imballaggi misti e ferrosi;

- le mattes di zinco prodotte presso lo stabilimefiega ferro-zinco che si forma per
reazione tra I'acciaio e il bagno di zinco fusopy@niente dalla pulizia del fondo della
vasca, estratta tramite benna) non sono soggetteseone ma sono conferite tal quali a
impianti terzi;

- solo quota parte delle_ mattes ritirate da {erzen un elevato contenuto di zinco, potranno
essere utilizzate nel processo produttivo e quimdate alla fusione, pertanto, I'iscrizione
vigente dovra essere integrata con I'operaziorrealipero prevista al punto 3.2.3 lettera a)
recupero diretto in impianti metallurgici (R4) codi rifiuto 110501 per i seguenti
quantitativi: stoccaggio massimo istantaneo 5 me¢/Xboccaggio e recupero annuale 170
t/a;

- le quantita di rifiuti previste nel nuovo Allegatoalla comunicazione “scheda informativa
delle tipologie di rifiuto recuperate” risultanordormi ai limiti previsti dall’allegato 4 al
Decreto Ministeriale n.186 del 05/04/2006 per llagazione delle procedure semplificate,
ai sensi dell’art. 216 del D.lgs 152/2006 parte riuse ss.mm.,_ad eccezione delle
“schiumature di zinco” codice CER 110502 per lelgitmumento della quantita da 9.000
t/a a 17.000 t/a comporta l'autorizzazione di tgderazioni di recupero con AJA

- il ciclo di produzione dello stabilimento compoitaitiro da terzi di alcune tipologie di
rifiuti analoghe a quelle prodotte nello stessbitaento quali:_mattes di zinc@ingotti di
dimensioni variabili lega ferro-zinco provenientalld pulizia del fondo vasca del forno
fusorio, la pulizia avviene con frequenza settinnaediante I'utilizzo di una benna che
asporta il fondo e lo colloca in stampi della ca@a¢00 kg),_schiumature di zin¢ottenute
dalla pulizia superficiale delle vasche di zincajue ceneri di fornoanalogamente alle
schiumature, prodotte nella vasca del forno fusdroante la fusione, raccolte attraverso
I'azione di rastrelli azionati da carrello e coniratg in cassoni che asserviranno il carico
della linea 2, dove sono sottoposte direttamem@enazione ed inviate a fusione;

- 07/10/2011: con_determinazione n. 402 del 07/1QV2@1 Provincia di Modena rilascia, a
seguito di_modifica sostanzialéAutorizzazione Integrata Ambientale, ai sensil'drt. 29-
quater comma 10 del D.lgs 152/2006 e dell’art. #0adL.R. 21/2004, e nuova iscrizione
(allegato 1l prot. n. 87991 del 06/10/2011), ai Sedell’art. 216 del D.lgs 152/2006 parte
quarta e ss.mm., a Metalsider 2 S.r.I..

- 25/02/2013: Metalsider 2 S.r.l. presenta al SUAP @emune di Modena domanda per
modifica non sostanziale dellAlA, ai sensi delta29-nonies del D.lgs 152/2006 parte
seconda, assunta agli atti della Provincia di Madson prot. n. 28363/9.12.3 del 13/03/2013 e
modifica sostanziale delle operazioni di recupearafdti, ai sensi dell’art. 216 del medesimo
decreto, successivamente integrata con documen&zesunta agli atti della Provincia di
Modena con prot. n. 9.12.3. del 03/04/2013. Le ficitk alle operazioni di recupero di rifiuti
consistono in:

- recupero di una nuova tipologia di rifiutdentificati con codice CER 1006&Gktorie della
produzione primaria e secondaria della metallurgial rameprevisti al punto 4.1 del D.M.
05/02/98 e ss. mm,;
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- aumento del gquantitativo massimo_stoccabile istes@mentedi rottame di zincoCER
170404 da 6.000 mc/1.500 t a 10.000 mc/2.500 tamendo invariata la quantita di
recupero annuale, le aree esistenti, secondo qdaft@arato dalla ditta, sono sufficienti ad
accogliere tale incremento;

- modifica nelle modalita di recupero delle “cenerifafno autoprodotte”; attualmente la
granella ottenuta dalla macinazione, delle cendnrdo prodotte in commistione nei forni
FF1 e FF2, nella linea dedicata (linea 2), viesme riversata in fusione, che, tuttavia,
risulta difficoltosa, poiché a causa della contimoacinazione ed immissione nei forni
fusori le ceneri si arricchiscono di elementi ingaunti in particolare di ferro. La ditta
intende quindi installare un nuovo forno di tipogiuolo (FF3) da utilizzare per la granella
ottenuta dalla macinazione delle ceneri di fornotoprodotte, prevedendo un
miglioramento nella qualita del prodotto da avviaréusione; la scoria ottenuta tornera a
monte del ciclo produttivo della linea di macina®o2 mentre lo zinco privato di scorie
inquinanti sara inviato ai forni FF1 e FF2 rienttarcosi nel ciclo di produzione. A seguito
della modifica prevista la granella ottenuta ddileea 2, a seconda della propria
composizione, potra essere immessa direttamente forei FF1 e FF2, oppure,
preventivamente trattata nel forno FF3;

- il forno FF3 non presenta caratteristiche prodattivere e proprie ma di esclusivo
trattamento intermedio rivolto al miglioramentoldejualita del prodotto in fusione ai forni
fusori FF1 e FF2, la capacita fusoria complesselimipianto gia autorizzata (24.000 t/a)
non variera a sequito dell'installazione del foFfies;

- si prevede di applicare lo stesso tipo di pretna¢tiaio anche alle nuove tipologie di rifiuti
che si intendono ritirare in procedura semplificatadice CER 10060Xcorie della
produzione primaria e secondaria della metallurgi@l ramepunto 4.1 del D.M. 05/02/98
e ss. mm._e con procedura ordina@&R 100501scorie della produzione primaria e
secondaria della metallurgia dello zinco

- 20/01/2014: Metalsider 2 S.r.l. presenta al SUAP @emune di Modena domanda per
modifica non sostanziale dellAlA, ai sensi delta29-nonies del D.lgs 152/2006 parte
seconda, assunta agli atti della Provincia di Madeon prot. n. 9256/9.12.3 del 28/01/2014 e
modifica alle operazioni di recupero di rifiuti, ensi dell'art. 216 del medesimo decreto. Le
modifiche alle operazioni di recupero di rifiutirstono in:

- installazione di due ulteriori forni a crogiuoloR# e FF5) da utilizzarsi come il forno FF3
di cui sopra per il trattamento della granella antaadella fusione, in parallelo con esso; le
caratteristiche dei due nuovi forni sono del tatt@aloghe a quelle del forno FF3;

- installazione di un sistema di pretrattamento dé#éme di zinco (gruppo denominato FF6)
mediante passaggio di aria calda (500-600°C) stdme pressato in forma di ballettoni;

- introduzione di una nuova operazione consistenta sela messa in riserva (R13) di rifiuti
costituiti da "rottame di zinco" con le seguentaqgtitd massime: stoccaggio istantaneo 15
mc/50 t, stoccaggio annuale 4.000 t/a, da inviaseessivamente ad impianti di recupero
autorizzati; all'esterno circa 65 mqg saranno dastialo stoccaggio del rottame di zinco
sottoposto alla sola operazione di messa in risesgparatamente da quello recuperato
presso l'impianto.

- In data 08/01/2015 Metalsider2 srl converte lgppeoragione sociale IMETALSIDER2 SPA.

- In data 18/06/2015 il gestore ha presentato domdndedifica sostanziale per un aumento di
produzione da 90,5 t/giorno a 130 t/giorno di ptoalduso per 265 gg/anno. La dotazione
impiantistica non viene significativamente cambiagenon per l'introduzione di una nuova
pressa; la miglior efficienza di produzione e davali'utilizzo simultaneo dei due forni fusori.
Contestualmente é stato richiesto un aumento deitijativo annuale di alcuni rifiuti destinati
al recupero:

- aumento del recupero annuale del codice CER PLQS@hiumature di zinco ) da 15.000 a
20.000 t/anno

- aumento del recupero annuale di rottame di zEER 170404 da 20.000 t a 35.000 t /anno

- aumento del quantitativo di messa in riserva 3)Rlelle schiumature di zinco (CER 110502)
da 2.000 a 4.000 t/anno
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- parallelamente acquisto ed installazione di @rdissa per la compattazione del rottame di
zinco da cui ridefinizione delle aree di stoccagigbrottame stesso

B SEZIONE DISPOSITIVA

1. Si conferma l'iscrizione di Metalsider 2 S.r.l., s8nsi dell'art. 216 del D.lgs 152/2006 parte
guarta e ss.mm., al numeODO091 del “Registro delle imprese che effettuano operazili
recupero di rifiuti” della Provincia di Modena ctanseguenti modifiche:

a. aumento della quantita massima stoccabile istaataeete dei rifiuti costituiti da
“rottame di zinco” da 6.000 mc/1.500 t a 10.000 2r&@0 t, rimanendo invariata la
quantita di recupero annuale e le aree destinatéoab messa in riserva;

b. integrazione di una nuova tipologia di rifiuti: gard.1 del D.M. 05/02/98 e ss.mm.
codice CER 10060%corie della produzione primaria e secondafdella metallurgia
del rame) da avviare a fusione previo pretrattamemwtia linea di macinazione 2 e
fusione nel forno FF3 con le modalita previste Ilpeseneri di forno autoprodotte sopra
descritte.

2. Le operazioni di recupero devono avvenire con laalita previste nella presente AlA. I
gestore, presentando apposita domanda, puo avvalengalsiasi momento della possibilita di
utilizzare le procedure previste dagli articoli 284216 del D.lgs 152/2006 parte quarta e
ss.mm. e dalle rispettive norme tecniche di attureei

3. L’iscrizione ha la medesima validita della presentédlA e ne deve essere richiesto il rinnovo
assieme alla stessa, pena la revoca.

4. La comunicazione deve essere ripresentata, inaftreaso di modifica sostanziale (ai sensi
della normativa di settore) delle operazioni diuero. A tal proposito si richiama anche
quanto stabilito dalla Circolare della ProvinciaMbhdena “Modifiche sostanziali alle attivita di
recupero ai sensi dell'art. 33 comma 5 D.Lgs 22(@Bfogato e sostituito dal D.lgs 152/2006
Parte Quarta) prot. n. 26952/8.8.4 del 04/05/1@B%ui si riporta stralcio:“costituiscono
modifica sostanziale con obbligo di nuova comunaaz

i. aumento della potenzialita impiantistica;
ii. aumento dei quantitativi stoccati sia istantangnte che annualmente;
iii. introduzione di nuove procedure di riutilizzaoe di nuovi punti del D.M. 05/02/1998 e
sue ss.mm.;
iv. introduzione di nuove operazioni di recuperccdi all’'allegato C al D. Lgs 22/97 e sue
sss.mm. (abrogato e sostituito dal D.Lgs. 152/06)”.

5. Tutte le modifiche saranno valutate dall’autorigmpetente Provincia di Modena ai sensi
dell’art. 29 nonies della parte 1l del D.lgs 15208C s.m.i..

6. Ai fini del rinnovo della presente iscrizione e mami sua modifica, il gestore dovra, in ogni
caso, presentare la documentazione prevista dallaneia di Modena per la comunicazione di
“nuova attivita” (da utilizzare anche nel caso dodifica sostanziale delle operazioni di
recupero), disponibile anche sul sito internet’8ete, evidenziando sulla prima pagina il
numero identificativo di AIA (Rif.int. N. 22/ 023571208).

7. Le dichiarazioni rese ai fini della comunicaziors l@gale rappresentante di Metalsider 2 S.r.l.
sono soggette ai controlli previsti dall’ art.71 BeP.R. 445/2000 ai sensi degli artt. 46 e 47 del
suddetto decreto.

8. Ai fini del rinnovo dell'iscrizione al “Registro dle imprese che effettuano operazioni di
recupero rifiuti”, il gestore e tenuto a versarenamente (entro il 30 aprile) il diritto di
iscrizione di cui al D.M. 350/98 per I'importo daeu(classe attuale di attivita 3: superiore o
uguale a 15.000 t/a e inferiore a 60.000 t/a).

9. Le attivita di recupero di rifiuti, per quanto naitrimenti regolato nel presente atto o in suo
contrasto, rimangono soggette a quanto stabilila dpecifica legislazione di settore.

C SEZIONE PRESCRITTIVA

10. La Ditta Metalsider 2 S.r.l. & tenuta a rispettateniti, le condizioni, le prescrizioni e gli
obblighi della presente sezione C:

a. le tipologie di rifiuti, i relativi quantitativi mssimi e le operazioni di recupero
consentite sono le seguenti:
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Tipologia D.M. 05/02/1998 modificato con D.M. 18@Ild05/04/06

3.2 rifiuti di metalli non ferrosi o loro leghe e limitamente ai Operazioni di
cascami di lavorazione, i rifiuti individuati daieguenti recupero:
codici[100899] e [120199] R13, R4

3.2.3 lett|Operazioni di recupero: messa in riserva (R13) per la produzione di mafairaa
C secondaria per l'industria metallurgica mediantezgene eventuale, trattamento a secco o a
umido per I'eliminazione di materiali e/o sostapganee in conformita alle seguenti
caratteristiche (R4):

oli e grassi <0,1% in peso; PCB e PCT <25 ppbtiinaetalli non ferrosi, plastiche, altri
materiali indesiderati max 1% in peso come somrtadpsolventi organici <0,1% in pesc
polveri con granulometria <10 p non superiori &l peso delle polveri totali; non
radioattivo ai sensi del decreto legislativo 17 z0at995, n. 230; non devono essere
presenti contenitori chiusi 0 non sufficientemesgperti, né materiali pericolosi e/o esplosivi
e/o armi da fuoco intere o in pezzi.

O

Codice Desc. CER Stoccaggio max| Stoccaggi Recupero Destinazione o
CER istantaneo 0 annuale caratteristiche dei
prodotti ottenuti dalle
t/a t/a operazioni di recuperg
mc t
110501 zinco solido Prodotti ottenuti: 3.2.4
(MATTES DI ZINCO) lett.e _
materia prima secondaria per
I'industria metallurgica,
conforme alle specifiche UNI
ed EURO!
Subtotale 50 150 4.000 4.000
3.2 rifiuti di metalli non ferrosi o loro leghe e lim&tamente ai Operazioni di
cascami di lavorazione, i rifiuti individuati daieguenti codici recupero:
[100899] e [120199] R13, R4
3.2.3 lett|Operazioni di recupero: recupero diretto in impianti metallurgici.
a
Codice Desc. CER Stoccaggio max| Stoccaggi Recupero Destinazione o
CER istantaneo 0 annuale caratteristiche dei
prodotti ottenuti dalle
t/a t/a operazioni di recuperag
mc t
110501 zinco solido 5 15 170 170  |Prodotti ottenuti: 3.2.4 lett,
(MATTES DI ZINCO) a)
metalli o leghe nelle
forme usualmente
commercializzate
(zinco metallico e leghe
di zinco in pani e
lingotti)
170404 zinco 10.000 | 2.500 35.000 35.000
(ROTTAME DI ZINCO)
Subtotale 10.005| 2.515 35.170 35.170

I'intero quantitativo di rifiuti pud essere sottoposto anche alla sola operazione di messa in riseryR13) e successivo

conferimento ad impianti autorizzati al recupero R4
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3.2 rifiuti di metalli non ferrosi o loro leghe e lim&tamente ai Operazioni di
cascami di lavorazione, i rifiuti individuati daieguenti recupero:
codici[100899] e [120199] R13

Codice Desc. CER Stoccaggio max| Stoccaggi Recupero Destinazione o
CER istantaneo 0 annuale caratteristiche dei
prodotti ottenuti dalle
t/a t/a operazioni di recuperag
mc t
120104| polveri e particolato 7,1 25 100
di materiali non -
ferrosi
(POLVERIE
PARTICOLATO DI
ZINCO)
170404 zinco 15 50 4.000 -
(ROTTAME DI ZINCO)

Subtotale 22,1 75 4.100 -

4.1 scorie provenienti dall'industria della metallurgidei metalli Operazioni di
non ferrosi, ad esclusione di quelle provenientilldametallurgia recupero:
termica del Pb, Al e Zn, scorie dalla produziond éesforo; R13, R4
scoria Cubilot

4.1.3 lettiOperazioni di recupero: impianti di seconda fusione per il recupero detattie
a
Codice Desc. CER Stoccaggi| Stoccaggi Recupero Destinazione o
CER 0 max | o annuale caratteristiche dei
istantaneo prodotti ottenuti dalle
t/a t/a operazioni di
recupero
mc | t
100601 scorie della produzione Prodotti ottenuti: 4.1.4 a)
primaria e secondaria singoli metalli nelle
(della metallurgia del rame forme usualmente
commercializzate:
zinco nelle forme
usualmente
commercializzate
(zinco metallico e leghe
di zinco in pani)
Subtotale 17,1 60 1.000 1.000
4.6 polveri di zinco e colaticci di recupero Operazioni di
recupero:
R13
Codice Desc. CER Stoccaggi Stoccaggi Recupero Destinazione o
CER 0 max | 0 annuale caratteristiche dei
istantaneo prodotti ottenuti dalle
t/a t/a operazioni di recuperg
mc | t
110599 rifiuti non specificati
altrimenti POLVERIE
COLATICCI)
Subtotale 71 25 40 -
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4.6 polveri di zinco e colaticci di recupero Operazioni di
recupero:
R13, R4
4.6.3 lett,Operazioni di recupero: ciclo termico secondario dello zinco.
Cc
Codice Desc. CER Stoccaggi| Stoccaggi Recupero Destinazione o
CER 0 max | 0 annuale caratteristiche dei
istantaneo prodotti ottenuti dalle
t/a t/a operazioni di recuperag
mc | t
110599 rifiuti non specificati
altrimenti (PoLVERIE
COLATICCI)
Subtotale 17,1 60 500 500
| TOTALE | | | 29.810 | 25670 | |
b. ad effettuare I'attivita conformemente a quantdidicato nella comunicazione di inizio
attivitd e successive integrazioni, per quanto inaontrasto con le successive ulteriori
prescrizioni;
c. ad effettuare I'attivita conformemente alla normattecnica del D.M. 05/02/98 cosi

come modificato dal D.M. 186 del 05/04/2006:

1) art. 1 (Principi generali), comma 1 del D.M. 058®/e ss. mm.: le attivita, i
procedimenti e i metodi di recupero di ciascundedigbologie di rifiuti di cui alla
presente iscrizione non devono costituire un p&rigeer la salute delluomo e
recare pregiudizio all'ambiente, e in particolane devono:

a. creare rischi per l'acqua, l'aria, il suolo elpdauna e la flora;
b. causare inconvenienti da rumori e odori;
c. danneggiare il paesaggio e i siti di particolateresse;

2) art. 1 comma 3: le attivita, i procedimenti e i owtdi recupero di ogni tipologia di
rifiuto, disciplinati dal presente decreto, devonspettare le norme vigenti in
materia di tutela della salute delluomo e dell'sante, nonché di sicurezza sul
lavoro; e in particolare: a) le acque di scaricultanti dalle attivita di recupero dei
rifiuti disciplinate dal presente decreto devorgpeittare le prescrizioni e i valori
limite previsti dal decreto legislativo 11 maggi®99, n. 152, e successive
modificazionf; b) le emissioni in atmosfera risultanti dalleivath di recupero
disciplinate dal presente decreto devono, per quaman previsto dal decreto
medesimo, essere conformi alle disposizioni dialuilecreto del Presidente della
Repubblica 24 maggio 1988, n. 203, e successivefictual e integrazior

3) art. 1 comma 4: le procedure semplificate discgindal presente decreto si
applicano esclusivamente alle operazioni di recupgpecificate ed ai rifiuti
individuati dai rispettivi codici e descritti neglllegati;

4) art. 3 (Recupero di materia) comma 1: le attivitgprocedimenti e i metodi di
riciclaggio e di recupero di materia individuatilli@egato 1 devono garantire
l'ottenimento di prodotti o di materie prime o daterie prime secondarie con
caratteristiche merceologiche conformi alla norpatitecnica di settore o,
comunque, nelle forme usualmente commercializdatg@articolare, i prodotti, le
materie prime e le materie prime secondarie ottefaltriciclaggio e dal recupero
dei rifiuti individuati dal presente decreto norvdeo presentare caratteristiche di

2 Abrogato e sostituito dalla parte Il del D.lgs21%006
3 Abrogato e sostituito dalla parte V del D.lgs Z5®/6
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pericolo superiori a quelle dei prodotti e delleteniz ottenuti dalla lavorazione di
materie prime vergini;

5) art. 3 comma 2: i prodotti ottenuti dal recupero mfeuti individuati ai sensi del
presente decreto e destinati a venire a contatialimenti per il consumo umano,
devono inoltre rispettare i requisiti richiesti dkdcreto del Ministro della sanita 21
marzo 1973, e successive modifiche e integrazioni;

6) art. 3 comma 3: restano sottoposti al regime dietiri prodotti, le materie prime e
le materie prime secondarie ottenuti dalle attidtarecupero che non vengono
destinati in modo effettivo ed oggettivo all'utd@ nei cicli di consumo o di
produzione;

7) art. 6 (Messa in riserva) comma 1: la messa irrvaseei rifiuti non pericolosi e
sottoposta alle disposizioni di cui all'articolo 88l decreto legislativo 5 febbraio
1997, n. 22 e ss.mfn.qualora vengano rispettate le condizioni di dupr@sente
articolo;

8) art. 6 comma 2: la quantitd massima dei rifiuti npericolosi sottoposti ad
operazioni di messa in riserva presso l'impiantprdduzione e presso impianti che
effettuano, unicamente, tale operazione di recugeindividuata nell'allegato 4

sotto 'attivita "Messa in riserva";

9) art. 6 comma 3: la quantitd massima dei rifiuti npericolosi sottoposti ad
operazioni di messa in riserva presso l'impiantedupero coincide con la quantita
massima recuperabile individuata nell'allegato 4 Ifativita di recupero svolta
nell'impianto stesso. In ogni caso, la quantitardieiti contemporaneamente messa
in riserva presso ciascun impianto o stabilimer@a puo eccedere il 70% della
quantita di rifiuti individuata all'allegato 4 detesente regolamento;

10) art. 6 comma 5: fatto salvo il comma 2, la quarditéfiuti non pericolosi sottoposti
ad operazioni di messa in riserva in impianti clifeteiano, unicamente, tale
operazione di recupero, non deve in ogni caso ecedd capacita di stoccaggio
autorizzata ai sensi dell'articolo 31, comma 6 dietreto legislativo 5 febbraio
1997, n. 22 e successive modificazioni. | rifiutessi in riserva devono essere
avviati ad operazioni di recupero entro un annéadidta di ricezione;

11) art. 6 comma 6: la quantita di rifiuti non pericgilanessi in riserva presso gli
impianti che effettuano anche le altre operaziomedupero previste dal presente
decreto, non puo eccedere, in un anno, la quattitéiuti che, ai sensi dell'articolo
7, puo essere sottoposta ad attivita di recupdfonmmanto stesso; (...)

12) art. 6 comma 7: la messa in riserva dei rifiuti ip@micolosi deve essere effettuata
nel rispetto delle norme tecniche individuate alidigato 5 al presente regolamento;

13) art. 6 comma 8: per i rifiuti di cui all'allegato duballegato 1, del presente decreto,
il passaggio fra i siti adibiti all'effettuazionesltioperazione di recupero "R13 -
messa in riserva" e consentito esclusivamente meersala volta ed ai soli fini della
cernita o selezione o frantumazione o macinazion&duzione volumetrica dei
rifiuti;

14) art. 7 (Quantita impiegabile) comma 1: la quantitassima impiegabile di rifiuti
non pericolosi e individuata nell'allegato 4 al genete decreto in relazione alle
diverse attivita di recupero ammesse a procedumplffecata;

15) art. 8 (Campionamenti e analisi) comma 1: il campioento dei rifiuti, ai fini della
loro caratterizzazione chimico fisica, e effettuato rifiuto tal quale, in modo tale
da ottenere un campione rappresentativo secondwri@me Uni 10802, "Rifiuti
liquidi, granulari, pastosi e fanghi - Campionaneentanuale e preparazione ed
analisi degli eluati”;

* Abrogato e sostituito dalla parte IV del D.Igs I&¥06
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16) art. 8 comma 2: le analisi sui campioni ottenutisansi del comma 1, sono
effettuate secondo metodiche standardizzate o osmute valide a livello
nazionale, comunitario o internazionale;

17) art. 8 comma 4: il campionamento e le analisi sefiettuate a cura del titolare
dell'impianto ove i rifiuti sono prodotti almeno atcasione del primo conferimento
all'impianto di recupero e, successivamente, ognmn2si e, comunque, ogni volta
che intervengano modifiche sostanziali nel procelsgooduzione;

18) art. 8 comma 5: il titolare dell'impianto di recupee tenuto a verificare la
conformita del rifiuto conferito alle prescrizioeid alle condizioni di esercizio
stabilite dal presente regolamento per la specditiaita svolta;

19) nell'impianto devono essere distinte le aree dccstggio dei rifiuti da quelle
utilizzate per lo stoccaggio delle materie prime;

20) deve essere distinto il settore per il conferimefga@uello di messa in riserva;

21) il settore della messa in riserva deve essere mzyD in aree distinte per ciascuna
tipologia di rifiuto individuata dal presente deilcred opportunamente separate;

22) ove la messa in riserva dei rifiuti avvenga in clinquesti devono essere realizzati
su basamenti pavimentati o, qualora sia richieatte c¢aratteristiche del rifiuto, su
basamenti impermeabili resistenti all'attacco cbardei rifiuti che permettono la
separazione dei rifiuti dal suolo sottostante;

23) lo stoccaggio in cumuli di rifiuti che possano tlavgo a formazioni di polveri deve
avvenire in aree confinate; tali rifiuti devono @ssprotetti dalle acque meteoriche
e dall'azione del vento a mezzo di appositi sisgimmopertura anche mobili;

24) i contenitori utilizzati per lo stoccaggio dei ufi devono possedere adeguati
requisiti di resistenza in relazione alle proprietiémico-fisiche del rifiuto;

25) i contenitori devono essere provvisti di sistematdusura, accessori e dispositivi
atti ad effettuare in condizioni di sicurezza lee@zioni di riempimento, travaso e
svuotamento;

26) lo stoccaggio dei fusti o cisternette deve ess#ettwato all'interno di strutture
fisse, la sovrapposizione diretta non deve supétaeeiani;

27) i contenitori devono essere raggruppati per tipelagnogenee di rifiuti e disposti
in maniera tale da consentire una facile ispez{passo d'uomo), I'accertamento di
eventuali perdite e la rapida rimozione di eventoahtenitori danneggiati;

28) i recipienti fissi o mobili, utilizzati all'internalegli impianti, e non destinati ad
essere reimpiegati per le stesse tipologie ditrjfidevono essere sottoposti a
trattamenti di bonifica appropriati alle nuove iabzioni;

29) i rifiuti da recuperare devono essere stoccatirse@anente dai rifiuti derivanti dalle
operazioni di recupero e destinati allo smaltimen® quelli destinati ad ulteriori
operazioni di recupero;

30) lo stoccaggio dei rifiuti deve essere realizzatomodo da non modificare le
caratteristiche del rifiuto compromettendone ilcssivo recupero;

31) la movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti dewevenire in modo che sia evitata
ogni contaminazione del suolo e dei corpi ricetsoiperficiali e/o profondi;

32) devono essere adottate tutte le cautele per ingdaliformazione degli odori e la
dispersione di aerosol e di polveri; nel caso dimi@zione di emissioni gassose 0
polveri limpianto deve essere fornito di idonecstaina di captazione ed
abbattimento delle stesse;

prescrizioni specifiche:
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i rifiuti oggetto della presente iscrizione devomesere stoccati conformemente a
guanto indicato nella planimetria “tavola N.3.B gaio 2013” aggiornamento gennaio
2014 trasmessa in allegato alla domanda di modilicasostanziale di gennaio 2014;

o

e. le aree di pertinenza aziendale non dotate di panviazione impermeabile non
dovranno essere utilizzate per lo stoccaggio fatiri

f. irifiuti prodotti dalla ditta e stoccati in deptsitemporaneo dovranno essere mantenuti
separati da quelli autorizzati alla messa in viadahe la ditta ritira da terzi;

g. lanuova area pavimentata dovra essere dotaggidzione perimetrale;

h. l'altezza cumuli di rifiuti dovra essere manteninéeriore a quella delle recinzioni
perimetrali;

i. lo stoccaggio dei rifiuti nell'area cortiliva dovravvenire esclusivamente su aree
pavimentate in asfalto (o altra pavimentazione mmaabile) e provviste di adeguato
sistema di canalizzazione e raccolta delle acqueoriehe di dilavamento recapitante
nell'impianto di trattamento prima del loro scarioel corpo idrico recettore.
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